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que se acómpaRa 
' : a la solicitud de

unaPATENTE DE INMCIQN por VEINTE AÜOSen ESPAÑA
a favor del

Sr.wODDEMáR DANDINSKY.residente en PARIS (Francia),
iq'-ráe'MKP^

" por
* PROCEDIMIENTO PARA TRATAR SUPERFICIES CON AYUDA DE DIAMAN­

TES Y HERRAMIENTAS PERFECCIONADAS DE DESCASTE PROGRE­
SIVO PARA DA PUESTA EN PRACTICA DE DICHO PRO­

CEDIMIENTO * \ ^
inventor; El solicitante.
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Hasta ahora en los procedimientos de tratamiento de su­

perficies mediante la separación parcial^ de la materia,.y en 
los cuales se necesita la utilización de diamantes con el co­
rrespondiente desgaste, por ejemplo para rectificar muelas, 
para sondaje y trabajos análogos, se han empleado generalmen­
te piedras enteras que presentaban en lo posible de cuatro a 
seis puntas, por ejemplo en forma de octaedros, que se in­
sertaban de modo de presentar una punta en el extremo de la 
herramienta, ge trabajaba con dicha punta que constituía el 
punto, de ataque del diamante y una vez embotada la punta ha­
bía que separar a insertar nuevamente el diamante para peder 
utilizar otra punta, todavía intacta* * Además había que uti­
lizar cada diamante con' muelas cada vez más pequeras*, a medi­
da de su desgaste y de la disminución de su peso. .

ge utilizaban, por consiguiente, los diamantes industriar- 
IOS de un modo intermitente y sin que los resultados obtenidos 
eran siempre iguales ni uniformes. Además de la obligación 
inevitable de volver a colocar los diamantas con cierta fre­
cuencia, no existían reglas exactas y definidas para el modo 
de trabajar con dichas herramientas, en particular cuando se 
trataba de la rectificación de muelas.

Sabido eá que las muelas abrasivas se emplean cada vez 
más en los diferentes sectores de la industria; deben tener
una superficie perfecta, es decir, tienen que ser siempre per­
fectamente rectificadas para dar resultados satisfactorios en 
los trabajos de alta precisión, gl problema de su rectifica­
ción era hasta ahora una fuente de continuas preocupaciones.

Se há buscado el remedio, bien mediante la selección de 
la calidad de los diapentes según su origen, bien cambiando 
la especificación de las muelas.
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** B1 pásente iiivento tiene per objeto un procedimiento ce 
tratamiento de superficies mediante la separación parcial de 
la materia empleándose diamantes con el correspondiente 
té.caracterizado porque se ataca dicha superficie con una aria 
ta viva formada a lo largo del diamante , el cual presenta por 
ló menos una cara plana que se extiende sensiblemente por toda 
su longitud y según el caso, también por su anchura .Dicha cara 
plana forma con la superficie a. tratar un ángulo de corte infe 
rior a 90* y sé nivelan,simultáneamente las asperezas reatan­
tes de dicha superficie .sometiéndola a la fricción de por lo 
menos una cara (inferior)del diamante que se ajusta perfecta­
mente a la parte de la superficie a tratar,sobre la cual actúa 
quedando lasdos operaciones aseguradas por caras adyacentes 
de un'solo diamante.

El invento tiene además por obgeto una herramienta, perfec­
cionada que permite poner.en práctica el procedimiento antes cí 
tado, y la cual se caracteriza porque lleva por lo menos uñ 
diamante que presenta por lo menos una cara plana la cual 
se extiende sensiblemente por toda su longitud y, según el 
caso, también por toda su anchura, cuya cara, al menos des­
pués un corto periodo de trabajo y prácticamente durante to­
da la duración de su utilización, forma sobre la anchura del 
diamante la arista viva de ataque, y una cara inferior que 
se ajusta íntimmosnte a la parte de la superficie a tratar 
sobra la cual actúa; dichas caras comprenden entre ellas un 
ángulo inferior a 90* y la intersección de dichas caras for­
man una arista viva la cual por,la anchura del diamante ata­
ca la superficie a tratar según dicho ángulo, asegurando la 
aristá la acción de corte antes citada sobre la superficie ' 
a tratar , mientras que la mencionada cara inferior asegura 
la nivelación de las asperezas remanentes . Dichas condicio­
nes de trabajo se mantienen automáticamente y de un modo

-
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peimanente maéü.ante la misma usura de la citada cara inferior.
Por otra parte , para la puesta en práctica del procedimien-'

- to según el invento, la herramienta debe ser presentada a la
superficie a tratar de tal suerte que la cara de ataque antes

65 mencionada forme con la superficie a tratar un ángulo inferior
a 908, mientras que la cara inferior antes citada descansa
exactamente sobre dicha ?am#síficie*

Con arreglo á una característica del invento, dicha dispo-
sición se realiza insertándose el diamante o cada diamante

' 70 longitudinalmente en el extremo de la herramienta, paralela-
mente a su e je, colocándose la herramienta en el perta-herra-
mienta con tal inólinaclón que la cara plana antes citada de
cada diamante forma con la superficie a tratar un ángulo de
ataque inferior a 908 y que su cara inferior descansa exacta-

75 mente sobre la parte de la superficie sobre la cual actúa.
Según otra característica del invento, la citada' disposi-

'St *.." . clon se consigue montándose la herramienta en eü^port a-herra-
mienta normalmente respecto a la superficie a tratar insertán-
dése el disutaá## o cada diamante en el extremo de la citada.

80 herramienta can tal inclinación que cada diamante foima con
' la superficie a tratar un ángulo de ataque inferior a 908,

descansando au cara inferior exactamente sobre la parte de
la stq)erfieir sobre la cual actúa.

En todos los casos la citada cara inferior del diamante
85 puede conseguirse también previamente , es decir, antee de uti-
- lizarse la herramienta, y por un medio apropiado por ejemplo .

trabajándola!
Según otra característica del invento, los diamantes que

en su mayoría tienen una forma nátuiál más bien redondeada,
90 se cortan aencillamante en dos o más piezas para formar así

artificialmente* diamantea de la forma deseada para la fabri-
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cae ion de la nueva-herramienta.

Conviene añadir que hasta la fecha no se han utilizado 
diamantea partidos ("clivés") para la fabricación de herrar

95 mientas del mencionado tipo, ya que es sobradamente conocido 
elfenómeno que se produce como consecuencia de su división 
("olivas"), de su rotura, etc. o sea la perdida de calidad- 
des técnicas de los/diamantea así tratados, los cuales se 
hacen menos duros y sobre todo muy laminosos, hendiéndose y

100 desmenuzándose con facilidad*
Con el fin de evitar dichos inconvenientes, se ha previs­

to la aplicación A los diamantas, antes de su inserción en la 
herramienta, de un tratamiento térmico susceptible de mejorar, 
y/o regenerar sus calidades tecnias.

105 iEl procedimiento según el invento permite conseguir dar 
al diamante de un modo permanente los puntos de ataque nece­
sarios para efectuar continuamente una acción uniforme y re-

'+ * - guiar.
Dichos puntos de ataque'se forman ellos mismos en el bor-

110 de cortante de3a cara plana de la piedra, a medida del dea- 
gaste del diamante* De esta suerte la arista efectúa el

* US'

corte mientras que la cara inferior del diamante, por su con­
tacto constante con la superficie a tratar, produce una nive­
lación muy exacta de dicha superficie.

Además, no hace falta ninguna nueva inserción de los dia­
mantes debido a que, a medida del desgaste de la piedra, la 
arista cortante guarda siempre la misma agudeza y porque la 
cara inferior conserva siempre la misma inclinación con re- 
lación al e je de la herramienta^ También se puede limar de

120 vez en cuando la parte de la herramienta que recubre el ladb 
plano, situada detrás de la arista de la piedra, cuando esta 
última se haya desgastado, de modo de descubrir una mueva' par-
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te dé la piedra, correspondiendo el límite del limado al des- 
gaste casi completo de la piedra que puede señalarse sobre la 
herramienta.- Dicho descubrimiento de la arista cortante del 
diamante, segán se ha podido comprobar, es necesario para 
la eficacia y la regularidad de trabajo del-diamante. La 
parte de la herramienta que se halla debajo de la arista cor­
tante y de la cara inferior que soporta el diamante será so­
metida a una-acción abrasiva por la superficie a'tratar, al 
mismo tiempo, que se produce el desgaste del'diamante.

Para la rectificación de muelas, la nueva herramienta 
cón diamantes puede utilizarse de esta suerte hasta el máxi­
mo y casi hasta el desgaste completo del diamante, pon mue­
las del mismo diámetro que Sis de las muelas para las cuales 
había sido prevdeto en un principio según su peso en quilates, 
a pesar de la disminución progresiva del peso del diamante 
en el curso de su usó.

Gracias a la forma particular del diamante y a una inser­
ción especial, la nueva herramienta permite obtener, además 
de una rectificación eficaz y regular, una nivelación muy 
exacta de la superficie a tratar; per ejemplo, en el caso de 
rectificación de muelas, debido a. dicha acción doble se con­
sigue de un modo sierre uniforme una rectificación muy exac­
ta. Además la muela rectificada presenté una superficie en 
la cual la mayoría de los granos abrasivos no han sido arran­
cados sino cortados. La muela por lo tanto conserva sus pro­
piedades abrasivas y presenta una superficie muy igual, indis­
pensable para los trabajos de alta precisión evitándose las , 
rayas frecuentemente provocadas por las muelas de las máqui­
nas rectificadoras conocidad hasta ahora.

La superficie de la muela así-rectificada-se desgasté.pon 
menos rapidez y por consiguióte puede disminuirse la frecuen-
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. 9* ' 3la de rectificación de la muela con lo*cual aumenta su

185 tiempo de traba joproductivo, La rectificación se convierte 
an una operación sencilla y segura que ya no requiere una
mano de obra especializada ni una vigilancia especial.

Upe- forma de ejecución que se. da a titulo de ejemplo no
Limitativo, se muestra en los dibujes anexos, en los cuales?

160 5a fig. 1 muestra en elevación una herramienta dé montaje
*Landis?*, con el diamante y su inserción según el invénte. 
&a fig. 2 ea un corte de una herramienta durante el trabajo 
de rectificación sobre una muela.

i 5a fig.3 es una vista semejante a la de la fig.2, mostrando
¡ . 165 otra forma de la piedra y *

La Rg.4 esuoa v^ía ar dkstxdón cé 3a fleoím F de la fig# 3.
En dichos dibujos 1 es la herramienta, de"forma corriente,

pero en cuyo extremo se ha insertado utm piedra 2 escogida y 
montada con arreglo al invento .

170 En la fig. 2 la piedra presenta dos caras prácticamente
, planas 3 y 4 ,  formadas por ejemplo por la división ("diva-

giat,") de una piedra redonda en tres o cuatro partes, utilizán-
dose la parte central, una arista 5 y una cara inferior 6.
[.a herramienta 1 está mpntada de modo de formar con la ñor-

175, nal a la circunferencia de la muela a rectificar, un ángulo
sensiblemente igual a la inclinación de la cara 6 con re3A-
3ión a la normal al eje dé la herramienta, gracias a cuya 
disposición la arista 5 rectifica la muela la cual gira en el 
sentido de la flecha efectuando la cara 6 la nivelación.

i e o El diamante se inserta en la herramienta 1 con ayuda de
m a  aleación apropiada 8, la cual al principio puede cubrir 
inclusive la cara 6 la cual quedará descubierta tan pronto
La muela empiece a frotarse contra el extremó de la herra-
nienta. En cambio la arista 5 sierre.está descubierta.
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168 Cuando la piedra haya sufrido cierto desgáste, hasta con pa­
sarla la lima para dejarla libre del metal del cuerpo da la
herramienta y de la aleación en la cual está insertada la
piedra hasta la linea 9a por ejenplo, más tarde, despuma de
un desgaste mayor hasta la línea 9b y así seguido hasta el

190 desgaste cómprate de la piedra. Por otra parte el límite de 
desgaste del diamente puede sellarse sobre la herramienta.

En las fig. 3 y 4 el diamante tiene la forma de media la-
* ha obtenida por ejemplo, partiéndose una piedra sensiblemente

redonda a oval.
195 jai la fig. 3 a# ve mercada con línea de trazos él extremo

de la piedra amtes áe su desgaste y con lisas seguí da la pie-
dra después de haber sufrjd o cierto desgaste. Se notará que

- la arista 5a tiene la misma forma que en la fig. 3 y que la
Cara 6 presenta cierta inclinación la cual puede variar según

800 . la posibilidad de sujeción de la herramienta en el porta-horra -
*é' " . ' , .. mientas de la máquina.

En todos los casos en los cuales, para la fijación dé la
' ' , herramienta en una posición inclinada cán relación a la super-

flaie a tratar, para crear y guaidar el ángulo de ataque ne-
808 cesarlo, existen inconvenientes constructivos o derivados de

/ ' ' y'" ...' las condiciones del trabajo a efectuar, y si no es posible
Utilizar un medio corrector, es decir, un dispositivo interme-
dio destinado a cambiar la posición de la herramienta, fijan-
dola a u n  ángulo de ataque deseado, por ejemplo en el caso de

33.g las coronas de sonda je, la inserción de los diamantes enlá
herramienta se efeotua de tal suerte que^ con arreglo a la

* ' . : " disposición posible de fijación de la herramienta, la cara
inferior antee citada de los diamantes queda sensiblemente
paralela a la superficie a-tratar.

815 ' ̂  evidente que la herramienta con diamante durante su
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f uncionaniento debe ser fijada en el porta-herramientas en
tai posición que la arista cortante del diamanta es sensible-
mente paralela a la dirección del movimiento, sea la que fue-
re la inclinación de la herramienta. Dicha inclinación es,

a a o por ejemplo, para las muelas a la inversa del sentido de ro-
tación, como en las fig. 8 y 8. En el caso de las coronas

* . de las Sondas, por e jesplo, no se puede modificar la posición
de la ̂ trraaienta y por lo tanto las piedras se insertan de
suerte que presentan su borda cortante sensiblemente perpen-

885 dicular con relación al sentido de rotación de las coronas,
; '.- '* - . a la vez que se observa la regía según el invento de qué la

' - . cara inferior del dignante debe ser sensiblemente paralela a
la superficie a tratar^

Queda entendido que el invento no se limita a dna forma
880 particular de la piedra, con tal que esta presente por lo

menos un lado sensiblemente plano y una arista seguida de una
. cara inferior, ni .al modo de inserción, etc. El invento tam-

poco está limitado por.la naturaleza de la piedra^
En todos los casos el án^H.o de ataque de la herramienta

'838. con diamante puede variar dentro de ciertos limites, con
arreglo a las condiciones de trabaje, a las dimensiones, etc.

El invento tiene en cuenta particularmente la utilización
en úna herramienta del tipo antes descrito, de los diamantea
tratados con arreglo a un procedimiento térmico apropiado.

840 N O T A
- En resumen: la Patente de Invención que se solicita recae-
rá solare las- reivindicaciones siguientes:

1)' Procedimiento de tratamiento dé superficies mediante
' separación pardial de la materia, que requiere la utilización.
.246'/'''. de diamantes e implica su desgaste, caracterizado porque se

ataca dicha superficie c&n una arista cortante de diamaiÉa^
que presenta por lo menos una cara plana, la cual se extiende
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sensiblemente por toda su longitud y en caso t^oesario por 
toda su extensión de anchura, la cual cara plana forma con 

¿50 la superficie a tratar un ángulo de córte inferior a 90B *y
porque se nivelan simultáneamente las asperezas remanentes en 
dicha atq)erficie, haciéndolas sufrir la fricción de. por lo 
menoa una cara inferior del diamante la cual se ajusta exac­
tamente a leparte de superficie a tratar sobre la cual ac- 

855 ' túa, quedando ambas operaciones aseguradas por partea adya­
centes de un solo diamante.

860o

' * * 
866

396

875

8) Berramienta para la puesta en práctica del procedi­
miento sesni la reivindicación 1, caracterizada porque *lleva 
por lo menos un diamante que presenta al menos una cara pla­
na que se extiende sensiblemente sobre toda su longitud y en 
caso necesario sobre toda su anchura, cuya cara, por lo me­
nos después de una breve duración del trabajo y prácticamen­
te durantetodo el tiempo de su utilización forma sobre el 
ancho del diamante la arista cortante de ataque y una cara 
inferior que se adapta perfectamente a la parte de la'super­
ficie a tratar sobre la cuál actúa, comprendiendo dichas ca­
ras un ángulo inferior a 90* y formando la intersección de - 
dichas caras una arista viva qué ataca sobre el ancho del 
diamante la superficie a tratar bajo dicho ángulo, cuya aris­
ta asegurq el corte de las asperezas de la superficie a tra­
tar, mientras que la citada cara inferior asegura la nivela­
ción de las asperezas remanentes, manteniéndose tales condi­
ciones de trabajo automáticamente y de un modo permanente 
por el mismo desgaste de la citada cara inferior.

3) Herramienta según la reivindicación 8, caracterizada 
porque cada uno de los citados diamantes es ij^sertado longi- 

. tudinalmante en el extremo de dicha herramienta paralelo a
su eje, cuya herramienta se monta en el porta herramienta 
de tal' suerte que la inclinación de la cara plana de cada
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260 diamante forma con la superficie a tratar un ángulo de ata-
- que inferior a 903 y que su cara inferior descansa exacta-

mente sobre la parte de la superficie sobre la cual actúa. 
4) Herramienta según la reivindicación 2, caracterizada

porque está, montada en el porta-herramienta normalmente con
n 285 relación a la superficie a tratar y porque cada uno de les

citados diamantes está insertado en el extremo de la horra-
\ : ' - mienta con una inclinación tal que la cara plana de cada úia-

manta forma con la superficie a tratar un ángulo de ataque. inferior a 993 y que su cara inferior descansa exactamente
290 sobre la superficie sobre la cual actúa.

5) Herramienta según la reivindicación 3, caracterizada
porque los diamantes insertados presentan por lo menea una 
cara plana que se extienda de preferencia sensiblemente per

* ^ teda su longitud, y en easo necesario por toda su an^ura,
. 395 constituyendo la arista de ataque, formándose la cara infe-

' '' ''' ** .. ": ̂.' 'I .. - ̂ ' rior por el desgaste del mismo diamante después de un breve
periodo de utilización y porque la arista viva antes cicada

. - está constituida *por la intersección de dicha cara de ata-
que y de dicha cara inferior y porque tales condicionaste

300 trat^jo son mantenidas automáticamente y de un modomperma-
nente por el desgaste de la misma cara inferid.

6) Herramienta, según la reivindicación 2, caracteriza-
' - da porque los diamantes insertados presentan por lo únenos uns

cara plana que se extiende sensiblemente sobre toda su Ion-
305 gitud y en caso necesario, sobre toda su anchura y porque di-

cha forma de diamantes es natural u obtenidomartificialmen- 
te por ejemplo mediante su corte í^clivage").

3) Herramienta sdgún la reivindicación 2, caracteriza-
da porque la cara inferior antes citada de los diamantes se

310 obtbne, después de su inserción y antes de su utilización,poi
un medio ^ropiado, por ejemplo por trabajó mecánico.
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8) Herramienta según la reivindicación 2, caracterizada

porque la longitud útil de la cara plana del diamante inser­
tado se señala sobre la herramienta de un modo visible y dura 
dero. .. : -

9) Se reivindica, por último, como objeto sobre el que 
ha de recaer la patente ^  Iiú-ención.que se solicita; ^Pro­
cedimiento piara tratar superficies con ayuda de diamantea
y herramientas perfeccionadas de desgaste progresivo para 
'la puesta en práctica de dicho procedimiento*

Todo conforme queda descrito en la presente memoria, que 
consta de doce páginas, escritas a maquina, y dibujos que se

Hadrid, 20 de septiembre de 1.950.

- -



#

t? ̂
Í 9 4 6 3 8


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



