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perficies mediapte la saparaci&g'parcial:de la materis,.y em’

. los cuales éa,ﬁegésita.la_utilizgcién de diamantes con el co=
- pars aondaje»j trabajoéianélegoé,;ae hen empleado gensralmen-
,gq}b puntas,,perrejemp;o en forma de octuedros, que sé,in-

herremienta. Se trabsjaba con.dicha punte que constitufa el

‘punto de ataquo del diamante y una- ez embotada la punta ha—
Autilizar otra punta., todavia intacta, -
, lizar cada diamante con’ muelas nade vez més pequnﬁas a medi-

Qda de su deagnate y de lm disminueion de su peso.. s

des de un. ‘modo intermitenta y sin que los resultados obtenidos

| més en . los dlferentes soeteres de la- 1ndustria. doben tensr

, fectamante rectificadas para dar resultados saxiafactorios en
I los tra.bajos de elta precisién. %1 problema de su rectifica- -

" oién era haata ahora una fuente de continuaa preocupacianes.

‘la ¢alidad de los dianlnxua aegun su origen, bien cambiando

fla especzficacion de las munlaa.

ﬁggta'éhofa‘en los procedimientos de tratamisnto de su-

rrgapondieﬁta d6sgaate, por ejemplo para rectificar mueles,
e piedrés.éntéraé;quarprésenpabah en lo posible de cuatro &
sertaban de modﬁ_delpreéentgr una punta en el extremo'de la
bia que separar e insertar nuevamente el diamente para poder
Ademés heabfa que wtie-

. de uxilizabmn por censiguiente los diamantes. 1ndustria,
sran aiempre iguales ni unifarmes Ademis de la oblﬁgacién
inevitable de volver a colecar los diamantes con cierta fre-
ouenoia,,no existﬁuxreglas exaetaa y definidas para el modo
de trabajar con dichaa herramientas, en particular cuande se
trataba de la rootificacion de mnslaa.

Sabido es que las mueleas ahrasivas ee emplean cada vesz

uns, auperfioie perfeeta. o8 decir tienen que ser siempre per-

Se ha buscadp el remedie bien medianta la seleccion ‘de




o oy

.4Q -

35

45

50

SR angulo inferior a 90s ¥ la interseccion de dichas caras for-‘

55

_:la materia empleandose diamantes con el correspondiente deagas

'ta viva formada a lo largo,dal diamante, el cusl preaenta por
'flo mﬂnes una carg plana qus se extiende aensiblamente per todn
| ew lengitud ¥ segﬁn el case, tambien por su andhura.Dieha care
’:plana forms con la. auperficie a tratar un angulo de corte infe
{rior a 909 y se nivelan simultansamante las asperezas- restan—
:4tes de dieha aaperficie,somatiendola a la friccion de por lo,

: msnna una cara (inferior)del diamante que se ajusta perfocta-

quedando las dos operaciqnes aseguradas por caras adyacentea

‘diamnnte que presenta por 1o menos una cera plana la cual
ai’se extiende aensiblementa por toda su longitnd Y, segin el

caso, tambien por toda su anchura cuye carea, al menos des-

.da la duracion de su utilizacien, forma sobra la anchura del

'diamante la arista viva de ataque, ¥y una cara inferior gue .
_sobra la cual actua' dichas caras comprenden.entre ellas un
men ung ariata viva la cual por, la lnqhura del diamante ata-

ca la. -superficie a tratar segun.dicho angulo, asegurando la

'eriata la accién de corte anxea citaﬁa sobre 1s superficie .o

tratamiento de superficies mediante la separacion parcial de

T

i

te caraoterizado porquo se ataca dicha superficie con una gnis

nte a. la.parto de la aupenficie a tratar, sobre la. cual actnm,

de un’ sblo diamante. . \
El :anento tiene ademas por obneto une herramienta ,perfec-
cionaaa que permite poner en practica el procedlmiento antes cf;

tado y 18 cual se caracteriza porque lleva por lo menoa un

pues un certo periado de trabajo Yy practicamente durante to-

8¢ ajuata intimamente @ la perte de la superficie a tratar

a tratar, mientras que la meneionada cara inferior asegura
la nivexacion de las asperezas remanentes Dicaas condicio-

nes de trabajo se mantlenen automaticamente ¥ de un modo .

LY
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permanante madiante la miama usura de la citada cara inferior. .

.Por otra parte, paras 1= puesta en practica del proced:unien =
to segun el» invento la-herramienta debe ser presentada & la

superficie a tratar de tsl suerte que la cara de atague antes

'f.mencionada. forme con 1a superﬁcie a tratar un 4ngulo tnferior

i & 90w, mientres que 1a cara inferior antes. citada desca.naa

exactamen’se sobre dicha augcrticie.

Con a.rreglo 8 una caracterlstica del invento, dicha dispo— '

_ sicion se, realiza insertandose el diamante o cada aiamante

longitudinalmente en el extremo de la herremienta, pa.ralela-, E

mente a su eje coloca.ndose la herramienta en el pcrta—herra—

miente con tal inélinaclon que la cara plana antes citada de

‘cada dia.mante forme con la superficie a tratar un a.ngule dc

ataque. 1gferior a 9_0& ¥ que 8u c_ara inferior degcanaa exaeta—
menta éobre la parte de la superficie sobre la cual sctia. |
begun otra oaracteristica del invento la citada disposi-

cion se consigae mcntendose la herramienta en el’porta-herra—

' mienta normalmente respecto a la superficie a tratar insertén-

dose’ el dime o cad& diamante en el extremo’ de la. cite.da.

herramienta. con’ tal inclinacion que cada diamante fom eon

“la superficie a tratar un a.ngulvo de ataque 1nferior a 90e,

P descansando ‘8u cara- inferior exac‘tamente sobre la ;perto de

la su;perfieir sobre la cual actua. A '
En todos los casés la citadzs cara inferlor del diamante s

' puede conseguirse también pr’eviamente' es decir, entes 6:’9 u.tii-',

-Jlizarse la herramienta, y por un medio apropisﬁo por ejemplo

trabajandola. _ _ ‘
begun otra caracteristica del invmto, 1os diamantes que
en su: mayoria tienen una foma natural mas bien redondeada,

lse Bortln sencillamante en dod o més piezaes para fommer as{

: artificialmenta‘ diamntes de Xa forma deseada para la fabri—

~
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 al dlamante de un modo pemanente -1los puntos de ataque nece-

'lacion muy exacta. de dicha superficie.

L 5 - ~
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| caciqn de 1a nueva- herramienta. S

Conviene anadir qae hastsg 1a fecha no se han- utiliza.do

,diamantes partidoe ("clivas-') para la fabricac:.on de herr&- |

~mientas del mencienaﬂo tipo, ya que o8 sobradamente conocido :

el fendémeno que se produce como consecueneia de su divisién‘

_ ("olivage"). de su rotura etc. o sea la perdida de calida- |

des técnicas de los diemantaa esi tratados los cuales se

.hacen menos dures y sobre todo nuy laminoses, hendiendose y

| .'desmenuzandese con fac:l.lidad

Con el fin de evitar dichos incomrem.entea -1 ha previs-
to la aplice.cién d los diamantes. antes de su insercién en la
herramienta, de un. tratemiento témco susceptiblé de mejo;'ar-
y/o regemerar sus calidades tecnicas . '

El procedimiento segin el invento permite consegu.ir dar

sario's- para afectuer continuemente una accién uniforme y re-

gularo

D:I.chos puntos de ataque se forman ellos mismos en el bor- _

-
-

de cortante de la cara plana de la piedra, ‘& medide del des- |

‘ gaste del dia.mante. Ve esta suerte la arista efectéa el

corte mientrae qus la cara inferior ded diama.nto por su con-

-

tacto constante con la suy )emicie a tratar. prodnce tma. nive-r

: Aﬂenaa. no hace falta “ianma nusva rsercién de los dias
mentes debido a que, & medida del desgaste de la pledra, 1a

arista. cortante guarda alempre .13 mismar agudeza y porque la -

'6ara‘ipifézi\or conserva siempre la zéism_,inelinac;lén con re-

iacién el eje de la herramieh’ca‘ ‘También se pb.ade limer de-

vez “en ‘cuando la parte de la herramienta que recubre el lada

plano situa.da detré.s de la arista de la piedrs, cuando esta

ultlma se haya desgastado, ‘de modo de descubrir una nueva pary
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te dé le piledrs, corréspondienﬁo ol 1{mite del limado al déés
gaate casi completo de la piedra que pusde sefialarse sobre la
harramienta,» uieho descubrimiento de lea arista cortante del

diamente segnn #e ha podido ‘compriobar,’ ‘es necesario para.

la eficacia ¥y la regularidad de trabajo del diamante.riﬂa

parte de 12 herramiente qnglse halle debajo -de la arists cor-

| tante ¥ de la cara inferior gue soports el diamante serd so-

‘metida a una~ac016n’abrasivé.pof.la éuperfitie'a‘tratar; al

mismo tiempo que se’ produce el desgaate del diamante.
Para la rectlfioacion de muslas la nueva herramlenta

¢on diamantes,puadefu$ilizarsg de este suerte hasta el méxi-

mo y casi hasta el desgeste completo del diamente, pon mue-

las del mismo diémsf:o qye;blsdeIQSumualas para laa cuales

" habia sidé"previto en un principio ségﬁn'su'peso-en quilates,

a pesar de la dlaminucion progresiva del peso del diamante '

‘en el curso de su uso,.

Gr&cias a'la forma particular del diamante ¥y & una. inser-

cién especial la ‘nueve herramienta permlte obtenar adenas

de ‘una rectificacion eficaz ¥ regular ‘una nivelacion.muy

exacta de ia superficie s tratar' por ejemplo, en.al caso~da
rectificacidn de muelas debldo 8, dicha accidn doble se con-
wigue de un modo aiempre unlforme una rectificacien muy 6X80 -

ta., Ademés la muele rectificada presenta una superficie en

_la cual ‘la mayoria de los granos abrasivos no han sido arran- 

'cados gino cortadas. La nmuela por le tanto conserva<sus ro-

' piedades abrasivaa ¥ presenta una superficie mQy igual indis-
'.pensablexara los trabajos de alta precisién eviténdose las

!;rayas frecuentemente provocadas por lae muelas de las maqui-

nas rectificadoraa conocidad haata ahora. ,
" ILa .superficie de la muela aei Tectificada se desgaata con

menos rapidez ¥ por consign;ente puede disminuirse la frecuen-

L
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feda as rectifieacién de 1 musle

ootal eumenta s

icmpo de traba;}a productivo. I8 rectificaeien se convierte

n una operacidn sencilla ¥ segura que ya no requiere una
[xano de pbra eapecializada ni una vig:!.lancia especi&l
me. forme. de e;ecucién que se da a t:f.tulo de enemplo no

mitativo, se muestra en los dibujoa gnexos, sn los cuales:

fig, 1 muestra en elevaeion une. herramienta de montaje

’»Landis", con 8l diamante ¥y su inaercion segu:n el invento.

a fig. 2 es un corte de una herramien‘ca dure.nte el trabajo

e rectificacion sobre wna muela. ’

' fig 3 es una vista semejante a ls de la :f:‘ig.a mostrando

tra foma de la piedra. Y , ;

La flg.4 os wa Vit ‘@ direccidn & B flecha ¥ do la £ig. 8. -
En diohos dibu;jca: 1 es la herramienta de’ forma corriente,

lpem ‘en cuya eztramo se ha insertado uns piedra 2 escogida y

montada. con. a.rreglo al invento.

" En la fig, 8 la piedra presenta doe cares précticamen’ce ‘

lanas 3y-4, formadas por ejemplo por la divisién (ncliva- L
9») de una pledrs redonda en tres o cuatro partes, utilizén-

Hose la psasrte oentral una ar:!.sta 5 ¥y una cara inferior 6. R

a herre.mienta 1 esta montada de modo de formar con la ner-
a la circunferencia de la musla a rectiﬁcar, un a.ngule
engiblemente :I.gua.l a la inolinacien de la cam 6 con rela-

ién a le normal =l e;]e de la. herramienta, gracias a cuya~

7‘ isposieion la arista 5 reetifica. la muela la cual gira en el

entido de la fleeha afectuando la cars 6 la nivela.eion._
_ El dia.mante se 1naerta en la herramianta 1l con ayuda do
-ma aleaoion aprcpiada 8, la -oual e.l principio puede cubrir -

,clusive la cara 6 la cual quedaré deaoubierta tan pronto

™ musle enpiace & frotarse contra. el extremo de la herra-

lenta.  En cambio la ariata 5 siampre eszé deaoubfuarta.
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,Tcmo la piedra haya sufridoe. cier‘!:o desgaste bas‘ba con pa-

11e posibilided -da sujecion de le herramienta en el ports»horra

| mientes de la méqnina._

'sarlg la lima para ‘dejarla libre ‘del metal del cuerpo de la
herramienta j de la aleacionuen«la cual esta,inse;tada ls
pié&ia,haata 15 1£neé'9s por e jemplo, més terde, despnéa.de
un desgaste”hayor haSta'léﬂlinea ob y asi ségﬁido hasta’él
desgaste complato de la piedra. Por otra parte el limito de
>desgaata del diamente puade senalarse sobre la herramienta.

redonda u cval

de la piédra amtes de au desgaste y con limea seguida. la pie-
dra 638puea de haber sufrﬂio cierto desgaste. Se netara que .
la arlsta 5a tiens la nisma forma que en la fig. 2y qua la

bara 6 presenta cierta inelinacion la cual puede variar eegnh ,

herramienta en . _una. posicion inclinada cén relacidn a la super—,

fuaie a tratar, para crear y: guerdar el angulo de ataque ne-

Nutilizar un medio corrector, es decir. un dispositivo interms-

. herramienta ‘8se efectua de tal susrte qusy con arreglo a la

‘ceeario ex1stan inconwenientes construotivos o derivados de‘

'laa condiciones dei trabajo a efectuar y si no es posible

ato destinado & cembisr la posicién de le herramienta, £ijén-
dola e .un angulo de ataque deseado por egemplo en el caso de

las coronas de sondaje la insercion de los diamantes en la

rudispeaicium.posiblq de ﬁijaoion de la,herramienta la cara
_1nferior antea citada de los diamantea qusda sensiblemante o

paralela a ls,superficie a- tratnr.

En las - fig. 3 Yy 4 el dlamante tiene 1a forma de media 1&-
obtenida por ejemplo, partiendoee una piedra sansiblemente

‘#n le fig. 3 se ve mercada con linea de trazos el extremo

i d

Bn todos los casos en 10s cuales para le fijacicn de la

>

us evidente que lsa herramienta con diamante durante su.
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”func oné ento debe Bar fijaaa &n 81 e r
.tal poeicion ‘que la a.rista cortante dei diaman:bl ea aensib.l.e—

fre la inclinacion de J.a herram:.enta. Dicha inc.Linaeion es,

. por e jemplo, para lss mueias a .La invei'sa del 'sexitido- de reé

| . suerte qus presen'ban su -bords co'rtante sensib.l.emen’t;e pemen-

{1e superficie a trata.r.

. poco eata limi’cado por la naturaleza de 1la piedra.

~|lcon- diamante puede variar dentro de ciertos l:(mitea con

, S separagion paréial de la materia, qus requn.ere la utilizacian ,
‘845: ‘j . lde die.mant.es e implica su desgaate caracterizado porque se
| ataca diche superficie c@n una ariata. cortante de d:l.amazb

a.-harramientaa en -

mente paralela a le direccidn del’ mov:Lmlento, Bea .La que fue-

tacion, como en las. fig. 2y %. En el csso de las corcnaa _
de las. ionda.s por eaempxo, nec se puede modificar la pos:lc:lon ’

-de la herranienta ¥y por lo tento .I.as piedre.s se insertan de |

dicular con re.;.acion al sentido de rotacidn de les ooronas,
& ».Ls. veg que se observe la reglia segun ¢i invento de que la

cara infei'ior det diémante debe ser sm;sib.l.@mente ziaralala a

_Queds entendido que el invento no se limita a.!i.na forma
particula.r de Lz piedra, con tal que esta preserfto por’ lo
menes un lado sensiblemente pla.no y una aris'ba segu:x.da de u.na

cersa. ihferior, ni»al modo de insercion, etc. . El invonto tam-

En todos los casos el angulo de ataque de la. herra.mienta |
arragle a lzs C,O‘nd:.LCZLOD.BB _;‘ie trabajo, a les dimensiones, ete.

13, ‘invento tiene en cuenta particularmente 1la utilizacién
en una herramienta ael tipo entes deacrito de los diama.ntes
tratados con arreglo a8 un procedimiento témieco apropiado.

| NOTa |

¢ &n \resuman:"La Patente de Invencidn que se solicita _Ichga--
ré sobre las reivindicacionee eigmen‘bels '

1y P!Ocedimiento de tra'bamien‘bo de auperficies mediante

que presente por 1o menos una céra pla.na, la -cusl se extj.ende

L
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£ sensiblemente por tada su’ 1ong1tud y en caso nseesario por 4 |

_toda su extensien de anchura, la cual cara plana ferma con

4 tda, quedando ambas operaciones aseguradas por pa.rtea adya-

' centea ds nn solo diamante.

'mien‘co segun la reinndicacion 1, earacterizada porgus alleva
.por 1o menos Vun diamente que presenta al menos una care pla-

:”na que se-extignde sens_ible_amefnter sobre toda su lobgitud yl én
' nos despuds de una breve duracién del trabajo ¥y précticamen~
- inferior qué se adapte p'erfec‘camente a la parte de la'suﬁ‘er-

- ficie a tratar sobre la cual actua., con'cprendiendo diehaa ca-.
' ras un angulo inferior a 9ot y forme.ndo la interseccd.on de

i ;dichas caras una arista viya que ataca sobre el ancho .g}el' o

tar, mientras Qué le citada care inferior ssegura la nﬁvala-

oidn de las asperezes remanentes, manteniéndose tales condi-

la superf_ipie a trata_r un éngulo de corte inferiar a 908y
porq‘ub-se. nivelan simultaheamsnte las a’spérezas remanentes en| -
diche. au;perficie haciendolas sufrir la friccion de por lo
menos une cers inferior del diamante 1a cual, se a:justa exec ~

tamente a la parte de auperfieie a tratar sobre la. cual ac~- '

2} I-Ie‘rramienta pa.ra la pueeta en’ prac'tica del procedi-

caso necesario sobre toda su anchura, cuys cara, por 1o me-

te durante todo el tiempo de su utilizacidén forms sobre el

ancho del 7d;i.amanta la-arista cortante de ataq_'ue' ¥ ung cara

dismante ‘la.superficie‘ é._ tratar bajo dicho angulo, cﬁ,'yé. aris-|

ta csegura el corte de les asperezas de 1z superficie & tre-

cionea de traba;}o automaticamnte y de un modo perma.nente

. por el mismo desgaste de ‘la citada cara 1n:f.’erior.

5) Herramients. segun la raivindicaoicn 2, caracterizade.

3

A porque oada uno de los citados diamantes es inser‘ba&o longl-
tndinalmente en el extremo de dicha herramien‘ca paralelo a

au e;je cuya herramienta se monta en el por‘ba herramienta.

‘de tal suerte que lz inclinaeinn de la cara plana de cada

-
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‘ dlamante fcrma con la superficie e tratar un éngulo de ata-';
“menxe sobre la partp de la superficie sobre la cual actua.

:-porque esta montada en el porta—herramienta normalmente con

mienta econ una inclinaeion tal'que la cara plana de cadaﬁaia-

~inferior & EOﬂ y que su cara inferior descanaa exactamanxe '

~ sobre la superficie gobre la cual actia.

- rior por ei desgaste del mismo diamante despuaa de un brevaﬁ

:’,periodo ‘de utilizacinn y porque la arista viva antes—cijada"
‘qua y de dicha cara inferior ha pcrqus tales condzcioneqﬂe
' nante por ol desgaate de la misma cara 1nferior.

'dﬁ porque los diamantas insertados presentan por lo,menna ung
- gitud’y en 6aso’iedesario,éébre'tdda éu anchura y‘porq&é ai-

R cha forma de diamantes es natural - obtenkdomartificialmen—

‘da porque la- ‘cara infbrior antes citada de 1os diamantes se
'obtbna despues de su insercién y entes de su’ utilizacion,pox

; » o medio apropiado, por. ejamplo por trabajo mecanico.

que infarior a 90& y que su cara inferior descansa exaots-

4) Herramienta aegun la reivindicaeion 2, caraoterizada‘

relacion a la superficie a tratar y porque cada uno de los'

citadoe diamantes esta insertado en el extremo de la herra-

*

mante lorna con 1a superficie a8 tratar un angulo de ataque

5) Herramienta segun 1a reivindicacién 2, caracterizada

porque los diamahteszinsertadaa,presentéh por.1lo mencs wa
cara plane que se extiende de preferencia seﬁsiblemanzequr
toda su~longi£ud y en caso neoeaarid.pbr toda su andhdré,
constituyendo la arista de ataque, formandose la cara»infe-
esta constituida’por la interaeccien de dicha cara de ata-
trahajo son. mantenidas automaticamente y de un modomperna-
6) Hbrramienta, segin la reivindieacian 2, caracteriia-
cara plana que 8e extiende sensiblemsnte sobre toda su lon-

te por ejamplo mediante su cortc (”elivagew). ,
¥} Hbrramienta sdgun la reivindicacion 2, caracteriza-

’
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porque’ la longitud util. de la cera plana del diamanta inser-

. :cedimienta_para tratar auperficies con ayuda‘gg diemaentes
y herramientas'perfecci@nadaa'dé desgaste progresive pare.

"la pussta en'préctica de. dicho p_ryocedfimiento. o

8) Herramienta segun la reivindiﬁacien 2, caracterizada

tado se seﬁala agbre le herramiepta de ‘un modo visible ¥y dura- -
dero, . o _ ‘
2) Se reiv:mdica, por ultimo, como objeto sobre el que

ha de recaer la l‘atente de Imrenoion que se solicita: Pro-

Todo confbrme" éﬁedé. descrito 'en la pi'e'aente memoria, que
consta de doca pagines, ascritae a maquina, y ‘dibujos que se
acompaﬁa.n _ -

madrid 20 de septiembre de 1, 350.,

. .
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