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PATENTE DE INVENCION

Exmmme e ==

& favor de 7
D. Seglsmundo QLAVERIA TORRENTS - de nacionalidad espaficle -
domiciliado en VICH, S. Pabio, 48,
por:
» Méquina pare la fabricacifén contfmna de un material a base
| de fibras y 1&tex »,

—-—mzooogaﬂ—-—;
Memoria Descriptiva

Esta patente se refiere a une médquina para la fa-
bricacidén en foma continug de un materisl & base de fibras
y latex, utilizable como substitutivo del cuero en multitud

de aplicaciones,
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Otras patentes anteriores del mismo solicitante,
tieren por objeto procedimientos para fabricar materiales su-
cedéneos del cuero gue oopsisten egencizlmente en impregnar
una o0 més hojas de fibras textiles y de dimensiones limi‘ca.das,
con latex de caucho, 0 con una composicidn a base de latexe
Estas hojas de fibras pueden consistir preferiblemente en na-
pasmde carda de cualquier fibra textil apropiade, y tambidn en
tejidos de egtas fibras,

Segln dichos procedimientos, la impregnacién de las
hojas o napas de fivras con la composicién de latex, pﬁede efecw
tuarse impregnandc o rociando la napa dispnesta gobre un plano
¥ superponiendo varims de estas napss impregnades segin el grue<
g0 que deba tener el material acabado., Las napas ssf{ preperae-
das se someten luego a una compresién en frio o en caliente,
ror medio de una prensa plans o de una celendria, y por dltimo
puede darse al material un acabado consistente por ejemplo en
una aplicaciGn de un barnis & base de caucho., A4Asf mismo, pue-
de vulcanizarse el material ya cabrdo o bien los artfculos con
feocionados con este material,

Con esta forma de operar se obtiene el material en
forma de planchas o0 de piegas de longitud limitada, 'y annque pue.
de también obtenerse en forma de una pieza de longitud indefi-
nida, la produceién resulta lenta y engorrosa, pues es preciso
ir impregzaixio sucegivamente y superponiendo sobre una mesa las
distintas capés de fibras y desplazar la pieza a medida que me
vé fomando,

La mdquing objeto de la presente patente permite fa-
bricar estos materiales en forma continua, obteniéndose piezas
de longitud ilimitads y de una mgy or uniformidad que con los
procedimientos & mano, con el consiguiente aumento en la pro-

duccién, Esta mdquina efectfia de un modo ocontimmo, las distine
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tas operaciones de impregnacién de las napas en el bafio de
14tex, superposicién y escurrido de las distintes napas ya
impregnadas, coagulacién del l4tex y arrollado de la piega
continua en un plegador, el cusl puede llevarse luego a las
cperaciones complementarias o de acabedo,

Esta mdquing camprende esencialmente una cubeta o
barca gque contiene el bafio de 1€tex, o de otro aglutinante
apropiado, en cuyo interfor giren una serie de 011indros par-
cialmente sumergidos en dicho bafio, y bajo los cuales pasan
las diatintag napag de carda que van desarrolldniose de las
correspondientes bobinag o rolloas, Estas napas se superponen
en el interior del bafio y salen de &1 pasando por entre dos de
iOa citadog cilindros, gque son tangentes entre sf y ejercen
ana deteminada presifn, preferiblemente regulsble, sobre el
material, gue sufye por tanto un escurrido o compresifn,

~ Sobre estos cilindros escurridores v4 cayendo conge
tantemente un coagnlante gue se extiende sobre toda la super-
ficie del cilindro por medio de un i:eqneﬂo rodillo repartidor,
y que acelera la coagnlacidn del latex o aglutinante,

A la selida del befio, la piega cont{mna obtenida se
arrolla sobre un plegador con 1nterposidién de una capa de pa~
rel, tela u otro material de separacifn, procedente del corres—
pondiiente plegador, que permite vulcanizar luego la pieza con=-
tfma arrollada sobre este plegador sin gue se adhieran entre sf
lag distintas espiras,

Los oiliniros inmersores y escurridores gue giran

en el interior del bafio de latex estdn accionados por un drbol

dnico gue recibe el movimiento de un motor o de una transmisién,
y desde uno de dichos eilindros se tranasmite el movimiento di-
rectamente al plegader por medio de una correa © de otra trang—

misgién apropiadae
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Preferiblemente, la separacién entre los dos cilin-

dros escurridores, puede regularse a voluntad para graduar con- |
venientemente la presifn gue ejuacen dichos eilindros sobre el
materiale. Asf mismo, puede hacerse también variable a volune
ted el grado de immersién de los cilindros en el bafio de latex,
por ejemplo comunicando g la cubeta del bafio un movimiento de
ascenso 0 descenso segin convengts

En el plano adjunto se representa una forma de eje-
cucién de la méquina para la fabricacién contfmua de materia~
les a base de fibras y latex objeto de esta patente, |

La figura 1, es un esquema del conjunto de lg mé-
quina.

La figura 2, es un detalle a mayor escala, gue mueg~
tra el accionaniento de los distintos Srganos de la médguinae

Egta méquina pars fabricar en forma continua mate~
riales a base de fibras y de latee comprende una oubeta o bar-

ca ~l-, relativamente poco profunda, que contiene un bhafio o

compospicibn & base de latex de cancho, que constituye el aglu-

timante de las fibras, Egtas fibras se emplean reunidag foxre
mando hojas continuas, preferiblemente en forma de ngpas de
carde, pudiendo utilizarse para elle cualquier clase de fibras
natwrales o también fibras artificiales cortadas, por ejemplo
viscosilla. Estas napas -2-, en nfmero variable segtin el es-
pesor que deba tener el material acabado, se desarxrollan de
otros tentos rollos © bobinss ~3-~ dispuestos en soportes &pro-
piadog de lg amasbn de la méquina, y despuds de pasar sobre
unos planos de guisa -4~ se sumergen en el bafio de latex con=-
tenido en la barca ~l~, conducidas por una serie de ociliniros
=5~ de ejes paralelos que giran parcialmente sumergidos en el
bafio delatexe

Los rollos de ngpe ~3~ pueden distribuirse a ambos
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lados de la mdquina, de manera que entren varias napas -2« por
cada extremo de la barca ~l-~, peasando cada una de las napas

por debajo de uno de log cilindros inmersores =5, superponiéne
dose uns a otra las napas en el interior del bafio hasta reunir-
se todas las napas de ambos lados en la paxrte central de la |
barca. Los do0s ciliniros immersores centrales —6- estﬁn.dis-
puestos muy préximos o tangentes entre sf, y preferibvlemente de
manexra (ue su separacifén pueda regularse.s El conjunto de las
napas ya impregnadas y superpucstas, sale del bafio par entre.
estos dog cilindiros -6~-, gue ejercen scbre elles una accién de
escurrido y de compresién, obteniéndose a su salida una pieza
continua ~7- de un material de aspeoto muy parecido al cuero

y que puede substituir a éste venta]osamente en multitud de aplie
caciones,

Esta pieza continua -7~ de material, se arrolla s0-
bre un plegador -8- dispuesto en la parte superior de la méqui-
na con interpesicién entre sus sucesivas egpiras de una hoja
eontinua -9-, de papel, tela u otro materisl, procedente del
corregpondiente rollo -10-, para evitar que se adhieran entre
gf las distintas capass

Con objeto de facilitar la coagulacién del latex
empleado como aglutinante de las fibras, se dispone sobre los
cilindros escurridores —6—~, unos pequefios depbsitos ~ll- gue
contienen un coagulante apropiado, el cual vd goteando conti-
nusmente sobre los cilindros -6-, sobre los que se extiende por
medio de unos pequefios rodillos repartidores -12- de gomas

La méquina est€ accionada por un motor o tremsmisién
que hace girar, por ejenplobmediante la polea -13%-, un drbvol
~14~ dispuesto longitudinalmente a la baroa =l-, el cusl lieva
une serie de tornillos sin fin =15~ =l6=~ gue engranan em las

correspondientes ruedas ’dentadas ~17=- £ijadas en los ejes de
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los cilindros ~5= y ~6=. Los tornillos sin fin ~l5- corres—
pondientes g los cilindres de un lado de la mdguina son de
paso contrario al de los tornillos ~16- correspondientes al
otro lado de la méquina, de manera que los ocilindros corres—
pondientes giran en sentido opuesto a los primeros. Es decir,
‘que todos los ¢ilindros ~5=6-, de uno y otro lado, giran en
el sentido apropiado para conducir las napas ~2- hacia el
ecentro de la cubeta, _

8obre el eje de uno de log cilindros centraleg —6-
vé& montada ademds una polea -=18-, la cual transmite el movie
miento por medio de la correa ~19-, y la corresponiiente po-
lea ~20-, al plegador -8~ del material. Con objeto de oom=
pensar las diferencias gue se producen en lg velocidad lineal
de arrollamiento del materi&l «7- sobre el plegador ~8- como
consecuencia del aumento progresivo del didmetro de arrolla-~
miento, la polea ~20« puede acoplarse sl plegador -8- mediante
un mecanismo apropisdo, por ejemplo un embrague de fricoiéng

Por dltimo, la barca ~l- es conveniente gne esgté
montada de manera gque pueds deslizarse verticalmente con ob-
jeto de poder regnlar lg immersidén de los cilindros inmmersoO-
reg ~5=6= en el bafio de latex y poder retirar este bafio cuazndo
asf convenga, especislmente cuando hay que pasar bajo 1los ol
lindog los extremos de las napas =2- al cambiar 1os r0llog =3=
ya agotados por otros nuevose

Como es naturel, segin el nimero de rollos de napa
que se empleen, deberdn variar algunos detalles en la disposi-
oifn de la méquins, pudidndose tambidn construir dsta de mane—

ra que pueda fabricar material de distintos gruesos, partiendo

‘para e110 de un nfmero variable de rollos de napae

Se reivindica camo objeto de egta patente:
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l,- Méquina para lg fabricacién continna de un ma-
terial & bese de fibras y latex, caracterizada por comprender

una cubeta 0 barca que contiene un bafio o composicién a base
de latex de caueho, unos cilindros que giran parcialmente su~
mergidos en dicho bafio y conducen a través del mismo una o més
hojas de fibras, constituidas preferiblemente por napas de car-
da, un par de cilindros entre los éuales se superponen, egcu-
rren y comprimen las distintas napas, un dispositivo que dis-
tribuye regularmente un coagulante sobre dichos cilindros, y
un plegador sobre el gue se arrclla el materiel continuo obte~
nido a la salida de los eilindros compresores,

2.~ Mdquina segin la reivindicacién anterior, carace
terizada porque las napas de carda proceden de rollos © bobi-
nas montados sobre aoportes gpropiados digpuestos a'am'bos la=-
dosg del bafio de latex, pasando estas napas de carda por debajo
de los cilindros de manera gue se impregnen completamente del
bafio hasta reunirse entre los dos cilindros centrales que es-
curren y comprimen el conjunto de las ngpas onrmané.o una sola
hoja continua de material.

3o~ Mdquina segén las reivindicaciones enteriores,
caracterizada porque el dispositivo distribuidor del coagulan-~
te sobre los eilindros compresores estd constituido por semdos
depésitos llenos de coagulante, el ocual vd goteando continua-
mente sobre dichos ciliniros y se reparte unifomemente por
medio de un pequefic rodillo de goma.

| 4.~ Mdquinae segdn las reivindicaciones anteriores,

caracterizada porque los cilindros imersores y ocompresores
estdn accionados por un drbol, dispuesto en sentido longitudi-
ngl y que recibe el movimiento directamente de un motor o de
una transmisidén, el cual lleva fijados unos tornillos gin fin

que engranan con las corresponiientes ruedas dentadas fijadaes
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sobre los ejes de los citados cilindros,

5.= Méquina segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el plegador del material eatd acoionado
directsmente, mediante una transmisién a correa u otra, por
uno de los cilindroe compresores, con interposicién de un em=-
brague de friceidn,

6o~ Mdquina segtin las reivindiecaciones é.nteriores,
caracterizada por poderse reguler & voluntad la separacién en-
tre el par de cilindros compresores, asi como la altura de lga
cubeta del bafio respecto a los ejes de los cilindrom,

7 e~ Mdguina para la fabricacién continua de un mg-
terial a base de fibras y latexs '

Eata memoria con=zta de ocho pdginas, escritas por

‘une sola cara,

BARCELONA, 9 SEP 1950
FPede
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