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"Una méquina para montar celzado®
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Memoxrle Desgsecriptive

1 - ‘ Ia presente invencidn se refiere principalmente

- & las méquinas de montar calzado; y se describe en la pre=-
.sente memoria, como incorporeada & una méquina de montar
-las puntas del calzado, aunque en varios de sus aspectos
puede esimismo aplicearse, por ejemplo, a las méquinas de

5 montar taloneras,

El objeto principal de este invencidn es el dis-
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poner una méquina perfeccionade paré montar las puntas de'_\.'gg
calzado y, més concretamente, una méquine del tipo que uti-
liza sujetadores ﬁara £1jar el corte aparado & la palmille,
Con este y otros fines, la invencidn en uno de sus aspectos
dispone una nueva organizacidn de conformadores gue aetien
gobre la parte eorrespondilente a la punta de un corte apara-
do de calzado hasta situarlo en relacidn montade con respec~
to a una palmilla, as{ como un nuevo mecenismo para hinear
sujetadores, tales eomo simientes; para fijar el corte. FPea-
ra habilitar espacio peara las plezas que dominen el corte
mientras actdan los conformadores sobre el mismo, él mecenis-
moé citado estd gobernado por unos medios de novedad que lo
mueven, oon relacidén a los conformedores, desde una posicidn
inicial retirade hasta la posicidn adecuada para‘clavar los
sujetadores. IFn la construceidn que se representa en los
planos; el soporte de dicho mecanismo de hincar sujetadores
estd articulado de modo que puede oscilar en el sentido de
la alture del-calzado en un elemento de sustentacion o ca-
rro, movible en sentidc rectilineo a lo largo del calzado,
¥y unos brazos de manivela conectedos al soporte lo mueven
en conjunto longitudinalmente al calzado en unidn del ele-
mento de sustentacidn o carro y hacen tembidn gue oscile
para situar el mecanismo en la deblda relaciéh con respec-
to:a los conformedores., Este movimiento situador del meca-
nismo se produce en una fase previemente determinada de un
ciclo‘de operaciones automdticas de la méquina con anterio=
ridad a une interrupcidén del mismo; ¥y en una pausa o inter-
valo subsigulente del citado eciclo actia el mecanismo paras
hincer los sujetadores bajo la accidn de un embrague situas-
do en el goporte antes mencionado.
Otras caracteristicas nuevas de la presente in-

[ 4 o
veneion residen en una organizacidn de mdquina de montar
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que comprende medios pera hincar sujetadores suceslvamente
a lo largo del margeﬁ de la planta del celzado. En la cons-
truceidn gue se representa en los planos anexos, el mecanis-
mo clavador comprende dos elemgntos clavadores asocisdos
respectivamente a los diferentes conformadores y guiados pa-
re efectuar movimientos situnedores a lo largo del margen de
la plante del calzado, y unos medios para situer simulténea-
mente dichos elementos clavadores en‘diferentes posiciones
de olavado; ccupando as{ uno de ellos posiciones que se ale-
jan sucesivemente de la extremidad de la punta y el otro po=-
giciones que se acercan asimismo sucesivamente & le misms,
al actuar sobre un calzado en le mdgquina. Al trabajar sobre
el calzado siguiente; se invierte la direccidn en gue se
mueven de este modo dichos dos elementos clavadores. A fin
de que los sujetadores se claven & las distancias debidas
del borde de la planta del célzado, los elementos clavado=-
res estédn sostenidos de modo gque pueden efectuer movimien-
tos hecia adentro y hacia afuera en direcciones transversa-
les al borde de la planta del calzado y estén gobernados
con respecto a dichos movimientos, a medida que progresan
e lo largo del margen de la planta del calzadb, por unos
miembros de excéntrica adecuados al tipo y tamafio del cal-
zado sobre el cual se esté actuando. _

Para fijar el corte con mds efectivided en posi-

cién montada, el mecanismo clavador de la presente inven=
eidn estd dispuesto de modo que clave la mayor parte de los
sujetadores a través de agujeros practicados en los confor-
madores, asunque tres de dichos sujetadores, sin embargo, se
insertan en la extremided de la punta en una abertura en
forma de V,.formada entre los conformadores, tal como es
corriente en las méquinas de montar puntas cuando los con-

formadores ge encuentran en el 1{mite dé sus movimientos
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de clerre. Ios elementos clavadores comprenden unos de-
dos para gular los sujetadbres; ¥y es convenlente gue cuane
do se hincaen los sujetadores estos dedos de gufe estén siw
tuados lo més cerca posible de la planta del calzado. Pa-
ra conseguirlo, permitiendo, no obstante, que los cltados
elementos se muevan también con relacidn & los conformado-
res a lo largo del margen de la planta del celzado, oocu-
pando sus diferentes posiciones de clavado, la méquina es=-
té provista de medios para hecer que los repetidos elemen-
tos se musvan hacia el calzado en el sentido de su altura
después de cada movimiento situador a lo largo del margen
de la planta del calzado, de modo gue los dedos de guia
de cada elemento penetren en el agujero adecuado del cone
formador o, segin se presente; en la abertura en forma de
¥, existente entre los conformadores., Con este objeto,
el movimiento de oscilacidn en el sentido de la altura
del calzado, del soporte indicado anteriormente del meca=-
nismo clavador, que acerca dicho mecesnismo al calzado con
enterioridad gl comienzo de las operaciones de ciavado,
esté limitado por un par de émbolos actuados & regorte,
est&ndo'situédos en dicho momento los elementos clavadores
en tal relascidn con los conformadores que pueden moverse
a 1o-1argo del margzen de la planta del calzado. Después

de elle, en sincronizacidn adecuada con los movimientos

Bucesivos situsdores de los elementos, los €mbolos retro-

ceden vencilendo la resistencia de sus muelles, por la ac-
cién del aire comprimido que penetra en los cilindros en
que estén montadcs, haclendo de esta manera que el sopor
te y los elementos clavadores situados en el mismo se
acerquen més hacia la planta del calzado por la fuerza

ae la gravedad; y tras del olavado de los sujetadores sa-

le el aire comprimido de los cilindros para gue los mue=-
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lles eleven el soporte de modo que los elementos clavadores
pueden ocupar sus posiclones subsiguientes de clavado. El
aire couprimido penetra en los c¢illndros y sale de ellos por
medio de una vélvula actuada por una excéntrica que glra Jjun-
to con la exeéntrice anteriormente mencionada que mueve los
elementos clavadores a lo largo del margen de la planta del
calzado, '

Ia presente invencidn provorciona ademds unos me-
dios de novedad para clavar los sujetadores como consecuen-
cia de los movimientos repetlidos de los elementos clavadores
hacie la planta del calzado. En esta construccidn ds méqui-
ne, el aire comprimido se utiliza pare hincer o clavar los
sujetadores, pero has de comprenderse que la invencidn que
nos ocupa no gueda limitada al empleo de este f1dido como
elemegto actuedor pare clavar los sujet&dores o para hacer
retroceder los émboios de tope citados. Como se represen-
ta, cadae uno de los elementos clavadores estéd formado por
un martillo; un pistdén para actusr el martille; un cilin-
dro dentro del cual se mueve el pistén, y una valvula re-
guleda por los movimientos intermitentes del mecanismo cla-
vador, en el sentido de la sltura del calzado, para dejar
entrar aire comprimido en el cilindro y para expulsarlo
del mismo. Para esta accidn reguladora, hay montado en
forma movible en cada elemento un miembro dispuesto de mo-
do gque pueda ponerse en contecto con el conformador corrss-
vondiente y que, como consecuencia de cada movimiento del
mecanismo clavaedor hacia el calzado; haga que la vélvule
dejJe penetrar aire para asctuar el martillo, En correspon#
dencia a cada movimlento inverso del mecanismo; separédndo=-
se del salzado, la valvula vuelve & su posicidén inieial ¥y
retrocede el martillo, En el caso de gue no sea conve-

niente cglavar en un calzado de tamafio o tipo particular la
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totalidad de sujetadores que puede clavar la mdguina, los
conformadores gque se emvlean para dicha clase determinada

de calzado pueden presentar una o més cavidedes para alo jar
el mlembro o miembros reguledores correspondienteg de la
vélvula y_évitar as{ el clavaedo de uno o més sujetadores.

Se comprenderd que tal cavidad en cualquiera de los confor-
madores puede edtar formada en un punto cualguiera conve=-
niente que impider el clavado de un sujetador o sujetadores
determinados que de no ser asi se claverian.

Cada uno de los elementos oclavadores gque 88 re=
presenta cbmprende ademés una canal o conducto para los
sujetadores y unos medlios movidbles junto con el mertillo pa-
ra suministrar sujetadores, ﬁno e uno, desde la ceanal, Ca-
8l el final de las operaclones de clavado en cada calzado,
la canal del elemente clavador que en sus movimientos si-
tuadores & lo largo del borde de le plante del calzado se
acerea & la extremidad de la punta; se sitis lateralmente
en alineacidn con otra cansl de entrega pare reclibir un re-
puesto de sujetadores; deSpiazéndose un miembro de clerre
situado en el extremo inferior de la canal de entrega y un
retenedor de simientes situado en el extremo superior de la
canal movible, por el movimiento de esta Wltima al situare
se en alineacidn con la canal de entrega. Para evitar toda
contingencia posible de dafio 8i cualguier sujetador mel co-
locado viniera a impedir la correcta alineacidn de las ca-
nales, la porcidn extrema inferior de la‘canal de entrega
es eldstica en direccidn longitudinal a la misma.

En la mdquine que nos ocupa, los conformadores
para la punte, antes de gue conformen le porecidn marginal
del corte hacia adentro sobre la palmilla; 8¢ mueven en el
sentldo de la altura de la horma estableciendo contaecto con-

formador con el corte, y por su presidn sobre el corte a los




.

10

"15

20

"25

30

ladosg de la punte, sirven para situar debidamente la extre-
midad de la punte del calzado en sentido lateral; 8l es que
ya no estuviera asl situada. El calzado esté sujeto en tal
momento con una presidn relativamente ligera entre un apoyo
para la plante del calzado gue se pone en contacto con la
varte delantera de la palmilla y otro apoyo para la puntae
en contacto con el corte aparado en la parte alta de su de-
1antera; y para facilitar la posicidn debida del calzado
por medlo de los conformadores, la invencidn dispone asi-
mismo une construceidn tal gue el apoyo pvara la punta pue-
de moverse junto con el calzado & lo ancho del mismo. Cuan=-
do se'completa précticamente el conformado del corte apara=-
do en el sentido de la altura de la horme, se aprieta con
més fuerza el apoyo para la punta contra el calzado, y como
consecuencia del aumento de fuerza que asi recibe; queds fie
jo friccionalmente y no puede ya moverse a lo ancho del cal-
zado, Para evitar, ademés, todo posible desplazamiento la-
teral del calzado cuando se cierran los conformadores al
conformar el corte hacla adentro sobre la palmilla, hay dis-
puestos unos medlos gue pueden moverse en sentido longitudie
nal al calzado junto con los conformadores en contacto de
sujecidn con el corte a ambos lados de la punte, siendo tal‘
la construceidn que los conformadores pueden despuds de ello
moverse mds hecia allé longitudinalmente al calzado con re=-
lacidn a dichos medios de aguante.

| . Wueves caracteristicas de la presente invencidn
radicen en medios pare actuer y sobernar los conformadores,
Al conformar la porcidn marginal del corte hacla adentro so-
bre la palmilla, los dos conformadores, en la construceidn
gue se representa en esta memoria; avanzan primeramente en
conjunto a lo largo del calzado sin efectuar movimientos de

clerre hasta que han conformado el corte parcialmente ha-
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cie edentro en la extremidad de la punta, A continusecidn

se clerran del todo sin ningin otro movimiento de avance,
¥y después de ello avanzan nuevemente para completar el
conformado en la exfremidad de la punta sin reclibir movi-
mientos adiclonales de cierre.‘ Se ha comprobado que de
esta manera actiiencon resultedos mis satisfactorios sobre
el corte aparado, alrededor de toda su punta, DPara asegu-
rar que los agujeros practicados en los conformadores gque=-
den situados en la debida relacion con respecto a los ele-
mentos clavadores en el sentido de la anchura del calzado,
ge he dispuesto unos medios que limitan positivamente los
movinientos de clerre de los conformadores y otros medios
que aseguran el cierre de los mismos en las posiciones asi
determinades, ‘ _

Se dispone sgimismo un nuevo mecenismo para de-
ternminer en forma variable las posiciones de los conforme=
dores longitudinalmente al calzado en la operacidén de con-
formar el corte aparado en el sentido de la altura de la
horma. ‘Este mecanismo; en la oconstruceidn que de reprew

senta, estéd compuesto por unea palanca actuede por una ex-

céntrica ¥ por otra palanca conectada a los conformedores

Yy sostenida por la primeramente citada palanca para mover=

se en conjunto por medlio de ellos al avanzar los conformae-
dores & lo largo del calza&o; vy ademés por une exeéntrica
normalmente fija gue transmite & la segunde palence, mientras
se mueve asi en conjunto,'una intensidad variable de movi-
miento de oscilacidn, con relacidn a la palanca actuada &
excéntrica, pare hacer evanzar més los conformadores. Ajuse
tando la excéntrioca fija, el 1{mite del movimiento de evan-.
ce de los conformadores antes de la operacidn de conformer

el corte aparado en el sentido de la altura de la horma;

puede de esta manere determinarse con exactitud previemente,
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La construccidn es ademds tal que el 1li{mite del movimien-

‘ to de los conformadores en el sentido longitudinel al cale

zado, al conformer el corte aparado hacla adentro sobre le
palmilla, no queda afectado por el ajuste de la excéntrica
fija. Ademés del par de conformadores, hay otro conforma-
dor pequefio que se aplica sobre la aberture en forma de V
que quedabentre el par de conformedores, en la extremidad
de la punta, al finel de la operacidn de eonformar, pero
que no se extlende hacia adentro, sobre el coite; hasgta los
puntos donde han de clavarse los sujetadores en dicha aber-
tura en forma de V.

En los planos que se acompaflan,

La figura 1, es una vista en alzado lateral dere=
cho de la méquine a la cual se ha incorporado la presente
inveneidn, con partes cortadas;

Ia figure 2, es una vigta parte en alzado lateral
derecho y parte en geceidn vertical central de una porcidn
de la mdquina,

Ia figura 3, es una vista en alzado delantero que
muestra une porcién del apoyo para la punta ¥y sus medios de
scporte;

Ia figura 4, es una seccidn por le 1linea IV-IV de
la filgura 3; | ‘

La figura 5; es una vista parte en alzado lateral
derecho y parte en seceidn vertiocal central, que muestra
los conformadores y su mecanismo actuadors;

Le figura 6; es una vista en alzado laterel dere-
cho de una porecidn de la estruetura que se representa en
la figura 5;

Le figura 7, es una viste en planta de los con=-
formadores y de una poreidn de sus mecanismos de actuacidn

¥ de gobierno;
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La figure 8, es otra vista en planta que muestfa
los conformadores tal como aparecen al final de sus movi-
mientds de avance y de eierre sobre el calzado y que mues=
tra ademds los sujetadores clavados;

La figura 9, es un diagrama gque mueatra las dife-
rentes posiceiones que 6cupan los conformadores al conformar
el corte haela adentro sobre la palmillaj;

La figura 10, es una vista en seccidn de una pore
cidn de los medios ectuedores del mecanismo que clava los
sujetadores; »

ILa figurs 11, es una vista en planta de una por-
eidn de los medios previstos para gobernar el elemento cla=-
vador de la izguierias;

La figura 12, es una seccidn por la l{nez XII-XII
de la flgura 1l;

Le figura 13, e3 une vista parte en planta y par-
te en seceidn de una porcién del mecanismo clavador;

La figura 14, es una seceidn por la 1li{nea XIV-XIV
de la :igura 13, & mayor escalaj

Ta figura 15, es una seccidn por la linez XV-XV
de la figura 133

Le figura 16, es una seccidn por la linea XVI-XVI
de la figura 13

La figure 17, es una vista parte en alzado late-
ral izquierda y parte en seccidn, que muestra la poreidn de
la punta de un calzado colocado en la mdguina;

La figura 18, es una seccidn vertical que repre-
genta una poreidn de uno de los elementos clavadores en su
relacidn con el calzado, cuando el martillo estd al final
de su movimiento clavador;

la figura 19, muestra el mismo elemento en alza=-

do delanteros
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La figura 20, es unsa seccién de este elementos

La figura 21, es una seccidén de un miembro de go-
blerno pars el slemento clavador; _

ILa figura 22, es una seccidn por la linez XXII-
XXII de lea figura 19; _

La figura 23, es una seceidn por la ifnea XXIII-
XXIIT de la figura 19;

la figura 24, es una seccidn por la 1inez ZXIV-
XXIV de la figura 23;

Ie figure 25, es una vista en alzado agrandeda de
una porcidn de uno de los elementos clavadores; v

La figura 26, es una vista parte en ﬁlzado late~
ral derecho y parte en seccidn del mecanismo clavadors;

ILe figura 27, es una seccidén por la linea XXVII-
XXVII de la figura 26, y

Le. figure 28, es una vista en alzado de un ele-
mento dispuesto para regular el suministro de sujetadores
& los elementos clavadores de los migmos,

Bl mecanismo motor de la méquina comprende un
érbol de excéntricas -8~-, una revolucién completa del cual
corresponde & lo gque en adelante se designaré por "eiclo
de operaciones de la médquina¥. Este érbol estd conectado
a un embrsasgue que se dispara para inicier el eciclo de ope~
raciones de la médquina por medio del descenso de un pedel,
y esté gobernado automdticemente por una excéntrica de pa=-
ro del érbol de excéntricas -8-. Entre el principio y el
fin del ciclo de operaciones se produce solemente una pau-
sa, esto.es, después de que los conformadores =16 para
la punta (figura 2) hen conformado el margen del corte ha-
cia adentro sobre la palmilla y mientras lo mantienen en
posicidn montada, para dar tiempo al funcionamiento del

mecanismo clavador gue actia independientemente y que se
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degceribird méds adelante.

Para situar el calzado en el sentido de la altue
ra en la méquina, hay provista una placé ajustable =26~ (£i~
gura 8) contre la cual sitia el obrero la planta del calzado
en la parte correspon&iente.a la poreidn delentera de la
palmilla, cuando presenta el calzado a la méquina; determi-
néndose en’este momento la posicién del calzade en gentido
longltudinal por el contacto de la punta de la horma con un
miembro =28« y un apoyo pare la punta (figuras 2 y 17) 8i-
tuado en una varilla =32~ movible verticalmente., ZEsta va-
rilla sube para apretar el apoyo pars la pugta contra el
calzado y después de ello una excéntrica ~34= {(figura 2) del
4rbol de excéntricas -8~ gobierna la citade varille a través
de una palance =35~ y de otro mecanismo gue comprende un
muelle =36- (figura 1) relativamente ligero, por medio del
cual se aprieta el apoyo para la punta contra el calzado con
una presidn relativemente ligera durante una fase de la ope-
racidn de conformar, y un par de muelles més recios =38« ¥y
-40~ (figura 2) uno cualquiera e los cuales o embos a la

vez aprietan con mis firmeza después el apoyo para la punte

- contra el calzeado.

El apoyo -30- pare le punta (figures 3 y 4) esté
situado en un blogque =44- montado en una placé ~50- que le
sirve de gufe para efectuar movimientos en el sentido de la
snchura dei calzado. Espta placa tiene un nervio -52- en
forma de T que se prolonga hacla abajo y que penetra en uga
ranura de configuraeidn andloge formade en otro blogue -54-
montado en un extremo superior reducido de la verilla =32,
Hata porcién reducida de la varille -32- penetra en una cavie
dad practicada en el nervio -52- para impeéir que se mueve
la placa =50~ en el gentido de la anchura del calzade. len~-

tados en el bloque 54~ hay situedos dos muelles de ocompre=
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sidn =58 que presionan haqia arriba contre el nervio -52-.
El movimiento del bloque =44~ y del apoyo =30- ferae la pun-
ta en el\sentido de la anchure del oslzedo, lo resisten
eldsticamente uno cualguiera de dos resortes ligeros -64-
fijos al bloque =54~ y que sSe apoyan en ambos extremos del
blogue =44~, Este movimiento del blogue y del apoyo permi-
te gl fdeil despiazamientd lateral de la punta por el con-

~tacto con ella de uno u otro de los conformadores =16~ al

conformar el corte en el sentido de la altura de la horma,
de modo que la punta del calzado gueda situada correctamen-
te por medio de los conformadores en el sentido de la an-
chura si no lo estuviera ya, desplazéndose as{ el calzado
con relacidn a la placa -26- gue esté en contacto con la
relmilla, En el momento en que se producertal desplaza~
miento o desviacidn del ealzado; la varilla 432- gque sos=
tiene el apoyo para la punta se encuentra bajo la aceidn
de los muelles =36-, reletivamente ligeros., Cuando se 80-
mete después la varille =32- a la aceidn de uno o de los
dos muelles =38-, -40-, relativamente recios; el blogue
-54- sube por medio de la varilla, venciendo la resisten-
cia de los muelles =58~ hasta que las dos cares de dicho
bloque y el bloque =44~ conectan entre si. Eato sirve
para fijar el bloque ~44- y el apoyo para la punta en for-
ma fricclonal de modo que no se puedan mover en el sentido
de la anchura del calzado; lo que asegura més aun que la
punte del calzado no se desplazaré lateralmente por la ac-
cibn de los conformadores, cuando éstos operen sobre el
mergen del corte hacia adentro, sobre la palmille,

Te mdquina va asimismo proviste de une banda
flexible -342- para la punta (figura 17) gque contribuye a
evitar todo desplazamiento lateral del ealzado por la ac-

oién de los conformadores. Hay, ademés, un miembro de re-
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tencidn -422-, gue se pone en contacto con el margen de L
punta de la palmille, para asegurar que el borde de la mis-
wa se hallaréd junto & la planta de la horma cuando 1os con-
formadores empiecen a ejercer su aceidn sobre el corte apl-
rado hacla adentro y sobre la palmilla,

Poco después del comienzo del ciclo de operacio-
nes, se aplioca también a le tazlonera del celzado un apoyo
-66- ajustable (figure 2) el cusl gueda fijo por medio de
un mecanismo hidrédulico que contribuye a impedir que se mue=-
va longitudinalmente durante la operacidén de montar.

Los conformadores -1l6- para la punte estédn monte-
dos en forma amovible sobre unos porta-conformadores o so-
portes -200- (figura 7) en unas ranuras de los mismos; y se

les mantiene en su debldo lugar por medlo de un pasador ac=-

tuado a resorte adaptado para penetrar en un agujero practi-

cado en el conformador y montado en una boguilla -204- ase=-

gurede al correspondiente portas-conformador o soporte, Los
dos soportes estén situsdos en un carro -208-, debajo de una
placa de cublerta ~-210- de dieho carro, y cada soporte va
provisto a su vez de un nervio curvado gque se prolonge hacia
sbajo hasta penetrar en una gule correspondientemente curva-
da practicada en el carro de los conformedores para gular el
conformador de modo que efectie movimientos de clerrs en el
sentido de la enchura del calzado. Hay practicedss unes ra-
nuras =214~ en el carro de¢ los conformadores para alojar en
ellas las bogquillaes -204- y permitir as{ los movimientos de
clierre de los sopories -200-;

El carro -208- estd sostenido cerca de su extremo
delantero, para gue pueda hacer avanzar y retroceder los
conformadores en conjunto a lo largo del calzado; sobre un
par de tirantes -216- (figure 5) articulados por sus extre-

mos superiores & unas orejas del carro, Cerca de su extre-
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mo posterior, el carro estd sostenidio ademds por una palanca

=218=, por medio de la ocual puede moverse longitudinaelmente

- &l celzado, estando montada esta palanca de modo que puede

oscilar alrededor de un 4rbel -220- situado en la armazdn de
la mdquina. En su extremo inferior, la palanca -218- lleva
un rodillo ~222« que renetre en una ranure -224- de una ex-
céntrica situada en el érbol de excéniricas -8-. Ia palance

-218- estéd conectada al carro =208- en la siguiente maneras

-Articulada en el extremo superior de la palanca hay une pa=-

lanca acodada -228~ gue tiene un brego que se prolonga hacia
atrés erticuladoc asimismo al extremo superior de una varilla
-232« que se dirige hacia ebsjo y gue atraviesa holgademente
un agujero practicado en un saliente de la palenca -218-,
Entre este saliente y una cabeza -238~ de que va provista la
verille hey sitﬁado un muelle de compresidn -240-, y rosca-
das en el extremo inferior de la varilla se encuentran unas
tuercas «242- que mantienen oprimidc normalmente el muelle.
Articulada a un brazo que sobresale hacia ar;Iba de la palane
ca acodada ~-228- hay otra palanca acodada -248- gque tiene

un braze dirigido hacia arriba articﬁl&do por medio de una
varilla -252- ala poreidn extrems posterior del carro =208~
de los conformadores, El otro brazo dirigido hacia atras

de la palance acodada =248~ lleva un rodillo -256- que pene-

. 4ra en una ranurs excéntrica ~-258- formeda en un brago -264-

fijo al arbol =-220-, El extremo superior de este brezo es=
td ahorquillado paré alojar un bloque ~-266-. Roscade en el
bloque -266- hay una varilla -270- (figura 2) que se dirige
hacia adelante y que estd montada pera poder girer en la ar-
mazén. Il brazo -264- y la excéntrice -258- formade en el
mismo, estén fijos normalmente por medio de¢ la varilla =270-
en una posicién'que ge determina ajﬁstablemente dando vuel=-

ta a la'variila.
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cugnda la palanca «218- actia por medio de su ex-
céntrica -224- & fin de hacer avanzar el carro y los confore
madores, lleva consigo en su movimlento las dos palencas
acodadas =228~ y ~248-, Cuando avanzan los conformadores y
g8 clerran slrededor de la punta antes de la operacién de
conformar en el sentldo de la altura de la horme, une por=
cién inclinada a (figura 6) de la excéntrica -258- se pone
en contacto con el rodille »256- y hace oscilar con ello la
palancea scodada «248~ en una direceidn contraria a la de
las saetas del reloj con referencls a la figura 5, transmi=
tiendo esl al earro de los conformadores y a los propilos
conformadores un movimiento adicional de avance, cuya ex-
tensién se deternina por el ajuste de la excéntrica -258- &
tfavés‘de la varille -270- y del brazo -264-, Esta cons-
truceidn facilite el cambio de posicidn de los conformaﬁo-
res longitudinalmente & la horma, de acuerdo con el carac-
ter de los materiales del corte aparado. Cuando la palan=~
ca -218~ actia nuevamente por la accidn de su excéntrica;
desPués‘de conformado el corte en el sentido de la altura
de la horma,.para hacer que los conformadores actien sobre
la poreidn marginal de la punta del corte; hacla adentro
¥ sobre la palmilla, la palanca acodada =248- puede 0 no
ogellar nuevemente por causa de la porcidn inclinade a de
la excéntrice -258-, segin sea el ajuste de la excéntrica.
Antes de completar el conformado del corte hacia adentro
gobre la palmilla, el rodillo »256-, cualquiera gue sea el
ajuste de la excéntrica, alcanze un punto en el que se pb-
ne en contacto con una porcién‘g de la excéntrica; la cﬁal
es concéntrica al eje del &rbol -220-3 Por consigulente,
el 1imite del movimiento de avance de los conformadores

sobre lg palmilla permanese lnvariable, independientemen-

te del ajuste de la exeéntrica., Normalmente, el muelle
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«240=- no cede, y, por consiguiente; le palanca =228« mentie-
ne una relacidon fija con respecto a la palenca -218- durante
el funcionamiento de la miquina. Sin embargo; en el caso de
gue los conformadores encontrasen en su avance una resisten-
cia desacostumbrada; el muelle puede ceder para gue los con-
formadores se paren mientras la palance -218« continie mo-
viéndose, eviténdose as{ que pueda deteriorerse tente la ma-
quina como el calzado.

Tos tirantes «216- anteriormente mencionados gue
sostienen el carro -208- de los conformadores cerca de su
extrémo delantero; estén articulaaos a unos bragos cortos
w286~ (figuras 1 y 5) fijos a un érbol oscilante -288- en el
cual estd tembién asegurado un braszo =290~ provisto de un ro-
dillo ~-292- en contacto con una ranura =294~ de excéntrice,
Por medlo de este mecanismo, el carro -208- de los conforma-
dores oscila hacla arribe aslrededor del eje de la varilla
-252- para hacer que los conformadores conformen el corte
aparado en el sentido de la altura de ls horme y escila lue~
go hacia abajo para aumentar la presion de los conformado-
res sobre la porcidén marginal del corte situada sobre la
palmilla.

Para transmitir movimientos de cierre a los con=-
formadores en el sentido de la anchura del calzado, la méw
quine va provista de unas varillas =296~ (figura 7) articu-
ladas a los soporites -200«, Por sus extremos posterliores,
estas verillas estédn montadas en forma deslizable en unos

miembros «-300- articulados & una corredera =302~ que puede

‘efectuar movimientos longitudinales con respecto 2l calza=~

de sobre el carro -208- de los conformadores., Entre los
miembros -300~ y las varillas =296~ hay situados unos mue-
lles ligeros -304- gue ceden a causa de la presion del cal-

zado sobre los conformadores cuendo éstos se encuentran
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parclalmente cerrados antes de la operacidn de conformer elﬂ“
corte en el sentido de la altura de la horma, ILas varillas
~-296- estén provistas de unos pesadores =306~ que penetran
en unas renuras -308- practicadas en los miembros -300- y
que luego limiten el movimiento elastico de retroceso de
log muelles, como se describiréd més adelente, Asegurada &
la corredera ~302- hay una varilla =310- (figura 5) en cuyo
extremo posterior se encuentra situado un miembro ?314-.
Entre dicho miembro y la corredera -302- hay un menguito de
separacién -316- montado en la varille =310-. Articulado a
ambos lados del miembro -314- hay unos tirantes =318~ (£i-
gura 7) articuledos & su vesz por sus extremos delanteros

al extremo superior bifurcado de un brazo de una palanca
acodada =322~ articulada el earro -208- de los conformadoe-
res. Fl otro brazo de esta palance acodade esté coneetado
por medio de un tirante & justable =328~ a un brazo =330
fijo a un &rbol oscilente -332- (figura 5). Fijo asimismo
a este 4rbol escilante hay otro brago =334- provisto en su
extremo inferior de un rodillo =336~ gue penctra en una ra=-
nura «338- de una excéntrica situada en el érbol -8~ de ex~
céntricas. A ceusa de la accién de la excéntrica ~338=-,

la palence acodada -322- actie para transmitir de uns ma-
nere efectiva a la corredera =302« un movimiento hacia ade-
lente de cierre de los conformadores.

Al conformar la porcidn marginal del corte hacia
adentro sobre la palmille, es importante gque la posicidn de
los conformedores al final de sus movimientos de cierre esté
determinada conecretamente, puesto gue los conformadores pre=
sentan unos agujeros =340- a través de los cuales se hincan
los sujetadores para fijar el corte en posicidn montada,y
es preciso que los conformadorés_queden situados teniendo

sus agujeros en la debida relacidn con respecto a los dorga=-




10

15

20

25

30

nos clavadores. Por consiguiente, en la construceidn que

gse representa, el 1imite de los movimientos de clerre de

loa conformadores se determina por el contacto de las bo=~
quillas «204- con el carro -208- de los conformadores en

log extremos delanteros de las ranuras -214-, atravesadas
por las boguillas, Para tener la seguridad de gue las bo=-
guillas ocupen las posiciones as{ determinades, indepen-
dientemente de la resistencla del corte aparado & los movi-
mientos de los conformadores, la construceidn es tal; adew
més, que, ouando la corredera -302- se encuentra al final de
su movimiento hacle adelante de clerre de los conformadorés,
los pasadores =306« ge hallan en los extremos posteriores de
las renuras =308« practicadas en los miembros =300-, de modo
que la corredera -302- en tal momento actia positivamente
sobre los soportes o porta-cénformadores. Se asegura toda-
via mds el que los agujeros =340~ de los conformadores ocu-
pen, longltudinalmente al calzado, la debida relacidn eon
respecto a los medlos clavadores al final de la operacidn
de eonformar, por el hecho de que el limite del movimiento
longitudinal de los econformadores con respecto al calzado
estd determinado inveriablemente por la porcidn b de la ex-
oéntrica =258~ (figura 5) como ya se ha descrito enterior-
mente. Serd evidente; pues, que al trabajarla miquina so-
bre calzado de diferente‘tamaﬁo, le distencia, en el senti.
do de le anchura del calzado; entre los bordes de los cone
formedores &l finel de su movimiento hascia adentro sodbre la
palmilla, ha de ser diferente al trabajar sobre un tamafio
de calzado o sobre otro., Esto se obvia, no por obra de un
ajuste cualquiera de los medios que actian los conformado-
res, sino construyendo diferentes formas de conformadores
cambiables y utilizando los adecuados, al camblar de un ta-

mafio de calzado a otro completemente diferente.
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Les excéntricas que transmiten a los conformado;‘hf
res su movimiento de afance a lo largo del ocalzado y sus
movimientos de cierre en el sentido de la anchura del mismo;
respec#ivamente, estin formades de tal modo, en relacidn ene
tre si, que al conformar la porecidn marginal del corte hacia
adentro sobre la palmilla; los conformedores avanzaen prime-
ramente o se mueven en conjunto a lo largo del calzado sin
efectuar ningin movimiento de cierre haste que solepan la
palmille en la extremidad de la punta, Después de ello, se
olerran hacia adentro en el sentido de la anchura del calza=
do en tode la extensidn necesarie sin efectuar ningin moviw
miento de avance; después de lo cual avanzan nuevemente para
completar la operacidn de conformar en la extremidad de la
punta. Estos movimientos de los conformadores se represen-
ten en el esquema de la Pfigura 9. 3Se ha podido aprebiar que
el funcionamiento de los conformadores en la manera expues-
ta, ha dado inme jorebles resultados al emplear la méquina
vara el tipo partioular de calzado pararél cual ha sido idea-
da, es decir; que no se forman amontonamientos o plegados
abultados perjudiciales en ningin punto del margen del corte
aparado y que no hay tampoco deslizemiento algunorindebido
en direcoidn & la talonera del calzade, a ambos lados de la
runta, _

El mecanismo clavador por medio del cual se 1 ja
la punta del calzado en posicidn montada, estd situado en
un soporte -606- (figurs 13)., Asegurado al mismo hay un
miembro -608- gue tiene una jorcién que se dirige hacia abee
jo; en la cual hay fijo un pasador =610~ (figura 26). Mon~
tados & ambos extremos de este pasador hay dos blogues «612s
(figura 13) adeptados para moverse longitudinalmente al celw-
zado & lo lergo de unas gules formadas en un miembro =-614-

(figura 1) fijo a la parte superior de la armezdn de la ma-
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los blogues ~-612- para poder efectuar movimientos de osci=-

lecién en el sentido de la altura del calzado y se mueve en
conjunto con los blogues & lo largo del calzado. Transmi-
ten embos movimientos al soporte un par de bragoa de mani=-
vela =616~ (figuras 1 y 2) £ijos en un érbol -470-, girato=
rio en la armazén de le méquina e través de unas conexiones
que comprenden unos pifiones =472-, =474-; una sececidén den-
tada -476~ situeda en el extremo superlior de una palance
~478=, y un rodillo dispuesto en el extremo inferior de di-
cha palancg; que penetra en une ranura excéntrica de une ex-
céntrica -484- del &rbol de excéntricas -8-, ILos brazos
-616» estdn articulados a los extremos inferiores de unas
espigas =618~ que atraviesan en gentido agcendente unes ore=
jas del soporte =606-. Ouando el &rbol -470- gira hacie la
izquierda con relacién & la figura 1; pare retirar del ocal-
zedo el miembro =422~ de retencidn del borde y el miembro
-28-, el soporte -606- avanza longitudinalmente al ocalzado
y oscile hacia abejo para situar unos clavadores (que ée
describirdn mds adelante) en posicién para actuer sobre el
calgzado, Pare limitar el movimiento descendsnte del sopor-
te -606~, hay dispuestos dos elementos de tope (figuras 13
y 16) fijos a unes placas -626- aseguradas al soporte =606~-.
Cada uno de estos elementos de tope esté formado por una
place -630- asegurade a la placa correspondiente -626-, y
£1jo en la cara inferior de la pleaca -630- hay un pegueﬁo
cilindro =632-, Montado en forma movible en dicho cilindro
ge encuentre un pistén o émbolo =634~ mantenido normelmente
en el extremo inferior del eilindro por la aceidn de un mue~
1le =636= y provisto de un espiga -638- que atraviesa en
sentido descendente un agujero practicado en el extremo in-

ferior del c¢illindro. Para limitar el movimiento descenden=
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te del soporte ~606-, las espigas ~638~ ge ponen en contac-
t0 con otras plecas =640~ (figure 2) aseguradas a unos bra-
zo8 de soporte de la armezdn. Ios muelles -636- tienen una
resistencia tel gue no se coumprimen por el peso del soporte
«606~ y de las plezas situadas en el mismo. Despnés de que
ge ha detenido de esta manera el movimiento descendente del
soporte; los brazos -616- reciben algunos movimientos adi-
cionales y mueven por causa de ello las espigas -618- hacisa
abajo para situar sus porciones agrendadas algo por debajo
de la superfiecie inferior del soporte, con una finalidad
que se apreciard claramente mds adelante. }

Lag dos placas =626~ tiene aproximademente la
misme forma curva del borde de la punta de la planta del
calzado; ¥y cade una de ellas sirve de‘guia 8 una corredera
642w (figura 13). Ceda corredera -642- presente una por-
cidn =648~ en forme de T, que se dirige hacla abajo (figu-
ra 15) sobre la cual puede moverse en forma rectilinea y
en sentldo hacla adentro y hacia sfuera con respecto al bor-
de de la plenta del calzado otra corredera =650-, y sosteniw
do en el extremo interior de este corredera hay un elemento
clavador -652- (figura 13). Por lo tanto; cada clavador se
gitda en diferentes posiciones de clavado a lo largo del
borde de la planta del calzado, por el movimiento de su co-
rredera de soporte =642~ a lo largo de la placa curvade de
guia -626-; ¥y le distancia, a partir del borde de la planta
del calzado, a la cual debe clavarse cada simiente se deterw
mine por la posicidn de la corredera -650- con respecto a la
corrsiera =-642-, Paras goberner las dos correderés ~650~-,
cade una de ellas lleva wunos dientes de cremallera =654« gue
engrenan con un pifidn -656- endentedo tamblén con una barre
de cremallera «666-, Montedo en diche barra hay un rodillo

-668- que penetra en una ranura excéntrica =670~ formeda en
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una pleca de excéntrica -672- (figura 11) sostenide en uﬁ
brazo -674~ asegurado al soporte -606=-. El brazo de soporte
«674~ presenta una renura -678~ mds ancha que la ranura ex- '
céntrice -670-, y el rodillo -668- atraviesa diche ranura
meyor hesta llegar a la ranura excéntrica. Ia distancia
desde el borde de la planta del calzado & la cual ha de cia-
varse cada simiente, se determina de une maners efectiva por
la placa excéntrice ~672=-, y cuando el calzado difiere en
temafio o estilo se cambian les placas excéntricas por las
correspondientemente apropiadas, ,

Para transmitir a los clavadores =652~ sus movie
mientos longitudinales con respecto al borde de la planta
del calzado, hay articulado un sector triangular ~690- en
~692- al soporte -606-, debajo del mismo, el cual estd co-
nectado ademés por dos tirantes -698- a sus respectivas

correderas -642-, Con referencia a la figura 13, se vera

que el movimiento se oscilacién del sector en una direccidn

determinada, hace gque uno de los olavadores =652« ge mueva
a lo largo del margen de la planta del célzado separdndose
de la extremided de la punta y que el otro se mueva simulté-
neamente, acercédndose a la citada extremidad de la punta,
Por consigulente, uno de los clavadores hinca su primera si=-
miente aproximadamente en le extremidad de la punta, como se
describiré con mayor detalle més adelante, y clave sus otras
gimientes después de ello en puntos sucesivamente més aleja-
dog de la extremidad de la punta, mientras gue al mismo tieme
70 6l otro elavador hinca su primera simiente en el punto
mas distante de la extremidad de la punta y cleva sus otras
simientes a continuacidn en puntos sucesivamente més proxie-
mos a la dicha extremidad de la punta. Al trabajar sbbre el
calzado siguiente; se invierte la direceidn de los movimien-

tos de los clavadores, acercéndose el primer clavedor men-
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eionado a la extremidad de la punta y gseparéniose el otro
de la misme. Para actuar el sector =690~ de modo que mue-
ve simulténeamente los dos clavadores en la forme descrita,
solocandolos en sus sucesivas posiciones de clavado; se ha
provisto una exeéntrica ranurada -700- (figuras 13 y 26)
fija en un érbol -702- montado para poder girar en unos co-
Jinetes sltuados en el soporte =606-, estando montado el
érbol de manera gue no pueda moverse longltudinelmente. So-
bresaliendo hacia arriba del sector -690- hay una diversi-
dad de espigas en las gque van montados unos rodillos -706=-
dispuestos en serie (figuras 10 y 13). A medida que gira
la excéntrica =700~ prende sucesivamente en dichos rodillos
Y hece oscilar, por consiguiente; el sector =690~ intermi-
tentemente para ftransmitir a los clavadores pasc a paso los
movimientos adecuados yara ocupar sus dlferentes posiciones
de clavado, estando construide la excéntrica de forma que
los clavadores se mantienen inmdviles en aguellas posicio-
nes bastante apartades alin para poder clavar las simientes,
antes de llegar a sus proximas posiciones.

Fijo en un extremo del arbol =702~ hay un piﬁon

-708- engranado & una rueda denteda =710~ fija a un &rbol

=712- montado en cojinetes en una envolvente situada en la

parte superior del soporte =606-, Fijo asimismo en el dr-

. bol ~712- hay un pifién =716~ engranado & un sector dentado

=718~ fijo & su vez & un &rbol -720- y conectado por medio
de un tirante =722~ a un disco -724- (figura 10); que for-
me parte integrante de un drbol ‘726- giratorio en unos co-
Jinetes situados en la envolvente anteriormente mencionada.
Montado eﬁ dloho Arbol hay un embrague -728- gobernado por
una palance de mano (no representada) de tal menere que se
desconecta autométicamente cuando el disco 724~ completa

media revolucién, impidiendo autométicemente un mecanismo
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de fijacidn que pueda sezulr rodsndo el disco hasta que se
conecta nuevemente el embrague -7283 por la actuacidn de
la palsnca de mano, Media retolucién del disco es sufi-
ciente pare situsr los clavadores en sus diferentes posi-
clones de clavedo al trabajar sobre un calzado en la mé-
quina.

Ceda uno de los elavé&ores =652~ comprende una
pieza de fundicidn -846- (figuras 19; 20 y 22) montads en
el extremo interior de la corredera -650-., Montade en es-
te pleza de fundleidn -846- de modo que pueda moverse hacia
arriba y hacia abajo se encuentra una barra porta-martille
hueca =856~ y asegurado en el extremo inferior de esta ba-
rre hay un martillo -860-. Ia barra porte-martillo presen-
ta unas renuras -862- atravesadas por un pasador -864- mon~-
tado en la pleza -846-; y apoyedo sobre este pasador hay un
blogue -866~ en el cual se aloja el extremo inferior de un
muelle ~868-~ situado en la barrae porte-martilio, El mmelle
estéd encerrado & presidn en la berra porta-martillo con ob~
jeto de restablecer la posicidn iniciel del martillo ~860-
después de haber clavedo la simiente. B

Formado en la pieza de fundicidn -846- hay un oi-
1indro -874- en el cual esté montado un pistén =-876-, y so-
bresaliendo en sentido ascendente de dicho pistén, a través
de un agujero de la pileza de fnndicién; hey una verilla
-878~ del pistdn conectada a la porcidn de cabeza de la ba-
rre porta-martillo -856~. Se comprenderd asi gue la barre
porta-martillo =856« baja para actuar el martillo -860~ por
causa del movimiento descendente del pistén -8?6-, yvcomo
Se representa en la figurs 20, el movimiento de retroceso
de la barra porta-martillo por la accidén del muelle »868-
esté Iimitaedo por el contaeto del pilstén con la pleza de
fundicidn -846-,
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Aseguradas a la porcidn extreme inferior de ceda
pleza de fundicidn -846- hay dos placas =890~ y -892- (figu~
ra 22) en las gque hay formado un conducto -894- en alinea-
cidn con el martillo -860-, Asegurads asimismo & la porcidn
extrems inferior de la pieza de fundicidén hay una canal -896‘
vara las simientes compuesta de dos partes unidas; formando
una ranure entre ellas, para alojar lag espigas de las si-
mientes, euyas cebezas descansan sobre las superficies supe-
riores de dichaes partes. El extremo 1nferior de la ocanal
Se pane en contacto con las plaocas ~890~ y =892+ cerca del
conducto -894~ y presenta una renura transversal 5900- (1=
gura 25) para alojar un separador u obturador =904- articu~
lado & la placa =892« (figura 22). Formalmente, un muelle
=908~ mantiene el separador -304- en la posicidén aprepiada
pera cerrar el extremo inferior de la canal, como Se repre-
gente en lines de trazo continuo en la figura 22, TFormado
asimismo en las places -890= y f892- hay un conducto =912~
coincidente con una varilla =914- (figurae 19) asegurada a
la barra porta-martillo -856-. Este varilla tiene une cara
inferior inclinada -916- dispueste para ponerse en contacto
con el separador ~904- y para hacerlo oscilar hasta situar-
lo de modo gue permita el paso de las simientes en la cenal
-896~ euando baja le barra porta-martillo para actuar el
martillo. cﬁando las simientes pasan de eata menera, el
martillo -860- se encuentra en el conducto -8%4- y, por
consiguiente; la simiente que se encontraba situade en la pune
ta de la cenal pasa a ocupar una posicidén econtigue al merti-
llo, con su cabeze apoyade sobre las placas -890- y -892-,
Cuando se retira después de ello el martilleo, el separador

=904~ oseila hacia adentro por la aceidn de su muelle ~-908-

‘para que penetre en el espacio existente entre la espige de

la simiente sltusde en el extremo de la canal y la de la
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contigua; & fin de impulsar le simiente del extremo haciﬁ el
conducto =894~ tan pronto como el mertillo sube més alld de
dieho condueto, cerrando al mismo tiempo el separador la oca-
nal,

‘Asegurado él extremo inferior de la pleza de fun-
dieidn -846- hay un blogue -320- provisto de un conducto de
guia para las simientes en alineecidn con el conducto =894-.
Para sostener la simiente de modo que actie el mertillo so-
bre la misme y pare que sirva edeméds como guia pera la misma
mientras se olava; hey dispuestos dos dedos =926-, cuyos ex=-
tremos superiores penetran en une renura practicade en el
blogque =920-, y que estédn articulados a unos pasadores del
bloque. }

Los pistones «876- actiaen para hacer claver las
simientes, por medio del aire comprimido que suminigtre una
bomba a un cilindro -950- (figura 14) a través de un conduc-
to =952~ practicado en el cilindro. Este oilindro estd mon-
tado en una pieze de fundiecidn -954- fija a la parte supe-
rior del soporte -606-. Montade en el oilindro hay une véle
vula -956- en forma de pistdn que tiene en su interior una
cevidad anular =958- con la que comunica el conducto =852a.,
El movimiento de la vélvula hacia la izquierda; desde su pb-
sicidn normal en que se representa en la figura 14; girve
para establecer comunicacion entre el conducto «952- y otro
conducto u orifieio -960- que lleva a una camare =362- de la
pleza de fundieidn -954-; comunicando este cdmare & través
de unos tubos fliexibles con los dos clavadores =652-, El
movimiento de retroceso de la vAlvule expulsa hacia la atmds-
fera, a través de un mangulto =-966-, el alre contenido en la
cémare -962-, ILa vélvula oscila en debilda sinoronizasidn
con los movimientos de los'clava&ores al ocupar sus diferen-

tes poslciones de clavedo, por medio de une excéntrice =968-
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ranurada, situada en el &rbol -702- poniéndose en contacto
dicha excéntrica con un rodillo -970- montado en el extremo
posterior de una palanca -972-, Ia paleance esté articulada
hacia la mitad de sus extremidades en el soporte -606-, y
su extremidad delantera estd articuleda en forma ajostable
por medio de un tirante -976- a la vélvula -956-.

Cuando el soporte -606- del mecanismo clavador
ocupa su posicién_actua&ora, los dedos de gula -926- pare
las simientes estén situados ligeramente por encima del
plano de les caras superiores de los confcrmadores; 3in
embargo, cuendo se clavan las simientes es convenlente,
para el mejor gobierno de las mismas, que los dedos estén
situados lo mds cerca posible del mergen del cgrte aparado,
Los extremos inferiores de loa cilindros =632-, en los cua-
les estén montados los pistones -634-, estén, por lo tanto,
en comunicecidn, avtravés de unos tubos -980-; con la céma-
re -962- (figure 14). Por consiguiente, cuando penetra el
aire comprimide a través de la vdlvula -956- en los tubos
~-364- que conducen al clavador, penetra también en los ex-
tremos inferiores del c¢illindro =632~ y eleva los pistones
~634-, venciendo la resistencia de sus muelles -636-, Es=
to hace gue el soporte -606- oscile més hacia aba jo por
acclidn de la gravedaed, lo que sitda los dedos =926~ en el
interior de las aberturas -340- de los conformaderes cuan-
de ge encuentran enAalineacién con diehas ebertures, (véa
se la figura 18). Cuando la vdlvula =356~ retrocede luego
para expulsar el aire del interior de la cémara -362-, los
muelles =636~ restituyen los pistones =634~ a los extremos
inferiores de los cilindros -632-; haciendo oseilar hacia
arriba el soporte =606~ hasta gue ocupa una posicién en
que los dedos se separan de los conformadores cuando los

clavadores van a ocupar su subsiguiente'posicién de claveado.
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El aire comprim;so gque penetre en los clavadores
e través de los tubes -964- no entra directamente en los cie-
lindfos =874-, 3ino que a través de unos conduectos -982- (fiw
gura 20) practicados en la pieza de fundicidn -846-, pasa e
unos c¢ilindros ~984- formados en las plezas de fundicidn,
Hontzdo en cada uno de dlchos cilindros hay una védlvula en
forma de pistdén, =-986-, que tiene una cavidad anular ~988-
situada en comunicacién constente con los conductos -982-,
Inicialmente, este cavidad anular esté fuera de comunicacidn
con un conducto =890~ que va del cilindro =984~ al cilindro
-874~ por encima del pistdn =-876-. E1 conducto =990~ estd
en comunicacidn en tal momento con otra cavidad anular =992
de la Vélvula; que comunica a través de otro conducto -994-
de le misme con otro nuevo comducto =996~ formedo centralw
mente en la vdlvula y que conduce el exterior. Un muelle
=998~ mantiene la vélvula en su posicién normel cerrada.,

Montedo en forma giratoria en la pleza de fundicidn -846=

hay un miembro ~1006- provisto de unos dientes que engra~
-nan con los dientes de la espiga -1002- de la valvula, (fi-

gura 21), Otros dientes del citado miembro ~1006- prenden
en los dlentes formados en una varills -1016-, cuyo extremo
inferior se prolonga en sentldo degcendente hasta alge por
debajo de la pleza de fundieidn -846-. Cuando el soporte
-606- oscile hasta ocuper la posicidn determinada por el
contecto de las espigas ~638- con las placas =640« 1los ex-
tremos inferiores de las varillas -1016- bajan précticemen-
te haste las caras superiores de los conformadores gin al-
terar el funcionamiento de las vdlvulas -986-, Cuando des-
pués de ello, el soporte =-606- recibe su movimiento adicio-
nal de descenso como consecusncila de le entreda de alre come
primido en los cilindros =632-, el contacto de las varillas.

~1016- con los conformadores hace que las valvulas -986- be-
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Jen y penetre de esta manera el aire comprimido por encima
de los pistones =876~ para actuer los clevadores. Seréd evi-
dente, pues, gue como los movimientos de descenso de las val=-
vulas -986f dependen as{ de la entrada del aire en los eilin-
dros =632-, el funcionamiento de dichas vélvulas se demora
algo en comparacién con el movimiento actuador de la valvula -
-356~, Cuando sube el soporte -606- por la accidn de los
muelles =636-, como resultado de la salide del aire de los
eiliniros «632- después de cada clavado, las vélvulas -986-
vuelven a su posicidén inicial por la eceidn de los muelles
=998-, saliendo entonces el aire de los eilindros -874-; a
través de los conductos =396~ de las vélvulas, ten pronto
come las barras porta-martillo -856~ ocupan de nuevo sus po~
siciones inicisles por causa de los muelles -868=,

Al trabsjar sobre determinada clase de calzadb,
puede no ser conveniente el clavar gimientes a travées dg to-
das las aberturas -340- de los conformedores. Por ejemplo,
puede no convenir el clavar simientes a través de una o més
de las aberturas de ceda conformador situadas en el punto
mas distante de la extremidad de la punta. Para ello, los
conformadores gue se describen en esta meumorisa, estén pro-
vistos-de unas cavidades o ranuras 1017~ (figuras 7 y 8)
digspuestas de modo que gueden situadas inmediafamente deba-~
Jo de los extremos inferiores de 1a; verillas -1016-, cuan-
do los clavzdores ocupan la debids posiciép para claver las
simlentes a través de las dos aberturas =340- de los distin-
tos conformadores; gue estén més separadas del extremo de
la punta. ZPor consiguiente; en el movimiento de descenso
del soporte -606~- gue se produce como consecuenciam de le
entrada de aire comprimido en los cilindros -632-; los ex~-
tremos iInferiores de las varillas =-1016- penetran en las

ranuras =-1017~ y las valvulas -986- contindan impidiendo la
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penetracidn de aire comprimido en los cilindros =874-, 1nde;(
pendientemente del movimiento de la valvula -956- pera dejar
paso al aire por el interior de los tubos -964-, Se compren=-
derd gque tales ramuras o cavidades pueden disponerse en cual-
gquier punto de los qonformadores para alojar las varillas
«1016~ y variar asf, segin convenga, el nimero y disposicidn
de las simientes gue hayan de clavarse.

Para suministrar simientes a los dos clavadores
-896- hay dispuesto un solo conducto o cenal -1026- de entre=-
gae {figure 27) ouye poreidén inferior estéd sujeta a un brazo
de soporte fijo en el goporte =606~ del mecanismo clavador.
Montado encima de la canal -1026~ hay un miembro »1032- que
slrve como de cublerta para impedir el desplazamiento de
las simientes., Aproximademente al final de.las operaciones
de oclevado, uno de los clavadores -896- se sitia por causa
del desligamiento de la corredera correspondiente =642~ en
alineacion con le canal -1026- de entregza para recibir un ‘
repuesto de simientes, poniéndose en contacto un dedo =1034-
(figuras 25 y 26) fijo en el miembro =1032=-, con una poreidn
que se prolongea hacis arriba de un miembro retenedor de si-
mientes 1022« actuado a resor#e, para hacer oscllar dicho
miembre y abrir el extremo superior de la canal -896-. Para
evitar que se produzca deterioro alguno en el caso de que
alguna simiente guedase atascada entre las canales -896- y
»1026~-, hay dispuesto un blogue ~1l038~ gque puede moverse
eldsticamente y que actia como de porcidn extrema inferior
de la canal -1026-. Este bloque presenta en su interior
une ranure -1l040- para alojar la espiga de las simientes.
Bn el caso, por lo tanto, de que alguna simiente mal colo=
cada impidiera gue alguna de las cenales de los clavadores
=896~ se pusiera libremente en alinsacidn con la canal

-1026=, el bloque -1038- retrocederia para permitir la conw-
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clusion del movimiento de la canal del clavador.

Pars retener lag simientes en la canal de entrega
~1026~, hay dispueste en el blogque =1038- une pieza de cie=
rre =1050- situada normelmente en contacto con el cuerpo
de la simiente mds baaa; como se representa en la figura 28,
Tne espiga -1052- formade en dicha pleza de elerre estd mon-
tada para que puede girar en un cojinete del blogue, y mon-
tado en esta espliga hay un muelle -1054- gue mantiene la
pieza de cierre apretade hacia atrés contra el blogue. Asge~
gurados a ambos lados del blogue hay unos resortes «1058-
que se apoyan contra los dos lados de la pleza de clerre y
la meantienen normalmente en une posicidn central como sé re-
presenta en lea figura 28, Montados en la pieza de cierre
hay dos pasadores -1060- gque sobresalen hacia adelante,
adaptados para ponerse en contacto, resgpectivamente, con
las dos cangles =896« del clavador cuando se acercan a sus
posiciones de alineacidn con la canal de entrega, para hee-
cer osolilar la pileza de cierre de modo gue deje lidbre paso
a las simientes en dicha canal ¥y haga que caigan en la o&=
nal del clavador. Se comprendera por lo dieho gue una de
las cenales del clavador recibe as{ su repuesto de simien-
tes, después de actuar el mecenismo clavador sobre un cal-
zado, y gue la otra canal lo recibe después de haber actus-
do el c¢itado mecanismo clavador sobre el calzado sigulente,
disponiendo cadea canal de simientes en cantidsd suficliente
para actuar sobre un par de zapatos, por lo menos. Se com-
prenderd ademds, gque cuando una de las dos cenales del cla-
vador queda fuera de alineacidn con la canal de entrega; la
pleze de cierre -1050- vuelve a ocupar su posicidn normal
por la accidn del. correspondiente muelle -1058-; a fin de
impedir gue se plerdan simientes de la canal de entrega; y

gue el miembro de retencidén -1022- de las simientes oecupa

194603 %]
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nuevamente su posicidén oclusora del extremo superior de la
canal del clavador,

Les simientes se depositan en la canal -1026-, en
una forma blen conocida, vor medio de una tolva giratoria
=1066=.,

Cuando los conformadores se encusntran totalmente
adelantados y cerrados, se produce una abertura en forme de
¥ entre ellos, en la extremidad de la punta; COmo e repre-
senta en la figura 8, y tres de las simientes se clavan en
el calzado en el lugar correspondiente a esta abertura. El
clavador, en la exiremldad de la punta; clava gu primerea si-
miente en la repetida abertura de los conformadores, Junto
a un lado de la misma, y cerca del final de le operacidn de
clavar el otro clavador hinca dos simientes en la misma )
abertura, quedando la dltime de ellas en el centro. Para
proporcionar espacio suficiente a los dedos -926- cuando
se clavan simientes en la abertura en forma de V en puntos
contiguos & los conformadores, las poreiones de los mismos
gituades @ los ledos de la abertura presentan wmas cavida=-
dades =1158- (figura 8). | ,

Cuando se clavan las simientes en la forms descri-
ta en la ebertura en forme de V existente entre los confor-
ma&ores; es conveniente apretar sobre la pelmilla la porcién
de corte aparado contigua al borde de le palmilla y.que ques
da sgituada debajo de las abertura. Para ello, la méquina ve
provista de una placa -1160- (figura 8) puesta en contacto
con las caras Inferiores actuadoras de los conformadores y
adaptada de modo gque cubrea la abertura en forma de V¥V entre
ellas cuando los conformadores se encuentran al final de
sus movimientos de avance y de clerre. ZEsta placa dismi-
nuye de espesor hasta presentar una poreidn marginal rela-

tivamente delgada, la cual ge mueve jJjunto con los confor=-

| SR
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madores solamente en sentido longitudinal al calzedo sobre
la poreidn del corte contigue al borde de la palmilla; que=
dendo situade al final de la operacidn de conformer a poeca
distancia del luger donde se han de clavar las simientes.
Ia placa estéd articulade en el porta-conformador =208« (fia
gura 17)., TUn resorte =1166e mantiene la place elédsticamen-
te contra las caras inferiores de los conformadores.

A continuacion va a describirse sucintemente la
menera global cémo funciona la méquina. El obrero presenta
el calzedo a la médguine, situando la planta de su parte de=
lantera debajo de la placa =26« y colocando la cara de la
horme correspondiente a la punta contra el miembro -28- de
sujecidn del corte gque sitia el calzedo a lo largo y gue
asimismo, por causa de au'configuracién,curvada, determinea
aproximadamente la posicidn correcte de la punta del. calza-
do en sentido lateral., Una vez presentado as{ el calzado,
el retenedor =422= del bofde ge pone en contacto con el mare
gen de le punta de la palmilla en un punto separado algo ha-
cia adentro del borde de la misma, EL obrero iniecia entone
ces el clelo de operaciones de lg méquina, apretando el pe-
dal, por lo cuel sube el apoyo =30~ para la punta‘y sujeta
el calzado contra la placa -26-, En este momento, el apoyo
para la punte estéd gobernado por el muelle relativamente 1i-
gero =38+ (figura 1), Poco después del principio dél ciclo;
el apoyo para la taloners se sitia en contacto con el calza-
do y queda fijado para gue no retroceda.

Al principlio del sieclo de operaciones, los confor=
medores -1l6- avanzan parcialmente ¥y se clerran alrededor de
le punte del calzado con anterioridad al conformado del cor=
te en el sentlido de la altura de la horma, Cuando los con=-
formadores avanzan de este modo longitudinalmente al calzado

por la accidn de la palanca -218- (figura 5) actuada a excén-
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trica, la palanca acodada =248- soportada por dicha palenca
-218~ oscila mds o menos también por causa de la excéntrica
«258~, normslmente fija, que la gobierna; para sumenter el
movimiento de avance de los conformadores haste un punto de-
terminado por el ajuste de la excéntrica. El carrc =208
oscila entonces hacia arriba para que los conformadores con-
formen el corte en el sentido de la altura,

Mientres los conformadores se mueven hacia arriba,
la punta del calzado as{ como el apoyo -30- para dicha punta
pueden desplazarse en el sentido de la anchura; con relacion
& la placa ~26-, por la presidn de uno u otro de los confor=
medores sobre los mismos, pars situar con precision la punte
del calzado en este sentido, Casi al final del movimiento
ascendente de los conformadores y antes del conformado del
corte hacia adentro sobre la palmilla, el apoyo pars la pun-
ta se somete a la presién de uno u otro o de 1Qs dos muelles
resistentes =38« y -40- (figura 2). Esto da como resultado
un contacto friceional del blogue -54- (figure 4) con el
blogque =44~ para impedir después de ello todo desplazamiento
laterel del apoyo para la punta al par que; simulténeameqte,
gse aprieta con més firmeza el calzado contra la piaca «26=
(figura 8),

Cuando los conformadorss han alecanzado el 1i{mite
de su movimiento ascendente, emplezan & conformar el mergen
del corte hacia adentro sobre la palmilla; moviéndose prime-
ramente en conjunto & lo large del calzado sin efectuar mo-
vimiento alguno de clerre, como se ha descrito anteriormen-
te. Cuando emplezan as{ a conformar el corte gobre le pal-
mille en la punta del calzado, la excéntrica -484- {figura
1) hace oscilar la palance =478« y que gire con ello el ar-
bol -470-, como resultado de lo cual, el miembro =28« Be se-

para hacla arriba de los conformadores y el retenedor =422«
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del borde se retira de la palmilla., Después de haber confor-
mado parcialmente el corte hacia adentro en la extremided de
la punté, los conformsdores se clerran hecie adentro, en el
sentido de la anchura del oalzado; para conformar el corte
aparedo completamente sobre la palmilla; a los lados de la
punta, éin efectuar ningin otro movimiento de avance longitu~

dinal al calgeado, y después avanzen nuevamente sgin reeclibir

‘ningin otro movimiento adiecional de clerre, para completar

la operacidn de conformar, Con el movimiento final de avan-
ce de los conformadores en el sentido longitudinal al calza-
do, la placa «1160=- efectia su accidn conformadora hecie
aedentre sobre la porcidn del corte contiguas al borde de la
palm;lla y que quede situada debajo de la abertura en forma
de V, formada entre los conformadores como resultado de
sug movimientos de cilerre.

| El movimiento descrito anteriormente del &érbol
=470~ por la accidn de la palenca =478~ para retirar del
calzado el miembro -28- sujetador del corte y el retenedor
-422a del borde, sirve asimismo, a través de los brazos
-616~-, para hacer avanzar el soporte -606- del mecanismo
clavador, longitudinalmente al calzado y para hacerlo oscile
lar hacla abajo con objeto de sitﬁar los eclavadores en po-
sicidn actuadora; limitando el movimiento descendente del
gsoporte el contacto_he las espigas =638- (figures 13 y 16)
de los plstones =634~ con las placaes -~640~-, Una vez llega=-
do el soporte del mecanismo clavador @ dicha posicidn y es-
tando los conformadores completamente avanzados y cerrados
gobre la palmilla, las parﬁes del embrague se desconectan
autométicamente para que se detenza el drbol -8- de excén-
tricas, a fin de permitir que se claven las simientes por
medio del mecanismo clavador gobernado independientemente.

Para iniciar la operacidn de clavar, el obrero ac-
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tda el embrague -728-, como se ha indicado anteriormente,

Ia excéntrica =700~ (figure 13) actia primeramente para pro-
dueir un primer tiempo de avance de los clavadores antes de
que la excéntrica -968- mueva la vdlvula -356- para que de-
je penetrar aire comprimido en los tubos -964- gue conducen
a los clavadores, Por medio de esta valvula penetra simul-
téneamente alre comprimido en los cilindros -632-, debajo de
los plstones -634-, para subirlos y hacer con ello gue baje.
nuevamente el goporte -606- y con 61 los clavadores para si-
tuar los dedos =926~ para las simientes mis cerca del calza=-
do. Como consecuencia de este movimiento de bajada del so-
porte del mecenigmo clavador, el contacto de las vardllas
-1016~ (figura 21) con los conformadores; hace gque las véle
vulas «986- (figura 20) bajen y que permitan el paso de ai-
re oomprimidé desde loa tubos -964- a los cilindros 874,
oon lo sual los pistones -876~ son impulsados en sentido
descendente para actuar las barras porte-martillo -856- y
clavar as{ las simientes. Sin embargo; ocuando una cualguie-
ra de las varillas -1016- se sitia sobre una de las cavidades
-1017- de los conformadores (figura 8) la vélvula correspon-
diente =986~ no funciona y no se clava ninguna simiente por
medio de su elemento clavador en tal punto. Como se ha des-
erito detalladamente con enterioridsd, el clavador que esté
sltuado inicialmente en la extremided de la punta clava su
primera simiente en la abertura en forma de V existente ene
tre los conformadores, junto a un lado de la abertura. Ia
vélvula -956- por medio de su excéntrica se sitda luego de
modo gue sale el aire de los tubos -964- y de los cilindros
w632-, Lo sallda del airs de los ciliniros =632~ hace que
los muelles -636- levanten el soporte del mecanismo clava-
dor lo suficiente para gue los dedos pare las simientes ge

gseparen de los conformedores, ocuando log clavadores avanzan
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nuevamente, y este movimiento ascendente del soporte del me-
canismo clavador hace que lJas valvulas -986~- ocupen nuevemen=-
te sus posiciones iniclales por la aceidn de sus muelles -998-
con objeto de interrumpir la comunicacidn entre los cilindros
-874- ¥ los tubos =964- y pera establecerla entre los conduc-
t08 «990- y los =996~ a fin de provocar la salids del aire de
los cilindros =874-, 10 gue restituye los clavadores a sus po-
gslciones normales. Seguidemente, los clavedores avanzan suce-
sive e intermitentemente para ocupar sus diferentes posiclo-
nes de clavado, separaniose progresivemente de la extremidad
de la punta el clavador gue empleza Bu operacidn en la citada
extremidad y acercandose al mismo tlempo el otro clavador a

la misma. A medide que los clavadores avanzan en esta forma,
sus posiciones con respecto a log movimientos hacla adentro o
hacia afuera se determinan por las excéntricas -670- a través
de las correderas —666-; los engrenajes -656- y las correderas
-650~-, con objeto de que se claven las simientes a través de
las aberturas =340~ de los conformadores & la distancia debi-
da del borde de la planta del calzedo. El clavador Que se
acerca a la extremidad de la punta clava sus dos Wltimas gi-
mientes en la abertura en fofma de V de los conformadores, y
cuando ocupa la posicidn debida para clavar su ﬁltima simien~-
te en un punto esentral de dlcha abertura, su canal -896- se
sitia en alineacidn con la canal de entrega -1026- (figura

27) para recibir de la misma un repuesto de simientes, osel-
lando la pleza de clerre -1050- de modo que permita la sali-
da de las simlentes de la cenal {e entraga, por el contaeto

de la canal -836- con uno u otro de los pasadores -l060- y
moviéndose el miembro retenedor -1022- de las simientes

por la aceidn del miemﬁro -1034- de modo que abra el extre-
mo superior de la canel del clavador. Después de que los

clavadores alcanzan el limite de sus movimientos situadores,
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la vélvula ~956- actila nuevamente para clavar la %ltima o
Qltimes simientes y vuelve de nuevo a su posicidn de reposo;
en cuyo momento se desconecta el embragne «728- (figura 10).
Perminade as{ la operacidn de olavar, el obrero
digpara de nuevo la méquina, apretando el pedal, para come
pletar el ciclo de'operaciones. En esta fase del ciclo;el
soporte =606~ del mecanismo clavador sube y retrocede haste
ocupar su posicidn inicial ¥y otras piezas gobernadas por el
édrbol -8- de exeéntricas recobran tambidn sus posiciones de

partida,
¥ O T A

Se reivindica como objeto de esta patentes

1¢9,- Une mdquina para montar calzado provista de
conformadores pare conformar la porcidén merginel de un cor-
te aparado alrededor de un extremo de un calzed¢ hacla aden-
tro sobre la planta del mismo hasta dejarla en posicién mon=
tada, carscterizade dicha méquina por le disposicién de un
par de elementos clavadores dispuestos respectivamente pare
hincar sujetadores en ambas porciones laterales de la extre-~
midad de la vlante del calzado pare fijar el corte aparado,
mientras estéd sujeto por los conformadores, junto con me=-
dios para mover Intermitentemente dichos elementos clavado-
res en unas trayectorias curvadas a lo largoc del margen de
la extremided de la planta del calzado, haciéndoles ocupar
posiciones diferentes de elavado.

2%,- Una mdquina segin la reivindicacién 1%,,
caracterizada por el hecho de que los dos elementos clava-
dores estén conectados por medio de tirantes a un miembro §
oscilatdrio, que al moverse en una direccidén determinede
hace gue uno de los elementos clavadores se mueve intermi-

tentemente hacla el extremo de le planta del calzado y el
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otro se separe simulténeamente de dicho extremo al trabajar
sobre un calzado; ¥y que &l moverse en difeccién opuesta in-
vierte la direccidn de dichos elementos clavadores al traba-
Jar sobre el sigulente calzado. ‘ '

3%.- TUna méquina segin la reivindicacidn 22., ca-
racterizada por el hecho de que el miembro oscilatorio pre-
senta una diversidad de salientes que conectan sucesivamente
con una excéntrioce giratoria a fin de transmitir los movi-
mientos intermitentes a los elementos clavadores.

4% ,- Una mdquina segin la reivindicascién 3%., oa-
racterizada porque la excéntrica esté cohectada a un sector
dentado oscllante por medio del cual gira en una direceidn
determinada al trabajar sobre el calzado colocado en la mé-
quina y en la direccidn opuesta al trabajar sobre el calze-
do sliguiente. » ‘

52, Una médquine segin la reivindicecién 1%., ca-
racterizada porque, & medida que los elementos clevadores
ge mueven a lo largo del margen de la plenta del calzado,
le posicidn de cada uno de dichos clavadores, con respecto
8]l movimiento hacla adentro y hacla afuera en sentido trans-
versal al borde de la planta dél calzado, se determina por
meilo de una excéntrica a lo largo de la cual puede moverse
un miembro conectado al elemento o{avador.

" 6%,- Una miqulne de acuerdo con la reivindicacidn
1%,, caracterizada por el hecho des que cada uno de los ele-
mentos clavadores comprende una canal destinada & los sujeta-
dores, que puede moverse hagta ocupar una posicién en gue re~
ecibve sujetadoreé de una canal de entrega comin & ambos clave-
dbres.

7%, Una miquina segin le reivindicacidn 6%., ca-
racterizada porque la canal de entrega tiene en el extremo

vor el que vierte las simientes un miembro o pieza de cierre
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que puede desplazarse a causa del movimiento que efeotie ﬁna
cualquiera de las otras dos canales al situaerse en posicidn
de recibir sujetadores.

82,- Una midquina segin la reivindicacidn 12,, ca-
racterizada porgue en el intervalo entre los movimientos in-
termitentes que efectian los elementos clavadores para ocu-
per sus diferentes posiciones de clavado; dichos elementos
clavadores se acercan a la plante del calzado para gue unas
porciones de los mismos que sirven de gufe a los sujetadores,
penetren en unos agujeros de los conformedores a través de
los cusles e hincan los sujetadores. .

9¢,~ Una méquine segin la reivindicacidén 82,, caw
racterizada porque los movimientos de aprox;maoién de los
olevadores a la planta del calzado se efectiian como conse-
cuencia de los movimientos de retroceso de unos pistones
ectuados a flliido, los cuales; bajo la accidén de unos muew
lles, sostienen normalmente dichos clavadores & una altura
tal que estan separados de los conformedores cuando éstos
se mueven a lo largo del mergen de la planta del ecalzado.

109,- Una mdquina segin las reivindicaciones 8%,
é 9“.; carecterizada por la presencia de unas vdlvulas si-
tuadas en los clavadores y gobernadas por unos miembros,
cuyo contacto con los conformadores sitia las valvulas en
posicidn de hacer que se hinguen los sujetadores por medio
de fliido a presién; como consecuencla de los movimientos
de los clavadores hacia la planta del ecalgado.

112,~- Una médgquina segin la reivindicacidn 108,,
caracterizada porque, a fin de impedir gue se claven loé
sujetadores cuando los clavadores ocupan determinadas po=
gielones, los conformadores presentan unas cavidades que
les imposiit liten de actuar sobre los miembros que gobier-

nan las vélvulas.
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129,. TUna mdquina segin la reivindicacidn 12,,
caracterizada porque los clavadores gue comﬁrenden unoé me-
dios de gula para los sujetadores y unos martillos que cla-
van los sujetadores, estdn situados en un soporte, el cual,
por medio de unos brazos de manivela se mueve en conjunto
longitudinalmente al calzado y oscila en el sentido de la
altura del mismo para situar los clavadores con relacién al
calzedo, antes de que tenga lugar el hincado de los sujeta-
dores.

132.. TUna méquine segin las reivindicaciones 4%,
¥y 128,, caracterizeda porque el soporte movible lleva asi-
mismo un embrague por medio del cual los clavadores ocupan
sus diferentes poslciones de clavado.

14%,~ TUna méquina segén la reivindicacidn B%,,
caracterizada porque los egujeros de los oonformadores'que~
dan situedos, al final del movimiento hacila adentro de los
conformadores; dentro de limites previemente determinados,
en sentido transversal al calzado, para situerlos debida-
mente con relacidén a los clavadorea; mientras que unas co-
nexiones de log medios de cierre de los conformadores si-
tdan unas boguillas de los porte-conformadores en contacto
con los extremos de las ranuras precticadas en un carro de
los conformadores para situar asi los agujeros, 7

152.- TUna mdquina seglin las reivindicaciones 8%,
y 14%,, caracterizeda por le disposicidn de una conexién
ajustable entre los conformadores y el mecanismo gque mueve
los conformedores & lo largo del celzado, la cual determina
le extensidn del movimiento longltudinal de los conformado-
res en su contacto con el corte ern la cara extrema de la
horma, segin sea el grueso de los materiales del corte.

16%.- TUna médquine segin la reivindicacién 15%.,

caracterizada porque la conexidén ajustable estd formada por
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una exeéntrice montade en un brazo que puede oscilar hasta

situar la excéntrica en cualquier posicidén conveniente, es-
tendo formada la excéntrica de manera que el 1limite del mo-
vimiento longitudinal de los conformadores al conformer el
corte aparado hacle adentro sobre la palmilla permanece in-
veriable, independientemente de la posicidn de ajuste de la
excéntrica, de modo que los agujeros de los conformadores
quedan siempre situados con precisidn a lo largo del calza-
do con relacidn a los elementos oclavadores, -

17¢,~ TUna .méquir_m segin la reivindicacidn 146.;
caracterizada porque los medios para mover los conformgdores
e lo largo de la horma y para cerrarlos, estén construides
de modo gque al conformar el corte apsrado hacla adentro so-
bre la pelmilla, los conformadores se mueven primeramente a
lo lergo de la horma recorriendo una distancie pequefia sobre
le plante del calzado, oscilan después conjuntamente para ‘
conformar el corte a ambos lados sobre la plantae del ocalszado,
¥y vuelven e moverss a lo large de la horme para completar la
operacidn de conformar por encima, sobre la extremidad del
calzado, _ )

18¢,~ Una médquine segin la reivindicacién 1%,,
provista de un apoyo para la punta, caracterizada porque es-
te apoyo para la punte esté montado pare poder efectuar un
movimiento transversel sobre un soporte y para poder despla-
zarse junto oon el calzado por la aoccidn de los conformados-
res, durante su movimiento de conformacién hacia arriba, pa-
ra situar con exactitud la extremidad del calzado, aectuando
unos muelles que eprietan el apoyo para la punta contra el
calzado, al final de la operacidn de conformer hacla arriba; i
vara filjlar el repetido apoyo rare la punte de modo que no
pueds moverse durante la operacién de conformar por encima,

19%,- TUne méquina pare montar calzado,

1
(PO
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Barcelona 9 septiembre de 1950,
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