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PITEZA DE CONTACTO PARA ALTA CARGA ELECTRICA.

v / A ‘.
olicilante: STEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, de Berlin y Minchen, entidad

alemana, residente en Wittelsbacherplatz 2, 8 Minchen 2,

Repdblica Federal Alemana.
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La presente invencidn se reflere a una pleza
de contacto para alta carga eléctrica, especialmente ade-
cuada para la técnica de alta intensidad y un procedi-
miento para su fabriecacidn,

Ias piezas de contacto comno se las nece~
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‘ner una elevada COHlnCilVlﬂ@” elnctrlca y una rvuhﬂﬂ‘

Tes Lenc:a de ¢ontucto parc 01 cRS o de conducc:on cde
tienen que tener unc elevade resis
_res 2l conectar altes potencies. Los 6rgenos de cone-

‘uno que llevs la corriente continus en estedo cerredo .

- de les piezas de contscto, y otro compo gue se. otupd

-conocen piczas de contacto con une componente resisten-

te. Como se tiene gue exigir une distribucidn uniiorme

siton en 1o tlenice de zlba iuntensidod, por ejumplic,
pars interruptores do gren votoncis de olte tonoidr,

tienen que cumplir dos misiones, Estos ti@nen ogue te-

corriente. Los puntos Oorrcaponuaentvf de los ‘01L<n0

de conexidn, que lleven cl. pie del erco eléctrlco,
tencia a8 las quemzdu-

xién se pucden clasificer, por lo tento, en dos campos,

“

ol

de la cergo del srco eléctrico durante le conexidn. Se

cie @ les guemadurss, como tungsteno, molibdeno o.renio."
En les piezes de contecto conocidss se unen estos me-

tales, pors sumenter le conquct1v1uad oléctrlo 4, con un

v

metel de zlte conductivided eléctrlca, como cobre o ple--

de les componentes en les piezes de contécto_y'como log

metales indicados son insolubles uno en otro, se eplics %

pere la fsbricecidén de les piezes de contacto .le técnics

de sinteérizscidém o le técnics de impregnacidn de sinte-
tizecibén. Sin emhergo,en les piezes de contaéto CoNo-.
cidss no se puedc eviter un gren consumo. de ma rivles'

ceros resistentes o les quemodurss, ye que el volgmen

de ls pieza de contocto comnlete contiene les componen-

tes resistentes e l#s quemedurss, sungue éste sb6lo de- -

berfs ester presente en los puntos cergedos de arco

eléctrico. Les pienes de conbocto conocides cumplcn,;ﬁor




lo tento, suwplicmente con lng
éstes son relstivemente cosbomvs y caras.
Existe la teren d¢ crogr ung piczue de cor-

teeto del tipo citedo el prinecipio, shorrando le e

5, “smplismente posible moterioles ceros.

Sepin 1o invencidn se solucione ettc pro-

blema, porgue la picza de conbtocto ge construye comn

nimo de dos Irepmentos, porgue un fragmento consicie

en material resistente 2 ler quemadures @ pruebnn de g0

10. duras y un fregménto de moteriel de buena elecfrbccuincm 5
tividad soldable, porque cede fregmento posee‘como EPE -
durs une piezeg formede porosa sinterizade, estande 1ng .
- ' cowponentes resistentes @ los quemaduras en un Ipap- ;
; mento resistonte & lag quemadurés presentes en . le picss ‘iﬂf
15, formads sinterizoda, rorgue todas les pierncs forundes é
sinterizedes estén iupregnsdas del miswmo woetsl de in- ?
9:;2 | hibicidn y porque en los pasos entre les piezes forme- ;
;;.f des sinterizades falten ceres 1imite§ en el metal de §
Cte. . -

veo o impregnocidbn, , _ n

- . ‘
.o u , _
20. Ia picze formede sinterizade Ge un frepe
CY 3 N A . &
. mento resistente e los quemcdurcg puede contenar de 1p
- - . T
°. - manere conocidae en si tungsteno, molihdeno, renio u
L
- otre plcecidn de estos meteles, siendo el porcente de
- : X -
- de tungstenc, molibdeno, renio u otrs elescidn del 4G -
Q- - ™ - .
25 haste el &£0 porcienlo en volumen, referido al volumen
- ’5. : lun
. on " .
- del frapgmento. T pieze formods cinterizeds do un Tre e,
mento soldable puede conitener un metsl o une e2loocidn i,
metsl con wn punto de fusidn wds 2lto que ¢l cobre v
mejor conductividad eléctrica ¥ vodor Soldebilidng ma
50, tungsteno, molibdeno o renio, Cormo rotazles yorn 1o ...
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ﬁﬁrﬁaﬂﬁ sinberizsde do un f#éﬁﬁﬁnb - 07’“n1~ s paes e
seleceioner do poners conociﬁnfen,mi L,vP o, anNﬂ1,
COb@Jto, 2CEro 1o magnético_q une u]ue':ou dm-gutu; A
téles, Siﬁﬂﬂo.el-porcantsﬁe'de ﬁno'dc Jcs métalcg 0 ¢c
Las zlezciones el 60 hoste e] OU povc1onfo, én'§blumﬁh.
?eferido 81 volumen del‘frogmenho. L metﬁl dQ:JM“”C
Ciéﬁ puede ser codre o pleba o une #lescidn dércooynv

plata, ‘ | '

‘Con lefcse dé contecto de'jnvégéiém fe
ehorre wotveriolen ceros, por‘ejemplo tungutCno; mﬁliﬁ*
dero o renio, suntituyéndolos por un meteriai»buré;o,
pomo4hierf0, ye ¢ue le compénénte}resﬂsténte P‘léﬂ,quﬁw
medures se tiene que prevér unicamente en el Iregmento
de contacto que se cerge Coﬁ un erco elécbrico,_ﬂ;tmiva

tierpo se oumenta le conductividad eléctrics-de lo pio-

- z8 de conlacto, ys guc me sumenté.lo conductivided e

uno o més fregmentos., No se prresenten yo di:icgltadg$

en la soldedure blends o la soldedura de le pieza ae
contecto con un portﬁ~or de contccto, como éstes son uru-
aleh en piezes de contocto con001(9u, ya gue la DlWZH

de contacto se puedo flgar en-un ;ra mento soldable.

‘Ademés, la pieza de contacto se puede trebajar bien siv

" gran dergaste de¢ herremientos de mecanizecidén en frep-~

mentos soldables.

In un pTOCOdTmLOHtO de febricecidn prc-t
ferente de le picza dc cont cto se i?brlcau las pmnzég
formaﬂ"ﬂ interizadvs sohre ejuate, leao pleZAﬂ jovm”(gu
sintcerizades se.colocen locel ¥ fijomente une gl lwno

de otra y 8 continuecidn se uner les piezes formedos
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o preveso de trebsdo embebidon con oo
AV ' 1 MY 0 Nl e, o - ) R U . v 2 S e e g -~ . L - g B0
m“tdl de hprepnecion, bole procediwiente do fobvics-

clon es sancillo v Lzebidin para le fobricacidn en sc-

Tle. La rentebilidad de le picse de contacto de ihver -

cidn, obtenids con el ahorro de meterial COTO, He QU

e i et at . . ‘ . . ‘ P . PO
mente gl aln wis por ol scuoillo procedimiento de fodw

cecidn,

A continnecidn se explice lo piezna de cos

.tacto d¢ inveneidén y su procedimicnto de fabricocidn

con mésg dctallom 8 base‘dolles fiﬁuras 1 hasté 5. Lag
lfiguras repfescntah aglgunos ejemplos de‘éjeoUuién ﬁo
les piezss de contacto. Tes piczas congtructi?cs idbo-
ticos eatén provi;tes de ipusles cifres de réfcrcﬁcia.
Lo figurs 1 representa en seccidn uﬁé ﬁuh—

te de la pieze de conexién (srmadure), compuuite de un

frogmento 1 con materis) recistente o Jas quemoduras

¥y del fregmento 2 con mcterial soldsble de buene. olec-
trodorductivided, Jos poros permeebles tento de 1o piess
formeda sinterizrds del rrégmento i as{’COmO’teﬁSién'
de lp pieza formade sinterizeda dqi fregmento 7 estén
llenos de cobre cowo metél de imprecgnacién. Ln la picue
de contazcto termineds consistc_el freﬁmcnto‘i ¥Cu.5C

(porciento en pefo), ¢l frogmento 2 en FeCu. bEn les

-superficies de peso cntre los frepgmentos 1.y 2 poce el

metal de impregnecidn cobre sin ceaps limite 5‘lwsvzonv¢
contiguas. Bojo cepa 1limite se comprende equd uﬁﬁ fren:
de concentrecidr en la perte del moteal ds iwpoesnecidn
situede entre lﬁ'piezu Tormmade sinteriﬁedb drllfvogsl
mento 1 y le picue fownnﬂﬂ niutorizada‘del fffgmenid.i,

Le {irure 2 muostra Lo seccidn do otre constnuceibu
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snepndaro

A ovrne punia doeo R

fropuentes 1y 2. Bl freguento 1 oes le capos de conbocic

y el fregmente 2 lo piese portedorvs de lo punte do cuar. o)

-

duroe. I'rente o uno puntae completomante de Wlu ov el

“tento en lo punbs de quomadure sepin le fipues 1 Lombidl

\n
. -

en 1a,£igur3 2 moteripl COro reﬁisﬁénte aslus”QUchy
dufés. Pate shorro pucde,alcénﬁgr hésta‘ol'@Cﬁ. ﬂdoméu,
 16 bueneliebovahilidad déi'fregmentb é-ofreéovvcntujﬁm
'considerables, yoe que sobre el muiidn 3 del fragmeﬁto

10 2 se puede labérar de.manera‘sénciila'una,rosca.4. M3 611
) | | trés'quc-gn uns punte plenamente de VWCu se proﬁucé;uh
S - gren desgeste de la~cuchiils de,térno, por ejemplo de
. metoal dufo, debido 8 le gren durcsa del tungsteno, ac’

pucde trebajar ¢l materiol FeCu 40, en el que congig-

Y
25 te el fragmento 2, con unz terrejo. Aunaue le durcue
‘ en el meteriesl I'eCu 40 c¢s relabivomente elcv#da con
?I;Z gproximadamente 200 kp/mma, se pucde arraoncer fucilé
:.:' ‘ mepte virutes de este meteriel y paravles herramicﬁtmn
..,; de trebajo de arrengue de virufas,qﬁeaa éafantixadﬂ

) ' una elevade durehilisad.

Otro forms de une punta de quemesdurs estd
- g representads en seccién en le fipure %. E1l fragmen.o 1

o con el moterial de contecto resistente o las quemadurss

T es saqui un csnquillo y ¢l fragmenio 2 de moterial sol-

- - doble de bucne loborebilided une ceje. A bogse de Cptg
- punte de guemedvra se focilitso vn ejemplo dotelldado

cpere le comporicidn del material y el procedimicnto de

fabricecibn de los frogmentos.

T parte fevsede sirterdzeda ded cecgul!le

exberior 1 ge fobricy de unwe mezcls de rolveo de YA

P R
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(Y 13:(,):rt;c:e:z:.'t;z-:?,‘1!': de cohre en enles resele G0 yolve e o o-

wimoderante I hoets 10, prole "»1'f43‘nue D“kiﬂct:niu? I
cientes cn pero. Con el £in de une. HLF“CtCOLl “"w me jorr
de lo piewz formeds ginterizads tcrminoda con el metul

portador se jpuedo aﬁvﬁir a la mﬂzcla‘de'p01yo-niquell

~con €l 0,01 2l 5 porciento en. pesgo, piaferenterunte

con el C,01 =1 0,2 rorciento ¢n peso. El polve se pron-

. cse su forme ncceserio por madio de une herremjenta -

-

pera prensar, Aqui se¢ aplicen prue*onev de “LLPU‘U(

¢

entre 0,5 y oGy pre.“eniﬂmcnto entre une y Cu(Lfo Tm/"
cmg. Aqui hay-que enoter que la pr0516n neces 8?1?_@0
le prenss derende de lo geometrna.de la pieza formeds
sint@fizada. Le pieza formeda prensrda se sinteriso &
1.200 haste 1.5009C, preferentemcnte & 1,250 hesta |
1.3009C, Para un sro exterior con un diémetro interior

de sproximedemente 1 cm y un difmetro .exterior de apro--

" ximsdamente 3 cm, que cohsisté en ¥ 89,96 Cu 10 Ni<O 05?

se necesita una. pros ]6n de prense de 2, 5 Tm/cm y le

pleza formada prenqade de s1ntorlzec16n es sent;r:zada

"8 1.2509C.

Ls piczs formsde sirterizeds del cesquilio
interior 2 esté fsbricsde de polvo de hierro. Al.polvo
de hierro se puede gfiodir cobre y niquel. El prnnv“oo

s -

¥ le sinterizecidn de estes piezes formedes es conocide

en si, Ses permitido remitirse en &sts relecidn sl

libro de. Kieffer y Hotop. "Hierro de sinterizécién y

Acero de sinterizacibdn " ("Sintereisen und SJniorstth"
1948-66 la Editorial Springer,'especialmcnte o 1ns I
gines 128 haste 131, 148 y siguientes y 185 ¥y siﬁﬁiunm

tes. Se mostrd fovoreble utilizsr polvo de hierro redu-




1 %2}
*

10.

15,

20.

| BAD ORIGINAL \

fragmentos 1 y 2 se deben trobngar nobre‘ Ju,te. En

40 hests 200 /um entre las piezes formsdas»sinterizadas

' contiguas . En el prescnte ejemplo de ejecucién-e;”cl

¢asquillo interior 2 y del radio intérior del casqguillo

ducido de minersl de blerro, elsborsdo segﬁn'el pro-

cedimiento Uegencs, con un tamafio de pﬂrt¢culdﬁ menen

~que 150 )um. Este polvo, ol que se hs sfisdido el 5

& porciento, en peso de polvo de cobre, se prouss con i

- \ ey 5B P Same . -
presibn de prensa de 2,8 Tw/om ) 51ntcr1zénd010'a‘1.200ﬂ

- dur?nto unz hora ¢n ung atmn sfera do hldrogcno. To cont -

_016n en 1o sinterizecién e s del O 6) %. Tn esta rols-

cién hay que mencionar que pers le fabricacién de lo

p:eza formeds onnttrlzada se pueden utlll”ar ‘con vcnt**“;:'

comp05101oneo de polvo con compensscidn de COHLerClQD
usueles en ¢l comercio. Un polvo de cqto tlpo estd por
ejemplo comluest de hlerro, el pOPC1ento en peso de
cobre como>max1mo,y el 2 porciento ¢n©e§o de:niqﬁél‘como
méximo. o o

Las piezas formadas olnterlzadss par° los

el presento ejemplo de egecu01on se 1nserta el casquille
1nter10r 2 en el cosquillo exuerlqr l. Lo tolerancia del

gjuste se pucde reguler con le geometris de las herra-

mientes de prensado, en el presente ceso de ejemplo de

ejecucién con el didmetro de les herrsmientess de pren-

sedo y las condicion:s de sinterizscién. Como tolersncis

- pers. el ajuste se debe mentener un sncho de fronjs de

sncho de franjs, ls diferencie del radio exterior'del"

exterior 1. De la fipurs % no se deSprendc que uns de e

pieczas formedes sinterizedes estd proviste de un SPllOL‘

te y le scpunde picza formade sinterizads de up reboje
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correspondicnte, —con Jon ;‘_m(} “C ;f':i.,jz)‘n lQ:" I')i("."-i‘.’.‘-. [ore
Jog cinlerisndos en ;cl'(lun caorconm, éntre af. Ldemi s
con un pevﬁilacién por ejemplo de 1o supcrficje cubo.-
'riorzde lo pieza foruade QLHLCTléadd del casqul 1]0 ln».
- terior 2 o de 1la :upnzfmc:o 1ntcrlor de lﬂ p1PZU iorﬂﬁ~
ds sinterizods dcl cssqullto oxterlor l'se,puade ob=
tener un dentedo de los dos fr\gmentos, con el fin-de.
compenser tensiones debld?s e distintos ¢ocficienté$ éﬂ
diletocién térmice y pere sumenter le rﬁsistenoia. u
Una vez junbadas las piezes formﬁdas sinw
terizedos pere el casquillo exterior 1l yel ces@uillo
interior 2 sc impregnon las piezss formedes con cobre
vsegﬁn el_procedimiento conocido. Il montsje finél‘de
ﬁlds:fragmentos 1y 2y por lo tento de 1la piczs de con-
tecto depende de le porosided de les piezss formadasl
sinterizadas.
. Este porosidad puede ester entre el 10 ¥
el 50 porciento en volumen,preferéntementé ai 40 por~
"~ ciento en volumen'bera el fragmento:de meterisl de 8l-~
te capacided de conductivided, y le porosided pefa.el
-fregmento de buens soldelllﬁad y buens lsborsbilided
mechnice puecde eutﬂr entro €l 20 y el 50. porcLento en
volumen, preferentemconte sl 40 por01ento en volumen,
En el presente ejemplo de ejecﬁcién se eligié“una_pprof
'251d°d que asegurd ung comp051clon de WCu ?5 ha fa‘ﬁb
50 . pare el fregmento 1 y de FeCu AO pars el rra mento'E.
" En estes indicaciones se anodleron los porclentos>en
~T§eso pors le componente de niguel 21l tungsteho.- |
| Hay que mencionar todavis que con une’ con-

tldad de 3mh1blcson excesive de oproximedsmente el 5 -

[
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~porciento en peso se¢ puede obtenur un rovestinisonto do

cobre en los cuperficics exteriores de la piezs de con-
tocto.. Lste revestimiento de cobre puede ser Ffavorahls
por ejemplo 1ars un plstesdo gelvénico, yo que.con osnto

“superficie de cobre se logra une adherencis muy buend.

“Asimiomo puede scr fevorable utilizer uno centidsd de

imbibicién de cobre que estd por debajo de aquella

que lleve 2 un llenado completo de los poros. La reduc-

cibén pucle estar entre ¢l 2 y el %0 % preferéntemcnte
‘entre el 5 y el 20 % del volumen total de poros‘de la
_pieza de contacto. Yor esta medidaAse_pueden'febrioér7
cuerpos embebidos que no neccsitan ser tr@bchdos.en
‘lss superficies exteriores, yo que éﬁtos'poseen ung
.superficie limpia. El resto reducido defporoéidadlénté
uniformemente distribuido sobre toda 1ls seccibn thens~
verssl de lo.pieze de contacto. Enseyos detallédos diercn
como como resultado que este resto de porosidad no;lleva’:

g ninguns reduccidn considerable del velor de quemedurs

en cdmp@raoién con los meterisles de contacto comple-
temente embebidos. |

El cesquillo de quemadurs de la figura»a
muestrs un teledro 5 que ﬁasa taﬁtq por_el-céSqui;lo ex-
terior 1 como también por eliéasquillo intérior 2., kn

‘cssos especisles puede .ser neceserio proveer el cesquille o

PA

'de guemddurs con vorios dé estos teledros en un Dngulg
con respecto @l eje 6, pere cue pueden peser medios de-
“extincién, por ejemplo eceite, durante el proéemo_de co-
nexién. Debido & 1s durcze de les perticules de tuﬁgStCnc
incluidas en el cobre tienen les trledradorss eﬁ lq fﬁ— |

bricacidén de cstos teladros en moteriales de contectho
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‘zada del fregmento 1, Con un

~¢illo en las piezes
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uaa corts durebilidel.
Eeta desventeje se paede eviter con le pleos de GOy

tocto de invencidn, Jos teledros se hecen conduntsmernie

con cl prensedo cowo minimo en lo piezs formeds sinter?- 0
mecenizedo posterior ser-
formedas sinterizedes Juntades 4c

‘los fragrentos 1 y 2 pucden rassr los toledros oosimico-

mo por el framento 2 o si &stos estdn yo 115 ¢ las
1 . !

puede elinecar con los telodros en le piczo formeds sic-

~terizede del fragmento 1. Aqud s6lo se necesita moce-

‘lente unidén de

.pieza de contecto sepln ls figura 3, yo que esteos roscss

un gro de quemadure febricedo del fregmento 1 con buer::

nizar el fregmento 2 bien mecenizeble del casquillioe de
quemedure, ssegurando esimismo una.elevedo durceidn ¢:
vida psrs lus taladradores.

Tanto en las piezas formsdes sinterigedcs

con trlsdros como tombién en les piezés formedas siniu-
rizadas en las gue no se prevén-tsledros;ningunds, se
obtiene por le impregnecidn comfn con‘cdbreﬂune;exce-
elta resistencia-en les suﬁerficigs
poracibn entre los piczes formedas sinterizades de
fragﬁentos 1y 2. E1 filetesdo deuroséas,'pof:eijplo-

de les roscas 7.y & esté'tqpbién muy simpiifiCSdo en lr

ge pueden prever siempre en cl fregmenlo 2 fabriceso do.
meteriel facilmente mecanizabie.

Iia figuro 4 muestrez ls seccibén e trrvés a-

roniededes de quemedure v del fragmenio 2 cou o
p r - J .

mecenizabilidad, buenss propiededes de soldedurs y &l

mismo tiempo con buena conductivided eléctrica, fiqul

constituye une ventsjo fobricer 1 pivar form-dh sint. -

o B R LT E Al i
e ot L R A TR

T TR T T e




.
rizade del ffwgpcnbo 2 de rcero wo magnﬁtigo,'nor ¢ den-
'plé de eﬁero al cromn~nique1,‘con.oi fié dé‘suyrihix
lz formecidn de corricutes de Tovesult cn ¢l #ro dei
_quemsdura,

5: B . ' La fighré'S réprebénte la scccién,e trovés
de une lominilla de guumednre compuests de lp picwa de
contecto 1 resgistente 2 las,qucmsdqraé j dél porbt-Sor
de centuscto 2 con bucne conductividsd eldctrics. Con -
te 6rgano de contocto se logra moyor segurided frente o

il5. les piczes formades utilizodesjhasta'ahora. Se cenccfe
trabajer le piezs de contacto 1 psrs eStaf leminilleas
s | o de quemazdurs, por ejemplo de ¥Cu 30 hasto obterer lo-
| forme terminade con tdlersnciﬁs estrechﬂa. Del mihmp modo
se tenfs que trabajer el portqdop de cdntactq 2 con tém

15, lersncia correspondicnte pars - -le .soldedurs en 1o wona da

p:f: ’ - le supefficie limite entrc lo pieze de contuecto 1y el

;.," pprtador 2. Una vez coloceds la soldadure fuerte c¢. colen- .
:..; o ‘ taban'émbos fregmentos ¢ la tempereturs de sOldaQin, nﬁﬁf

. " . E :

< dolos de este modo.Fn la mayorfis de los cesos sc¢ tenia

cvsne ‘ ‘ . s !

. 20. . que limpier 1z leminille de cuemzdurs despuls de la sol-
.t; : _ dedurs restonte. En cambio, . frente s ello sd fabrics lo
-'E‘r _ léminills de quemodurs representodo en leo figura'S:con:
" ' bastonte m5s economfo. Piezos sinterizedes completomente
- fofmedes se junten y se unen ccn el metsl de impréﬁnacjénm

- , :
ToT 25, Asi se mejors le unién'cntre 1a picza de contacto“y.éi'

portador y ssi{ se ahorren varios pesos de procedimicnto
de ls fobricecidn como se la hacis hostuv ahora.

Los ejemplos de cjecucidn degcritos Qn T e

R4 . .' - . '
cion con les figurcs 1 heste 5 sblo TCprosentan ures oo

W
]

ces formes de bhere de log pleuns de conbocto. Con ¢l moi

T e

BVt S
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descrito se pueden fabricar miltiples formas de piezas
de contacto, pudiendo estar previstas aqui también varias
zonus de la pieza de contacto del materal con.propieda-.

‘des de contacto de alta calidad y varias zonas dei;mate;'

rial por ejemplo con buena electrdconductividad o buens
- elaboracibén mecénica o buena’s propiedsd.s pars la unibn
con el metal portador. También pue ‘en preverse varios frag-

mentos con distintas propied-des que las arriba citadas,

debiendo seleccibnar estas propiedades a base de la fun-

cién requerida en la zona respectiva ¥y estando las piezas

formzdas sinterizadas de los dlstlntos fra gmentoo unidss

con compenetracién con el mismo metal de imbibicién de

altes electroconductividad. o
-NOTA -

Descrita suflclentemente la naturaleza del

'1nvento, asl como la manera de reallzarse en 1la préctlca

debe hacerse constar que las disposiciones anterioremte

indicadas son susceptibles de modificaciones o mejoras -

de realizacion en cuanto no alteren su principio funda- Ef}
. mental, También se hace conster que el invento correspon- - '?
~de a una solicitud de Patente presentada en Alemania con v

el ntmero y fechs siguiente: P 70 05 681.9 de 7 de T ~brero

de 1.970. acomléndose por lo tanto & los beneflcloq que

concedenAlos Convenios Internacionales en vigor, siendo

lo que consittuye 1z esencisz del referidc invento y por

lo que se sélicita un: Modelo' de  Utilidad®’ ' por 20 afios,

sobre PIZA DE CONTACTO TARA ALTA'CARGA ETECIRICA carac-

terizandose por lo siguiente:

l.- Pieza de contacto para alta carga e1éctri-

ca del tipo de las que se constituyen como minimo de dos




Se-

10,

gl e

fragmen' os, uno de material resistente a las quemaduras
a prueba de soldadurs y un segundo fragmento constituido
de materisl de fuerza electroconductividad soldable,

caracterizada porque las piexas formadas sinterizadas se.

_fabricén mediante ajuste, colocdndose una al lzdo 'e la
otra localmente fijadas y porque después se unen 1aé‘piezas
formedas sinterizadas en un proceso de traba jo con compe-
netracién con el metal de impregnacién. |

2.- Pieza de contacto segin la reivindiczcidn
1, caracterizado porque con la formz gebdmetrica de 1las
herramientas de prensado y por 1lrs condiciones de'siﬁte—
rizacidn para las piez=s formadas‘de sinterizacidn ne re-
gula uns tolerancis de ajuste de 40 hasta QOOA/um de
ancho de raja entre dos piezss formadas sinterizadas
contiguas, |

2.~ I'seza de contacto segin la reivindicacibn
1l o 2, caracterizada porque se impregna hasta aproxima-
damente con el 5% en pcso del metal de impregnacién

en exceso.

4.- Pieza de contacto ségﬁn la reiyindiéacién
1l o 2, caracterizada porque se impregna con una cantidéd
de metal de impregn-cidn que estd por debajo de aquella
gque es necesaria para llenzr los paros por completo, sien—
do ls reducciédn entre el 2 y el %30 % del volumen ?oﬁél
de poros de la pieza de contacﬁo.

Y.~ Pieza de contacfo segin la_reivindicacién
4, caracterizada porque la.reducciéh estd en re el 5y
el 20% de: volumen total de poros de ls pieza dé @ontacto.

6.~ T'ieza de contascto para alta carga eléctri—

ca, tal y como queda sustancizlmente descrito en la presen

vvvvvv
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te Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consts de 15 hojss escritas a

4 JpE. 918

méguina por uns sola cara,

Madrid

STEMENS AFTTENGESE TSCHARD, -
de Belin y Minchen. ‘
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