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PATENTE DE INVENCION 
Por veinte años

cuyo privilegio se solicita para todo el territo­

rio naciongl a favor de:

Don Joaquín SERRA BISBE

de nacionalidad española y con residencia en Bar­

celona, calle Tánger 58, por:

"MEJORAS EN EL SISTEMA DE ACOPLAMIENTO DE 

LA BOQUILLA GUIA-ELECTRODO, DE LAS ANTORCHAS PA­

RA SOLDADURA ELECTRICA"



MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente hace referencias, de acuerdo 

con su enunciado, a unas mejoras introducidas ent 

el sistema o manera de acoplar la boquilla guia- 

electrodo en las antorchas para soldadura eléc­

trica con gas protector y electrodo fusible con­

tinuo, con las que dadas las singulares caracte­

rísticas de constitución y organización, la pro­

pia antorcha queda grandemente simplificada y la 

operación de colocar y quitar dicha boquilla guia 

electrodo resulta muy sencilla* Ademas queda prác­

ticamente suprimida la posibilidad de la citada 

boquilla pueda quedar enclavada inseparablemente, 

como es frecuente en las antorchas ahora conoci­

das.

En las antorchas para soldadura eléctrica 

con electrodo fusible continuo y gas protector, 

la boquilla que guia y conduce al electrodo ha 

de permitir el paso de dicho gas protector y al 

mismo tiempo ha de poseer los medios necesarios 

para que el electrodo continuo se desplace a ve­

locidad controlada para mantenerlo en la debida 

posicióni. Para lograr esto, todas las antorchas 

llevan instalada en disposición axial, una bo­

quilla, o pieza tubular, que se fija por rosca,
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por tornillo de presión, o por otros medios, den­

tro de la antorcha por la que simultáneamente sa­

le el gas protector y el electrodo fusible con­

tinuo.

Es evidente que esta boquilla guia-electro- 

do, ha de permanecer sólidamente fijada y debido 

a las rigurosas condiciones a que esta sometida 

por el arco eléctrico durante el trabajo, debe 

ser fácilmente separable para su reposición o re­

visión, ya que el desplazamiento del electrodo 

requiere una mínima resistencia mecánica y por 

otra parte, esta boquilla guia-electrodos ha de 

asegurar tambiem el contacto eléctrico con dicho 

electrodo, para lo que su orificio axial se rea­

liza con diámetro solo ligeramente mayor que el 

del citado electrodo, al objeto de que,sin obs­

taculizar su desplazamiento, asegure el buen; 

contacto eléctrico.

Actualmente se siguen dos sistemas funda­

mentales para lograr el este acoplamiento, uno 

de ellos dotando al extremo interior de dicha 

boquilla de un tallado de rosca, por el que es 

enroscada en otro tallado similar producido en la 

pieza distribuidora de gas protector, y es biem 

sabido que la boquilla guia-electrodo asi aco-
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piada y por los efectos de la elevada tamperatura 

a que esta sometida, queda al cabo de poco tiem­

po tan enclavada que resulta difícil desmontarla. 

El segundo sistema consiste en realizar tanto la 

boquilla como su alojamiento en la pieza distri­

buidora del gas protector, con sección algo elíp­

tica con poca diferencia de longitud en sus ejes, 

para que asi la boquilla se pueda acoplar situán­

dola bien alineada en el orificio de la pieza 

distribuidora y una vez metida en dicho orificio, 

con solo girarla en un pequeño ángulo es suficien­

te para que, al no estar coincidentes las formas 

elípticas, se enclave y bloquee, pero es induda­

ble que con este sistema queda siempre un peque­

ño espacio entre la boquilla y el orificio del 

distribuidor del gas y si en este espacio pene­

tran partículas del metal en fusión, procedentes 

del arco eléctrico, se produce el enclavamiento, 

prácticamente inseparable, de dicha boquilla y 

resulta muy difícil desmontarla.

Para subsanar estos inconvenientes se han 

ideado y experimentado con buenos resultados, las 

mejoras a que se refiere esta Patente de Inven­

ción, con las que dadqs sus singulares caracte­

rísticas de constitución y organización se logra,

.
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realizando la boquilla y su alojamiento con for­

mas cilindricas, poder acoplar y desacoplar a la 

boquilla guia-electrodos mediante operaciones tan 

sencillas como son la introducción de la boquilla 

en su alojamiento seguida de un leve giro axial, 

sin que presente ninguno de los inconvenientes 

relacionados precedentemente, lo que supone una 

sensible mejora y perfeccionamiento de lo hasta 

ahora conocido.

Estas mejoras se caracterizan principalmen­

te en realizar la boquilla guia-electrodo con dia- 

metro igual al del orificio de la pieza distri­

buidora del gas,protector, naturalmente con La 

debida tolerancia, pero dotando al extremo pos­

terior de dicha boquilla y a la pieza distribui­

dora del gas protector, de un sistema desviatorio 

en sentido radial o en sentido longitudinal, de 

dicha boquilla en relación con La parte interna 

y/o el fondo del orificio producido en dicha pie­

za distribuidora del gas, con lo que se logra un 

enclavamiento, que es fácilmente separable, de 

ambas piezas sin que en ningún caso quede espacio 

libre entre dicha boquilla y su alojamiento en la 

parte anterior de la pieza distribuidora del gas, 

y con ello queda evitada toda posibilidad de que
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entre ambas piezas penetren partículas del metal 

en fusión que pudieran producir un enclavamiento 

prácticamente inseparable, y por ello la citada 

boquilla puede ser desmontada y montada con toda 

facilidad, sea cual fuere el tiempo que este en 

funcionamiento la antorcha.

Es también característica de las mismas me­

joras que para obtener el bloqueo por desviación 

longitudinal de la boquilla, se le practica una 

garganta inclinada con relación a la sección rec­

ta y a partir del-fondo de esta garganta, preci­

samente por donde ella está mas cerca del extremo 

de la boquilla, se produce un plano en la cara 

lateral que alcanza a dicho extremo, completándo­

se el sistema con la disposición de un tope latera 

fijado dentro del orificio en que se enchufa tal 

boquilla, y en tal posición, que la boquilla pue­

de ser enchufada situándola con el plano enfren­

tado con dicho tope, y al ser girada, el tope que­

da dentro de la garganta, que al estar inclinada, 

hace que toda la boquilla se desplace longitudi­

nalmente, hasta que su extremo tropieza con el 

clásico tope final, bastando entonces con forzar 

el giro algo mas, para que la boquilla quede su­

ficientemente sujeta, sin que por ello quede im­

pedido hacerla girar en sentido inverso para ax-
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traerla.

Asimismo es característica de las mismas me­

joras que el enclavamiento por desplazamiento lon­

gitudinal se logra también produciendo la gargan­

ta según una sección recta, pero entonces el ex­

tremo posterior de la boquilla se realiza inclina­

do con relación al eje geométrico de la misma, 

realizándose el plano lateral a partir de la gar­

ganta hasta alcanzar el extremo por el lugar mas 

próximo, con todo lo cual la boquilla puede ser 

colocada como en el caso descrito y al ser girada, 

el tope lateral queda dentro de la garganta impi­

diendo que la boquilla pueda desplazarse y su ex­

tremo inclinado es el que toma contacto con el 

tope final produciendo la fijación de la propia 

boquilla, sin impedir que pueda ser desacoplada 

con solo girarla en sentido inverso.

Es también característica de las mismas me­

joras que para lograr el enclavamiento por des­

viación transversal, es decir desviando el eje de 

la boquilla con relación al eje del orificio en 

que ella se aloja, la boquilla, y en una parte de 

su tercio posterior, se dota de forma también 

cilindrica pero de menor diámetro y descentrada 

axialmente con relación a la propia boquilla,



aunque siendo esta parte cilindrica extrema tan­

gente con el contorno cilindrico del resto de la 

propia boquilla, completándose el sistema fijador 

produciendo una forma semejante cerca del fondo de 

orificio en que ella se acopla, es decir una par­

te cilindrica descentrada y de menor diámetro que 

es tangente con el orificio axial de la pieza 

distribuidora del gas protector. De esta manera 

se determina una sola posición de posible penetra­

ción total en la boquilla, cuando coinciden sus 

formas, y al ser girada en menos de los ciento 

ochenta grados, preferentemente noventa grados, 

el tercio posterior de la boquilla tiende a per­

1

der su alineación axial con su alojamiento y na­

turalmente se produce su enclavamiento, sin que 

en el resto se produzcan desviación radial alguna 

y por lo tanto sin quedar espacios libres entre 

la boquilla y su alojamiento.

Es por ultimo característica de las mismas 

mejoras, que el bloqueo por desviación transver­

sal de la boquilla se logra también, mediante la 

disposición, en la entrada del orificio de la 

pieza distribuidora del gas protector, de una 

pieza cilindrica dotada en su exterior de una pes­

taña y realizada la parte restante con forma ci­

lindrica excéntrica, aunque con sus ejes paralelos,
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y en la entrada del orificio del distribuidor del 

gas protector, se produce una parte interior en­

sanchada a partir de su boca, la cual parte e& 

cilindrica también, pero esta descentrada don re­

lación al resto del orificio, aierndo asimismos sus 

3jes paralelos y quedando distanciados en la misma 

dimensión en que lo están las partes descentradas 

de la pieza pestañeada. Con ello esta pieza tiene 

jna sola posición en la que permite el enchufe y 

acoplamiento de la boquilla, y una vez acoplada, 

al girar la pieza pestañeada, en uno u otro senti- 

o, se produce la desalineación de sus partes ex- 

:entricas ciñendo fuertemente a la boquilla que 

lueda inmovilizada, sin que tampoco se produzcan 

espacios libres que pudieran dejar pasar a las par 

ticulas de metal en fusión durante el uso de la 

antorcha.

Para que se comprendan mejor las caracterís­

ticas enumeradas, se describen seguidamente las 

figuras de la adjunta hoja de dibujos en las,que 

se muestran diferentes vistas relacionadas con un 

caso de posible realización, el que por ello debe­

rá ser considerado como ejemplo ilustrativo sin 

carácter limitativo.

La figura primera es una vista en sección,
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por un plano longitudinal radial, de la pieza 

distribuidora del gas con la boquilla guia-Blec- 

trodo colocada; la figura segunda es una vista en 

sección transversal por el plano -A-B- según la 

figura primera; la tercera es similar a la pri­

mera con una posible variante del sistema desvia- 

torio; la cuarta es sección transversal por -C-0- 

segun la figura tercera; la quinta es, similar a 

la tercera con el variante de que el ceñimiento 

o bloqueo de la boquilla se hace por sobre su 

mitad anterior; la sexta es una sección por -E-F- 

segun la figura quinta; la séptima es similar a 

la primera y tercera con una posible variante del 

sistema bloqueador y la octava es una sección por 

-G-E- según la figura séptima.

En estas figuras se ha señalado por (l) la 

pieza conductora distribuidora del gas protector, 

que lleva acoplada la pieza (2) con el orificio 

axial (3) para el paso del gas desde la parte pos 

terior (4) hasta la camara repartidora (6), sa­

liendo después, por los orificios inclinados (5). 

Esta misma pieza lleva instalado el pasador (7) 

que sirve de tope de penetración a la boquilla

(10) al quedar su extremo posterior (9) apoyado 

en (7) y este a su ver apoyado en (8) de (2). La
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boquilla (10) tiene practicado el orificio axial

(11) por el que discurre el electrodo fusible con- 

tinuo, y también circula por este orificio parte 

del gas protector como se muestra, esta boquilla 

(10) se enchufa en el orificio axial (12) practi­

cado en el extremo anterior de la pieza (1). En 

el tercio posterior de la boquilla (10), se pro­

duce la garganta (13) (14) según un plano incli­

nado con relación a la sección recta de tal ma­

nera, que la parte (13) quede mas lejos del ex­

tremo (9) que la parte (14), y en la pieza (l) se 

instala el pasador (16) que queda dentro de la 

garganta (13) y (14) como se muestra. A partir de 

la parte (14) de la garganta, es decir de la mas 

cercana al extremo (9), se produce el fresado 

plano (15). De esta manera, cuando el plano (15) 

queda enfrentado al pasador (16) se puede sacar 

libremente la boquilla (10) y para meterla basta 

hacerla girar hasta que se produzca dicha coinci­

dencia, Una vez metida, si la boquilla (10) es 

girada en una u otra dirección, como la garganta 

(13) (14) esta inclinada y dentro de ella perma­

nece el pasador (16), durante este giro la boqui­

lla es desplazada hacia dentro, y como en la po­

sición de enchufada queda su extremo (9) muy cer-



ca del pasador de tope (7), se aplica fuertemente 

contra dicho tope y queda bloqueada sin que pueda 

desprenderse por si sola. Para extraerla, basta 

girarla en sentido contrario, ya que durante este 

giro se desplaza la boquilla en sentido de sepa­

rarse su extremo (9) del tope (7) y al quedar 

nuevamente enfrentado el plano (15) con el pasa­

dor transversal (16) pueda ser ya fácilmente sa­

cada la boquilla.

Este mismo resultado se logra, como se 

muestra en las figuras tercera y cuarta, realizan­

do la garganta (13) (14) según una sección recta 

y al extremo posterior (IB) (19) de la boquilla 

cortado según un plano inclinado con relación a 

la sección recta, coincidiendo la parte (18) mas 

cetcana a la garganta que la (19) y practicando 

también el plano (15) a partir precisamente de la 

parte (18) que es la mas cercana. De esta manera, 

al girar la boquilla (10) su extremo se acerca al 

pasador de tope (7) por la parte mas larga (19) 

hasta que toma contacto con dicho tope y se en­

clava lo mismo que en el caso precedentemente 

descrito.

Para lograr el bloqueo por desviación la­

teral se ha previsto, según muestran las figuras
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quinta y sexta, producir en la boca del orificio

(12) el ensanchamiento (21) cilindrico pero con 

su eje paralelo al del citado orificio (12), y en 

dicho ensanchamiento se acopla la pieza (22) que 

responde en sus formas a las cilindricas de (12) 

(21), por lo que en una sola posición, dentro del 

posible giro de dicha pieza (22), quedan en coin­

cidencia las formas cilindricas de (12) (21) y 

en esta única posición se introduce la boquilla 

(10). Una vez. metida la boquilla, si se hace gi­

rar a la citada pieza (22), manipulándola por su 

pestaña periférica (23), el orificio (24) tenderá 

a desalinearse con el (12) y por lo tanto se tra­

ducirá en el bloqueo de la boquilla (10).

Este mismo efecto de bloqueo por desplaza­

miento lateral se logra, según las figuras sépti­

ma y octava, produciendo en el extremo posterior 

(28) de la boquilla, la zona (29) también cilin­

drica pero de menor diámetro que elcb dicha boqui­

lla, quedando el eje de la zona (28) paralelo al 

de (10) y coincidiendo la generatriz de ambas for­

mas (10) y (28) por un solo sitio. Consecuentemen­

te, en el orificio (12) de la pieza (l) se produce, 

en su tercio interior, la forma hueca cilindrica 

(30), semejante a la de (28), y con ello solo
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cuando quedan alineados los ejes de (10) y (28) cot)i 

los de (12) y (30) se podrá introducir la boqui­

lla hasta tope y si en esta posición se hace gi­

rar, es evidente que la desviación o desalinea­

ción de las formas cilindricas (28) y (30) produ­

cirá el enclavamiento de la misma.

Oescritas suficientemente las caracterís­

ticas fundamentales de las mejoras a que se refie-(- 

re esta Patente, se hace constar que en las mis­

mas se podrán introducir todas aquellas modifi­

caciones que la experiencia, la practica y la 

técnica pudieran aconsejar, siempre que con ellas 

no se cambie, altere o modifique su idea funda­

mental, que es la que se resume y concreta en la 

siguiente:

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para to­

do el tenitorio nacional las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
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r

-
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13.- Mejoras en el sistema de acoplamiento de la 

boquilla guia-electrodo de las antorchas para 

soldadura eléctrica que se caracterizan en rea­

lizar la boquilla guia-electrodo con diámetro 

igual al del orificio de la pieza distribuidora 

del gas protector, con la debida tolerancia, perc

'W



1945
^dotando el extremo posterior de dicha boquilla 

y/o a la pieza distribuidora del gas protector, 

de un sistema desviatorio, en sentido radial o 

en sentido longitudinal, de dicha boquilla en re­

lación con la parte interna del orificio produ­

cido en dicha pieza distribuidora del gas.

23.- Mejoras en el sistema de acoplamiento de la 

boquilla guia-electrodo en las antorchas para sol­

dadura eléctrica según la reivindicación anterior 

que se caracterizan también en que para obtener 

el bloqueo por desviación longitudinal de la bo­

quilla, se le practica una garganta inclinada con 

relación a la sección recta y a partir del fondo 

de esta garganta, precisamente por donde ella 

está mas cerca del extremo de la boquilla, se pro­

duce un plano lateral que alcanza a dicho extrema, 

completándose el sistema con la disposición de un 

tope lateral fijado dentro del orificio en que se 

enchufa tal boquilla, y en tal posición que la boc 

lia puede ser enchufada situándola con el plano 

enfrentado con el tope, y al ser girada, el tope 

queda dentro de la garganta, que al estar incli­

nada, hace que toda la boquilla se desplace lon­

gitudinalmente, hasta que su extremo tropieza con 

el clásico tope final#
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3§.- Mejoras en el sistema de acoplamiento de la 

boquilla guia-electrodo en las antorchas para sol­

dadura eléctrica según las reivindicaciones ante­

riores: que se caracterizan también, en que el 

enclavamiento de la boquilla por desplazamiento 

longitudinal, se logra produciendo la garganta 

según una sección recta, pero entonces el extre­

mo posterior de la boquilla se realiza inclinado 

con relación al eje geométrico de la misma, reali­

zándose también el plano lateral a partir de la 

garganta hasta alcanzar el extremo precisamente 

por el lugar mas próximo a dicha garganta, con 

todo lo cual la boquilla puede ser colocada y al 

ser girada, el topa lateral queda dentro de la 

garganta impidiendo que la boquilla pueda despla­

zarse en sentido longitudinal y su extremo incli­

nado toma contacto y se enclava con el tope final 

produciendo la fijación de la propia boquilla cer­

cano al extremo posterior.

43.- Mejoras en el sistema de acoplamiento de la 

boquilla guia-electrodo de las antorchas para sol­

dadura eléctrica según las reivindicaciones ante­

riores que se caracterizan también, en que para 

lograr el enclavamiento de la boquilla por ceñi­

miento transversal, se dota a la boquilla de una
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parte de su tercio posterior, con forma también 

cilindrica pero de menor diámetro y descentrada 

axilmente con relación a la propia boquilla, aun­

que siendo esta parte extrema tangente con el con 

torno cilindrico de la propia boquilla, comple­

tándose el sistema fijador produciendo una forma 

semejante en la zona correspondiente del orificio 

en que ella se acopla.

5§.- Mejoras en el sistema de acoplamiento de la 

boquilla guia-electrodo de las antorchas para sol 

dadura eléctrica según las reivindicaciones ante­

riores que se caracterizan también, en que el ce­

ñimiento transversal de la boquilla se logra tam­

bién, mediante la disposición en la entrada del 

orificio de la pieza distribuidora del gas pro­

tector, de una pieza cilindrica dotada en su ex­

terior de una pestaña y realizada la parte res­

tante con forma cilindrica excéntrica, aunque con 

sus ejes paralelos, y en la entrada del orificio 

del distribuidor del gas protector, se produce 

una parte interior ensanchada a partir de su bo­

ca, la cual parte es cilindrica también pero es­

ta descentrada con relación al resto del orifi­

cio, siendo asimismo sus ejes paralelos y quedan­

do distanciados en la misma dimensión que el des­

centrado de la pieza pestañeada.
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