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KEMORIA DsaSCRIPTIVA
paere solioltar
PATRETSR DE INVENCICOEH
en -
EsPafa
por VEINTE afios
e nombre de IASTEX YARN & L&CTRON THREAD LIMITED, entidad
britdnica, establecide en 1 Aibany streét, londres, Ingla-

terra, por:

. "UN METODO DE PRODUCIR UNA CINTA DE UNA PLURALIDAD
1% HILOS DE CAUCHO SEPARABLES"™.-

-0~-0-0-0~0-0-0-0=-0=0=0=0=-0=0=

uste invsento se refiere a un método de preo-
ducir une cinta de une plurzlided de hilos de cauche se-
perables.

Para facllitar el manejo y slmacensje de

hilc de caucho después de su formaoidn, se desea frecuen-
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temente Teunir una pluralided de hilos en relacidn parele-~
la, de tal modo que, cuando se necesiten lcs distintes
hilos para su tratemlento, por ejemplo, para cubrirles ocon

un hilo textil pare le produccidn de tejido eldstice, pue-

den recuperarse limpiamente & voluntad en longitudes unifor-

mes y con una tensidén uniforme de sepzracidn, Esta forma de

proceder rebaja el numerc de nueﬁas operaciones de devena-

do, reduce al minime las roturas y disminuye los gastos,
Ben sido propuestoi procedimientog pars la

fabricacidn de hilo en cintas, en los cueles una disper-

~8ién ecuose .de caucho es expulsada desde um pluralidad

de orificios dentro de un coagulante 1{guidc y los hilos
as{ formados se recubren con upse sustancia gune sirve para

mentenerlos en relacién yuxtapueste paralela durante ls

- vuloanizacién, pero gue permite que los digtintos hilos

seen desprendidos luego oon faollldsd.

K1 objeto del presente invento es el de
ereer un método sencillo de producir uns cinte de una plu-
ralidad Ge hilos de caucho separables conectados en rela-
oién paralele, en el que los hilos nc se recubren con nin-
guns aﬁstancia adiclionel fuvera de las gue interviemsn du-
rante los procesos normiles de expulaidn y coagulacidn,
¥ que psrmite la separacién & veluntad de un hilo indivi-
dval sin peligro de rotura para el mismo; _

De acuerdo con el invente, un método de
produclr una cints de une pluralidad de hilos de caucho.

separables conectados en relzcidn paralela comprende l1a
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expulsidn de unaz dispersidn acuose de ocaucho matural ¢
sintético a través de orificios dentro de un coagulante
1{quido para la dispersidén, el secado incompletc y le
voleanizacién parciel de los hilos es{ formsdos, el poner
los hilos en contacto en relecién paralels, y el secar

¥ vulcanizar por completc los hilos mientrss se santlene
dicho eoniaeto;

Después de la formecidn de los hilos por
expulsidn y coagulacidn en la forma usual, los hilos ge
mentienen separados y se callentan hasta gue el seozdo
eatd virtualmente terminedo y los hilos estdén parclalmen-
te vuloanizados, Luegé, los hilos se rsunsn en relacidn
praralels y ée completan el secado y la vulcanizecién de
los hilos para obtenar unz cinta de hilos fdoilmente se-
parables,

Cuando se use uns dispersidn acuosa de
caucho matural, los hilos expulsados son reunidos cuando
el contenido de humedad de los hilos estd entre 5% y 16%.

Bste invento se describird shore con mds
detalle en el ejemplo sizulente, hecidénidvse referencie a
los dibujos sanejos, en los cunales:

A Ja figura 1 es un alzado frontal dlagre-
mdtioco de la instalacidn & que se slude en el ejemplo;

la figura 2 es un alzedo extremo diagra-
metioo & escala emplisda de parte del sistems transpor-
tador usado en la odmara de caldeo : repregentade en la

figura 1; ¥
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la figura 3 es un slzado frontal diagrams-
tico de la parte dsl sistems transportador representads en la
figura 2. '

Una mezcle vulcanizeble 1 de ldtex que con-
tiene 59% de gb6lidos toteles es alimentads desde un depdsi-
te 2 a travéds de un tubo sifdnico 3 e upa piesza miltiplse
4, Dssde esta pieza 4 ol latex es aistribufdc & toberas
de vidric 5 de dimenailones precisas & travée de las cuales
6s expulsado dentro de un bafic de coagulacién 6 gne contle-
ne una concentracidén de 25% de dcido acético, formande asf
una pluralidad de hiles de caucho separados ’7‘. Los kilos
son conducidos desde el bafio de coagulacidn 6 sobre rodi-
1llos y pusafos pars au lavedo por un bafio 8 donde se haoce
elrcular agne caliente. Despuds del lavado, los hilos 7
gon conducidos & encima de une oorrea trangportadore 9 gue
los lleva en relacicn espéciada a uns cdmare de caldee 10,
Biendo de aproximsdemente 364 la humedad de los hileg en
este momento,

Dentro de la cdmara de caldeo, los hilos
son transportados sobre unz correa transportadors 11 y
lvego, en direcciones alternstivamente oPuQataa, por
otras®correas transportadoras 12, 13, 14 y 15, situedas
debajo de 1la primeza,

Unos tabiques {que no se han representade)
separan cade correa tranaportador;’de le contiguvs, siende
los hilos de caucho que estdn encima de cade correa some-

tidos a temperaturas progresivamente superiores med;ante
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aire caliente insuflade a lo largo de la cars superior de

la correa en dirscoidn opuesta a la de desplazamianto de

- los hilos sobre la correa. A medida gue los hilcs se oa-

lientan progresivaments, el contenide de humedad de loe
mismos disminuye, y cuando llegsz & un valor de eproxim-
demente 8% y los hilos estdn parcialmente vulcanizades,
son guiados Juntos en grupos de veinte por dispositives
agrupadores 1B (figures 2 y 3) situsdos entre el punte ds
degprendimiento de la correa 13 y el de recogida de la
correa 14, Uno de los dispositives agrupadores se ilustrs
en lag figuras 2 3.7 %, que muestran cémo veinte hilos es-
paciados 7 son gulndos juntos pare gque se zdhieran entre
8f pare formar una cinta 17 con los hiles en relacidn yux-
tapuesta paralels. Ias cin;ha‘s son arragtradas por correas
transportadoras 14 y 15, calentdndolas entre tanto oconti-
nuamente, de modo gue las cintss alcanzan una temperatura
mdxime de aproximmdamente 12792C a la salida 18 de la cdmera
de caldso,.

41 salir ds la cdmara de caldeo, las cintaa,
ahora completamente ssecas y vulocanizedas, se espolvorean
oon telco y se recogen en longitudes corvenientes,

Luego las cintes se caliéntan en ung estu~
f& & 602C durente 24 horas, pars dar e los hilos componen~
tes las necesariss caracter{sticas fisicas fimales,

18 odmare de caldeo 10 puede contener mds
de cinco correas transportadoras dispuestas como se Trepre-

sents en lp figure 1, con preferencizs un nimero imper de
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correas de medo gque la cinta sabandone la cdmara de caldeo
por el ledo opuesto a la entrada, Altermativamente, um
pluralidad de corrsas transportadoras puede estar conteni-
da en une cemars de caldee larga, reletivaments de poca
alture, estando las caras superiores de las correas en un
plano horizontal ocmxinv. Se prefiere un sistems transporte-
dor miltiple para facilitar el agrupemiento de los hilos
en forma de cintas enire corress adyacentes & la vez onande
los hilos tienen.un contenido de humedad apropiade. -

Bl contenido de bhumedad de los hilos en 6l
momento en gue sont reunldos para formsr une cinta eés con
preferencis del 7-9% pero, en cuanlquier casp, debe estar

entre 5% y 156%. 81, en el momento de unir los hilos, tie-

nen un contenido de humedad de menos del 5%, la adherencis

entre les hilos de la cinta es insegura, mientras que &i
el contenido de humedsd en ese momento estd por encime
del 15%, los hileos se adhieren entre si tan firmemente
que probablemente se deteriorardn sl separarlos luego.

Se obsexvard que no hay necesidad de aislar
lasa cintas de oﬁ:as superficles durante el secadc y la
vuloanizacidn, como puede ser necesarie al usar sustan-
clas adhesivas extrafies para manitener los hilcs en forma
de cintas; las cintas en el presente mét0do pueden llevar-
se as{ & travéds ds las cdmaras de caldeo sobre correas
transportadoras en la forma mds conveniente..

Bl método segin el invento es aplicable a

la produccién de une cinta de hilos de cancho sintétice
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formade por expulsién y coagulacién de un letex sintdtice,
por ejemplo, neoprenc, en forma de latex,

Une cintae fabriceda como se he descritc en

esta Memoria, comprende hiloa gue son fdcilmente separébles

sin detrimente paras los mismos, y con ausencia completa de
meteris extrafie, los hilos individuasles pueden ser recupe-
raflos en perfectas eohdiciones-. )

Bsta solicitud, gque corresponde & la pre-
aentada en Gran Bretefis el 27 de Setiembre de 1949, bajo
el niémero 24,735, se scoge & los benefiolos del artioule

51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad Industrisl.

-0~ NOTA -0 =~

Xos puntos de invencidén vropie y nneve
gue &e presentan para gue sean objeto de este Patsente
de Invencidn en Espefia, por VEINTE efies, son los si-
gulentes:

12, - Un métode de producir une cinte de
wre plurellded de hilos de caucho separsbles sn relacidn
paralels, que comprends expulsar una dispersidn acuose
de caucho natural o sintdtico & través de orificies den~
tro de un coagulente liguido para la disperaidn, secar

incompletamente y vulcanizar parcialmente los hilos asi
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formedos, poner los hilos sn coﬁtecto en relacidn para;ela
¥y completar el secado y le vuloanizacién de los hilos mien~
ires se mentiene dicho contacto..

28, - Tn métode segin se reiviniie en el
runto 1, en el cual se use una dispersidén scnose de canchko
natural y los hilos s ponen en contacto en relacidn para-
lele cuando el contenido de humedad de los hilos estd éntre
5% y 15%. . '

32, -Un método segin se reivindica en los
puntos 1 ¢ 2, en el cual la produccidn de la cinta es un
procese contfnue, siendc los hilos llevados sobre correas
transpotadoras a través de una cdmara de caldeo y puestos
en contacto en relacidn paralela despuéds de abandonar une
de las correes y antes de llegar & la siguiente,

49, - Un métedo de producir una cinta de

ume plurelided de hilos sepsrables, en esencle como se ha

descrite en esta Memoris y representadc en los dibujes

enejos,
52, - Un método de producir una cinte de
une pluralided de hiles de oceucho aeparableé.
| Tal y como 8e ha descrito en le Hemoris
gue antecede, represeniado en el dibujo que se mcompafia

y oon los fines gue se han especifio=do,

Bate Memoria constia de ocho hojes escritas

11 SEP.1950

por upe sola cara,

Medrid,
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