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La presente invención se relaciona con una pared 
de envase y, más particularmente, con dicha pared de envaso 
dontro do una linea do debilitamiento rompiblo on la misma*

So conocon ya oxtromoe do latas y ciorros do ox- 
tromo quo incluyon linoas do debilitamiento rompiblos o li- 
noas do muoscas quo dofinon pandos quo por lo monos son par­
cialmente separables do los extremos y quo adomás incluyon 
realeos o botonos levantados on los pandos para hundir los 
pandos a fin do rompor las linoas do muoscas sin necesidad 
do horramiontas auxiliaros ni do longüotas do tracción fija­
das on los pandos. Los oxtromos do latas do oste tipo so dan



a conocor on las Patóntos Nortoamoricanas Números 3^277,304, 
3^246,791 y 3^355^056 entro otras. So Conoco temblón la 
manera do proporcionar una muosca auxiliar quo so coloca lo 
bastanto próxima a la muosca principal alrododor do un panol 
eoparablo para disminuir la fuerza quo so roquioro para ini­
ciar la rotura do la muosca principal, tal y como so da a 

conocor en la Patento Norteamericana Númoro 3,422,983. Una 
oxposición lnterosanto adicional aparoco on la Patonto Nor­
teamericana Númoro 1,098,444 quo da a conocor la provisión 
do hondoduras on forma do "V" on una pared dol onvasc mo- 
tálico a lo largo do una linca do dobilitamionto para for­
mar contrafuertes o refuerzos contra los lados do la li­
nca do dobilitamionto para impedir la rotura hacia ol motal 
adyaconto a las lincas do dobilitamionto.

De conformidad con la presento invención, so pro­
porciona una pared 30 onvaso quo tiono una socclón do viga 
alargada integral, prácticamente rígida formada on la pared, 

y una linoa do dobilitamionto on la pared, on donde la sec­
ción de viga cruza la linea de debilitamiento quo está adap­

tada para, romperse a fin do formar una abertura on la parod 

del envase cuando so carga la viga.
La invención so describirá ahora on mayor dotallc 

con roforoncia a los dibujos que soacompañan, los cuales:
La Figura 1 os una vista do planta suporior do un 

clorro do la invonción,
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La Figura 2 es una sección transversal parcial 

a través del cierre de la Figura 1 que so toma por las linoas 
II— <11 quo muestra ol ciorro asegurado on un onvaso.,

La Figura 3 °s una sección transversal somojanto 

a la Figura 2 quo ilustra la rotura do la muosóa on el cio­
rro,

La Figura 4 es una sección transversal amplifi­
cada que muestra la formación de la nervadura en un cierre 
de la invención,

La Figura 5 os una vista de planta superior de 
una modalidad alternativa de un extromo de la lata do la 
invención,

La Figura 6 os una socción transversal amplifica^
* da a travós dol extromo do la lata do la Figura 5 quo eo to-
' ma por la linca VI— VI,

La Figura 7 os una socción transversal amplifica­

da a travós dol extremo do la lata do la Figura 5 quo so toma 
por la linea VII— VII,

La Figura S os una sección transversal somojanto 

a la Figura 6 que muestra la iniciación de la apertura dol 
oxtromo do la lata,

La Figura 9 os una sección transversal somojanto 
a la Figura g quo ilustra la torminación do la apertura dol 
oxtromo do la lata,

La Figura 10 os una socción transversal a travós



do un oxtromo do la lata quo ilustra la formación do una 
burbuja lovantada on ol oxtromo,

La Figura 11 os una socción transvorsal somcjan- 
to a la Figura 10 quo ilustra la formación do un botón floxi- 
blo on ol oxtromo do la lata.

La Figura 12 os una vista do planta suporior do 
una modalidad alternativa, de un oxtromo do 1?. lata do la 
invención,

La Figura 13 os una socción transvorsal a través 
del cierre de la Figura 12 y que se toma por la linea XIII—  
XIII,

La Figura 14 es una sección transversal a través 
deuna norvadura altornativa que puede utiliza.rso on la invon- 
ción,

La Figura 15 os una vista do planta suporior do 

un ciorro alternativo do la invonción, y

La Figura l6 os una sección transvorsal parcial 
a través del ciorro do la Figura 15 quo so toma por la Figura 

XVI— XVI quo muestra ol ciorro sollado on un onvaso.
Se forman una norvadura o nervaduras on una parod 

dol onvaso a través do una linca do dobilitamionto on la 
parod dol onvaso para proporcionar un elevador do esfuerzos 
on la linca do debilitamiento quo facilita la iniciación o 
rotura do la linca do debilitamiento. Dicha norvadura on 
una parod dol envaso actáa como una socción do viga on la



parod y la muosca a travós do la socción do viga dobilita la 
viga en el punto del esfuerzo de tensión máximo cuando se car­
ga la viga. Consecuentemente, la viga puedo romperse fácil­
mente, tal como una vara onmuoscada.*

Esta invención puede incluir además un botón en 
la pared del envase en donde se forman la linea de debilita­
miento y la. nervadura. Este botón puedo floxionarso para do­
blar la nervadura o socción do viga o iniciar do osta. manera 
la rotura dol metal residual en la linoa do debilitamiento.
Los botonos floxiblos so conocen para ciertas aplicacionos 

talos como su uso para un cierro do alimentos para infantes a 

fin do indicar la oxistoncia do un vacio en una botella en 
donde so solía el ciorro, póro no so conocían para usarse pa4 

ra facilitar la rotura do una linoa do debilitamiento on una 

parod del envaso. Dicho botón floxiblo puedo tonor una parod 
superior prácticamente plana y una parod lateral pbactica- 

monto plana quo conecta la parod suporior con las porcionos 
adyacontos do la parod dol onvaso,'. y la linoa de debilita­
miento y la nervadura do preferencia so cruzan en la junta on 
dicha parod suporior y la parod lateral do manera quo la flo- 
xión dol botón ocasionaba ol esfuerzo máximo do la nervadura y 
de la linea do muescas.

Haciendo referencia a las Figuras 1 y 2, so ilus­
tra una modalidad preforida do la invención como consistien­
do do un ciorro 10 quo so fabrica do motal laminado do pro-



ferencir de aluminio o una aleación del mismo, y que está 
adaptado para asegurarse en un envase 12 mediante rosca.s
0 de cualquier otra manera do fijación convoncional. El 
ciorro 10 ticno una pared do oxtromo suporior 14 y un fal­
dón porifórico dependionto 16 quo puodo tonor roscas 18 for­
madas on ol mismo para acoplar las roscas 20 en el envaso 12 

y puedo tonor una banda a prueba do robo do sujoción 22 on

01 fondo dol faldón. La banda apruoba do robo 22 puodo sopa- 
rarsc do la porción suporior dol faldón 16 medianto una linca 

do hondeduras 24 y puontos 26 y está adaptada para tonor una 

porción do orilla inferior voltoada por debajo do un espaldón 
o rebordo 28 on ol envaso 12. El ciorro 10 puede tonor ado- 

más un anillo o forro do material do rovostimionto 30 en la 

suporflcio inforior de la parod do oxtromo suporior l4 alro- 
dedor do su orilla externa para sollarso contra una superfi­
cie de sollado suporior en ol envase 12.

El cierro 10 además tiene una linea do dobilita- 
mionto o de muescas 32 en la pared do oxtromo suporior l4 y 
una nervadura realzada 34 quo so forma a travós do la linea 
de muoscas. En la modalidad seleccionada para ilustración 
on las Figuras 1 a 3; 1?- norvadura 34 so forma hacia abajo 
on ol ciorro 10 y ticno un radio relativamente poquoHo on 
su parto inforior do manora que habrá un mínimo do socción 
áo metal on ol fondo o ápico do la norvadura, La combinación 
do la socción domotal mínima en ol ápico do la norvadura 34
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y el dobilitamionto que so proporciona modianto la muosca 
32 en donde cruza la nervadura, facilita romper el residuo 
del metal en la muesca cuando el panel l4 se hunde tal y 
como se ilustra en la Figura 3* El hundimiento dol panol 
l4 coloca una carga mínima on ol contro do la norvadura 34 

lo cual da por rosultado un esfuerzo do tonsión máxima a 
travós do la muesca quo rompo ol metal residual do la muos- 
ca on donde so cruza con la norvadura.

La Figura 4 muestra herramientas quo puodon uti­

lizarse para formar una norvadura en una parod dol onvaso 

do conformidad con esta invonción. Do proforoncia, la pa­

rod dol envaso habrá ya sido cnmucscada antes do formar 

la norvadura en la mismas Las herramientas para formar una 

norvadura on una parod dol envaso 36 pueden consistir do 
un troquol inferior 4o con una ranura 42 on forma do "V" 

on ol mismo y un troquol suporior 44 quo incluyo una cuchi­
lla 46 quo tiene una nariz rodondoada 4% quo puedo moverse 
hacia abajo con la parod del onvaso 36 y dentro do la ranura 
42 para formar una nervadura 3% cu forma do "V" con un radio 
relativamente pequoño 50 on su ápice. El movimiento do la 
cuchilla 46 contra laparod dol onvaso 36 hacia la ranura 42 

atrae el motal dosde laparod dol envaso hacia la ranura y 
puedo acuñar la pared dol envese ontro la nariz do la cuchi­

lla y las paredes do la ranura para extruir el motal hacia 
abajo dentro do la ranura.



Las Figuras 5 a 9 muestran una modalidad altorna^- 
tiva do la invonóién. quo" ecns-iste- de un oxtrono do la lata 
6o do Raterial laminado quo tiene Un panel. ¿2 on dondo está 

adaptado para hundirse hacia un envasé 64 én donde el extre­
mo se sella para, proporcionar en el extremo una abertura pa­
ra vaciar o beber* El extremo áe la lata 6o incluyo una 
costura 66, una ranura poriférióá 6% y un panol control. 70 

semejante a la mayoría do los oXtrcmos do lata convenciona­
les^ quo estén a.daptados para fijarse on un cuorpo do la la­
ta. Do conformidad con osta invención; ól oxtromo do la lata 

6o incluyo adótnAs una línoa do muescas 72 quo dofino un pâ - 
nol hundiblo 62 oh forma do "U" y uha horvadura realzada 74 
quo cruza la muósca 72 en oí punto on dohdo va a iniciarse 
la roturat Úna muosca ariteulada 76 püodb proporcionarse 

también ol oxtromo do la lata 60 en la boca dol panol hun­

diblo 62 para facilitar doblar el panol hacia ol envase.
Sorá evidente pana aquellas personas oxporta.s en ol ramo 
quo ol panol hundiblo puedo tenor otras configuraciones, 
tal y como so definirá mediante la linca do muescas alrede­
dor dol mismo y quo la articulación do preferencia so coloca 
casi diamétricamento a través del panol desdo dondo la ner­
vadura cruza la linoa do muescas quo defino ol panol. Las 
lincas do muestras 72 y 76 de proforcncia so forman on la 
suporficio inforior o intorior dol oxtromo do la lata 60 

poro puodon también formarso en la superficie suporior al



exterior del extromo de la lata.

Como so ha oxpllcado en lo quo anteeodo, lanor- 
vadura 74 forma una sección de viga on el extromo do la 

lata 6o y la linca do muoscas 72 debilita la viga en ol 

punto do mayor osfuorzo do tensión cuando so esfuerza la 

viga. Por lo tanto os rolativamonto fácil romper la soc- 

ción do viga modianto la rotura dol metal gesidual en el 
extremo de la lata en la muesca. En la modalidad mostra­

da en las Figuras 5 3 9 ?  la nervadura 7^ se forma hacia 
abajo en ol extromo do la lata y tiono un radio rolativa.- 
monto poquoHo on su ápice 78 (Figura 7)* Una sección ro­
lativamonto pequoña do motal so proporciona do osta manera 
on ol fohdo do la nervadura que so colocará On tensión 
cuando so aplica una fuorza dosccndonto contra ol oxtromo 
do la lata corea dol contro do la nervadura.

baso do la nervadura 7 *̂ puodo sor rolativamonto ancha, do 

manera que so romporá un arco rolativamonto largo do la 

linca do muoscas 72 modianto la flexión inicial del panol 

hundiblo 62. La floxión inicial dol panol hundible 62 

usualmonto propagará la rotura de la muesca 72 a tpavós dol 

ancho completo do la nervadura 7 *̂ do manera quo cuanto más 
ancha soa la norvadura mayor anchura tendrá ol arco Inicial 
de la rotura. La Figura l4 ilustra una socción transversal, 
a travós do una configuración alternativa do nervadura y puo-

Aún cuando no es crítico para la invonción, la



go formarse en una parod del envaso do la invonción. Es­

ta nervadura tiene una base relativamente ancha y tamblón 

tiene un radio relativamente pronunciado en su épico para 

facilitar la iniciación do la rotura do una muesca a tra­
vés do la norvadura, Sorá ovidonto para aquollas personas 

exportas en el ramo quo püodon tanbión suarso otra socción 
transversal do norvadura. Í3o proforoncia, cualquior ner­
vadura proporcionaré una socción do motal mínima en su la­
do u orilla quo quodafa en tensión cuando la nervadura so 
carga o so floxiona para rompor la muosca y una socción de 
motal máxima en ol lado u orilla do la norvadura quo queda­
rá en compresión cuando la nervadura so floxiona do esta 
manera*

Una particularidad adicional del extremo de la 

lata 6o que se ha ilustrado en las Figuras 5 a 9 es la dé 

que incluye una porción flexible o botón flexible 60 en 

donde se forman una linea de muescas 72 y una norvadura 

74 para facilitar esforzar la norvadura y la linea do muos- 
cas a fin do iniciar la rotura do la linca do muescas*

Dicho botón flcxlblo 60 puede tenor la forma do herradura y 

so forma hacia arriba en ol panol oontral 70. El botón 60 
puedo consistir do una porción do pared p^acticamonto pla­
na 62 quo está ligeramente a un ángulo con respecto a la ho­
rizontal, una parod latoral 64 en forma do herradura alrede­
dor de aproximadamente la mitad do la porción do pared plana

I



82 y una osquina relativamente pronunciada g6 entre la pajrcd 

plana y la pared latoral. Do preferencia, la linea do mucs- 

oas 72 y la nervadura 74 cruzan la esquina 66 entro las pa­

gados 62 y 64. So cree quo el cruce do la linca de muoscas 
72 y de la nervadura 74 aproximadamente en la esquina 66 

entro las parodos del botón 60, ayuda a llevar al máximo 
los esfuerzos do tensión a los cuales so someto el motal re­
sidual en la linca do muoscas a través de una nervadura, 
cuando el botón so flcxiona para iniciar la rotura do la li­
nón do muoscas.

En ol extromo do la lata 60, el botón flexible 
80 so coloca estrechamente adyaconto a la ranura 66 alrodc- 
dor dol oxtremo do lo. lata. So cree quo dicha ubicación 
ayuda a reducir la flexión dol motal adyaconto al botón 60 

y do esta manera asegura un cambio máximo on la colocación 

angular do la pared plana 62 con rospocto a la parod lato- 

ral 64 cuando ol botón so oprimo y lleva al máximo los es­

fuerzos quo so producen en el motal residual en la muesca 72 

a través do la nervadura 74. Si ol metal laminado adyacen­

te a la porción flexible dol extromo do la lata 60 so permi­
tiera floxionar cuando so oprimo ol botón 60, probablemente 

habría menor cambio efectivo en la colocación angular de la 
parod superior 62 y do la pared lateral 64, y la muosca 72 

por lo tanto so osforzaría hasta un monor grado.
Una particularidad adicional os la de quo ol



oxtromo <3o lata 6o incluyo una almohadilla lovantada 88 

on ol panol hundible 62 quo puodo utilizarse para oprimir 
o hundir ol panol hacia ol envaso. La almohadilla 38 so 

proforoncia se forma adyacente a la boca de la "U" do la 
linoa do muosca 72 do manora quo ol prensar la almohadilla 

hacia ol onvaso con ol pulgar o un dodo forzará ol panol 
62 a través do distancia considorablo dontro dol envaso 
sin que ol dodo o ol pulgar, entro on la abortura quo so 
forma. Si ol dodo o ol pulgar ontrara on la abortura 

podría haber poligro do daño posible al pulgar ponion- 
doso on contacto con la orilla afilada de la linoa do mues­
cas rota.

Las Figuras 8 y 9 ilustran la apertura dol oxtromo 
do la lata 60 prensando contra 1 ' suporficic superior doL 

oxtromo do la lata con ol pulgar o ciorto otro domento apli- 

cador do presión para flóxionar hacia abajo la porción flo- 

xiblc dol panel y do esta manar" osforznr ol mots.1 rosidual 

on la muosc en dondo cruza la nervadura 74. So aplica do 
proforoncia una fuerza o prosión contra el panol hundiblo 

62 dol extremo do la lata 60 do manera quo la floxión dol 

panol hundiblo efectuaré, un cambio máximo on la disposición 
angular de la pared plana 82 con rospocto a la pared late­
ral 84 dol botón floxiblc 8Q/--,parn producir un esfuerzo má­
ximo dol metal rosidual on la muosca 72 on donde so cruza 
con la nervadura 74. El osfuorzo on ol motal rosidual on la



muosca 72 rompe el metal para iniciar la apertura del panel 
hundible 62. Después de la iniciación de la rotura de la 
muesca 72, el panel hundible 62 puedo hundirse además ha­
cia la lata 6o efectuando presión contra la almohadilla 
gg para articulan hacia abajo el panel. Puesto que la al­
mohadilla dol pulgar gg so levanta por encima de la su- 
porficio dol panol, no os nocosario que ol pulgar dol usua­
rio ontroon la abortura quo so forma on ol extremo do la 
lata a fin de empujar ol panol hacia el onvaso. La linoa 
do muescas 76 en la baso del panol hundiblo 62 facilita la 
articulación dol panol en la lata.

La Figura 10 ilustra las horramiontas para for­
mar una burbuja hemisférica 100 on un oxtromo do la lata 
$g¿ La burbuja 100 esté, adaptada para doformarso hacia 
la almohadilla do pulgar on un oxtromo do la lata, tal como 

so ha ilustrado on las Figuras 5 & 9* Las horramiontas 

ojomplarias consisten de un troquel inferior 90 quo incluyo 

un punzón 92 y ua troquel euporlor 9 4  con un robajo 96 en 
ol mismo para rocibir ol punzón 92 y ol metal desdo un ox­

tromo do la lata 98 quo so forma a través dol punzón.i Du- 
ranto ol funcionamiento do los troquolos 90 y 94K#t*to!*tromo 
do 1& lata 9g so sujota ontre los troquolos y ol punzón 62 
so hace avanzar hacia el robajo 96 para atraor ol motal ha­
cia ol robajo a fin do formar la burbuja 100.

Dospués do quo so ha formado la burbuja 100 on



ol oxtremo de la lata $3, el extremo do la lata púodo tras­

ladarse hacia los troqueles para formar un botón 102 on el 
oxtremo, tal y como so ha ilustrado on la Figura 11; Estos 
troquolos consisten do un punzón 104 quo tiene una Cara 
superior plana loó c olocó a un pequeño ángulo A con res­
pecto a la horizontal y úñ troquel suporior 103 con un re­
bajo 110 on ol mismo.para formar ol metal on un oxtremo do 
la lata $3 a travós del punzón 104. So proporciona un es­
pacio libro suficionto ontro ol punzón 104 y ol rebajo 110 

en ol troquel superior 103 do manera quo la burbuja hemis­
férica 100 no so aplasta o so reforma do otra manera ontro 

los troquolos.
Dospuós do quo la burbuja 100 y ol botón 102 so 

han formado on ol extremo do la lata $3, ol oxtromo luego 
puodc enmuosCarso mediante herramientas do onmuoscar con­

vencionales para formar una "U" u otra forma do linca de 
muoscas quo defino un panel hundible on el mismo y una linca 

do articulación on la boca do la "U". Los troquolos semejan­
tes aquellos ilustrados on 1& Figura 4 puodon ontoncos usar­

se p^ra formar una nervadura on el oxtromo de la lata $3 a 
travós do la linca do muoscas y a travós de le burbuja 100 y 
ol botón 102. Formando dicha nervadura on ol oxtremo do la 
lata $3 so reforma aquolla porción do la burbuja 100 on don- 
do so forma la norvadura. Puodon omploarso troquolos 
adiciónalos para reformar el rosto do la burbuja a fin do

¡
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proporcionar en la misma una porción do pared práetlcamonto 
vertical adyacontc a la linca de articulación y una porción 
do pared suporior prácticamente plana con osquinas redondea­
das entro las porciones do poned. Esto forma la burbuja 
on una almohadilla do pulgar que puedo usarso para hundir 
el panol separable hacia una lata on donde se sella el oxtre- 
no do la. lata. Al reformar una nervadura on el oxtremo do 
la lata %  puodo sor deseable sostonor ol botón 102 a fin 
do quo la formación do la nervadura no deformo ol botón 
excepto en ol área en donde so forma la nervadura. El so­

porto puedo tambión impodlr la flexión dol botón que ocasio­

naría rotura accidental do la linea do muoscas, on ol extre­
mo de la lata, durante la operación do formación.

Las Figuras 12 y 13 ilustran una modalidad alter­
nativa do la invonción quo consiste do un oxtremo do la lata 
112 quo tiene una costura 114 para fijar el oxtromo do la la­
ta on un envaso ll6 y una ranura porifórica 113 alrododer dol 

oxtremo do la lata dentro, de la costura* El oxtremo do la 
lata 112 adornás incluyo un elemento do fase de aportura for­
mado on el mismo y quo consisto do un botón 120 y quo tiono 
una pared suporior prácticamente plana 122 y una pared lato- 
ral anular 124 inclinada, una linoa do muoscas 126 on forma 
do "C" alrodcdor do la baso dol botón, y una pluralidad do 
norvaduras 123 roalzadas hacia abajo on ol oxtromo do la lata 
a travós do la linoa do muoscas. Las norvaduras 128 do pro-



foronda ostán soparadas cstrechamonto adyacontos a la orilla 
de la lata 112 en donde va a iniciarse la rotura de la linea 
de muescas 126 y separadas a mayor distancia alrededor de 
ambos lados de la muesca en forma do "C" para impedir la 
rotura no controlada do la muosca. En la modalidad que so 
sclocciona para ilustración, la linoa do muoscas 126 so forma 
on la superficie inforior o intorior del extremo do la lata 
112 alrododor do la baso dol botón 120 poro puedo tambión 
formarso al exterior o superficie superior dol extromo do 
la lata. La muosca 126 podría tambión formarsoalrododor 
do la poriferia do la pared superior 122 dol botón on vez 
do alrododor de la base dol botón, tal y como so ha ilus­

trado, poro con dicha ubicación de la muesca, las nerva­

duras 126 se oxtendorian a través do la muesca y hacia 

la parod superior.
Las nervaduras 126 se oxtionden a través de la 

parod lateral 124 dol botón 120 y hacia afuora hasta ol 
oxtremo dol panol alrododor del botón. Dichas nervaduras 
pueden extenderse hacia afuera dentro de la ranura U S  alre­
dedor de la periferia del extromo de la lata a fin do propor­
cionar una resistencia máxima a la rotación o flexión do la 
porción exterior del panol. Como so ha explicado on lo que 
antocodo, so croe dosoablo impedir la flexión dol panol adya- 
conto a dicho botón do manora que haya un cambio máximo en 
la posición angular do las parodos dol panol on los lados



opuestos do la linca 3o muoscas en el panel. Dicho cambio 
máxima on la disposición angular de las parodos significa 
quo la nervadura o la sección do viga rocibo un esfuerzo 
máximo para rompor el metal rosidual en la muosca a través 
do la socción do viga.

El oxtromo do la lata 112 puodo abrirso prensan­
do hacia abajo ol botón 120 para ocasionar la floxión dol 
botón, lo cual osfuerza la viga o inicia la rotura do la 
muosca 126. Como so ha doscrito on lo quo antecedo, las 

nervaduras 126 ostán soparadas más ostrochamento opuestas 

a la boca de la forma do "C" do la muesca on donde va a ini­

ciarse la rotura y se soparan a mayor distancia en ambas 

direcciones alrededor de la "C" hacia suboca. La separa­

ción ostrocha de las norvaduras on ol punto do la Inicia­
ción do la rotura do la muosca 126 proporciona elevadores 
do osfuerzos estrechamente separados quo facilitan rolati- 

vamento lainiciaclón de la rotura do la muosca on ose sitio, 
mientras que los elevadoros do esfuerzo más soparados difi­
cultan la rotura do la muosca a lo largo de los lados opues­
tos de lá "C" y, do esta manera, impiden la rotura no con­
trolada de la muesca cuando so aplica presión contra el bo­
tón 120. Esto impedimento do la rotura no controlada do la 
muesca es ventajoso para ayudar a impedir daño a los dedos de 
la mano de la persona usuaria que daría por resultado del 
corte o rotura rápido no controlado de la muesca.



Las Figuras 15 y 16 ilustran una modalidad alter­
nativa de la invención que está particularmente adaptada 
para abrirse automáticamente cuando os excesiva la presión 
en un envaso en el cual so solía el ciorro y podría, por lo 
domás, roventar el onvasc. El cierro 130 puedo ser práctica- 

monto quo ol ciorro 10 ilustrado on las Figuras 1 y 2 con la 
excepción do que la nervadura 132 on ol ciorro 130 so for­
ma hacia arriba y la muostra 134 puede cortarso on la super­

ficie superior o oxtorior dol cierro* Cuando la presión so 

haco excesiva en ol envaso 136 on dondo so solía ol ciorro 
130, la pared de extremo dol ciorro so combará hacia arriba 

lo cual esforzará la nervadura 132 y romperá la muesca 
134 en la misma para permitir descargar el envase. La ner­
vadura 132 y la muesca 134 pueden diseñarse a fin do quo 
la muesca so rompa a una presión ospoclfica. La presión a 
la cual so romperá la muesca dependo do varios factoros in­
cluyendo la profundidad y configuración do la nervadura, el 
gruoso del metal residual on la muesca, el matorial dol cual 
so fabrica el ciorro y el dlámotro dol cierre, entro otros 
factoros que pueden controlarse para proporcionar caracte­
rísticas do descarga dosoablos para dicho ciorrc.

Aún cuando los dibujos anexos y la doscripción 
quo antecede so relacionan con tros modalidades proferidas 

do la invención, sorá ovidente para aquellas porsonas exper­
tas en el ramo quo puodon hacerse numorosas modificaciones



on las modalidades sin desviarse de la invención. Por cjom- 
plo, podría fabricarse un cierre de extremo de la invención 
de una variedad de materiales laminados tales como de plásti­
co, papel, metal o un laminado de dichos materiales. Ade­
más, las porcionos floxiblos o botones on los cirros do 
extremo do la invonción podrían adoptar una variodaddo for­

mas y configuraciones para osfor zar una nervadura o las ner­
vaduras a travós de la línea do muoscas on dichos ciorrcs 
do oxtromo y las nervaduras on dichos cierros do oxtromo puo- 
don adopatr una variedad do configuraciones y profundidades. 

Por ejemplo, la invención puedo consistir do una norvadura 

circular con una forma abovedada en la parto intormodia y una 

o más muoscas a travós do la norvadura para romperse miontras 
que hundo la forma abovodada para floxionar la norvadura. La 

Invonción puedo también omplcarso ya sea en oxtromos do lata, 

ciorrcs do oxtromo u otras paredes dol envaso y puodo utili­
zarse para formar una abertura para vaciar o bobor, un conduc­
to do ventilación para liberar la presión o un vació dosde un 
envaso al abrirse, un conducto do ventilación para admitir ai­
re on el envaso al bobor o vaciar o una liberación do seguri­
dad que automáticamente so abrirá rompiéndose cuando so acu­
mule una prosión oxcosiva on un envaso. Los oxtromos do la 

lata y los cierres do extremo quoabarcan la invonción pue­
den también fijarso o scllarso on los envases modianto una 
pluralidad do olomcntos tales como costuras dobles, roscas,



roscas ác tornillo, salientes o una porción do orilla o do
reborde restringida o rebordeada en el ciorro.

N O V E D A D  do la I N V E N C I O N

Habiendo descrito la invonción, so considera como 

una novedad y, por lo tanto, so roclama como propiedad lo 
contenido en las siguicntos cláusulas.

1. Una pared de envaso que tiene una sección

de viga alargada prácticamente rígida, integral formada en 

la pared, y una linea do debilitamiento en la pared, carac­

terizada por el hecho de que la sección de viga cruza la 
linea de debilitamiento que está adaptada para romperse a 
fin de formar una abertura en lapared del envase cuando 
so carga la viga^

2. Una parod do onvaso do conformidad con lo rei­
vindicado on la clausula 1, caracterizada por ol hecho de 
quo la sección do viga tiene una socción de matorial mínima 
en la misma a lo largo do su longitud distante dol ojo nou- 
tral do la socción de viga on el lado do la misma quo aueda- 
ra en tonsion cuando la socción do viga, se carga para rom— 
por la muesca.

Una pared do envaso do conformidad con lo rei­
vindicado on la cláusula 1, caracterizada por ol hocho do 
quo la sección do viga tiene una socción do metal máxima on



la misma a lo largo do su longitud distanto dol ojo neutral 
do la socción do viga on el lado do la misma, que quedará 
on compresión cuando la socción do viga so carga para rom­
per la muesca.

4* Una. pared do envaso do conformidad con lo rei­

vindicado on cualosquiora. de las cláusulas 1 a 3* caracteri­
zada por el hecho de que la socción do viga consisto do una 
ranura o nervadura, realzada en la pared.

Una pared do envaso do conformidad con lo rei­

vindicado on cualosquiora do las cláusulas que antoccdon, 
quo ostá adaptada para cerrar un onvaso on donde podrían de­
sarrollarse altas prosionos,. caracterizada por ol hocho do 

que la sección de viga consiste de una nervadura realzada 
hacia afuera que cuando se carga mediante una presión exce­
siva en ol envase so floxionará para ocasionar una rotura do 
la linoa de debilitamiento y do osta manera podrá doscargar 
con toda sogurldad los gases dontro del envaso, para liberar 
dicha presión.

6. Una pared do onvaso do conformidad con lo rei­
vindicado en la cláusula 5; caracteri Bada por el hecho de 
que la línea de debilitamiento se enmuesca en la superficie 
exterior de la pared.

7. Una pared de onvaso do conformidad con lo rei­
vindicado en la cláusula 4, caracterizada por ol hocho de 
quo la linoa do dobilitamionto y la nervadura so formen por

I



lo menos on parte en un botón flexible formado en la parod, 

g. Una pared do envaso do conformidad con lo rei­

vindicado on la cláusula 7* caracterizado por el hocho do 
quool botón floxiblo incluyo una pared suporior prácticamen­
te plana y una parod lateral que conecta la parod suporior 
con la porción adyaccnto do la parod dol envaso.

9. Una parod do envaso do conformidad con lo rei­
vindicado on la cláusula g, caracterizada por ol hocho
do la linoa do debilitamiento y la norvadura so cruzan on,
0 corea do la esquina, ontro la parod suporior y la parod 
lateral dol botón flexible.

10. Una pared do envase do conformidad con lo rei­
vindicado on cualesquiera do las cláusulas 7 a 9? caracte­
rizada por ol hocho do quo ol botón floxiblo so forma ha-¡- 
cia arriba y la norvadura so forma hacia abajo, on la parod 
dol onvaso.

11. Una parod do onvaso do conformidad con lo rei­

vindicado on cualesquiera do las cláusulas 7 a 10, ca­
racterizada porol hocho de que la muosca defino un panol
en forma do "U" quo tiene un roalco formado hacia arriba on

01 mismo para ayudar a pronsar hacia abajo ol panol

12. Una parod do envaso do conformidad con lo rei­
vindicado en la cláusula 11, caracterizada por ol hocho do 
quo ol roalccsc coloca adyaccnto a la boca dol panol on for­
ma do "U".



13. Una pared do envaso do conformidad con lo 
reivindicado en la cláusula 1, caracterizada per ol hocho 

do que la nervadura so forma hacia abajo en la parod y 

la linca do debilitamiento so forma on la cara inforior 
do la parod.

14. Una pared do envaso do conformidad con lo 
reivindicado en lacláusula 13, caracterizado por ol ho­
cho do que la nervadura ticno una osqulna rolativamonto 
pronunciada on la misma distanto do su ojo neutral on el 
lado de la misma quo quodará on tonsión cuando la nervadu­
ra so carga para romper la linca do debilitamiento.

15. Una parod do envaso do conformidad con lo 
reivindicado en la cláusula l4, caracterizada por ol ho­
cho do quo la norvadura tiono una socción do motal máxima 
on la misma a lo largo do su longitud on el lado do la mis­
ma quo quedará on comprosien cuando la norvadura so carga 
para romper la linca do dobilitamionto.

16. Una pared de envase de conformidad con lo 
reivindicado en cualesquiera do las cláusulas quo antoccdon, 
caracterizada por ol hocho do quo la norvadura tiene una 

baso rolativamonto ancha.

1Y¿ Una parod do envaso do conformidad con lo 
reivindicado en cualesquiera do las cláusulas quo antoccdon, 

caracterizada por ol hocho do quo la linea do dobilitamionto 

incluyo una socción rolativamonto recta on dondo la norvadura



24.'J,
*
*. *

cruza la misma.
1%. Una pared de envase de conformidad con lo 

reivindicado en cualesquiera do las cláusulas que antece­
den caracterizada por ol hecho do quo la nervadura cruza 
la linoa do debilitamiontocasi porpondicular a la linea 
do dobilitamionto.

19* Se reivindica por último como objeto sobre 
el que ha de recaer el modelo de utilidad que se solici­
ta: UNA PARED DE ENVASE.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en 
la presente memoria descriptiva que consta de veinticua­
tro páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 3 setiembre 1.973
BERNARDO UNGRIA
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