b i B

¢ \
_ v . i »
\ .
.
- \ ~ \ +
. .
N ' i * -
2 ,\0
a } .
1 . N -
, . .. .
- - ,
. ’ ' . !
N O .
. < . . - ) ! X
. e . - h
Y- T ,_
v ; . .

.1 OU) : ]

A . [ ' e
v, . - . L and -
« : . ~ ‘ ‘
. - . . L)

A

£
.

MEMORIA DESCRIPTIVA

-

«
§
3

s

PTRELLY SOBINTA PER AZIONI.- MITAN) (Itel

- .
. Sl
- - - - i

. d i

- <

, S . - -

B . .
I e oot et v 8 e S0 1 e i e b e . 1 e e b Bt o s R e i e b st A et i, o e AN s i




10

PATENTE DE INVENCION
por £0 afios

por '"yn procedimiento para la rdpida plastiffcacidn de la
gome elédstica cruda en los plastific@dores contimos cerra=

dOE‘.“--.‘--_--n-------—--,--:-------n

& favor de: PIRELLT SOCIETR PER AZIOKI, de nacionalidad
italiena, domicilisdo en; 94, viale Abruzzi, MILAND
(Ttelia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

12 goma natural oruda, tal como se encuentr2 en el
comersio, estd muy poco plastifiocada. Antes de incorpo~
rerle la carga es necesario, 0 por lo menos util someter=
le a una previa masticacién que la hage sensiblemente wds
pléstica., Sirve para este £in une wasticacidn en el mez~-
clador de oilindros, wds eficaz si se efectis a baje tem=

peratura y en sufisiente duracidn; o bien una mesticacidn

@& temperatura -elevada del orden de 150 grados o un poco

nés, en mezcladores de otra slase. Seréd igualmente sufie«

eiente une exposicidn al aire & temperatura elevade, pero
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en tal caso le& plastifiaa_cibén ae efeotia en una cepa delge~-
da superficial principalmente, mientras que las cepas in~
ternas, de unocs milfmetros en adelente, ya no son prédctice=
aente Influenciadas.

Ios que de tal asunto se han ocupado, y en especial
Cotton y Busse, han pussto en evidencia que la plastifica-
cién de la goma natural estd ligeda & un proceso en el
eual es parte esencial le presencie del oxf{geno. En efec-
to, elaboraciones por demés prolongedes en los que el
oxfgeno, y en particular el del aire, ha sido exclufdo,
conducen a una goma epenes nés pldstice que &l estado ini=
eial, E=zte hecho se realiza tambidn en las eleboreciones
a baja temperatura. A tempersture elevads le oxidacién de
1la g@ma ¥ su consiguliente plagtificaoién se efecotia tame
bién en condiciones estdticas, por activacidn térmice, pero
eas evidente que en tel caso el oxfgeno obra ten solo en .
la superficie, quedendo consumido &ntes de eloanzar les
ceapes interiores.

qembién ciertos tipos de goma sintétice, como le
Bune §, prodzcidas en un grado de baja plesticidad, hen si-
do industrialmente plestificados sometiéndolos & un treta-
miento & températura elevade en presencia de eire, préferen-
temente, bejo presién de ealgunas atmdsferes. El aire o
wejor su oxigeno, eran de tal wmodo neceserios al proceso
de plastific&cién; gue todos los curaderos estaben proyescs
tados con viste a exporer le méxime superficie de goma al
f£ld1do en egitecidn. .

Pere le gome natural se emplean ya de tiempo, los plase
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tificadores gerrados oéntinuoa, de gran rendimiento y aé=
bida, cuyes estructure es substancialmente aimiler & la de
las wdquines de extrusién; la gome, impulseds por un tor=
nille helicoldel, experimente ein embarge en la cebeza,
adecuedamente formade, violentas acciones de deslizamiento,

transformando en calor una noteble energfe mecédnice y sa=

, liendo de la wméquine bajo la forms de una cinta & una ele=

vada temperatura, gue puede &lcanzer los 160 grados a 190
gredos centigredos. En el interfor de le méquina la goma
llene prdqtioahente toda le cavidaed y se encuentra a la
presién de decenas de atmésferas.

Segin el procedimiento objeto de la patente, se obtie=
ne en la misme mdquine une plastificacién de la gomwa nota-
blemente meyor, tento =i dste es oruda como =i ezstéd ya parw
cielmente plastificada, disponiendo de un depdsito donde
el ox{geno, (s0lo o mezclado éon otros gases quiwicauente
inertes, tales como geses de escape o'nitrégeno, o de dé~
bil accién plastificante propie como el anhidrido carbdnico,
0 bien sensiblemente activos como el ozono, empleado cada
uno en distintos porcentajes) se wmantiene & presién bastan-
te elevada; este oxigeno, o sus mezelas, entre las cuales
se halle el eire, se hace fluir, preferiblewente & través
de una védlvula de regulecidn, imtroduciéndolo o fayestdndolo
en la gowa alojadd en el cuerpo del plastificador continuo.
I2 introduceidn o la inyeccidn se efeotiie de manera gue el

gas sige la gouwa en su flujo y no hayas la posibilidad de

‘que el mismo retroceda el camino que ya haya hecho la gowa

pare esgcaparse imiltilmente g la presidén stmosférica por
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la boca de alimentecidn de la wéquina., gn la goue. en movie

ufento el oxigeno o la mezcla gaseosa que lo sontiene se
disperse en pequefias burbujds ¥ por su elevade presidn se
disuelve directamente, immediata o graduelmente, e todo

o en parte, encontréndose en les mejores condiciones de
subdivisién y de homogenefdad pare que la oxidecién y la
plestificacidn que con esto se consigue pugda efectuarse en
cuanto la temperatura, en las sucesivas gones de la mdqui=
na que la goma debe recorrer, aloence y mantenge el velor
deseado, y eventuslumente gobernzdo psra la aativacidn de

la reeceién. £l hecho de que el luger dentro del cuel se
encuentra la gowe sea cerredc y le preaidén elevada, que de
por sf{ no favorece la plestificecidn, feltando todo contac-
to con el aire exterior existente en otros mezcladores, se
convierte en faotor favorable pera el procedimiento adop=
tedo, por cuento la alta presidn favorece en tales condi~
ciones de temwperatura la solubilidad del oxfgeno y de ls&
mezcle gaseose que lo contiene en la goue, y‘por sonsiguien«
te el fntimo enriquecimiento en éstos por parte del nate~
rial que se plastifique. &1 empleo, couo g#s de disoluciénm
parcial o total del oxigeno, del anhfdrido carbénico que

‘tiene en la goma solubilidad eleveda es condicidn favorable

el proceso. BEn fin, el empleo dél oxigeno por sf solo es
particularmente eficaz, y da la seguridad de le dispersién
y disolucidén geseose, es{ como un wés exacto gobierno de la
temperatura de las distintas partes de la wéquins.

E1 procedimiento es idéntioco no solo para la gowe naw-

tural sino para todas las gomes susceptibles de plastifiocew
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oién oxidative. #n luger de hacer fluir el ox{geno, o la
mezola que lo contiene, de un tanque & presidn elevade, el
oxfgeno o0 el gas pueden ser bowbsdos 2l interior de le wée
quire por un émbolo compresor-dosador. A oade @ccidn del
éubolo unae cantidad constante de oxfgeno o de ges es intro=
dueide en la goma, si se tiene ocuidedo de que el volumen de
lea tuberfas que van del éubolo el plastificador sea el wés
reduclido posible. sSi se hace corresponder & cada cilindro
del compresor-dosador umd sols boca de inyeccién en la gow
ma, pueden empleerse diversos cilindros compresores, ocuw=

yas booas de inyeccidn estédn dispuestas en une mism2 o en
varias zonas de la wéquina, de manere que el proceso de dis=
persidn 'y de disolucidn del gas en la gowa sea facilitado.
Variando lea velocidad del eje del compresor-dosador se pues=
de variar la cantidad de ges, y por consignlente la de oxi-
geno, introducide en la goma y facilitar asf{ al menos el al=
cance de plastisided elevada. En modo perticular a caede vo=
lumen de gome introducido en el plastificador por unided de
tiempo se puede hacer corresponder cualquier determinado. vos
lumen (e presién y teuwperatura normeles) de ox{geno, o dé*,,
ges que lo sontenge, en cantidad conccida, en el mismo t1 et
po; tel relecidén puede mantenerse prédcticemente constante
para todo el ciclo de elaboracidn.

Cowo ejemploiilustratLVo del procedimiento, aportemos
los sigulentes detos, en los cuales la plasticided de la
gome he sido medid& con el pleastémetro Morzetti (B. Mor~
zottl glornale chimice In. ed. Appl. junio de 1924, pag.
277; J. Behre, Keutschuk, enero de 1932, peg. 3). partien~
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do de gome crude que tenga una plesticidad de 9, y tenieun=
do en cuenta que la normél elaboracién en el plastificador
continuo cerrado conduce a unma plasticided de 18 la elabo-
racién en la mismé méquina con la inyeccidén de 0,7 volime=
nes de gas &l 17 por ciento de oxf{geno, medidos en las norw
méles condiciones de temperature y presidn por volumen de
gome, permite alcanzar una plasticidad de 26.

En otro caso, partiendo de gome ya pa:cialmente plesti=
ficada o la plesticided de 17, mientras la elaboracidn en la
wiswe méquina efectuade sin introduccién de gas 4f une ples=~
ticided de 23, esta mism& eleboracidn empleando, en igual=
ded de alimentecidén de goma y de temperaturea, gas al 37
por ciento de oxfgeno y el 51 por ciento de amhfdrido car=
bénico, procedente de un depésito a le presién de 85 atmés-
feras, que pasa a través de una vélvule de regulacidn de mo=
do que el fliido gaseoso sea aproxim&démente org voldmsnea
@& presidn y temper&tura normé&les, por volumen de goma, se
llega & alcanzar una plasticided de 46.

He de sefialarse que estos ejemplos demostrativos de la
notable eficacia del procedimiento no limiten por su des~
oeripeidn, ni por los porsentajes, naturaleze del gas, volide
wenes, presiones y clase de goma empleados, la posibilidad
de realizacién del procedimiento en otras condiciones difew
rentea. ‘

Tempoco el plastificador contimo cerredo usado he de
ser necesariamente de un determinado tipo, dado que su fune
cidn eatd limitada, por la apliocacidn del procedimiento, a

producir en la goma en él econtenido une presidén eleveda, &



I

15

20

e5

" 12455058
realizar en éate un movimiento de homogenizecién y en fin

Peare obtener en un suficiente lapso de tiempo final une temw

berature oportunemente elevada.

HOoTA

Por la patente de invencidn & que se refiere la presen=
te memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la ex-
Plotacidn exclusiva de:

l.« Un procedimiento para la rédpide plastificacién de
le gome eXdstiea, natural o sintética, en plestificadores
continuos cerrados, ceracterizado por el hecho de que en
le cdmara del plestificador se introdnce ox{geno, ye sea
solo ya sea mezclado con otros gases, sometidos & presidn.

2.~ Un procedimiento pare le rdpide plastificacidn de
la goma eldstice, tal como el especificado en 1, caracteriw
zado por el hecho de que el ox{geno o el ga&s que lo contie~
ne, bajo sleveda presidn, son procedentes de depésito.

&.~ Un procedimiento para la rédpide plestificacién de
la gome eldstica, tal como el eapecificado en 1, caracteri=

zado por el hecho de que el oxfgeno o el gas que lo contie=

- ne, bajJo elevada presidn, son procedentes de un depdsito y

pasen a través de un dérgeno de regulacidn del flujo de ma=
neré que puede ser proporcionado el grado de plastificacidn
a les exigencies del empleo;

4.~ Un procedimiento pera la rdpida plastiffcacidn de
la gowe eldstics, tel como el especificadc en 1, saracteri=
zado'por el hecho de gque el oxfgeno o el gas que lo contie=

ne, bajo elevade presiém, proseden de un coupresor-dosador.
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5.- Un procedimiento segin las refvindiceciones 1 y 4,
carasterizado por el hecho de @ue la aplicacidén del coumpre=
sor~dogedor es reguléble, de modo que puede proporclionarse
el gredo de plastifiecacidnm & las exigencias del empleo.

6.~ Wn procedimiento segun:les refivindicaciones 1, 2,
3, 4 ¥y 5, carsgterizado por 8l hecho de gque uno de los ga=
ses disueltos en el oxf{geno es el anhidrido eerbdnico.

7.« Ia propieded y la explotaeién exolusiva del objeto
de le patente, sesn ocuales fuersn las circunstancias que
concurren con su esenclelided definida en les anteriores
relvindicaciones, cusl objeto es:

"gn procedimiento pare la répida plastificecidn de la
goue eldstica oruda en los plastifiocadores continuos cerra=
Gosn,

Consta la presente memoria de ocho hojas foliedes,
escritas por una sols eere.

Barcelona, § de sSeptisambre de 1950.

P. p. dey PIRELLI SOCIETh PER AZIONT,
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