MEMORIA  JESCRIPTIVES

que se aoompsfi® a la solicitud de una patente ae invencidén por

veinte afios en Espafia, por:; ™ Procedimiento para la canstrucoeidn

de oajetines pars los oristeles de sutomiviles y aplicasiones

gimilares”, a favor de D, Daniel Blanco Pando, residente en Za-
ragoza, Castille, &,.

It presente patente de invencidn se refiere a un T 008~
dimiento para la consvruccién de cajetines para los cristales
de automoviles y aplicaciones eimilareég es decir, de¢ las guias
que para oonducir en su movimiento los oristales de las venta~
nas de los carruajes se coloosn en sus lados,

Como es sabido, las plezas que oon tal fin se utilizan en
la aotualidad tlenen 800010n en torme de U y estén oonstitufdaes

por vres parfes: una &rmadure de ileje 0 chapa, heochs de una

20la pleza a presidn por una matriz y con eme bordes redondes~
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dot; una oubierta de goma ¥y un reveatimientc de Pafio pegado a

ésteo

rel organizacidén resnlta car®, debido a 1o que me desper-

‘dicis de chaps, la cual ademis es de ai1rfoil adauieioidn, y a

que es necessria uns maquinaris conplicade. E1 conjuanto 10rme-
40 tiene tembién el inoconveniente de gue se desintegra idcilmen-
te, al despegarse el referido pafic y entorpecer el movimiento de
los oristales.

‘ Loa cajetines tabricasdos por el procedimiento que se rei-
vindipa no adolecen de tales inconvenientes; por una parte no es
necesarie emplear chaps especial para la oenztruooiép del cajetin,
pueeto que sirve la chapa u hojalata de recuperaeién; ¥ por otra
le maquinaria que se requiere es muy sencilla e incluso muohas
fases del itrabajo pueden realizarse & meno; por lo que el prooe#
dimiento que se reivindica es mucho mis barato.

Conoretaremos sus caracterditicas con referencia a las
adjuntas figuras, cor;espondientes a una forma de ejooaotSn sin
caracter alguno‘limitntivo, que se presenta ftnicamente como ajgm-
plo aclaratoric, ya que tanto en las primeras materize utiliza-
des, como en lg forma y dimensiones de los objetos fabricados y

en los detalles del proceso seguido y de los elementos guxilia-

' res empleados en su reslizsoidn, pueden hacerse cuantas veria-

ciones se estimen pertinentes en cada aplicacidn ooncrete y |
mientras tales modificmoiones no afeoten a la esencialidad rei-
vin@ioada; los distintos procesos de fabricasidn qne asi se si-
gan; no sergmsino variantes iguslmente comprendiidae y protegi-
das por el presente registro.

Le fig. 1% presenta en proyescién en planta el armazdn
metélico que se forma en la primera fase del procedimiento,

Ia fig. 22 corresponde en planta y seceldn tremsversal a
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un fragmento del cajetin.

La fig. 32 muestra en perspectiva un trozo del ocajet{n ya
terminado.

Con referencia & dichas iiguras y a 10s nimeros que sobre
ellas designan las distintas partes de los elementos representa-
dos, la desoripciéh de los mismos y del proceso de su fabricacidn
e8 como signe: ' o '

" Bn ana‘primara fese ué parte de los hilos de alembre 1, gue
se colocan oon la separacidn conweniénte y entre los cusles ge -
montan los travesefios 2 de chepa, que ge snjoten a dichos hilos
rebatiendo sus extremidades como se indica en 3. Esos hilos de

slembre ge tomaran de rollos o bobinas y la colocacién de los

. travessfios &, de la forms indicada, puede prolongarse cuesnto se

deses para hacer pieszes del tamafio que en ocada oaso se precise,

rormado asf{ el esqueleto o armazén 7 del orjet{n en una
segunda fase se digponen sobre é1, por uno o por ambos lados, ti-
ras de goma o oancho laminado, efesctuasndo a continuacién un re;
vestimiento de tela o pafio apropiado que se cose de modo conve~
niente.

En la tercera fase 61 gonjunto dispnesto como ee ha dicho,
se somete en oaliente a una alta presién; empl eando moldes vnl;'
canizadores apropiados, oon lo que los elementos desoritos ¢ue=
den formendo una solae pieza de gran solidez. En la osra anterior
e forman los resaltes 4° en los bordes y en el interior ol 6
més ancho, como olaremente se aprecia en la figura 2 con lo que-
se obtlene las ocanales 6 que racilita la mlterior operacién de
doblar la pileza en rorma de U; la cara posterior se hace lisa.
Finglmente se realiza tal operacidén de dar al conjunto la forms
de secaidn en U, eon lo qne se consigue un cajet{n a lo lergo

el onal corren los oristales sin entorpecimienteo alguno y sin
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ocgs ionar el deterioro de los mismose.

- T Y YN

Ls presente patente de invenoidn comprende las siguientes
reivindi cacionest

1.~ Procedimiento para la construccidén de ocajetines para
los oristales de sutomdviles y aplicaciones pimilafes;‘oaraotq;
rizado porque. en una primers fase se parte de hilo de alambre,
procedentes de rollos o bobinas, sobre los cuales, dispuestos
paralelesmente y en la longitud que se estime conveniente, se co-
looan travessfios de chaps que se lujetan‘a aquellos rebatiendo
sus extremoe de modo adecnado.

&= Procedimiento segﬁnalo rgivindicado en el punto anté-
:;or; oaraotgrizado porque, en une segunde fase se disgpone so;
bia‘el armazén o esqueleto preparado y por uno o por los dos la-
dom, tiras de goma o cauche laminado revistiendo'a'oontinuacién
el conjunto as{ formado de tela o pafio apropiado, que se cose de
modo oonyenienta;

S.f Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos an-
teriores, caracterizado porque, en nna tercera rése. la pieze
formada como se ha dichko se somete en oalienté e una alta proi
sién, émpleando moldes vulcanizadores convenientes, de modo que
los elementos desoritos queden formando una sola pleza, ouya
cara posterior sea lisa, mientras que en ls anter;or presente

dos resaltes marginales y uno interior, mas ancho, que fagilite

| la dltima operacién de dar el conjuntc la Torma de seccidn en

U para obtener el aajetin.

4.- Proocedimiento para la construnccidn de oajetinéu pars
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los oristalee d4s automéviles y aplicaciones atmiiares.

Segin se desoribe y reivindica en la presente memoria des-
criptive y se ilustre con los dibujos que & lg misma se aoomp;;
flans

Consts esta memoria de oineo hojes foligdas y esorites a

méaquine por uns sola de sus caras.

Madrid, » 8 de Septiembyre de 19560,

e
SUILLERMO ROE
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e Eniel Biango Pando
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