
í 3 45 i3
P. 8391.- 

AEU -660/15.110.

194519
f/ í ' r í;

KaMOdlA DE3GRIPTIVA 

para so lic ita !*

P A T E N T E  D E I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de ALGEMENB KUNSTZM DE UNIE N.V ., entidad holande­

sa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holanda, por:

"UN DISPOSITIVO PARA EL TRATAMIENTO- D.¡ HILOS

EN SISTEMAS DE TUBOS".

- 0 - 0  -  O - O - O - O - O - O - O - O  -  O - O - O - O -

EI invento se r e f ie r e  a un dispositivo para 

el tratamiento de h ilos con diversos líqu idos, en e l cual 

el h ilo  a tratar se hace pasar por un sistema de tubos se­

parados oon cada uno de lo s  líqu idos de tratamiento, y se 

6 separa de dicho líquido a l dejar el sistema de tubos.
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la  so lic itud  da patento norteamericana 

8+203,793 describe un aparate a# tratamiento c ite r io r  del 

tipo de tcboa en pasos m últiples, que oontienen ana a ario  

de tabea helico idales, cada ene de lo a  ocales debe roscarse 

6 a mane, siendo e l  liqu ide de un sistema de tabes dirigido

en sentido diferente a l del h i le .  Bato es necesario porque 

e l líquido de tratamiento es d istinto  en cada sistema de 

tabes.

Según e l invento , es posible asar on solo 

10 liqu ide a l  cargar o h ila r , líquido que corre junto con e l h ilo  

de un sistema de tubos a l  o tro . De este modo la  carga se rea­

l iz a  automáticamente. Coa vez realizada la  misma, e l l íq u i ­

do de cada paso o sistema de tubos puede mantenerse separado 

del liqu ido do le s  otros pases o sistemas durante todo e l  

16 periodo de funcionamiento.

BSL dispositivo del invento para e l tratamiento 

do h ilo s  oenqsronda una pluralidad de sistemas de tabea, en 

lo s  cuales e l h ilo  se pasa por cada sistema de tubos con 

cada ano de loa  liqu ides de tratamiento, y se separa del 

20 liquido después de dejar dicho sistema, y se caracteriza

porque se dispone un medio de guia para e l liquido y e l h ilo  

desdo la  sa lida  de un sistema de tubos a la  entrada del 

sistema siguiente, medie de guia que es total o parcialmen­

te desplaza b le .

Según una realización  preferida del disposi­

tivo del invento, e l medio de guia se construye de manera 

que la  parte superior sea pivotabla para interrumpir la  su-
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po rfíe le  de guía.

3BL dispositivo del invento puedo además mejo­

rarse dotándolo de medies para, desplazar simultáneamente la  

totalidad o parte de lo s  medies de guía del dispositivo.

S $ara u lterio r explica clon del invente, se da

una descripción detallada por v ía  de ejemplo de una r e a li ­

zación del dispositivo del mismo, en relación  con loa  dibujos 

adjuntos, on lo s  cuales:

la  figura  1 es una v ista  en alzado la te ra l  

10 de una realizacion del dispositivo del presente invento, on 

la  cual lo s  tubos están desplazados horizontalmente para 

mayor compacidad.

la  figura 2a es una v ista  en planta por enci­

ma del dispositivo de l a  figura 1.

18 la  figura Z es una v ista  en corte dado por la

Ilín ea  111-111 de la  figura 2.

l a  f i  gara 4 ee una v ista  en corte dado por la  

línea IV -IT  de la  figura 2.

l a  figura 5 ea una vista  en corte dado por 

20 la  línea  V-V de la  figu ra  2.

la  figura  & es ana v ista  en corte dado por la  

línea V I-V I de la  figura 2.

l a  figura 7 ea una v ista  en corte dado por la  

línea V II-V II  de la  figura 2.

25 l a  figura 8 es una v ista  en corte dado por

la  lín ea  V I I I -V I I I  de la  figura 2.

la  figura 9 oe una v ista  sn perspectiva de
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ana. artesa desviadora movible del tipo que se emplea en e l 

aparato de laa  figuras 1 a 8 inclusive.

la  figura lo  ea una v ista  en perspeotiva de 

una artesa desviadora f i j a  que coopera eon la  desviadora 

& movible de la  figura  9.

l a  figu ra  11 es una v ista  en perspectiva de 

un miembro funcional destinado a mover relativamente partee 

de la  máquina para cambiar de posición de hilado a una posi­

ción de tratamiento u lterio r.

10 nn la  figura 2 se representa una disposición

de 11 tubos adecuada para e l tratamiento u lterio r de h ilo  

de viscosa recien hilado, lo s  tubos llevan  lo s  números 12, 

13, 14, 1S, 16, 17, 18, 19, 20, 21 y 22. Durante e l  trata­

miento u lterior el tubo 12 ea abastecido de agua caliente,

16 e l tubo 13 de acido sulfúrico a l  10% a 90se, lo s  tubos 14

y 15 de agua caliento, e l  tubo 16 de sulfuro sádico a l 3%, 

lo s  tubos 17 y 18 de agua caliente, e l tubo 19 de d c r it e  

so dice a l  0,6%, lo s  tubos 20 y 21 de agua oaliente, y e l 

tubo 22 de 0,4 de una solución de acabado. Durante la  carga 

20 o hilatura tedoa estos tobes son abastecidos de agua.

Los tubos 12, 14, 16, 18, 20 y 22 son abas­

tecidos desde conductos 23 a  26 respectivamente, situados 

en e l extremo izquierdo de la  máquina visto en la  figura 2, 

a l paso que lo s  conductos 29 a 33 inclusive abastecen ree- 

25 peotivamsnte lo s  tubos 13, 15, 17, 19 y 23., estando lo s

conductos 29 a 33 inclusive situados en e l extremo derecho 

de la  máquina visto en la  figura 2. Oomo todos lo s tubos,
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excepte e l 12 y el 22, se cargan y descargan de igual ma­

nera, puede comprenderse cada uno de e llo s  sólo con la  re­

ferencia a los dispositivos de carga de los tubos 12 y 22 

y de cualquiera de lo s  que rRnsaan el grupo 13 a 21 inclu- 

5 sive.

Cada uno de lo s  tubos está asociado con una 

caja de artesa desviadora en cada extreme y la.s cajas 34 y 

35 que están asociadas con e l  tubo 22 representado en la  

figura 1 . Bn la  figura 3 se vuelve a representar la  caja 

10 de artesa desviadora 34, a s i  como oajas sim ilares 36, 37,

30, 39 y 40 que sirven respectivamente a le s  tubos 20, 18,

16, 14 y 12. En la  figura 4 aparece de nuevo la  caja 35, 

a s i come la  caja 41 que sirve a l  tubo 21. En la  figura 7, 

se representa e l deta lle  in terior de la  caja 12 que sirve  

15 a l tubo 13, a l  paso que en la  figura  8 ee representa e l 

detalle interior de la  caja 35. la  figura  5 representa el 

detalle in terior de la  caja 40 y la  figura  6 la  construc­

ción de la  caja 39.

Puede ahora verse que siguendo la  operación del 

20 invento desde la  figura 5 a la  figura 7, a la  figura 6 y a

la  figura 8, se puede comprender e l funcionamiento del equi­

pe en todas la s  cajas de artesa desviadora. Dicho de otro 

modo, la  construcción, salve la s  cajas 40 y 35, corresponde 

en todos los casos a una u otra de las figuras 6 y 7.

85 Cuando se ha de in ic iar e l h ilado, se sumi­

n istra agua a lo s  tubos desde una instalación adecuada, 

d i h ilo de una fuente no representada se conduce hacia
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aM jc  (véase figura 5) sobre coa guía v itrea  43 que tiene 

una muesca guia-h ilo  en su borde de fondo (v ^ e e  figura  

3) hasta un dispositivo ooleeter temporal no representa­

do, la  porción superior de la  guia 43 va introducida y 

5 soatenida en un cuerpo 44 a modo de capsula. EL cuerpo 

44 esta conectado con un tubo 45, que lo  sostiene, y que 

a su ves va eostenido por una ménsula 46 conectada con la  

caja 40. Se conduce agua a l in terior del miembro de cap­

sula 44, y esta agua ae suministra a l  extreme in ferior  

10 de la  guia 43 por la  boca de cápsula 4?. Cuando e l h ilo  

ae recoge en e l dispositivo colector temporal y corre 

en la  posición de linca llena  de la  figura 5.,t una artesa 

desviadora movible 48, de que iva provista la  oaja 40, se 

regula a la  posición representada en la  figura 5, y e l 

15 h ilo se corta como se indica en X en dicha figu ra . EL 

efecto del agua que sale de la  capada 44 es lavar e l 

h ilo  sobre la  arteaa movible 4B y una artesa f i j a  coope­

rante 49 hasta la  boca abocardada do embudo 5o que condu­

ce a l  tubo 18* Xuego e l  h ilo  se impulsa a la  boca de em- 

80 bode del tubo 12 por e l chorro de agua que sale del extre­

mo de tobera del conduetc de suministro 23 y os llevado  

por dioiM%bgua a l  otro lado del aparato para ser descar­

gado. EL tubo 12 descarga en una artesa desviadora movi­

b le  51, que está situada en la  caja 42 (véase figura 7)

85 y el h ilo , guiado por la  artesa movible 51 y la  artesa  

f i j a  cooperante 52, as conducido a la  boca del tubo 13.

EL agua que sale del extremo de tobera del conducto 29
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lava e l  h ila  en el tobo 13 y a l  través del mismo. l í ­

quido del tubo 13 (véase figura 6 ), descarga contra la  

artesa desviadora movible 83 de la  oaja 39 cuando la  ar­

tesa 53 está en la  posicián representada de línea# de tra - 

8 sos, y es conducido por dicha pieza y por la  arteaa des­

viadora f i j a  54 a la  boca de embude del tubo 14* Esto con­

tinúa por loa tubos 14 a 22 inclusive, y e l tubo 2& des­

carga a l  través de un tubo articulado 55 contra un mampa­

ro 56 de un receptáculo de drenaje colector de residuos 

10 57 situado en la  caja 36. Cuando 01 hilado ha terminado,

el hilo corriente que sala de la  tobera 55 se rompe, el 

residuo se retiene en e l recipiente 57 y e l h ilo  corriente  

se lle va  alrededor de una rueda de guia de rotacián l ib r e  

58 desde la  oaja 35 a un punto de recogida. Cuando se hace 

15 un cambio de la  posicián de hilado a la  de tratamiento ul­

terior , todas la s  artesas desviadoras ta les como 48, 51 y 

55, a s i  como e l mamparo 56, se mueven de una posicián a 

la  otra. La posicián de hilado de la s  desviadoras 48 y 51 

se representa de linees llenas en la s  figuras 5 y 7. la  

20 posicián de hilado de la  desviadora 53 se representa en

lin ees de trazos en la  figura  6, lo  mismo que la  posicián  

de hilado del mamparo 56 en la  figura 8.

Con la  descripcián anterior del procedi­

miento general de montar e l dispositivo y del paso del 

25 hilo por e l mismo, se pueda hacer referencia más deta lla ­

da a la  estructura de la s  diversas partes contenidas en 

laacajas, a s i  como a los deta lles de construcción de

7
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dichas cajas. Si ahora se hace referencia concurrente a 

la a  figuras 5, 7, 9. l e  y 11, as tendrá una compresión 

más detallada de la s  diversas partes.

Con referencla^rimero a la  caja 40 y a so 

5 contenido, la  artesa desviadora 46 no es de hecho mas que 

ana canal de guía de líqa ido  que está dispuesta, en ana 

posición, para llevar líquido en cierto sentido, y en la  

otra posición para permitir derivar e l líqu ido . Funciona 

en cooperación con ana artesa desviadora f i j a  ta l como 49, 

10 la  cual tiene o r if ic io s  en 59 y 60 (vóanee figuras 9 y l o ) ,  
qne actúan como oojinetes de espárragos que sobresalen a 

cada lado de la  desviadora movible 48; véanse a este res­

pecto lo s espárragos 61 de la s  figuras 5 y 9. Los espárra­

gos 61 se asientan en le s  o r if ic io s  59 y 60, de modo que 

15 la  desviadora 48 va montada para moverse en pivote. La cara 

in ferior de la  desviadora 48 en ana posición viene a des­

cansar contra la  cara superior 62 de la  desviadora f i ja  

49. gn la  otra posición la  cara 63 de la  desviadora movi­

b le  48 descansa en un plano inclinado 64 que constituye 

20 ana parta de la  caja 40 (véase figura 5 ).  En 65 se dispo­

ne ana canal en ana cara de la  desviadora movible 48, y 

esta oanal, en su posición de línea; llena  de la  figura  

5, coincide con ana canal similar 66 de la  desviadora 

f i j a  49, y conduce a e l la .

25 La desviadora f i j a  49 se ha descrito como

e l soporte de la  desviadora movible 48, pero la  f i j a  va 

a su vez sostenida por la  caja 40. Esta caja 40 se compo-
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ne de dos partes, que pueden ser piezas de fundición y que 

se mantienen juntas por pernos 67, cinco de lo s  cuales se 

-yen en la  figura 5. Dos pernos 68 atraviesan los lados de 

la  caja y la  desviadora f i j a  49 para mantener esta última 

5 en posición,

la s  dos partes que componen la  oaja 40 están 

fundidas o elaboradas de manera que definen espacios de 

trabaje interiores para a lo ja r lo s  tubos del h ilo , lo a  tu­

bos de suministro de líqu ido  y la  descarga a.e lo s  líquidos  

10 de tratamiento de lo s  mismos. Durante e l tratamiento ulte­

r io r  , cuando la  desviadora movible 48 está en la  posición  

de líneas de trazos de la  figura 5, e l líquido que sale de 

la  cápsula 44 baje por un camino de derrame definido en el 

extremo izquierdo de la  desviadora f i j a  49; dicho camino 

15 podrá verse mejor en la  figura 5, donde está indicado con 

e l numero 69. El camino de derrame 69 conduce a la  cavi­

dad 7o, qae a su vez conduce a un conducto de descarga 71.

JSn la  posición de hilado, c uaná o la  artesa 

desviadora movible 48 está en la  posición de líneas llenas  

20 de la  figura 5, e l líquido qae sale de la  cápsula 48 fluye 

por la s  canales 65 y 66 a la  cavidad 72 definida entre la s  

dos mitades de la  caja 40. la  cavidad 62 descarga mi travós 

de un tubo o conducto 73,

Además de la s  desviadoras movible y f i j a ,

25 va dispuesta en un espacio definido entre la s  mitades de 

la  ceja do, ana rueda gu ía-h ilo  74 de rotación l ib r e .  Sata 

rueda va montada en un árbol 75 anclado en la  oaja. El cen-
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dnoto 23 es guiado dentro de la  oaja por un ojete 76 y ter­

mina en una punta de tobera marcada con e l  número 77. g l  

tubo 12 va alojado en un dado 78 y, como antea ae ha d i­

cho, tiene una boca ensanchada en 50. la  boca ensanchada 

5 5o ae mantiene en coincidencia ax ia l con la  tobera 77 por 

una ménsula 79 que conecta e l  conducto 23 y e l tubo 12 y loa  

mantiene en la  debida posición de ajuste.

S i, como se indica en loe dibujos, lo s  di­

versos tubos y conductos ae hacen de v id r io , se ha compró­

lo  bado eer ventajoso hacer la  ménsula 79 de plomo blando. 

Aunque e l tubo 12 y e l  conducto 23 se indican como hechos 

de v idrie  y conectados entre p i por manguitos de goma, es 

evidente que e l material de construcción y la  disposición 

particular de estes tubos son susceptibles de considerable^

15 modificación.

g l  equipo contenido dentro de la  caja 42 

que ae representa en la  figura 7, virtualmente corresponde 

en estructura y funcionamiento a l equipo que se acaba de 

describir en relación con la  figura 5. la  caja 42 tiene 

20 dos cavidades 60 y 81 que descargan respectivamente en lo s  

conductos 82 y 83. Rn la  posición de hilado, e l  agua que 

sale del extremo del conducto 12 ee guiada por la s  desviado­

ras 51 y 52 a la  cavidad 8 o , de donde fluye por e l conduc­

to 82. jgn la  posición de tratamiento u lte r io r , cuando la  

25 desviadora movible 51 se ha vuelto en e l sentido de las  

agujas del re lo j desde la  posición representada en la  f i ­

gura 7, e l liquido de tratamiento u lterior que sale del 

conducto 12 fluye a la  cavidad 81 y ee descarga por e l con-

-  10 -
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docto 83 paya nueva circulación, regeneración o recogida, 

segnn se quiera. En la  figura 7 se representa una canaula 

de montaje 84= que es típ ica de todas la s  empleadas para 

sostener lo s  conductos que llevan  a una caja especial. La 

8 ménsula tiene un to rn illo  embutido 88 que actúa mediante 

una caña 88.

Las figuras 6 y 7 son virtualmente idénticas, 

salvo que muestran ahora la  caja en extremos opuestos de 

la  máquina, y por tanto se considera innecesaria la  deserip- 

10 ción detallada de la  figura 6, y , como se ha dicho antee, 

la s  cajas entre la  primera del sistema, que es la  40, y 

la  ultima del mismo, que es la  38, pueden construirse de 

igual modo.

En la  descripción anterior puede verse que 

18 la  acción de la  desviadora movible es la  misma en cada caja. 

Cuando esta desviadora está en la  posición de tratamiento 

u lte r io r , la  canal formada entre la  desviadora movible y 

la  f i j a  permite la  descarga del líquido desde e l tubo ante­

r io r , o, en e l caso de la  caja 40, permite la  descarga del 

2o líquido de la  cápsula tan pronto como se ha efectuado la

operación de hilado. En este caso no habrá líquido que flu ­

ya a la  cavidad 70 y a l condu oto 71 de la  figura 5, y en­

tonces sería innecesario disponer una desviadora movible, 

porque serv iría  igualmente una ü j a .

28 En la  figura 8 se verá que la  caja 56 es de

construcción muy distinta a la s  otras empleadas en este 

sistema. Tiene en común con e lla s  cavidades internas 87 y 

88, pero d ifie re  a e lla s  en la  completa ausencia de un

11
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sistema desviador f i jo  y movible del tipo representado en 

la s  figuras 9 y lo .  HL h ilo  que lle ga  por e l  tubo 22, que 

es e l último del sistema, se ha de lle v a r  últimamente a 

un secador o a  alguna especie de dispositivo colector, y 

por consiguiente, durante e l hilado, e l h ilo  que sala del 

extremo de descarga del tubo 22 es mero residuo y oemo tal 

se recoge en la  ceeta de drenaje 5?. A s í, durante el h i­

lado, e l mamparo 56 sas oolooa en la  posición de líneas de 

trazos de la  figura 8.

La cesta 57 está situada en la  cavidad 87 

y e l agua residual de la  cesta sale de la  caja 35 por el 

conducto 8$. Cuando e l sistema está en poaioion de trata­

miento u lte r io r , e l mamparo 56 se mueve a la  posición de 

línea llen a  de la  figura 8, y e l extremo del h ilo  ee saca 

alrededor del rod illo  58 por una abertura 90. Nn estas 

condi clones, e l mamparo 56 lleva  el líquido que sale del 

tubo 22 a la  cavidad 88, de la  cual se re t ira  por e l con­

ducto 91 para nueva circulación, regeneración u otro des­

tino que se quiera.

Bn la  exposición de la s  figuras 1 a l o  in­

clusive, se ha hecho frecuente referencia a la s  desviadoras 

movibles y a l  mamparo movible 56. Se ha explicado que estas 

partes van montadas para movimiento de balancín y ahora se 

daná una explicación de cómo se rea liza  este movimiento 

por nn opsrario. Bn la  figura 11 se ve una lla v e  compuesta 

3* un botón funcional 93 y una porción larga  y plana 93. 

(&Sa uno de lo s  salientes de pivote, ta les  como 61 de la  

figura 9, tiene una ranura interna para rec ib ir la  porción

-  12 -
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plana 93, y oatas ranuras e atan áiepuestas do manera que 

coincidan todas a travás de la  máquina en todas la s  posicio­

nes de la s  desviadoras movibles, por tanto, la  llave  se 

inserta come se indica en la  figura 3 y se extiendo oomple- 

& tamente a l  tnaves de la  amqaina, de manera que todo e l  ex­

tremo de la  desviadora a la  izquierda de la  maquina de la  

figura 3 puede hacerse g irar de la  posición de hilado a la  

da tratamiento u lterior por una sola operación. Estructura 

y disposición sim ilares se ven a la  derecha de la  máquina,

10 donde e l pomo funcional sa liente de la  lla v e  se indica con 

el número 94.

Se ha comprobado que es ventajoso en la  carga 

que la  velocidad del liquido inmediatamente contiguo a l 

punto en que se introduce el h ile  en un tubo sea mayor que 

15 el resto del tubo. Por tanto, la s  porciones del tubo conti­

guas a la  boca #e recepoión del h ile , tales como la s  por­

ciones correspondientes a la  porción del tubo 12 inmediata­

mente a la  derecha de la  boca 50 de la  figura 5, pueden 

ser de sección reducida en comparación con e l  resto del tubo. 

20 Aunque esta reducción es importante, no es esencia l, y lo s  

tubos pueden hacerse de sección uniforme en toda su longi­

tud. Se cree que puede reducirse la  formación de lazos en 

el h ilo  y efectuarse una mejor transferencia s i e l tubo es 

de sección ensanchada junto a su extremo de descarga.

25 En la  realización  abarcada por la s  figuras

1 a  lo  inclusive, e l  medie de guía para e l líqu ido y e l 

h ilo  se ha descrito como formado por dos partes, la  superior 

de la s  cuales puede pivetarse, o como superficie de guía do

13
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ana parte que pue de pivotarse. pero entra en la  finalidad  

del invento ofrecer medica de guía compuesto? per un cuer­

po que puede cambiarse o moverse de s i t ie ,  de manera que 

después de la  carga e l líquido pueda llevarse  a un punto 

5 diferente del de la  misas. En ta l caso, puede ha be r medies 

para e l cambio simultaneo de lo s  medios de guía.

lea  anteriores sistemas de tubos se han 

descrito como en general rectos, pueden usarse tubos curvos, 

por ejemplo, en forma de ? . Bn este caso, cada tubo vuelve 

10 a l mismo lado del oonjunto de tubos. Beta realización  pue­

de tener ciertas ventajas funcionales, por cuanto todas 

la s  oajas y conductos de suministro do líqu idos pueden 

situarse en un lado déla máquina, permitiendo a s í disponer 

lo s  dobleces de le s  tubos en lugares relativamente inaoce- 

16 o íb les , ta les come el espacio bajo lo s  árboles de una máquina 

hiladora. Además, la  oaja de cada lado y lo s tubos entre 

e lla  no necesitan disponerse en un plano horizontal, porque 

puede ser conveniente colocarlos en un ángulo, lo  cual pue­

de, como se concibe, inc lu ir su disposición en relación  

20 v e rt ic a l, esto es, haciendo girar e l aparato de la  figu ­

ra 2 hacia arriba o en 90°.

Aunque e l invento se ha descrito en su ap li­

cación a la  producción de rayón de visoosa, es igualmente 

adaptable a la  fabricación de otros tipos de h ilos sinte—

26 ticos, M e s  como los producidos por lo s  mátodes del cup ra­

món i o o acetato de celulosa. También puede u tilizarse  en 

la  mane factura de caseína o en la  producción de fib ra  según 

cualquiera de lo s  procedimientos conocidos. Basta hilos de

-  14 -



lá tex  o de algodón o lana naturales paedsn tratarse con 

buen resaltado en este tipo de aparate. Da hecho, en caal- 

qaier caso en qae sea necesario exponer an aateria l filamen­

toso a la  acción de diversos líqu idos de tratamiento, pae- 

5 de concebirse e l emplee de un sistema de esta naturaleza 

y carácter.

-  0 -  N O T A -  o -

lo s  pantos de invención propia y naeva qae 

se presentan para qae sean objete de esta patente de In- 

10 vención en Nspaña, por VEINTE años, son lo s  siguientes:

l e .  -  Un dispositivo para e l tratamiento 

de h ilos con diversos líqu idos, que comprende ana p lu ra li­

dad de sistemas de tobos, en lo s  cuales el h ilo  se hace 

pasar por cada sistema con cada ano de lo s líquidos de 

15 tratamiento, y so separa del líqu ido después de dejar di­

cho sistema; caracterizado porque so diapene an medio do 

guía para e l líqu ido y e l h ilo  desde la  sa lida de an s is ­

tema da tabes a la  entrada del sistema siguiente, siendo 

e l medio de guía parc ia l o te taime nte deeplazable.

20 2s. -  t?n dispositivo según se reivindica en

s i punto la ,  caracterizado porque e l medio do guía está  

construido de manera que la  parte superior ee pivetabla  

para interrumpir la  superficie de gaía .

*. 15 .



%c. -  Un dispositivo segán so reivindica

en loa  pantos le  zy&o, caracterizado pcrqne so disponen 

sódica para deaplazar simnltaneamante la  totalidad o par­

to do loa medios de gafa del d ispositivo .

#6+ -  Tin dispositivo para e l tratamiento 

do ¿ iloa en alatomas de tabea.

Bal y como so ha descrito on la  Memoria 

gao antecedo, representado en loa dibajea qne se acompa­

san y con loa fines gao se han especificado.

Bata Memoria consta de dieciseis hojas es­

critas per ana sola cara.

DS/.
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