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Extracto de la descripcion

Plato de ajuste miltiple que incluye un plato de
ajuste principal y una serie de platos ajustables secunda=--
rios, incluyendo cada plato principel y secundario un man-—
guito anular partido rigidamente montado en aberturas recep
toras de ellos dispuestas en cada uno de los miembros bési-
cos para l1lo0S platos, y una barra accionadora previste de —=-
una guia de apoyo situada en 0qda uné de lgs agberturss re—-
ceptoras de los manguitos, siendo desplazable la barra acéig
nadora @ sSu acoplamiento con cada uno de los manguitos para
producir una accién de retencidn sobre una pieza de trabajo
sostenida dentro de los manguitos. Un par de pistones va —-
montado en cada uno de los miembros basicos para mover la -
barre accionadora a su acoplamiento con los manguitos. Se -
disponen pasos pars la limpieza de virutas y para fluido re
frigerante en cade uno de los miembros basicos para cada uno
de los manguitos.

Fundsmento de la invencidn

Los plétos de ajuste del tipo mostrado en la Pa~-
tente estadounidense n? 3.087.736, publicada el 30 de Abril
de 1.963 y titulada "Collet Operator" incluyen en genergl -
un manguito montado bara un movimieh%o alternativo en una -
base. Los manguitos son movidos slternativamente por una be
rra accionadora rigidemente aseguradas al manguito y situada
dentro de un entrante de la base para mover simultaneamente
todos los manguitos de la base hacia su acoplamiento a un -
asiento para producir una accidn de retencién. La colocg——-
cién a2 las piezas de trabajo en un mapguito névil es difi-
cil debido a la variacion de altura de los manguitos. Este
tipo de plato de ajuste es también de uso inflexible, limi-

tandose en cierta medida al nlmero de manguitos dispuestos
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en cada plato de ajuste. ’ O

Resumen de la invencion

El plato de ajuste miltiple de la presente inven-
cion es facilmente adaptable paera sustentar cualquier nime—
ro de piezas de tragbajo y proporciona un? incrementada segu
ridad en la colocacidn de las piezas de trabajo en los man-
guitos. Esto se efectla usando un plato principel y otros -
secundarios en el numero necesario. Cada plato principal o
secundario es una unidad independiente e incluye un miembro
basico y un manguito anular partido que esta rigidamente —-
montado en una abertura receptora dispuesta en el miembro -
bésico. Los manguitos se cierran para producir una accion -
de retencion sobre una pieza de trabajo por el movimiento -
de una barra accionadora hacia su acoplamiento con el man——
guito sin cambiar la posicidén de éste. Se produce un alineag
miento altamente preciso de las piezas de trabajo debido a
este rigido montaje de los manguitos.

Se consigue la estabilidad en el movimiento de --
las barras accionadoras asegurando una guia de epoyo al - -
acCionador y situando esta guia en las agberturas receptoras
de los manguitos. Sz dispone un nuevo sistema de refrigera-

cidn y de limpieza de virutas para cada uno de los mangui--

%08 g fin de reducir al minimo los dafios producidos por --

aquellas y .el sobrecalentamiento de la pleza de trabajo. De

bido a la conexidn estacioneria de los manguitos anulares -

partidos en la base, el asiento para el manguito puede la=--

brarse a mbquina directamente en el accionador de aquél y -

ajustarse automaticamente al desgeste para producir ung =--
4 . N - ,

acciorn posltiva de retencion en todo momento.

Otros objetos y ventajes resultarén evidentes por
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la siguiente descripcidn detalladas, en relacion con los ad-
Juntos dibujos.,

Brove descripecion de los dibujos

La figura 12 es una vista lateral en gseccion del
plato de ajuste de esta invenciodn, con dos platos secunda--
rios asevurados al plato principal.

La figura 22 es una vista en geccion tomada por -
le linea 2-2 de la figura 38, que muestra la situacion de -
los pistones accionadores respecto al manguito.

| La figura 32 es una vista superior del plato de -
ajuste, que wuestra los pasos de circulacién de fluido a —-
través de los miembros basicos.

La figura 42 es una vista en seccidon tomada por la
linea 4-4 de la figura 32, que muestra las barras accionado
ras conectadas g los pistones; y

La figura 5¢ es una vista tomada por la linea 5-5
de la figura 38, que muestra la posicidn de la barra accio-
nadora cuando se mueve a su acoplamiento con un manguito.

Degscripeidn de la versidn preferida

El plato de ajuste miltiple 10 de esta invencidn
puede adeptarse facilmente para sﬁstentar con precision una
o mas piezad de trabajo 20. A este respecto, el plato milti
ple 10 incluye uno principal 12 y un numero de platos secun
darios 14 y 16 montados sobre una placa de sustentacidn 18;
El nimero de piezas de trabajo 20 sostenidas por el plato -~
de ajuste wiltiple 10 estd limitado sélamente por el numero
de platos primarios y secundarios que pueden montarse sobre
la base o placa de sustentacidn 18.

Cada plato primario y secundario incluye en gene-

ral un miembro basico 24, un manguiteo anular partido 26 pro
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visto de una cabeza ahusada 28 y una bvarra accionadors 30,
La barras accionadoras 30 son desplazadas s su ecoplamiento
con la cabeza shusada 28 de los manguitos 26 para producir
una accion de retencidn sobre la pieza de trabajo 20 por me
dio de pistones hidraulicos 32 dispuestos dentro del miem—-
bro basico 24.

Més»particularmente, Y con referencig a las figu-
ras 18, 28 y 32 de los dibujos, cadg uno de los miembros --
basicos 24 esta provisto de une aberturs 34 receptora de un
manguito, y de un par de cilindros de pistdén 36. Cada aber-
turs receptora 34 incluye una seccidn fileteada 38 de diéme
tro reducido en el fondo Ge la abertura 34. Cada cilindro -
36 incluye una seccidn fileteada 37 en el extremo superior
abierto del mismo. |

Se disponen medios para admitir fluido refrigeran
te y de limpieza de virutas en las aberturas 34 para 1los —-
manguitos, en formae de un paso inferior 40 para fluido re--
frigerante y un paso superior 42 para el mismo fluido. El -
paso inferior 40 se extiende a través de la seccidn fileteg
da 38 de le abertura 34 tangencialmente al radio de dicha -
seccidén 38. El paso superior 42 se extiende a través de las
aberturas 34 receptoras de los manguitos por encing de la -~
seccidn fileteadu 38 y tangencialmentela la ebertura 34. Ca
da uno de los pasos 40 y 42 estd provisto de una seccidn fi
leteads y ahusada 44 en un extremo y de un entrante 46 alre
dedor del extremo abierto de dicha seccion 44 para una jun—
ts selladora 48 anular.

Conmo se muestra en las figuras 32 y 42, ge dispo-
nen medios para edmitir fluido a elevada presidn en los ci-

lindros de pistén 36 en forms de un par de pasos 50 y 52 ==
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dispuestos en relacidén paralela a cada lado de 108 miembros
basicos 24, Cada uno de los pasos 50 y 52 se extiende a tra
vés del fondo de los cilindros 36 ¥y termins por un extremo
en una seccidn fileteada y ahusade 54 que presenta un entran
te 56 pars ung enille sellgdora 58.

El miembro bésicc 24 para el plato de ajuste 12 se
usa como plato principel o primario e incluye unamred ter-
winal agrandads 60, presentando medios az un lado péra inter
conecter los pasos 50 y 52. Tales medios presentan la forms
de un paso transversal 62 que se extiende a través del paso
50 para llegar al paso 52. E1l extremo sbierto del paso 62 -
Se clerra mediante un tapdn 64. Todo el fluido a elevada —-
presion se admite en el paso 50 s través de une tuberias de
entrada 66 y pasa a través del paso transversasl 62 hasta el
paso 52 para establecer una presion igual en cada uno de —-—
los cilindros 36,

El plato de ajuste miltiple 10 se forma aseguran~
do los miembros basicos 24 a lz placa de sustentacidn 18 —=
por medio de tornillos 21. La placa de sustentacion 18 in--
cluye una abertura 22 por cada uno de los platos montados -
sobre ella. Los pasos 40, 42 y 50, 52 de cada uno de los -~
miembros basicos 24 montados sobre la place de sustentacidn
18 estan sellados a los miembros basicos adyacentes 24 por
medio de las enillas selladoras 48 y 58, respectivamente. A
este respecto, se empleen los tornillos 55 para aplicar el
miembro basico 24 del plato secundario 14 herméticamente --
contra el miembro basico 24 del plato brincipal 12. Los toxr
nillos 57 se usen para splicar el miembro basico 24 del plg
to 16 herméticamente contra el miembro bésico 24 del plato

14. El extremo abierto de los pasos 40, 42 y 50, 52 del pla
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t0 16 se cierra por medio de los tapones fileteados 41y 51,
respectivanmente. | _

Cada uno de los manguitos 26 incluye una cabeza -
ahusada 28, tres ranuras equiangularmente espéciadas 70 pa-
ra aividir la cabeza en laé secciones 71, una abertura cen-
tral 72 receptora de la piezs de trabajo y una seccidén filg
teada 74 alrededor de la base. Los manguitos 26 se aseguran
en las aberturas 34 receptoras de los mismos, dispuestas en
cada uno Ge 1os miembros basicos 24 por medio de la seccidn
fileteade 74, adaptada para su recepcidén & rosca en la sec-
cidn fileteada 38 de la parte inferior de la abertura 34.

Se disponen medlos para cerrar las aberturas 34 -
receptoras de los manguitos en cada uno de los miembros ba-
gicos, en forma de una serie de tapones 76 con ajuste de to
pe. A este respecto, cada tepén 76 incluye una seccidn fileg
teada de didmetro reducido 78, adaptada para su recepcion -
& rosca en ¢l extremo inferior de las secciones fileteada -
38 de las aberturas 34 receptoras de los manguitos. En cada
uno de los tapones 76 ée disponen aberturas 80 para facili-
tar el apriete de aquéllos contra el fondo de los miembros
basicos 24. I

Cada tapdn 76 esta provisto de medios para ajus--
tar la profundidad de la abertura 72 destinada a la pieza -
de trabajo en los manguitos 26, Tales medios presentan la -
forma de un tornillo 82 que es recibido a rosca en une aber
tura fileteada 83 dispuesta en los tapones 76. EL tornillo
82 puede ajustarse facilmente a cualquier altura g traves -
de la abertura 72 del manguito 26.

Se disponen medios pare comprimir la cabeza ahusa

da 28 de los manguitos 26 a fin de producir una accidn de -
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retencidn sobre lg pieza de trabajo 20, que ha sido. previa-
mente situada dentro de las aberturas 72 del menguito y asen
tada sobre el tornillo de ajuste 82 en el extremo de la ---
abertura 34 receptora del manguito. Tales medios presentan
la forma de barras accionadoras 30 situadas encima de los -
miembros basicos 24. Cada una de las barras accionadoras 30
incluye unz abertura -84 provists de una seccidn ghusada 85

correspondiente al ashusamiento de las cabezas 28 de los nan

guitos 26, y una seccidn de didmetro agrandado 87. La seccidn

ahusada 85 forma un .asiento pars manguitc que se desplaze -
hacig arriba, como se ve en lg figura 52, a su acoplaniento
con lag cabegza ahusada 28 del manguito, con fuerza suficien-
te pare apretar las secciones divididas 71 de la cabeza 28
contre la piezu de trabajo 20. 4

Las berras accionadoras 30 son guiedas o estabill
zadss parae mantener una igual distribucidn de la fuersza S0~
bre los manguitos 26 por medio de guias de apoyo cilindricas
86 que se ajusten a presidn en las aberturas 87 dispuestas
en las barras accionadoras 30. Cada gula 86 se inserta en -
las aberturas 34 receptoras de los manguitos j se limpig -~
por medio de las anillas limpiadoras 90 dispuestas en las -
muescas 92 en el extremo superior de las aberturas 34, y de
un diametro interno ligeramente superior al didmetro exter-
no de los manguitos 26, |

Las barras accionasdoras 30 se desplazen respecto
a los manguitos 26 parae producir lg accion de retencidn so-
bre la pieza de trabajo 20 por medio del par de pistones 32
dispuestos en cada uno de los miembros basicos 24. Cada uno
de los pistones 32 (figuras 28 y 48&) incluye una cabezs 95

provista de una abertura 98 axialmente extendida, y una ba-
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rra o porcidén 94 de diédmetro reducido, que se conecta a la
cabeza 95 del pistén mediante un hombro 97. La barra 94 es-
ta situada dentro de unos entrantes 96 dispusstos en lag ba
rras accionadoras 3C; los pistones 32 se insertan en los ci
lindros 36 situados en los miembros basicos y se sellan en

los mismos por medio de una anilla selladora 100 dispuesta

en ung mussca 102 en la periferis externa de lg cabeza 95 -
del pistdn.

Los pistones 32 son impulsados hacia el interior
de los cilindros 36 por medio de resortes 104. A este res—-
pacto, lés resortes 104 son retenidos en la abertura central
98 por medio de tornillos 106 y se conectan g las barras de
retencion 108 situadas en 10s pasos para fluido 50 & 52, me
diante ganchos 110. Los regortes 104 se conectan a las bga--
rras de retencidn 108 asentando los pistones 32 en el fondo
de las aberturas 36 e insertando las barras de retencion -
108 en los pasos 50 0 52 a través del gancho 116 dispuesto
en al extremo del resorte. Luego se conectan los pistbnes -
32 a las barras accionadoras 30 por medio de tornillos 112
que son recibvidos a rosca en las gberturas fileteadas 113 -
dispuestas en el extremo de la porcidn 94. Los tornillos --
112 se usan para introducir la porcidn de diametro reducido
94 en los entrantes 96 de las barras accionadoras 30.

Se disponen medios parg limitar el movimiento de
los pistones 32 en los cilindros 36, en forma de anilla de
retencidn 116, que tiene un didmetro interno sustancialmen-
te igual al didmetro de la porcidn reducida 94 del pistdn,
y una seccidén fileteada 115 Sobre la superficie externa pa~
ra un acoplamiento g rosce con la porcidn fileteada superior

37 de la abertura 36. Laanilla de retencidn 116 Se usa para
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limpiar de suciedad la porcidén 94 del pistdn 32 nediente una
anilla limpiadora 118 dispuesta en una muesca 120 de la su-

perficie interne de la anilla de retencidn 116. Esta anille

116 limite el movimiento gscendente de los pistones 32 me~-

diante acoplamiento del hombro 97 sobre la cabeza 95 del =~

piston.

Los manguitos 96 se cierran admitiendo fluido a -~
presidn desde una fuente convencional, tal como uns bomﬁa,
a través de la aberturs 6 tuberia de entrada 66, a los pa--
gsos 50, 62 y 52 situados en los miembros basicos 24. El - -
fluido hidréulico actba sobre los pistones 32 desplazéndo—-
los hacia arriba contra el impulso de los resortes 104, que
smpujan al asiento 85 del manguito, situado en las barras -
accionadoras 30, e su acoplamiento con la cabeza ahusada 28
del manguito 26. El asiento éhusado 85 fuerza las secciones
divididas 71 de lz cabeza del manguito & retener a la pieza
de trabajo. Al suprimirse la presion del fluido hidraulico
en los pasos 50 y 52, los resortes 104 retiran los pistones
en el miembro basico 24, alejando a las barraes accionadoras
30 respecto a la cabeze shusada 28 del manguito, liberando-
se de este modo la pieza de trabajo.

En la agbertura central 72 de los maﬁguitos 26 se
gdnite fluido refrigerante por medio de los pasos 40, que -
estzn conectados g las aberturss 34 receptoras de los man--
guitos en las secciones fileteadas 38. El fluido refrigeran
te penetra en la abertura 34 tangencialmente y fluye en es-
piral hacia arriba a traves des las aberturas 72 y hacia el
exterior a través de las ranuras 70 del extremo superior del
manguito 26. La circulacidén tengencial de fluido a través -

de la gbertura central 72 asegura una buena circulgeidn de
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aquél alrededor de lz pieza de trabajo, el pasar el fluido
nacia arriba a través del manguito 26,

Se impide la acumulacidén de virutas alrededor de
la cabeza 28 del manguito 26, y en los espacios comprendi--
dos entre el mwanguito y las gulas, mediante la admisidn de
un fluido de riego a través de los pasos 42. Este fluido —-
circuls al interior de las aberturas 34 receptoras de los -
manguitos y fluye ascendentemente por el espacio cdmprendi-
do entre las guias 86 y el manguito 26.

El hueco situado entre las barras accionadoras 30
¥y los miembros basicos 24 se protege contraz la acunulacidn
de materias extralias por medio de una placa 122 que se ase-
gurz a los miembros basicos 24 por medio de tornillos 124.
La placa se extiende hacia arriba lo suficiente para cerrar
el hueco comprendido entre las barras accionadoras 30 y los
miembros besicos 24 cuando se cierran los manguifos 26 s0--
bre la pieza de trabajo 20, como se ve en lg figura 5¢.

liontaje del plato de gjuste miltiple

~ In el montaje, y segin sea el nimero de piezas de
trabajo 20 a labrar, el miembro basico 24 del plato princi-
pel 12 se asegura o la'placa de sustentacion 18 por medio -
de tornillos 21, alineandose la abertura 34 receptors del -
manguito con la abertura 22. Los miembros basicos 24 para -
los platos secundarios 14 y 16 se aseguran también e la pla
ca de sustentaCién 20 mediante tornillos 21, alineandose ~-
cada una de las aberturags 34 receptoras de los manguitos -
con las aberturas 22. Los pasos 40, 42, 50 y 52 de los miem
bros basicos principal y secundario quedan alineados y se -
sellan mediaznte los cierres hermaeticos 48 y 58 al apretarse

los tornillos 55 y 57. Los pasos 40, 42, 50 y 52 del (ltimo
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miembro basico 24 se clerran mediante atornillamiento de ta-~ ;
pones 41 y 51 en las secciones shusadas y fileteadas 44 y 54
situsdas al final'de los citados pasos. Los pistones 32, con

los resortes 104 asegurados en lzs aberturas 98, se insertan

5. en los cilindros 36 y las barras de retencidén 108 se insertan
en los pasos 50 y 52 a traves de los ganchos 110 de los resor
tes 104, Las anillas de retencidn 116 se atornillaﬁ en las -
secciones fileteadas 37 de los cilindros 36 para limitar el
movimiento de los pistones y cerrar herméticamente‘los cilin

10. dros 36. :

Las barras accionadorss 30 se sitlan sobre los == E

miembros basicos 24 insertendo las gulias 86 en las aberturas

34 receptoras de los manguitos, con los entrantes 96 alinea-

dos con la porcion superior 94 de los pistones 32. Los torni

4 e we

1%2*" 1los 112 se atornillan en las barras 94 para impulser gl -- ﬁf

A piston 32 hacis grribe a su acoplamiento con la barrs sccio-

** 2

nadora 30, contrsg el empuje del resorte 104,

ae Los manguitos 26 se insertan en las gulass 86 y se
el atornillan en las secciones fileteadas 38 de las aberturas -
R 34 receptoras de los mismos. El extremo abierto de las gber-

turas 34 se cierra mediante los tapones 76, que se atornillan
oo, en la porcidn inferior de las secciones fileteadas 38. Los -
ce © tornillos 82 se ajustan luego para proporcionar la profundi-
dad requerida a las aberturas 72 en los manguitos 26.

25, Funcionamiento

Una vegz ajustada la profundidad de la abertura 72
 para la pieza de trabajo, Se asegura la pleca de sustentacion
18 para el plato de ajuste multiple a una superficie de tra-
bajo y se efecthan las conexiones fluidas con los pasos 40,

30. 42 y 50. Se insertan las piézas de trabajo 20 en la abertura
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72 de 1l0s manguitos y se aplics pmeidn fluids a 1los pistones
32. Las barres accionzdoras 30 se desplazan haclia arriba mo
viendo al asiento‘85 del manguito & su acoplamiento con la
cabeza shusada 28 del mismo. La fuerza del fluido hidréuli-
co que actls sobre los pistones debera ser sﬁficientemente
elevada para consegulr una firme retencidén de la pieza de -
trabajo. Luego se pone en circulacién fluido refrigerante -
y de riego a través de los pasos 40 y 42 durante la opera--
cidén de labredo a méquina.
N 0 T A

El lodelo de Utilidad que se solicita por veinte
aflos pars Eépaﬁa,'de acuerdo con la vigente Legislacidn, -~
debera recaer sobre: "PLATO DE AJUSTE MULTIPLE PARA RETENER
UNA PIEZA DE TRABAJO", con Priorided: Solicitud Patente en
U.S.A. Sorial n* 16.275, de fecha 4 de Marzo de 1.970, segun
lasg caraéteristicas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,- Plato de ajuste multiple pars retener unz ——
pPilegzs de trabajo, cuyo plato comprendé un wmiembro bésiqo, un
manguito rigidemente asegurado al citado miembro bésico y -
provisto de un centro hueco y de una cabeza ranurada y ahu-
Seda en un extremo para retener la pieza de trabajo, una bag
rra accionadors funcionglmante situada para comprimir dichs
cabezg ranurada acopléandola & la pleza de trabajo, y medios
parg mover la citada barra accionadora a su acoplamiento —--
con el referido manguito a fin de producir una accidén de re
tencidn sobre la pieza de trabajo.

28,~- Plgto de ajuste multiple parg retener ung ~-
pieze de trabejo, segin la reivindicacidn 12, en el que di-

chos medios méviles incluyen un par de pistones desplazableg




5.

10,

30.

mente lontados en el referido miembro bésicp ¥y funcionélmeg
te situados para mover la mencionada berrs accionadora.

38.~ Plgto de ajuste miltiple para retener unz —-
pleza de travajo, segin la reivindicacidn 22, que incluye -
medios para impulsar g la barra accionadora a una posicidn
de liberacidn del manguito. |

48.- Plato de ajuste multiple para retener una --
pieza de trabajo, segin la reivindicacidén 12, que incluye -
medios para estabilizar el movimiento de dicha berra accio-
nadors respecto al manguito.

58.- Plato de ajuste multiple pars retener unz --
pieza de trabajo, segiun la reivindicacidn 12, que incluye -
medios para proteger a la barra accionadora y evitar la in-
terferencia de virutas en el funcionaméento del mencionado
plato.

68.- Plato de ajuste miltiple para retener una —-

pieza de trabajo, segin la reivindicacidn 18, en el que di-

‘cho miembro basico incluye una aberituras receptora del man--

guito y un paso pare fluido que corta a la citada aberturs
tangenciglmente, pudiéndose admitir asi fluido refrigerante
en la mencionade abertura. |

78.- Plato de ajuste multiple pars retener ung —-—
pieza de trabajo, cuyo plato comprende un miembro bésico, -
una serie de manguitos rigidamente asegurados al miembro -
basico, ung barra accionadora por cada uno de los manguitos,
montade sobre el miembro bésico, y medios para mover dichas
barras accionadoras & su acoplamiento con los manguitos a -
fin de producir una aceidn de retencidn sobre la pieze de -
trabajo.

8e.~ Plato de sjuste mhltiple para retener uns —-
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pieza de trabajo, segun la reivindicacion 78, que incluye -
medios pera gular cada una de las citadas barras sccionado-
ras g su acoplamiento con los manguitos.

9¢,- Plato de ajuste miltiple para retener uns —-
pieza de trabajo, segin la reivindicecidén 78, en el que el
accionador de manguito incluye medios para enfrisr dicho -—-
manguito.

108.- Plato de ajuste miltiple pars retener unz -
pieza de trabajo, en una operacion de labrado g méquina, cu
yo plato comprende un miembro basico provisto de una serie
de aberturas receptoras de manguitos, una serie de cilin-—-
dros, un primer paso parz la circulacidén de fluido, que in-
terconecta dichas aberturas, y un par de segundos pasos de
circulacidén de fluido que interconectan 1os mencionados ci-
lindros, un manguito situado en cada una de dichas abertu——
ras y provisto de uns cabezs dividida y ahusada.y de un cen
tro iwueco, una barra zcCionadora dotada de un asiento parsa
mangul to, funcionalmente situada para acoplarse a la cazbeza
de cadz uno de los citazdos manguitos y producir una accidn

de retencion sobre la piezz de trabajo, y un pistdn en cada

uno de dichos cilindros funcionalmente situado para mover -

laz menciongdas barras accionadoras.

118.~ Plato de ajuste muliiple para retener ung -
pieza de trabajo, Segun la reivindicscion 102, que incluye
medios pars estebilizar el movimiento de las mencionadas --
barras accionadoras.

128.- Plato de gjuste miltiple para retener ung -
pieza de trgbajo, segin la reivindicscidén 108, gque incluye
medios pare impulsar dichos pistones a una posicidn en 1lg -

gque las baras acclonadoras quedan liberadas de la citada —-
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cabeza shusada.
138.- Plato de ajuste multiple pars retener uns -
pleza de trabajo, segun lag reivindicacidn 108, que incluye
medios para ajustar la profundidad del centro de dichos man
5. guitos.
142.~ Plato de ajuste miltiple parg retener una -
pieze de trabajo, segin la reivindicacidn 108, en el que la
citada base esta formads por una serie de miembros basicos
independientes, presentando uno de dichos miembros bisicos
10. un paso de conexion transversal entre los segundos pasog =-
meneiongdos.,
158.~ Plato de ajuste miltiple para retener una -

pleza Qe trabajo, segun la reivindicacidn 14¢, que incluye

A medios para sellar las conexiones de los pusos entre miem--
155" bros basicos sdyacentes. '
S 162.- "PLATO DE AJUSTE MULTIPLE PARA RETENER UNA
o PIEZA DB TRABAJO;‘

. Segin queda sustancislmente descrito en la presen
. ' R
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te lemoria, que consta de diez y siete hojas, escritas a -
maquins por unu sols cara y acompafiada de dibujos.
HMadrid Aje
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