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Esta invencidn se refiere generalmente
a hornos, y, mds particularmente, a hornos de paredes
de construccién empotrada del tipo de auto-limpieza.

Son conocidos hornos que se prestan ellos
mismos a la auto-limpieza mediante pirdlisis realiza-
da elevando la temperatura interna del horno hasta un
valor tal, y manteniéndolo en esta Ultima durante tal
periodo de tiempo, que bastard para hacer que la su-
ciedad de alimentos y grasas dentro de la cavidad del
horno sean degradados y descompuestos en gases indcuos,
inodoros e invisibles. Las temperaturas de limpieza
de hornos conocidos estdn comprendidas entre 395 y
5102C en un caso, y en aproximadamente 535 a algo ma-
yor en otro, y se apreciard que tan alta temperatura
puede plantear problemas, especialmente en hornos pre-—
vistos para empotrar dentro de una estructura de pared
0 similar gue encierra el horno por todos los lados
del mismo, excepto por su parte delantera, en donde
estdn situados la puerta del horno y el cuadro de man~
dos. En un intento para solucionar este problema, es
decir, para limitar el flujo de calor a las superficies
exteriores del horno, asi como a los mandos del horno,
la memoria de 1la pétente norteamericana ne. 3.310.046

propone crear pasos de aire en los lados y en la parte

superior del forro del horno que define la cavidad, y
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un ventilador eléctrico para obligar al aire a circu-—
lar a través de los pasoé, Juntamente con estructuras
especiales de registro, deflector y conductos, para
agegurar la circulacidén adecuada del aire de refrige-
racidén durante las operaciones de limpieza en calien-
te.

Es el principal objeto de la invencidn
simplificar la disposicién de refrigeracién de un hor-
no de limpleza por el calor sin perjudicar al propio
refrigerante.

La invencidn se refiere, por lo tanto,
& un horno de cocina pirolitico, de auto-limpieza,
que comprende un forro de horno gque forma una cavidad
de horno que tiene un frente abierto; una puerta pa-
ra dicho frente abierto; aislamiento térmico rodean-
do dicho forro de horno en la parte superior, en la
parte inferior, en la parte trasera y en lados opues-—
tos del mismo; medios de pared separados hacia fuera
desde dicho aislamiento, a lo largo de al menos la
parte superior y la trasera y los opuestos de dichos |
lados, y que definen con ellos pasos de circulacién
de alre en comunicacidén libre unos con otros; medios
que definen una entrada de aire a través de sustancial
mente toda la anchura froital de dicho horno y debajo

del mismo, comunicando dicha entrada de aire con todos
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los pasos de flujo de aijire citados; unag cdmara de con
trol y cableado dispuesta encima del paso de circula-
cidén de aire Superior y que tiene un cuadro de mandos
que forma la pared frontal 0 delantera de dicha cdma—
ra de control y cableado; una salida de aire para di-
chos pasos de circulacidén de aire en el frente de di-
cho paso de circulacidn de aire Superior, estando si-
tuada dicha salida de aire entre dicho cuadro de man-
dos y la parte Superior de dicha puerta, y un conduc-
to para gas de descargs del horno, que comuniecs con
dicha cavidad de horno y que se éxtiende en al menos
la mitad de 1a profundidad del horno, dentro de dicho
paso de circulacién‘de aire superior ¥, por ello, en
relacién directa de transferencia de calor con el aire
gue pasa g travéslde dicho paso de circulacidn de aire
superior, teniendo dicho conducto una abertura de des-
carga entre la parte superior de dicha buerta y dicho
cuadro de mando; estando exentos todos los basos de
alre citados de medios de creacién de circulacidn de
aire en ellos, ¥ resultando lg circulacidn de aire a
través de dichos basos de circulacidn de aire de 1la
libre conveccidn en funcidn de la emisién de calor
desde la cavidad del horno.

La invencidén resultarsg néds fécilmente

evidente de la siguiente descripeidn de una realiza-
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cidn preferida de la misma, mostrada, solamente a mo-
do de ejemplo, en los dibujos gue se acompaflan, en los
cuales;
La figura 1 es una vista isométrica par-
5 cialmente arrancada Yy parcialmente esquemdtica de un
horno ds auto-limpieza empotrado que 1ncorpora la in-
vencién, cuya vista muestra particularmente bien la
circulacidn de aire total, y
La figura 2 es una vista en alzado late-
- 10 ral desde 1lg derecha, par01almente arrancada y parcial
mente en secciébn, del horno, ¥ qQue muestra también 1a
pared delantera o frontal de un mueble en el cual ests
instalado el horno.
Como se muestra en los dibujos, la cavi-
15 dad 10 del horno estd generalmente definida por un
forro de horno 12 en forma de caja, provisto de un
frente abierto 14 destinado s Ser cerrado por una
Puerta aislada 16, estando provistos los cinco lados
cerrados del forro del horno de mantas de aislamien-
20 to térmico 18, como es convencional en los hornos pi-
roliticos del tipo de auto-limpieza.
Medios de pared.espaoiados hacia fuers
desde la cavidadgel horno aislada estdn pPrevistos g
'lo largo de al menos las paredes superior, trasera y

v .

.. 25 laterales opuestas, para definir pasos de circulacidn
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de aire que estdn en comunicacién libre unos con otros.
En la realizacidn actualmente preferida, las caras in-
teriores de los pasos de aire estdn definidas por pa-
neles metdlicos yue sirven también para mantener en
5 posicidén las mantas de aislamiento térmico 18. En las
figuras 1 y 2, el panel de la pared interior lateral
estd designado por 20, el panel de la pared interior
superior por 22, el panel de la pared interior trase-
ra por 24, el panel de la pared exterior lateral por
10 26, el panel de la pared exterior superior por 28, y
el panel de la pared exterior trasera por 30. El1 pa-
80 de aire lateral estd designado por 32, el paso'de
alre superior por 34, y el paso de aire trasero por
36. E1 lado opuesto del mostrado en las figuras 1 y 2
15 es simétrico desde el punto de vista congtructivo, y,
por consiguiénte, proporcione un paso de aire lateral
idéntico al paso de aire lateral 32.
La trayectoria del flujo de aire estd in-
dicada por las flechas de las figuras 1 Yy 2. E1 horno,
20 como un todo, estd encajado en una abertura rectangu~
lar de una pared de mueble 38 (figura 2), de tal mane-
ra que estd definido un espacio que forma una entrads
de aire 40 a través de sustancialmente toda la parte
delantera del horno, debajo de la puerta, para admitir

3"-25 alre ambiente al espacio situado debajo del horno. Un

-----

2L.11.73 -6 -




10

15

20

25

Ce aey

21.;1.73

“o 0
-

canal de fondo relativamente somero 42, que esté abier
to en los extremos delantero y trasero del mismo, y
que tiene una anchura aproximadamente tan grando como
la anchura del horno, aisla el panel interior de fondo
o inferior 44 de la estructura de madera del mueble
situada debajo del mismo, y juntamente con la cara ex—
terior del panel inferior 44, define también un paso
de aire que se extiende a través del fondo de la :cavi-
dad del horno, desde la parte delanters a la trasera
del mismo. El aire que entra a través del espacio 40
circula a lo largo de toda la anchura del fondo, flu-
yendo parte de él a través del paso formado por el
canal 42, y fluyendo otra parte de &l alrededor del
canal 42. Algo de este aire pasa lateralmente ¥y hacia
arriba a través de espacios laterales opuestos 32,
mientras que el resto del mismo pasa a la parte trase-
ra y hacia arriva a través de un espacio 46 definido
entre una pestafia inclinada 48 en el extremo inferior
del panel interior trasero 24 ¥y la pestafia inferior

50 en el borde inferior del panel exterior trasero 30.
Las rendijas 52 en los lados del bastidor periférico
frontal sirven como interrupciones térmicas para el
calor conducido y también admiten una cantidad limi-
tada de aire a los pasos de aire laterales 32.

El aire gue circula hacia arriba a través
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de ambos pasos de aire laterales 32 ¥ hacia arriba a
través del paso trasero 36 se reune en el paso de aire
superior 34 y fluye hacia delante para salir a través
de una abertura de salida de aire 54 formada en el ex-
tremo delantero del paso de aire éuperior ¥y provista

de una rejilla de celosia 56. Asi, el sistema de cir-

" culacidén de aire como un todo estd disefiado de manera

que el aire ambiente serd admitido por debajo del hor-
no y circulard a lo largo del fondo hasta los lados

y la parte trasera, y a continuacién hacia arriba, a
lo largo de estos pasos opuestos laterales y traseros,
vy después hacia delante, a través del paso de aire su-
perior, hasta la abertura de salida en la parte delan-
tera. Aunque el canal inferior 42 es deseable para el
horno de pared unica, no es evidentemente necesario

el canal 42 cuando se trata de un horno doble del ti-
po due tiene un horno de auto-limpieza montado en lsa
parte superior de un horno de cocina ordinario. Sin
embargo, en tales casos, el espacio de aire 40 estd
todavia previsto en el borde frontal inferior del hor—
no inferior, y el aire fluye hacia arriba a lo largo
de los lados y de la parte trasera del horno de coci-
na ordinario inferior, en trayectorias menos confina-
das, y después circula a través de los pasos ya descri-

tos del horno de auto-limpieza superior.
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La cavidad de horno 10 incluye los ele-
mentos de calentamiento usuales, tales como el elemen—
to de calentamiento 58, que est4 montado en la parte
superior de la cavidad del horno, inmediatamente deba-—
Jo de una estructura de cdmara 60 provista de abertu-
ras de entrada dispuestas en un grupo que se adapta a
la configuracién del elemento 58, de tal manera que
los gases producidos durante un ciclo de limpieza son
obligados a barrer el elemento 58 a su paso hacia y
a través de las aberturas de entrada de la cdmara.

Desde la cémara 60, los gases son diri-
gidos a través de un conducto vertical 62 que se ex—
tiende a través del aislamiento situado entre la pared
superior del forro interior 12 ¥y la pared inferior 22
del paso de circulacidén de aire superior. El conducto
62 estd situado mds cerca de la parte trasera del hor-
no que de la parte delantera, de manera que el conduc-
to de ventilacién 64 que recibe los gases procedentes
del conducto 62 los lleva a una distancia sustancial
hasta el extremo delantero y a la salida 66 del conduc—
to de ventilacidén. El conducto puede adoptar la forma
general de un canal abierto hacia abajo, que tiene pes~
tafias de borde 68 aseguradas directamente como ror sol-
darura por puntos, a la cara del panel interior supe~

rior 22, de manera que el conducto estd en excelente re-
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lacidén de conduceién de calor con el panel interior
22. Situado el conducto 62 cerca de la parte trasera
del horno, se necesita un conducto de ventilacidén re-
lativamente largo. Esto es ventajoso, puesto quelel
panel interior 22, al cual estd asegurado el conduc-
to en buena relacidén de conduccidn de calor, forma la
parte inferior del paso de aire superior 34 y es pro-
porcionada un drea superficial sustancial de1>conduc-
to, en relacidén de twansferencia de calor libre con el
aire que pasa a través del paso de aire superior. Tam-
bién, la larga trayectoria del conducto de ventila-
cién da lugar a que la parte mds caliente del conduc—~
to estd situada en un punto en donde la circulacidn
de aire por conveccidn que pasa sobre la misma estd:
més fria que si el conducto comenzase cerca de la par-
te frontal del horno. Se apreciard tambidn que colo-
cando el conducto de ventilacién en buena relacidn de
conduccién de calor con el panel interior 22, el ca-
lor es conducido desde el conducto de descarga hacig
fuera sobre un drea superficial extendida del panel
22, de donde es evacuado por el aire que fluye hacia
delante a través del paso de aire superior 34. Con eg-~
ta disposicidén, el aire de conveccidn relativamente
frio que pasa sobre el conducto 64 habrd reducido sus-

tancialmente 1lg temperatura del gas que abandona ls
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cavidad &1 horno a través del conducto 62 (el cual,
durante un ciclo de limpieza por calor, puede exce-
der de 5362 C) en el tiempo en el que el gas es des—~
cargado por la abertura 66 en el extremo delantero
del conducto de ventilacién 64.

Una cédmara de control y cableado 70 es—
t4 situada sobre el paso de aire superior 34, la ca-
ra frontal de cuya cdmara tiene un cuadro de mando
72 que tiene los botones de mando, relojes y simila-~
res usuales, tipicamente previstos en tales hornos.
La rejilla de celosia 56, que sirve como uns guarni—~
cidén de ventilacién, estd hecha como una pieza sepa-
rada del marco del cuadro de mando T4, de manera que
la guarnicién y el marco pueden estar montados en re~
lacién espaciada con un espacio de aire previsto en-
tre ellos, para evitar la conduccidén de calor entre
las piezas separadas. Estos permite también que la
guarnicién de ventilacién 56 sea movida independien-~
temente para hacer ajustes en partes delanteras de
la disposicidén de blogueo de fiador (no mostrada)
usualmente situada cerca del extremo delantero del pa-
g0 de aire superior 34.

Para aislar térmicamente la cdmara de
control y de cableado 70 del paso de aire superior 34,

estd colocada sobre el panel superior 28 una planchsa
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separada de aislamiento térmico 76, tal como de fibra

de vidrio. Se observard en la figura 2 que el panel
exterior superior 28 tiene un borde trasero 78 que
termina cerca de la pared mds posterior 30, de mane-
ra que es creado un espacio 80 entre ellos. El aisla-
miento térmioo de plancha 76 se extiende hacia atrés
hasta la pared trasera 30 para proporcionar un tipo
flexible de cierre, a través del cual se extiende el
haz de cables de control 82 que conectan los diversos
mandos en el cuadro frontal 72 con los componentes
eléctricos asociados (no mostrados) situados en el
paso de aire trasera 36.

La pared superior de la cdmara de control
y cableado 70 estd formada por un panel superior 84,
En la versién corrientemente preferida del horno que
incorpora la invencidn, este panel 84 ¥y la pared ex-
terior trasera 30 estédn formados de un material de
elevada emisividad, tal como el denominado acero de—~
corativo negro, con el fin de absorber ¥y radiar calor
en un grado mayor que en el que lo refleja. En contras-—
te con ello, los paneles de pared interior 20, 22,24
que forma las paredes interiores de los pasos de aire
estdn hechos de acero recubierto de aluminio, y las
paredes laterales exterior 26 estdn hechas de acero

galvanizado, es decir, estdn hechas de materiales que
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son sustancialmente mds reflectantes del calor que
los paneles de color negro 84 y 30 en la parte supe-
rior y en la parte trasera del horno. Las razones de
usar paneles de diferente capacidad de reflexién del
calor resultard mds fdcilmente evidente cuando se con-
sidera que la pared superior 84 y la pared trasera
30 estédn separadas una distancia sustancialmente ma-
yor de la cavidad del horno gque los otros paneles y,
consiguientemente, estdn mds frios que los paneles
que forman las paredes laterales de los pasos latera-
les relativamente estrechos. Asi, el panel superior
84 y el panel trasero 30, mds oscuros (con elevada emi-
sividad) absorberin ¥y transmitirdn calor a las dreas
més frias adyacentes a los mismos, mientras gue los
paneles de color claro, con baja emisividad, refleja-
rdn calor hacia su manantial. E1 objeto de los paneles
hegros es reducir la temperatura del motor de reloj
(no mostrado), situado en el compartimiento de inte-
rruptores y del solenoide y del motor del regulador
de una hora (no mostrado), situado en el paso de aire
trasero. '

Por lo precedente Se apreciard que la eg-
tructura que incorpora la‘invencién, gque incluye la
disposicién particular de pasos de aire en comunica—

cidén libre unos con otros, elimina la necesidad de que
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sean empleados tales medios de creacidn de circulacidn
de aire con el horno convencional discutido inicialmen-
te aqui, y que la invencién se basa enteramente en el
flujo de aire mediante conveccidn, en el mantenimiento
de las superficies externas del horno a temperaturas
seguras. Esto, por supuesto, tiene la ventaja de evi-
tar las temperaturas incontroladas debidas a fallo del
ventilador y al bloqueo resultante de los pasos de aire,
gue impide la convecciébn, por los ventiladores averia-
dos y los deflectores o registros asociados con ellos,
y también tiene la ventaja de que la resistencia de

la circulacién de aire de conveccidn varis con la in-
tensidad de emisidn de calor desde el horno y, consi-
guientemente, se ajusta ella misma a las necesidades

de refrigeracidén cambiantes.

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de no-—
vedad se presentan para que sean objeto de esta solici-
tud de liodelo de Utilidad en Espafla, por VEINTE afios,
son 1los gue se recogen en las reivindicaciones siguien-
tes:
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1l8.~ Una disposicidén de horno de cocina
de agto—limpieza pirolitica que comprende, un forro
de horno gque forma una cavidad de horno que tiene un
frente abierto, una puerta para dicho frente abierto,
un aislamiento térmico que rodea dicho forro de horno
sobre sus lados superior, inferior y trasero, y sus
opuestos, medios de pared separados hacia fuera des-
de dicho aislamiento a lo largo de, al menos, la par-
te superior, la posterior y los lados opuestos cita-
dos y yue definen con ellos pasos de aire en comuni-
cacidn libre entre si, medios que definen una entra-
da de aire a través de sustancialmente todo el ancho
frontal de dicho horno y en un lugar bajo dicho horno,
comunicando dicha entrada de aire con todos los pasos
de aire citados, una cdmara de control y de cableado
dispuesta sobre el paso superior de aire y que tiene
un panel de control que forma la pared fronta de dicha
cdmara de control y cableado, una salida de aire para
dichos pasos de aire en el frente de dicho paso supe-
rior de aire, estando situada dicha salida de aire en-~
tre dicho panel de control y la parte superior de di-
cha puerta; y un conducto para la evacuacidn de gas
del horno, gque comunica con dicha cavidad del horno y
gue se extiende en al menos la mitad de la profundidad

de éste dentro de dicho paso superior de aire y, por
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tanto, en relacidén de transferencia de calor directa
con el aire que pasa a través de dicho paso superior
de aire, teniendo dicho conducto una abertura de des-
carga entre la parte superior de dicha puerta y di-
cho panel de control, estando desprovistos todos los
pasos de aire citados de medios de induccidén del flu-
jo de aire en ellos, y siendo el flujo de aire a tra-
vés de dichos pasos de aire el resultado de la libre
conveccidén en funcidn de la emisidén de calor desde
dicha cavidad del horno.

28,- Una disposicidn segun la reivindi-
cacidn 18, que incluye un panel metdlico superpuesto
al aislamiento térmico sobre la parte superior de di-
cha cavidad de horno y que forma una pared inferior
para dicho paso superior de aire, estando asegurado
dicho conducto de evacuacidén de gas del horno, a di-
cho panel metdlico en relacidén de conduccidn de calor
directa con él.

 32,- Una disposicidn segun la reivindi-
cacidén 12 o la 28, que incluye un aislamiento térmico
superpuesto a los medios de pared que forman la pared
superior de dicho paso superior de aire.

48,- Una disposicibn segin la reivindica-
cién 32, en el que el borde posterior de los medios

de pared que forman dicha pared superior termina cerca

- 16 =




10

15

20

21.211.73

4y

de los medios de pared separados de la parte posterior
del: forro del horno, proporcionando asi un espacio 1li-
bre entre ellos, superponiéndose dicho aislamiento
térmico a dicha pared superior del citado paso supe-
rior de aire que se extiende hasta los medios de pared
posteriores, y proporcionando un cierre flexible que
permite el paso del cableado a través de dicho espa-
cio libre.
8.~ Una disposicién segin la reivindica-

cién 18, 28, 38 § 48, en la que dicha cdmara de control
y de cableado tiene una pared superior gue tiene uns
capacidad de emisién térmica relativamente elevada,
formando dichos medios de pared las paredes exterio-
res de los pasos de aire laterales, que tienen una ca-
pacidad de emisidén térmica relativamente baja.

68.~ Una disposicidn de horno de cocina
de auto-limpieza pirolitica,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
gue antecede, representado en los dibujos gque se acom-

pafian, y con los fines que se han especificado.
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