
194466

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

p a ra  tina p a te n te  de In v e n c ió n , p o r  v e in t e  a n o s , en  E sp aña , p o r :
- P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  f a b r i c a c ió n  de c u e rp o s m oldeados a p r e ­
s ió n  y  a  te m p e ra tu ra s  más e le v a d a s  -  a  f a v o r  d e l  D r. Rol and R u n ­
d e l , r e s id e n te  e n  R einbeok (B ez. Hamburg) B a h n h o f s t ra s s e ,  1 5 ; 
y d e l  In g . Joaphim  J o s t ; r e n d e n t e  e n  Hamburg B e rg e d o rf  /  
S ch lebuschw eg , 5 - A lem ania -  re s p e c t iv a m e n te .

Se han o b te n id o  a n te r io rm e n te  cu e rp o s m oldeados, po r ejem ­
p lo  p la n c h a s  de r e s id u o s  de m adera como s e r r í n ,  m ezclándose  e l  
m a te r ia l  de p a r t id a  con a g lu t in a n te s  como r e s i n a  s i n t é t i c a  y 
p rensando  l a  m e z c la , dado e l  caso  e n  c a l i e n t e .  Tambión se han 
o b te n id o  p ro d u c to s  de co n d en sac ió n  de f e n o l - a ld e h id o ,  p rensando  
f e n o l  con m adera  t r i t u r a d a  cono m a te r ia  con " o c u l to  c a r á c t e r  d e  
aldehido*? o con l i g n i n a  de l i c o r e s  r e s id u a l e s  de c e lu lo s a .  U l te ­
r io rm e n te  se  h a  p ro p u e s to  c o n d e n sa r  r e s id u o s  de m adera  s in  a d i ­
c ió n  de a g lu t in a n te s  a  p r e s io n e s  desde 492 atK  h a s t a  más de 600
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a t a  y te m p e ra tu ra s  de ISO h a s ta  2?oa C l le g a n d o  a  o b te n e rs e  a s f  
c u e rp o s  a  modo de p la n c h a s  de f i b r a  d u ra  h a s t a  cu e rp o s  n e g r o s ^

, También se  h an  ca len tad o  s u s ta n c ia s  de m adera  e n  a u to c la v e s  a
p r e s ió n  de gas a  2 a t u  d o s  veces su ce s iv am en te  desde 800 a  900^,

5 o b te n ié n d o se  a s f  u n a  masa am orfa tenazm en te  f l u i d a  que se endu­
re  e f  a  a l  e n f r i a r s e .  F in a lm en te  se han m oldeado m aderas en g r a ­
d u a c io n e s  de p r e s ió n  de 3 ,5  a tu  h a s t a  84 a tu ,  re a p e c tiv a m e h te  
105 a tu  a  204?h a s ta  246S c ,  p re fe re n te m e n te  de 23 9s a. 240S c ,  
h a s t a  e l com ienzo de l a  c o n v e rs ió n  en  a l q u i t r á n ,  o b ten ié n d o se  

10 p la n c h a s  y  a n á lo g o s  evacuando d esp u és  de cada g ra d o  de p r e s ió n
io s  g a se s  fo rm ados. S in  em bargo, t a l  como dan a  co n o ce r l a s  co­
m u n icac io n es  r e c ib i d a s ,  n inguno de l o s  p ro c e d im ie n to s  de c a lo r -  
p re s ió n  s in  a g lu t in a n te s  h a  pod ido  a b r i r s e  camino té c n ic a m e n te .

A hora se  ha  hecho l a  so rp re n d e n te  o b se rv a c ió n  de que p u e - 
15 &en o b te n e rs e  cu e rp o s  m oldeados de a l t o  v a lo r  en  c o n d ic io n e s

té c n ic a m e n te  y  económ icam ente f a v o ra b le s  y  v e n ta jo s a s ,  s i  se t r a ­
t a n  m a te r ia le s  de o r ig é n  v e g e ta l  que c o n tie n e n  grupos r e s in ó g e -  
nos y  g ru p o s  a c t iv o s  de c a rb o n ilo  o son s u s c e p t ib l e s  de fo rm a r­
l o s ,  cuya cap ac id ad  l a t e n t e  de co n d en sac ió n  se  pone en  a c c ió n  

2o p o r  e f e c to  d e l  c a l o r ,  p o r  e jem p lo  s e r r í n  o aná logo  en e s ta d o  
s u e l to  o condensado  p o r  p r e s ió n  p r e v ia  en  un molde c e rrad o  de 
p re n sa  a te m p e ra tu ra s  de 125 a  280* aproxim adam ente y p re s io n e s  
de 50 a  300 a tu  aproxim adam ente , de t a l  modo que e l  v a p o r de 
ag u a  y  l o s  p ro d u c to s  v o l á t i l e s  de r e a c c ió n  no pueden e s c a p a r  o 

85 so lo  pueden h a c e r lo  en grado  r e d u c id o . La e s tá n q u e id a d  de l a  cá­
m ara de p r e s ió n  puede e f e c tu a r s e  m e d ia n te  e l  m a t e r i a l  de p a r t i ­
d a , p o r  e jem plo  p o r  cu e rp o s p re n s a d o s , que se han  o b te n id o  p r e ­
v iam en te  en un t r a ta m ie n to  de c a lo r - p r e s ió n .  También se  pueden 
e x t r a e r  de l a  cám ara de r e a c c ió n  c e r r a d a  c i e r t o s  com ponentes de 

3o lo s  g a se s  fo rm ad o s , adecuadam ente a q u e l lo s  que no p a r t i c ip a n  en
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l a  r e a c c ió n .  También pueden in t r o d u c i r s e  en l a  cám ara de r e a c ­
c ió n  g a s e s ,  su s condensados o p ro d u c to s  de t ra n s fo rm a c ió n  o b te ­
n id o s  en una a n t e r i o r  r e a c c ió n .  Adecuadam ente se  e s ta b le o e  e l  
c o n te n id o  de agua  d e l  m a t e r i a l  de p a r t id a  e n  5 a  25 %, p r e f e r e n ­
tem en te  en  10 a  17 %. E l c a ld e o  d e l  m a te r ia l  de r e a c c ió n  puede 
in te r r u m p ir s e  despu ós de p ro d u c ir s e  una  d e te n c ió n  de la  p re s ió n  
y puede e n f r i a r s e  e l  m a te r ia l#  Segón una  u l t e r i o r  form a de e j e ­
c u c ió n  d e l  in v e n to ,  e l  m a te r ia l  de p a r t i d a ,  c a le n tá n d o le  a 180 
h a s t a  210" C en un e sp a c io  c e r ra d o  se som ete a  una p r e s ió n  su p e r  
f i c i a l  de unas 180 a t u  y e l  oa ldeo  se  in te rru m p e  despuós de p ro ­
d u c ir s e  l a  d e te n c ió n  de l a  p r e s ió n .  D espuós de a lc a n z a r  l a  de­
te n c ió n  de l a  p r e s ió n ,  ó s t a  puede m an ten e rse  c o n s ta n te  p o r  bom­
beo a d ic io n a l .  Tambión puede e le v a r s e  u l te r io r m e n te  3a p r e s ió n  
to d a v ía  más despuós de p ro d u c i r s e  l a  d e te n c ió n  de l a  p r e s ió n ,  
p o r  e jem plo  par o t r a s  50 a t u ,  e n f r iá n d o s e  d e sp u ó s . Tambión pue­
de p r o s e g u ir s e  con e l  c a ld e o  despuós de p ro d u c ir s e  l a  d e te n c ió n  
de l a  p r e s ió n  h a s ta  l a  e le v a c ió n  de 3a m ism a e in te rru m p ie n d o  
e n to n c e s  despuós de 10 a 30 m inu tos aproxim adam ente . Segón o t r a  
form a de e je c u c ió n  d e l  in v e n to ,  e l  p ro d u c to  de r e a c c ió n  puede 
t r i t u r a r s e  y e l  polvo puede so m e te rse  a  un u l t e r i o r  t r a ta m ie n to  
tó rm ico  con un  moldeo s im u ltá n e o . Tambión puede so m e te rse  e l  
m a te r ia l  de p a r t i d a ,  p o r  e jem p lo  s e r r í n ,  v i r u t a  u o tro  m a te r ia l  
v e g e ta l  desm enuzado p re v ia m e n te  a  un a  h i d r ó l i s i s  p a r c i a l ,  l a ­
v án d o le  dado e l  caso y l le v a n d o  segu idam en te  e l  m a t e r i a l  a  un 
o o n ten id o  de agua  de a l r e d e d o r  de 5 a  25 %. Tambión puede a g r e ­
g a rse  a l  m a t e r ia l  de p a r t id a  o a l  p o lv o  p rensado  m edios endu­
re  ce d o re s ,  como hexam et i l e n t e  tra m ín a . Tambión pueden a ñ a d ir s e  
a l  m a t e r i a l  de p a r t i d a  o a l  po lvo  de p r e s ió n  a c e le r a d o r e s ,  r e s ­
p e c tiv a m e n te  r e ta r d a d o r e s  como á c id o s ,  s a le s  o b a s e s .  Segón 
una  u l t e r i o r  fo rm a de e je c u c ió n  pueden a ñ a d ir s e  a l  m a t e r ia l  de
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p a r t id a - o  a l  po lvo  de p r e s ió n  m a te r ia le s  de r e l l e n o  de o r ig é n  
in o rg á n i oo u o rg á n i co.

Se h a  h a lla d o  además que tam bién  p a r t e s  m ayores de t e j i ­
dos v e g e ta le s  n a tu r a l e s  en  su. a s o c ia c ió n  n a tu r a l ,  por e jem plo  

5 m adera c r e c id a  en  form a de chapas o a n á lo g o s , en un t r a ta m ie n to
cerrado  herm éticam en te  a l  g as  t o t a l  o c a s i  com pletam ente a  p r e ­
s ió n  y  c a l o r ,  p a r t i c i p a n  en  p o l ic o n d e n s a c ia n e s  por lo  que se 
p roducen  p ro d u c to s  que con una co n d en sac ió n  s im u ltá n e a  to d a v ía  
m u estran  l a  e s t r u c t u r a  d e l  t e j i d o  c e l u l a r  n a t u r a l ,  p e ro  quím i- 

10 cam ente, s in  em bargo, se han  tra n s fo rm a d o  más o menos am pliam en­
t e ,  de m anera que s in  n in g u n a  c la s e  de m edios a d h e s iv o s  o de 
tra b a z ó n  o de im p reg n ació n  se p rodu cen  m a te r ia le s  de nuevas p r o ­
p ie d a d e s  te c n o ló g ic a s  de a l t o  v a lo r .  Puede p ro c e d e rse  en e s to  
de t a l  modo que, p o r  e jem plo  se  a p i l a  un número de chapas unas 

15 so b re  l a s  o t r a s  y se t r a t a n ,  en  una i n s t a l a c i ó n  ad ecu ad a  p a r a
e l  c i e r r e  h e rm é tic o  a l o s  g a s e s ,  b a jo  c a lo r  y p r e s ió n .  Aquí pu e ­
de e s p a r c i r s e  e n t r e  l a s  d i s t i n t a s  c a p a s , e s t r a t o s  más o menos 
a l t o s  de h a r in a  de m adera o s e r r í n  o a n á lo g o  lle g a n d o  a q u í a  ob­
te n e r  p ro d u c to s  que en una masa de v i r u t a s  po lloondensa& a más o 

2o menos a modo de m a te r ia  s i n t é t i c a  t i e n e n  in c r u s ta d a s  chapas en 
l a s  c a ra s  s u p e r io r  e i n f e r i o r  o b ie n  pueden  s o ld a r s e  ín tim am ente 
e n t r e  s í  chapas s in  n in g u n a  capa in te rm e d ia  per v f a  de la  p o l i -  
c o n d e n sa c ió n , o b te n ié n d o se  una  m asa com pacta  de m adera  en c a p a s .

E l in v e n to  se r e f i e r e  po r l o  t a n t o  tam bién a un tr a ta m ie n -  
25 to  de p a r t e s  v e g e ta le s  d e sp ie z a d a s  o e n t e r a s ,  e sp e c ia lm e n te  de

m adera en  fo im a  de chapas o a n á lo g o s , en  ^ue se h a  conservado 
am pliam ente l a  a s o c ia c ió n  n a tu r a l  d e l  t e j i d o  c e l u l a r .

Se ha h a l la d o  además uue e l  m a t e r i a l  v e g e ta l  de p a r t i d a  
puede so m e te rse  de t a l  modo a  una d e s in te g r a c ió n  po r v í a  b io ló -  

3o g i c a ,  p o r  e je m p lo , en e s ta d o  húmedo m ediante m ic ro o rg an ism o s,
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que l a  c e lu lo s a  no se a  a ta c a d a  p rá c tic a m e n te  y  e l  p rodu cto  de 
d e s in te g r a c ió n  se expone despu ás en un molde c e rra d o  de p r e s ió n  
a l  t r a ta m ie n to  de p r e s ió n - c a lo r .  Se h a  dem ostrado  u l te r io r m e n te  
que en a lg u n o s  casos e s  c o n v e n ie n te  a g re g a r  a l  m a te r ia l  de p a r ­
t i d a  á c id o s  a l i f á t i c o s  b a jo s  o á c id o s  de d ic a rb o n o  como c a t a l i ­
z a d o re s  en  e l s e n t id o  de l a  p re s e n te  s o l i c i t u d  a n te s  del t r a t a ­
m ien to  de c a lo r - p r e s ió n .  Tam bián pueden  a ñ a d ir s e  a l  m a t e r ia l  de 
p a r t i d a  in h ib id o r e s  como b a se s  in o rg á n ic a s  u o r g á n ic a s .  Segdn 
u n a  u l t e r i o r  form a de e je c u c ió n  d e l  in v e n to  se  anaden  a l  m ate­
r i a l  de p a r t id a  r e b la n d e c e d o re s .  Tambián pueden a g re g a rs e  a l  
t e j i d o  v e g e ta l  r e s in a s  s i n t á t i c a s  o su s  com ponentes, p o r  ejem ­
p lo  f e n o le s ,  re s p e c tiv a m e n te  a ld e h id o s .  P a ra  f in e s  e s p e c ia l e s  
de u t i l i z a c i ó n ,  s im u ltán eam en te  con l a  p l a s t i f i c a c i ó n  pueden 
u n ir s e  con l a  m asa, re s p e c tiv a m e n te  p r e n s a r s e  en  l a  m ism a, p a r ­
t e s  m e tá l i c a s ,  por e jem plo  c h ap as , su p lem en to s in tro d u c id o s  de 
m e ta l, a la m b re s , arm aduras de m e ta l como b i s a g r a s ,  o j a l e s  y 
a n á lo g o s .

P a ra  l l e v a r  a  l a  p r á c t i c a  e l  p ro c e d im ie n to  se u t i l i z a  un 
d i s p o s i t i v o  que c o n s is te  e n  un molde de p r e s ió n  c e rra d o  herm é­
t i c o  a lo s  g a s e s . E l molde de p r e s ió n  puede t e n e r  una ju n ta  
h e rm á tio a  m ed ian te  e n ta l l a d u r a s  en  lo s  s i t i o s  de s e p a ra c ió n  en  
l a s  que se p re n s a  d e n tro  p a rc ia lm e n te  l a  masa com prim ida. Ade­
cuadam ente se e f e o td a  l a  em paquetadura  h e rm é tic a  p o r  cám aras 
de p r e s ió n  y apoyo a  modo de e n t a l l a d u r a s ,  que ro d e a n  l a  cámara 
de p r e s ió n  y que e s tá n  u n id a s  p o r  c a n a le s  de pequeña s e c c ió n  
y  e le v a d a  r e s i s t e n c i a  a  l a  c o r r i e n t e .  Tambián puede e s t a r  p ro ­
v i s t a  l a  cám ara de r e a c c ió n  de a b e r tu r a s  p a ra  l a  ev acu ac ió n  r e -  - 
g u lá b le  de p ro d u c to s  de re a c c ió n  g a se o so s  y /o  de l a  masa de r e ­
a c c ió n , l a  que puede d e ja r s e  s a l i r  e n  estado  p l á s t i c o ,  dado e l  
caso  con m oldeo s im u ltá n e o .

í 9 44 6 6
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E l p re s e n te  in v e n to  se fu n d a  en  l a  o b se rv a c ió n  de que 
en e l  t r a ta m ie n to  de m a te r ia s  de p a r t i d a  l i g n i f l o a d a s  a l  c a lo r  
y  a  p r e s ió n  en  una cámara h e rm é tic a  a lo s  g a se s  deben  d i f e r e n ­
c ia r s e  dos f a s e s  de re a c c ió n *  En l a  p r im e ra  f a s e  de re a c c ió n  se 
form an a cau sa  de h i d r ó l i s i s  con d e sd o b la m ien to  de lo s  componen­
t e s  de l a  m ad era , e se n c ia lm e n te  g a se s  c o n d e n sa b le s  y a l  lad o  
g a se s  p e rm an en te s . E n tre  e s to s  p ro d u c to s  v o l á t i l e s ,  e sp e c ia lm e n ­
te  e l  á c id o  a c é t i c o ,  re sp e c tiv a m e n te  e l  ácido i á n i c o  o cas io n an  
una u l t e r i o r  h i d r ó l i s i s  de lo s  com ponentes de l a  m adera, ai ya  
c a r a c t e r í s t i c a  r e s id e  en  p rim er lu g a r  en  e l  d e sd o b la m ien to  de 
l a  com binación  de l i g n i n a - h i d r a t o  de carbono con fo rm ac ió n  de 
l i g n i n a  a c t i v a ,  p e ro  en  g rad o  e s p e c ia l  tam b ién  en l a  fo rm ac ió n  
de a ld e h id o s  como f u r f u r o l ,  p ro b ab lem en te  tam b ién  o x im e t i l - f u r _  
f u r o l ,  e t c .  En e l  c u rso  de e s t a  r e a c c ió n  aum enta l a  p r e s ió n  en 
l a  cám ara de r e a c c ió n  h a s t a  a lc a n z a r  un máximo. La u e te n c ió n  
de l a  p r e s ió n  cue se  i n i c i a ,  i n d ic a  e l  f i n a l  d e  l a  p r im e ra  f a s e  
de re a c c ió n  ( fa s e  de fo rm ac ió n  de g a s ) .  En l a  segunda f a s e  de 
r e a c c ió n  lo s  g a se s  a c t iv o s  e n tra n  en  r e a c c ió n  con l a  s u s ta n c ia  
de m adera m o d if ic a d a  con co n d en sac ió n  a una masa p l á s t i c a  a ma­
n e ra  de una m a te r ia  s i n t é t i c a .  Tambián se d e sd o b la n  u l te r io rm e n ­
te  c i e r t o s  a ld e h id o s ,  p o r  e jem p lo  f u r f u r o l  en  d ia ld e h id o  de suo- 
c in a  y á c id o  fó rm ic o , o x i m e t i l - f u r f u r o l  en ácido  de l e v a l in a  
y á c id o  fó rm ic o , en  lo  que e l  á c id o  fórm ico conjuntam ente  con 
e l  c o n te n id o  de agua  de la  m adera o c a s io n a  una u l t e r i o r  h i d r ó l i ­
s i s  d e l  h i d r a to  de c a rb o n o , de m anera que l a  t r a n s f o m a c ió n  
de l a  m adera a d o p ta  e l  c a r á c t e r  de una r e a c c ió n  en cad en a . E s ta  
segunda f a s e  de r e a c c ió n  no se  ha  tomado en c o n s id e ra c ió n  en 
l o s  p ro c e d im ie n to s  co n o c id o s porque se t r a b a ja b a  en  m oldes a b ie r  
t o s ,  e n  lo  que lo s  g a se s  y  v ap o res  a  l o s  que no se l e s  concedía
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POít DEFECTO DEL OR(G!NAL
n inguna  im p o r ta n c ia  p a ra  l a  r e a c c ió n ,  pod ían  e s c a p a r s e .  ? o r  lo  
t a n t o ,  p a ra  l l e g a r  a l a  s o l i d i f i c a c i ó n  de l a  m asa, t e n í a  que h a ­
c e rse  uso ún icam en te  de 3a s p ro p ie d a d e s  p l á s t i c a s  de l a  l i g n in a  
o h a b ía  que e le v a r  e se n c ia lm e n te  l a  te m p e ra tu ra  h a s ta  e l  comien­
zo de l a  p ro d u cc ió n  de a lq u i t r á n  de l a  m adera. S in  em bargo, se 
h a b ía n  im puesto  p o r  e l l o  e s t r e c h o s  l í m i t e s  a l  g rado  de s o l i d i f i ­
c a c ió n  y e r a  im p o s ib le  l l e g a r  a  p ro d u c to s  de r e a c c ió n  más o me­
nos de l a  c la s e  de l a s  r e s in a s  s i n t á t i c a s  que m u estren  l a s  p ro ­
p ie d a d e s  d esead as  de una e le v a d a  p l a s t i c i d a d ,  a l t a s  r e s i s t e n c i a s ,  
im p e rm e ab ilid ad  y p a r a  c i e r t o s  f i n e s  de una fa v o ra b le  c o n s ta n te  
d i e l é c t r i c a .  La e s e n c ia  d e l  p r e s e n te  in v e n to  r e s id e  por l o  t a n ­
to  en l a  m edida de a p ro v e c h a r  p a ra  l a  r e a c c ió n  l a s  m a te r ia s  vo- 
3a& les fo rm adas en  l a  p rim era  fa s e  en e s ta d o  g a se o so  o l íq u id o  
en e l  s is te m a  de r e a c c ió n  en e sp a c io  c e r r a d o , y  de l l e g a r  a s í  
a  e le c c ió n  a  l a  ob tención , de p ro d u c to s  a modo de m adera s i n t é t i ­
ca o de m a te r ia s  p l á s t i c a s  de e le v ad o  v a lo r .

¡Por m a te r ia s  r e s in ó g e n a s  en e l  s e n t id o  d e l  p r e s e n te  in v e n ­
to  deben e n te n d e rse  a q u e l la s  cue c o n tien en  g ru p o s  a c t iv o s  de 
h id r o x i lo  como f e n o le s ,  a l q u i l - f e n o l e s ,  f e n o l - a l c o h o le s ,  f e n o l -  
é t e r e s  a l q u í l i c o s  y m a te r ia s  s u s c e p t ib le  s de fo rm a r t a l e s  c u e r ­
pos con g ru p o s  a c t iv o s  de h id r o x i lo  b a jo  a c c ió n  d e l  c a lo r ,  p o r  
e jem plo  com puestos de l i g n in a  y su s p ro d u c to s  de t r a n s fo rm a c ió n , 
m a te r ia s  c u r t i e n te s  de o a te o h in  o p i r o g a l o l ,  m a te r ia s  de hum ina, 
t a l e s  cómo se p re s e n ta n  e n  l a  m adera y  a n á lo g o s . En c a l id a d  de 
m a te r ia s  que c o n tie n e n  o son s u s c e p t ib l e s  de fo rm ar g ru p o s a c ­
t i v o s  de c a rb o n ilo  e n t r a n  e n  c o n s id e ra c ió n  lo s  p o l i s a c á r id o s  
como c e lu lo s a ,  h e m ic e lu lo s a , e sp e c ia lm e n te  p e n to sa n a s  y  p o l iu -  
r o n id o s .  A l la d o  de e s to s  pueden e s t a r  p r e s e n te s  tam b ién  h id ro ­
c a rb u ro s  no s a tu r a d o s ,  po r e jem plo  h id ro c a rb u ro s  de 3a s e r ie  
t e r p e n t ín io a  como a c e i t e  de t e r p e n t i n a  y /o  r e s in a s  n a tu r a l e s  como
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c o lo f o n ia ,  que p a r t i c ip a n  en l a  com p licada  r e a c c ió n .  E s ta s  m ate­
r i a s  con g rupos re s in ó g e n o s  de h id r o x i l o  y a q u e l la s  que son s u s ­
c e p t ib l e s  de fo rm ar m a te r ia s  con g ru p o s  c a rb o x f l io o s  capaces de 
r e a c c io n a r  (p e n to s a n a , f u r f u r o l ,  h e x n sa n a s , r e s p e c tiv a m e n te  c e ­
lu lo s a )  se h a l l a n  re u n id a s  en  l a  m adera y en l o s  m a te r ia le s  seme- 
ja n t e s  a l a  m adera. Además se fo rm an  en e l  cu rso  de l a s  t r a n s f o r  
m aciones h i d r o l á t i c a s  á c id o s  a l i f á t i c o s  como á c id o  a c á t i c o  a 
p a r t i r  d e l  ace t i l o  d e l  x i la n o ,  á c id o  fó rm ico  de lo s  p ro d u c to s  de 
d esd o b lam ien to  d e l  f u r f u r o l  '¿ue c a t a l i z a n  l a  h i d r ó l i s i s  c o n tin u a  
y  con e l l o  l a  fo rm ació n  de cuerpo s con g ru p o s de c a rb o n ilo  ( a l ­
d e h id o s ) ,  a s í  como c re a n  l a s  c o n d ic io n e s  de re a c c ió n  p a ra  con­
d e n sa c io n e s  de r e s i n a .  í o r  e l l o  e n t r a n  en  c o n s id e ra c ió n  como ma­
t e r i a l  de p a r t i d a  m adera en  e s ta d o  t r i t u r a d o  como r e s id u o s  de 
m adera, s e r r í n ,  v i r u t a s  de f r e s a  o c e p i l l o ,  f i b r a s  de m adera de 
to d a s  l a s  c la s e s  de m adera, p u lid o  de m adera , c o r te z a s  de á rb o ­
l e s ,  r a í c e s ,  m adera de p a lo s  o p a r te s  v e g e ta le s  l i g n i f i c a d a s  de 
lo s  más d i s t i n t o s  g ra d o s  de t r i t u r a c i ó n  o m e z c la . Tambián pueden 
u t i l i z a r s e  c o r te z a s  y c á s c a ra s  de s e m i l l a s ,  po r e jem plo  de sem i­
l l a s  o le a g in o s a s  como p ip a s  de g i r a s o l ,  p ip a s  de c a la b a z a  a c e i ­
t e r a ,  c a c a h u e te s , además t o r t a s  de o ru jo  de d i f e r e n t e s  c l a s e s ,  
a s í  como p a ja  de c e r e a l e s ,  c o lz a ,  p a t a t a  y  r e s id u o s  de c e r e a le s  
como s a lv a d o , h en o , c á s c a ra s  de m a íz , además l i g n i t o  de l a s  m i­
nas de l i g n i t o  y o t r a s  m a te r ia s  que c o n tie n e n  hum ina a s i  como 
muchas o t r a s  m a te r ia s  v e g e ta le s  r e s id u a le s  o s e c u n d a r ia s  o mez­
c la s  de d i f e r e n t e s  c la s e s  de m aderas o de o t r a s  m a te r ia s  enume­
ra d a s  pueden u t i l i z a r s e  v e n ta jo sa m e n te  según e l  p re se n te  in v en ­
to .  V ir u ta s  de m adera de c o n i f e r a s ,  a lm acenadas y a n t ig u a s  se 
p r e s t a n ,  como c o n se c u en c ia  de s u  p o b re z a  de t e r p e n t i n a  y d e l  
c o n te n id o  de r e s i n a  tam b ián  p a ra  l a  o b te n c ió n  de cu erp o s m oldea­
dos a modo de r e s in a  s i n t á t i c a ,  en lo  que t i e n e  lu g a r  un am plio



en red am ien to  y p o lic o n d e n a a c ió n  a  t a l e s  m agn itu des de m o lé c u la s  - 
que d ism inuye l a  s o lu b i l id a d  de lo s  p ro d u c to s  de r e a c c ió n  con 
c r e c ie n te  tamaño de l a s  m o ló cu las  en  d i s o lv e n te s  o rg á n ic o s  como 
b e n z o l, como un c o n te n id o  m ayor de agua  d e l  m a te r i a l  de p a r t id a  
e s  d e s v e n ta jo s o ,  se  recom ienda  d e s e c a r  p re v ia m e n te  lo s  m a te r ia ­
l e s  de p a r t i d a  a  un c o n te n id o  de agua  de a l r e d e d o r  de 5 a  25 %, 
p re fe re n te m e n te  de 8 a  15 %.

En e l  d ib u jo  se  han re p re s e n ta d o  g rá f ic a m e n te  a lg u n as  f o r ­
mas de e je c u c ió n  d e l  in v e n to  y  a lg u n o s  esquem as a  t í t u l o  de 
e je m p lo .

La f ig u r a  1 m uestra esquem áticam ente un molde de prensa§
en o o rte  p a ra  l l e v a r  a cabo e l  p ro c e d im ie n to .

En l a s  f ig u r a s  2 y 3 se rep ro d u c e n  c u rv as  de p re s ió n -t ie m p o  
te m p e ra tu ra  d e l  p ro c e so  de p re n sa d o .

La f i g u r a  4 m u e s tra  un c o r te  a  tr a v ó s  de un molde con e n ­
t a l l a d u r a s  de s o b re p re s ió n  y de apoyo.

La f ig u r a  5 e s  un esquem a de o t r a  d i s p o s ic ió n  ex p erim en ­
t a l  .

La f i g u r a  6 m u e s tra  o t r a  em paquetadura  de l molde de p r e ­
s ió n  en  c o r te  a n te s  de u n ir s e  p re n sa n d o .

La f i g u r a  7 e s  un molde de p r e s ió n  segán  l a  f i g u r a  6 r e ­
p re se n ta d o  despu ós de u n i r s e  p re n sa n d o .

E l in v e n to  comprende tam bión  e l  ap ro v ech am ien to  de l a  
r e a c c ió n  p a ra  l a  b o n if ic a c ió n  de m asas de f i b r a s  de m adera y 
de p la c a s  te rm in a d a s  de f i b r a s ,  re s p e c tiv a m e n te  de v i r u t a s  que 
fu e ro n  f a b r ic a d a s  segán  o t ro  p ro c e d im ie n to , t r a tá n d o s e  ó s ta s  en 
m oldes c e r ra d o s  a p r e s ió n  y e n  c a l o r .

Tanto a q u í cono en  e l  t r a ta m ie n to  *de 3a s m a te r ia s  v e g e ta ­
l e s  que acaban  de m enc io narse  t i e n e  lu g a r  a l  lado  de la  p r e s ió n  
s u p e r f i c i a l  que d e sc an sa n  sobre  e l  m a te r ia l  v e g e ta l ,  una p r e s ió n



*-

de gas c o n d ic io n a d a  p o r  e l  m étodo de t r a b a jo  en e sp a c io  c e r ra d o , 
en  lo s  e sp a c io s  de p o ro s  de l a  masa l l e n o s  de m a te r ia s  v o l á t i l e s ,  
-^sta  p r e s ió n  g a se o sa  o re a  p a r a  l a s  r e a c c io n e s  de condensac ión  
d e s c r i t a s  l a s  c o n d ic io n e s  p r e v ia s  de una  s í n t e s i s  a  p r e s ió n .

* 5 E jem plo 1 :

Se e sp a rc e  s e r r í n  de p ino  e n  un m arco y se comprime en  
f r í o  m ed ian te  una estam pa de p re n sa  en  una t o r t a  de 0 ,5 - 1 ,7  g/cm ^. 
La t o r t a  se  comprime segu idam ente  en un molde c e rra d o  de p re s ió n  
a una  p r e s ió n ,  de p o r  e jem plo  150 kg/om ^ a  una te m p e ra tu ra  de 

10 aproxim adam ente 170° C, Se o b tie n e  una masa m ecánicam ente f u e r t e
y r e s i s t e n t e  en a l t o  g ra d o  c o n tr a  e l  agua con a sp e c to  m arrón 
r o j i z o  h a s ta  n e g ro .

E jem plo 2: '

Una t o r t a  com prim ida de s e r r í n  de haya  de un peso  de vo-
; 315 lumen de 0 ,5  - 0 ,7  g/cm  se  ta p a  a r r i b a  y a b a jo  con una chapa

de haya de ig u a l  e x te n s ió n  s u p e r f i c i a l  y  se p re n sa  en  un molde
c e rra d o  de p r e s ió n  a una p r e s ió n  d e , p o r  e jem p lo , 150 kg/qcm  y
una te m p e ra tu ra  de aproxim adam ente 170° C. Se o b tie n e  un a  masa
com prim ida chapeada b i la te r a lm e n te  y con e l  a s p e c to  de una made-

2o r a  b l in d a d a  r e v e s t id a  con una chapa n o b le .
Ejem plo 3 :

Nueve chapas de haya cada una de 3 mm de e s p e s o r  se exponen 
en e l  molde de p re s ió n  h e rm é tic o  a  un t r a ta m ie n to  de p r e s ió n  y 
c a lo r .  Se o b t ie n e  un b loque de chapas u n id a s  por s o ld a d u ra  de 

25 p ro p ie d a d e s  te c n o ló g ic a s  de a l t o  v a lo r  de un peso  v o lu m é tric o  
de 1 ,3  -  1 ,4 .  Las t a b l i l l a s  de chapa pueden c o lo c a rs e  tam b ién  
de t a l  m anera que l a s  f i b r a s  de l a s  t a b l i l l a s  c o n tig u a s  se  h a ­
l l a n  en ángu lo  r e c to  u o b lic u o  e n t r e  s í ,  de m anera ^ue se a le a n -
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zan l a s  p ro p ie d a d e s  m ecán icas de a n a  p la c a  de m adera  c o n tra c h a ­
pada .

E jem plo 4 :

S e r r ín ,  f i b r a s  de m adera o chapas se t r a t a n  como en  e l  
e jem plo  1 , re s p e c tiv a m e n te  2 , p e ro  p rev iam en te  se exponen a l a  
a c c ió n  de á c id o  fó rm ico  u o x á l ic o  o a n á lo g o . La r e a c c ió n  cono 
en lo s  e je m p lo s  1 y 2 se e f e c tú a  en un tiem po e se n c ia lm e n te  a -  
b re v ia d o , re s p e c tiv a m e n te  a te m p e ra tu ra s  r e b a ja d a s .

E jem plo 5 :

E l m a te r i a l  v e g e ta l ,  p o r  e jem plo  s e r r í n ,  se expone a  un 
ben igno  d e sd o b la m ie n to  m ed ian te  m ic ro o rg an ism o s , m ic ro b io s , 
hongos, b a c t e r i a s ,  r e s p e c tiv a m e n te  m ed ian te  fe rm e n to s  y a n á lo ­
gos d e s p re n d ía o s  de á s t o s .  E s te  d e sd o b la m ien to  se c o n t r o l a  co n s­
c ie n te m e n te  de t a l  modo que no se so b re p a sa  un d e te rm in ad o  g r a ­
d o . E l  m a te r ia l  v e g e ta l  se  som ete a fe rm e n ta c ió n  s i n  u l t e r i o r  
in te rv e n c ió n  m ed ian te  a p ila m ie n to  e le v a d o  en e s ta d o  r e la t iv a m e n ­
te  húmedo o b ie n  se añaden  e x c i ta d o r e s  a r t i f i c i a l e s  de ferm en­
ta c ió n  como b a c t e r i a s  t e r m ó f i l a s  y  a n á lo g o s .  En e s to  e s  e s e n c ia l  
que e l  d e sd o b lam ien to  b ió lo g ic o  so lo  se l l e v e  ta n  l e j o s  q&e l a s  
h e m ic e lu lo s a s ,  e sp e c ia lm e n te  p e n to s a n a s , ex p erim en te  una depo­
l im e r iz a c ió n ,  dado e l  caso  h a s t a  lo s  a z ú c a re s  monómeros y  p o r  
encim a de e s to  se p rodu zca  un d e sd o b la m ien to  d e l  com plejo de 
l i g n in a - h i d r a to  de ca rb o n o , p e ro  l a  c e lu lo s a  misma quede s in  
c a e r  b a jo  l a  i n f l u e n c i a  d e l  d e sd o b la m ie n to , re sp e c tiv a m e n te  de 
l a  d ism in u c ió n  de m o lá cu la s  p r á c t ic a m e n te .  Las c o n d ic io n e s  d e l  
d e sd o b la m ien to  b io ló g ic o  han  de g o b e rn a rse  según e s to  p o r  l a  
a l t u r a  d e l  a p i la m ie n to ,  e l  a j u s t e  de g ra d o s  óp tim os de húmedad 
y de te m p e ra tu ra  y  po r l a  o b s e rv a c ió n  de d e te rm in ad o s  tiem pos 
de l a  a c c ió n  b io ló g ic a .  Segdn l a s  c o n d ic io n e s  de acuerdo con
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e l  e jem plo  1 se  o b tie n e  una m a te r ia  p l á s t i c a  d e n tro  de tiem po 
más b re v e , r e s p e c tiv a m e n te  a  te m p e ra tu ra s  r e b a ja d a s .

Ejem plo 6 .

S e r r ín  de m adera se alm acena en una capa  de r ío s  m e tro s  
. 5 de a l t u r a  b ie n  se a  con u n a  hámedad n a tu r a l  e n t r e  SO y ICO %

aproxim adam ente o en un e s ta d o  hum edecido a r t i f i c i a l m e n t e  a e s ­
te  g ra d o . D espuás de 3: a 10 d í a s  se e x tra e  de l a  zona más i n t e ­
r i o r  de l a  cap a , que e n t r e t a n to  se  ha  c a le n ta d o  a  50 -  8 0 ° , un 
p ro d u c to  c o n s id e ra b le m en te  o s c u re c id o , p a rc ia lm e n te  d e s in té g r a ­

lo do por m icroo rg an ism os y se som ete a  l a  r e a c c ió n ,  re sp e c tiv a m e n ­
te  a l a s  form as de e je c u c ió n  de e s te  in v e n to .  La p o lic o n d e n s a -  
c ió n  se produce cpn b a s ta n te  más r á p id e z  que en e l  caso  de m ate ­
r i a l  da p a r t i d a  no t r a t a d o .

** Ejem plo 7 .

S e r r ín  de 20 -  100 % de hámedad se  abandona a s í  mismo 
15 de ig u a l  modo o b ie n  se vacuna a r t i f i c i a l m e n t e  con b a c t e r i a s

en un e sp a c io  c e r ra d o  c a le n ta d o  a r t i f i c i a l m e n t e  a  te m p e ra tu ra s  
b io ló g ic a s  de 37 - 4 0 ° . Los p ro d u c to s  m u es tran  l a  misma c a p a c i­
dad a c e le ra d a  de re a c c ió n  que en e l  ejem plo  p r e c e d e n te .

E jem plo 8.

2o A un s e r r í n  de m adera de q u eb rach o , que e s  una m adera ce
p ro p ie d a d e s  muy á c id a s  se l e  añade una r e d u c id a  c a n t id a d  de amo­
n ia c o ,  Se produce un r e ta r d o  d e l  e f e c to  de c o n d e n sa c ió n , cuando 
l a s  c o n d ic io n e s  segdn e l  p r e s e n te  in v e n to  l l e g a n  a  a p l i c a r s e .

Ejem plo 9 .

25 A un s e r r í n  de haya se añade 1 -  5 % de su peso  de t r i c r e -
s i l f o s f a t o  y  l a  m ezcla  se t r a t a  segdn e l  e jem plo  1 .  Pueden em­
p le a r s e  tam bián  o t ro s  re b la n d e c e d o re s  adecuados como o t r o s  e s t e -
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r e s  de ác id o  f o s f ó r i c o ,  á s t e r e s  de ác id o  b ó r ic o ,  d e r iv a d o s  de 
g l i o e r i n a ,  á s t e r e s  de á c id o s  g r a s o s ,  á s t e r e s  de á c id o  a d ip í n i -  
co , á s t e r e s  de ác id o  f t á l i c o  y a n á lo g o s .

E jem plo 1 0 .

8 S e r r ín  de m adera de p in o  se p rováe  de an a  c a n t id a d  de 5 %
de á c id o  fó rm ico  o 1 % de á c id o  o x á l ic o ,  c a lc u la d o  so b re  e l  p e ­
so seco  de to s t a c ió n  d e l  s e r r í n  y se s á n e te  a  l a s  c o n d ic io n e s  
r e in a n te s  segdn e l  e jem plo  1 .  Se produce u n a  c o n s id e ra b le  a c e ­

l e r a c i ó n  de l a  r e a c c ió n -d e  co n d en sac ió n  y de l a  p l a s t i f i c a c i ó n  
10 en  com paración con e l  empleo d e l  s e r r í n  de m adera  de p in o  s o lo .

E jem plo 1 1 .

S e r r ín  de m adera de p ino  se p ro v áe  de 1 - 5 # de r e s in a  
p u lv e r iz a d a  de f e n o l- a ld e h id o  en form a de u n a  n o v o - la c a  o r e ­
s o l  y l a  m ezcla  se e la b o r a  ce acuerdo  con l a s  c o n d ic io n e s  d e l  

15 e jem plo  1 .  Se produce un c o n s id e ra b le  aum ento dé l a  cap ac id ad  
de le v a n ta m ie n to , de m anera o.ue segán  l a  a l t u r a  de l a  a d ic ió n ,  
e l  m a t e r i a l  puede p r e n s a r s e  o e la b o r a r s e  de la  m anera u s u a l  en 
io s  f e n o l e s - p l a s t o s .

E jem plo 1 2 .

go E l e jem p lo  11 se m o d if ic a  de t a l  modo oue no se a g re g a
r e s i n a  te rm in ad a  de fe n o l- fo rm a ld e h id o  en  fo im a p u lv e r u le n ta ,  
s in o  su s com ponentes, a l  s e r r í n .  Al c a l e n t a r  segán  l a s  c o n d i­
c io n e s  de acuerdo con e l  e jem plo  1 t i e n e  lu g a r  a l  la d o  de l a  
co n d en sac ió n  de l a  m adera, l a  co n d e n sa c ió n  de lo s  com ponentes 

25 agregados*. En e s to  se o b t ie n e  un p ro d u e to  de im p o rtan te  c a p a c i­
dad de le v a n ta m ie n to .

En lu g a r  de l a  r e s in a  de a ld e h id o  te rm in a d a  o de sus com­
p o n e n te s  pueden a ñ a d ir s e  tam bián  p ro d u c to s  de p o l im e r iz a c ió n  o
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Se c o lo c a  en u.n molde 1 de p r e s ió n  - f i g u r a  1 -  con l a  p a r te  
i n f e r i o r  2 que puede c a le n ta r s e  p o r  una fu e n te  adecuada  de c a l o r ,  
por e jem plo  cuerpo s de c a le f a c c ió n  3 e l é c t r i c o s ,  prim eram ente 
un cuerpo  m oldeado 4 de v i r u t a  o a n á lo g o  cue h a  s id o  o b te n id o  
en una f a s e  de t r a b a jo  a n t e r i o r .  Encima se c o lo c a  una  p la c a  de 
m e ta l 5 , encim a o t r o  cuerpo  m oldeado 6, de nuevo u n a  p la c a  m e tá ­
l i c a  7 y encim a de e s to  v i r u t a s  de m áqu ina , de m adera de haya 
8 con un c o n te n id o  de a l r e d e d o r  de 15 % de agua a una a l t u r a  de 
a p i ls m ie n to  de 10 cm ., co lo cán d o se  encim a u^a p la c a  de m e ta l 9 , 
sobre é s t a  de nuevo v i r u t a s  de haya  1 0 , p re n sá n d o se  dado e l  c a ­
so p a ra  una  com presión  p r e v ia ,  p o n ién d o se  enc im a  una p la c a  de 
m e ta l 11 , encim a de é s t a  una t e r c e r a  capa  de v i r u t a  de c e p i l lo  
de m adera de haya  1 2 , encim a una p l a e a d e  m e ta l 1 3 , encim a un 
cuerpo m oldeado 1 4 , d espu és de nuevo una p la c a  m e tá l i c a  15 y 
f in a lm e n te  to d a v ía  un cuerpo  m oldeado 1 6 . Los c u e rp o s m oldeados 
4 , 5 , 14 y 16 t ie n e n  l a  f i n a l i d a d  de h a c e r  h e rm é tic o  e l  m o ld e , 
de m anera que d u ra n te  e l  p ro c eso  no puedan e s c a p a r  lo s  g a s e s  p a r ­
t i c i p a n t e s  en  l a  r e a c c ió n  o b ie n  so lo  puedan e s c a p a r  en c a n t i ­
dad r e d u c id a .  E l nómero a q u í m encionado de c u e rp o s  m oldeados y 
cap as de v i r u t a  o s e r r í n  o aná logo  se  h a  c i ta d o  so lo  como ejem ­
p lo  y puede v a r i a r s e  a v o lu n ta d  a s í  como tam b ién  l a  c la s e  de 
c a le f a c c ió n .

En a lg u n o s  p ro d u c to s  v e g e ta le s  o p a ra  o b te n e r  d e te rm in a ­
dos p ro d u c to s  f i n a l e s  se recom ienda  so m ete r a l  m a t e r ia l  v e g e ta l  
t r i t u r a d o ,  a n te s  de ex p o n erlo  a l a  a c c ió n  de l c a lo r  y de l a  p r e ­
s ió n ,  a  una  h i d r ó l i s i s  p a r c i a l  con agua en c a l ie n te  o con á c i ­
d o s , dado e l  caso la v á n d o le  y l le v a n d o  d esp u és  e l  m a te r ia l  a



un c o n te n id o  de agua  de 5 - 25 %, p re fe re n te m e n te  a  10 - 17 %.
Ahora se in tro d u c e  l a  estam p a  17 de l a  p re n s a , que ig u a l ­

mente t ie n e  una c a le f a c c ió n  3 ,  en l a  a b e r tu r a  d e l molde y s im u l­
táneam ente  se e je r c e  sobre  l a  estam p a  17 de l a  p re n sa  en l a  d i ­
r e c c ió n  de l a  f l e c h a  A una p r e s ió n  de 180 a t a  ,_ue se  a lc a n z a  
en  4 -  5 m inu tos según l a  c u rv a  de l í n e a  l l e n a  r e p r e s e n ta d a  en 
l a  f i g u r a  2 . La p re s ió n  b a ja ,  a  causa  de l a  c o m p re s ib il id a d  de 
l a s  v i r u t a s  de haya , h a s ta  e l  p u n to  C, y  p o r  una ren o v a d a  e le v a ­
c ió n  de l a  p r e s ió n  de la p re n s a ,  p o r e je m p lo , p o r  renovado  bom­
beo de l a  p re n sa  h i d r á u l i c a  no r e p r e s e n ta d a ,  se  l l e v a  de nuevo 
a  a l r e d e d o r  de 13$ a tu  so b re  e l  p u n to  D. La te m p e ra tu ra  d e l  m ol­
de de l a  p re n s a , medi da  en  e l  i n t e r i o r ,  aum enta a h o ra  y  a l  c a ­
b o  de unos 75 p in u to s  ha  a lc a n z a d o  19QS C, como r e s u l t a  de  l a  
cu rva  ra y a d a  en  l a  f i g u r a  2# La p r e s ió n  se co n se rv a  a q u í p o r  bom­
beo p o s t e r i o r  d u ra n te  t a n t o  tiem po a l a  a l t u r a  de 180 a tu  h a s t a  
que se m antiene  d e te n id o  s i n  bombeo a d ic io n a l  o h a  e x p e rim e n ta ­
do un pequeño a sc e n so .

E s te  fenómeno in d ic a  e l  p u n to  máximo de l a  p r im e ra  fa s e  
de r e a c c ió n  - f a s e  de fo rm ación  de g a s - ,  p u n to  E . La c a le f a c c ió n  
se  d e sc o n e c ta  a h o ra  p ron tam ente  y e l  d i s p o s i t iv o  se  abandona a l  
e n f r ia m ie n to ,  p u n to  F , re sp e c tiv a m e n te  se l l e v a  a r t i f i c i a lm e n te  
en e l  p la z o  de m edia  h o ra  a  aproxim adam ente l a  te m p e ra tu ra  am­
b i e n t e .  Durante e s te  tiem po se p ro d u ce  en l a  m asa l a  segunda f a ­
se de r e a c c ió n ,  que se c a r a c t e r i z a  p o r  l a  a c c ió n  de l o s  g a se s  
o de: su s  condensados sobre l a  m asa de m adera . Cuando se ha a lc a n ­
zado una te m p e ra tu ra  de 40 - 2&s c ,  se  a b re  e l  molde y se e x tr a e  
e l  m a te r ia l  de r e a c c ió n .  P a ra  a p ro v e c h a r  e l  d i s p o s i t i v o ,  r e s p e c ­
tiv a m e n te  l a  p re n s a ,  económ ica  m ente en  e l  tiem p o , puede i n t r o ­
d u c ir s e  e l  molde de p re n s a  en un c o n se rv a d o r  de p r e s ió n ,  p o r ^am­
p io  e n  una m ordaza de t o r n i l l o ,  de l a  p re n se  h i d r á u l i c a  e x tra y e n -
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d o la  ya  d espu és d e l comienzo de l a  m encionada d e te n c ió n  de l a  
p re s ió n  a  una te m p e ra tu ra  de 190" C, p o r  lo  que l a  p re n sa  h i ­
d r á u l i c a  queda l i b r e  p a r a  una nueva  a p l i c a c ió n .  La conducción  
de c a lo r - p r e s ió n  puede e f e c tu a r s e  tam b ián  cono se h a  r e p re s e n ­
ta d o  en l a  f ig u r a  3 .

Ejem plo 1 4 :
E n tre  l a s  p a r te s  d e l  molde 18 y 19 - f i g u r a  4- se i n t r o ­

duce un cuerpo  m oldeado p re v iam en te  23. E s te  cuerpo  se compone 
de v i r u t a s  o a n á lo g o s p re n sa d o s  p rev iam en te  en f r i ó  y ta p a  su ­
p e r f i c ia lm e n te  l a  t o t a l i d a d  d e l  molde in c lu s iv e  l a s  e n ta l l a d u ­
r a s  20 y 21 de j u n ta  h e rm é tic a . E l  m olde c a ld ea d o  m ed ian te  p l a ­
cas de c a l e f a c c ió n - r e f r ig e r a c ió n  2 a  180 -  260" C se p rensa- 
h a s t a  una p r e s ió n  e s p e c i f i c a  de masa de 50 a 200 kg /cm ^. E l 
p r im e r g ra d o  de re a c c ió n  se a lc a n z a  en  pocos m in u to s . Según l a  
c la s e  d e l  m a t e r i a l  de p re n sa  -c a p a c id a d  de r e a c c ió n -  en l a  s e ­
gunda f a s e  de re a c c ió n  se i n i c i a  l a  r e f r i g e r a c i ó n  - f i g u r a  5 - .  
Despuás de un e n f r ia m ie n to  h a s ta  a l r e d e d o r  de 60 - 100" C e l  
molde se s e p a ra  y  l a  p ie z a  p re n sa d a  te rm in a d a  se e x t r a e .  Al 
mismo tiem po se  e x p u lsa n  l o s  a n i l l o s  de em paque tadu ra  que se 
h a l l a n  en  l a s  e n t a l l a d u r a s .  D u ran te  e l  p ro c eso  de p ren sad o  
- r e a c c ió n -  l a  e n ta l l a d u r a  de s o b re p re s ió n  20 - f i g u r a  4 - c i e r r a  
h e rm áticam en te  a  l o s  g a s e s .  La e n ta l l a d u r a  de apoyo 21 c o n f ie ­
re  un apoyo a l  a n i l l o  20 de p r e s ió n  que en una e le v a d a  conduc­
c ió n  de p r e s ió n  de gas d u ra n te  e l  p ro c e so  de p re n sa d o  se h a  
v u e l to  p l á s t i c o .  De acuerdo  con l a  c o n f ig u ra c ió n  d e l  molde y 
e l  g ra d o  de m u ta c ió n  de l a  m a te r ia ,  l o s  p e r f i l e s  de l a s  e n ta ­
l l a d u r a s  han de c o n s t i t u i r s e  en  sus p ro p o rc io n e s  de p r e s ió n  y 
p e r f i l  ado s .

Como m u es tran  l a s  f i g u r a s  6 y 7 , p a ra  l a  em paquetadura  
pueden u t i l i z a r s e  tam bián  a n i l l o s  de r a n u r a  23 cae m u es tran  un3o
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e s p e s o r  a lg o  más re d u c id o  ^ue e l  e sp e so r  d e l  cuerpo  m oldeado 
24 d e sp u ás  d e l p ren sad o  y que en  ambos la d o s  d i r i g id o s  h a c ia  
l a s  p la c a s  de p re n sa  25 y 26 e s tá n  p r o v i s to s  de e n ta l l a d u r a s .
E l cuerpo  p re n sa d o  p re v io  27 se  comprime a l  p r e n s a r s e  l a  p la c a  

5 s u p e r io r  25 y l a  p l a c a  i n f e r i o r  26* ad o p ta  un e s ta d o  p l á s t i c o
y f l u y e ,  como puede o b s e rv a rs e  en l a  f ig u r a  7 , h a c ia  e l e sp a c io  
e n t r e  l a  p la c a  s u p e r io r  e i n f e r i o r  d e n tro  de l a s  e n ta l la d u r a s  
d e l  a n i l l o  ae r a n u ra  2S. Como c o n se c u en c ia  de l a  g ran  f r i c c i ó n ,  

p ro d u c id a  d e n tro  se  a lc a n z a  una e f i c a z  e s ta n q u e id a d  d e l  cuerpo 
10 p re n sa d o  24, de m anera que e s  im p o s ib le  una fu g a  de g a s e s  f u e r a  

d e l  m olde de p re n s a .
E jem plo  1 5 .

En u l t e r i o r  e je c u c ió n  d e l  in v e n to  se p re n s a n , s im u ltá n e a ­
m ente con l a  p l a s t i f i c a c i ó n  encim a, r e s p e c tiv a m e n te  d e n tro  de 

15 l a  masa v e g e ta l ,  p a r t e s  m e tá l ic a s  como c h a p a s , d u e la s ,  a rm ad u ras , 
b i s a g r a s ,  c i n t a s ,  e t c .  En e s to  se  p rocede  de t a l  modo . .u e e s ^ a s  
p a r t e s  se  co lo c a n  y se s u je ta n  en  e l  m olde en e l  l u g a r  d e s t i n a ­
do a  e l l a s .  D espuás se in tro d u c e  e l  cuerpo  m oldeado p re v io  o b te ­
n ido  p o r  v í a  f r í a  y to d o  e l l o  se som ete a l  t r a ta m ie n to  de c a lo r -  

2o p r e s ió n  de acuerdo  con e l  ejem plo 1 .  E l r e s u l t a d o  es una un ió n  
f i j a ,  r e s p e c tiv a m e n te  in s e r c ió n  de l a  p a r te  m e tá l ic a  con l a  o 
en l a s  m a te r ia s  p l á s t i c a s  p ro d u c id a s  p o r  p o l io o n d e n s a c ió n .

E l in v e n to  no se l i m i t a  a e s t o s  e jem plos de eje o u c ió n .
E l c i e r r e  h e rm á tic o  d e l  e s p a c io  de p r e s ió n  puede e f e c tu a r s e  me- 

25 d ia n te  s u s ta n c ia  de m adera  co n d én sa la  en p a r t e  p re v ia m e n te . Tam- 
b iá n  puede h a c e rse  h e rm á tic o  e l  c i e r r e  d e l  molde ae p re n s a  me­
d i a n t e  una  em paquetadura  de l a b e r i p t o ,  en  l a  que se  p re n sa  p a r ­
c ia lm e n te  d e n tro  l a  m asa y a s í  se co n sig u e  una estanque id a d  t o ­
t a l .  E l t r a ta m ie n to  de p r e s ió n - c a lo r  puede r e a l i z a r s e  tam bián
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de t a l  modo que se  in te rru m p e  l a  r e a c c ió n  en  una f a s e  b a ja  de 
co n d e n sa c ió n , se  t r i t u r a  e l  p ro d u c to  de re a c c ió n  y despuós t e r ­
m ina de c o n d en sa rse  en un u l t e r i o r  t r a ta m ie n to ,  en lo  que a l  m is ­
mo tiem po puede e f e c tu a r s e  e l  d e f i n i t i v o  m oldeo de una manera 
u su a l e n  l a  i n d u s t r i a  de l a s  m a te r ia s  s i n t ó t i o a s  por p re n sa d o , 
in y e c c ió n  p re n s a d a , in y e c c ió n , f u n d ic ió n  in y e c ta d a  o an á lo g o .
E l molde mismo puede e s t a r  p r o v i s to  de to b e r a s ,  h e n d id u ra s  o 
a n á lo g o s  a  t r a v á s  de lo s  que puede s a l i r  l a  masa hech a  p l á s t i c a .  
La p r e s ió n  puede e je r c e r s e  p o r  medio h id r á u l i c o  o m ecán ico , por 
e jem plo  en  una p re n sa  h e l i c o i d a l  y e l  p ro c e d im ie n to  puede e f e c ­
tu a r s e  d i s c o n t in u a  o c o n tin u a m e n te .

E l t r a ta m ie n to  de p r e s iÓ n - e a lo r  puede v a r i a r s e  en d i f e r e n ­
t e s  a s p e c to s .  Los g a se s  p ro d u c id o s  en  l a  p r im e ra  fa s e  d e l  p ro c e ­
d im ien to  pueden a l e j a r s e  t o t a l  o p a rc ia lm e n te  f u e r a  d e l  e sp a c io  
de re a c c ió n  p a r a  g o b e rn a r  l a  co n d en sac ió n  e n  d e te rm in ad a  d i r e c ­
c ió n . En e s to  puede a l e j a r s e  e l  componente que no p a r t i c i p e  en 
l a  r e a c c ió n ,  p o r  e jem plo  lo s  g a se s  pejcm anentes o e l  vapor de 
a g u a . Puede in te r r u m p ir s e  e l  c a ld e o  despuós de l a  i n i c i a c i ó n  de 
l a  p r im e ra  f a s e  d e l  p ro c e d im ie n to  in d ic a d a  p o r una d e te n c ió n  de 
l a  p r e s ió n  y , e n f r i a r  l a  masa de r e a c c ió n  desp u ó s de un d e te rm i­
nado tiem po de re a c c ió n .C u a n d o  l a  p r e s ió n  ha aum entado p o r  ejem ­
p lo  h a s ta  180 a tu  y cuando e n to n c e s  se  o b se rv a  un ap lan am ien to  
de l a  ourva de p r e s ió n ,  l a  m asa en  e s te  in s t a n t e  to d a v ía  no e s ­
t á  a l ta m e n te  s o l i d i f i c a d a .  P e ro  s i  se l a  d e ja  to d a v ía  a lg tin  tie m ­
po , p o r  e jem p lo  10 a 30 m in u to s a  e s t a  p r e s ió n  y te m p e ra tu ra , se 
r e a l i z a  l a  r e a c c ió n  de l a  masa con lo s  g a se s  con una p o lic o n d e n - 
s a c ió n . D uran te  e s t a  segunda f a s e  de r e a c c ió n  puede mantenerse 
c o n s ta n te  l a  p r e s ió n  p o r  bombeo a d ic io n a l .  Tambión puede e l e v a r ­
se l a  p r e s ió n  m ec ía n te  bombeo a d ic io n a l ,  p o r  o t r a s  50 a tR , por 
ejem plo  a  200 a tü .  P ero  tam bión puede e le v a r s e  l a  te m p e ra tu ra ,
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en lo  -jae tam bién  se e le v a  l a  p r e s ió n a la s  c o n d ic io n e s  experim en­
t a l e s  dependen de l a  c la s e  y com posición  de l o s  m a te r ia le s  de 
p a r t i d a ,  po r e je m p lo , de su. co n te n id o  de l i g n in a  y p e n to sa n a , 
que según se  sa b e , e s t á  som etido a  o s c i l a c io n e s  en  l a s  d i f e r e n ­
t e s  c la s e s  de m adera. Tambián e l  c o n te n id o  de te rp e n o  y de r e ­
s in a  t i e n e  un p a p e l y e l  c o n te n id o  de agua e s  de c o n s id e ra b le  
i n f l u e n c i a .

La co n d en sac ió n  de l o s  com ponentes de l a  m adera , r e s p e c t i ­
vam ente de sus p ro d u c to s  de d e sd o b la m ien to  según e l  p re s e n te  
p ro c e d im ie n to  de dos f a s e s  se r e a l i z a  en e sp a c io  c e rra d o  ba jo  
c o n d ic io n e s  e s e n c ia lm e n te  más b e n ig n a s  que en lo s  p ro c e d im ie n to s  
c o n o c id o s , lo  que no s o lo  t ie n e  c o n se c u e n c ia s  eco n ó m icas , s in o  
que a n te  todo  tam bión  a cau sa  de l a  am p lia  co n d en sac ió n  y r e c t i ­
f i c a c ió n  conduce a m o lé cu la s  m ayores l o  que se e x p re s a  en  l a  ob­
te n c ió n  de c u e rp o s  m oldeados ue v a l io s a s  p ro p ie d a d e s  m ecán icas 
y q u ím ic a s . E l fenómeno se e f e c tú a  i n  s i t u ,  e s to  e s  en e l  mismo 
lu g a r  de l a  membrana c e l u l a r ,  en  cuya capa e x t e r i o r  e s tá n  alm a­
cenados l i g n in a  o fo rm adores de l i g n i n a  y en su s u l t e r i o r e s  c a ­
p a s  l a  c e lu lo s a ,  h e m ic e lu lo sa  y /o  p o l iu r ó n id o s .  La p o s ic ió n  i n ­
m edia tam en te  v e c in a  de lo s  p o l i s a c á r id o s ,  r e s p e c tiv a m e n te  de l a  
fo rm ac ió n  ue g ru p o s de f u r f u r o l  o de e a rb o n ilo  a  l a s  m a te r ia s  
con g ru p o s  a ro m á tic o s , p o r  e je m p lo , f e n o l - a l c o h o l e s ,  o c a s io n a  
según se  supone l a  co n d en sac ió n  se m e ja n te  a  l a  f e n o l p l á s t i o a .
Al la d o  de e s to  se  p roducen  s i n  duda co m p licad as  re a c c io n e s  con 
á c id o s  más e le v a d o s , com puestos a  modo de e s t e r e s ,  cam bios de 
p o s ic ió n  d e l  a ld o l  y con l a s  r e s in a s  como c o lo fo n ia  y lo s  h id r o ­
c a rb u ro s  no s a tu ra d o s  u l t e r i o r e s  c o m b in a d o re s  con r e c t i f i c a c i ó n  
de l a s  cadenas l a t e r a l e s  en e l  s e n tid o  de l a s  r e s i m s  de f e n o l  
m o d if ic a d a s , como se deduce de l a  s o lu b i l i d a d  d e sc en d en te  de 
lo s  p ro d u c to s  en d is o lv e n te s  o rg á n ic o s .
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A sí se  o b tie n e n  segdn l a  c la s e  d e l  m a te r ia l  v e g e ta l ,  p o r  
e je m p lo , de l a  c la s e  de m adera y  de l a s  c o n d ic io n e s  de experim en­
t a c ió n  p ro d u c to s  de co n d en sac ió n  de la s .m á s  d i f e r e n t e s  p r o p ie ­
d a d e s , lo  que l l e g a  a  e x p re s a r s e  en e l  c o lo r ,  que puede o s c i l a r  

5 desde a m a r i l lo  p a j a  h a s ta  n e g ro , en  l a  s o lu b i l id a d  y en l a  r e ­
s i s t e n c i a .  A sí m u es tran  lo s  p ro d u c to s  u n a  c o n s t i tu c ió n  mas a  mo­
do de l a  m adera d u ra  o en e l  caso de t r a ta m ie n to  más l a r g o  una 
c o n s t i tu c ió n  más a m anera de l a s  m a te r ia s  s i ^ t ó t i c a s .

E l p ro c e d im ie n to  t r a b a j a  segdn s u  e s e n c ia  s in  a d ic io n e s  
10 a r t i f i c i a l e s .  En c i e r t o s  c a so s  se  recom ienda  a g re g a r  m edios en -

d u re c e d o re s  como a ld e h id o  o com puestos e q u iv a le n te s ,  como hexame- 
t i l e n t e t r a m i n a ,  h e x a m e t i l e n te t r a m in t r i f e n o l ,  a n h id ro fo rm a ld e h id o -  
a n i l i n a ,  e t i l i d e n a n i l i n a ,  fu r fu ra m id a , fe n i le n d ia m in a  y a n á lo ­
g o s .

15  D el mismo modo pueden a ñ a d ir s e  a c e le ra d o re s  o c a t a l i z a d o ­
r e s ,  no o b s ta n te  a que lo s  á c id o s  a l i f á t i c o s  b a jo s  form ados d e l  
m a te r ia l  de p a r t i d a ,  como á c id o  fó rm ic o  y su s  hom ólogos ya  e j e r ­
cen un s u f i c i e n t e  e f e c to  c a t a l í t i c o .  E l e f e c to  puede r e f o r z a r ­
s e ,  s in  em bargo, p o r  a d ic ió n  de á c id o  f o s f ó r i c o ,  á c id o  l á c t i c o  

go o á c id o  s u lfó n ic o  como á c id o  o c to h id r o a n tr a o e n s u l f ó n ic e  o su s
s s l e s ,  e sp e c ia lm e n te  tam bión  de l a s  s a le s  de lo s  m e ta le s  t r i v a ­
l e n t e s  o de á s t e r e s  como e t i l s u l f a t o  á c id o ,  de l o s  m o n e es te re s  
de l a  g l i c e r l n a  con á c id o  fó rm io o , á c id b  t a r t á r i c o ,  á c id o  ben- 
z ó ic o , á c id o  f t á l i c o ,  e t c .  Tambión p o r b a s e s  puede a lc a n z a rs e  

25 una a c e le r a c ió n  d e l  e n d u re c im ie n to , e sp e c ia lm e n te  en eL t r a t a ­
m iento  de v a r i a s  f a s e s  y e la b o ra c ió n  de p o lv o s  de p re n sa d o , 
p o r e jem ^o  p o r  a d ic io n e s  de óx id o  de c a l c i o ,  óx ido  de c in c  o 
a lc o h o la to s ,  f e n o la to s ,  e t c .  Tambión puede a ñ a d ir s e  a l a  s u s ta n ­
c ia  de m adera m a te r ia le s  de r e l l e n o  como h a r in a  de a r c i l l a ,  p o l -  

go ve de v i d r i o ,  b lan c o  de c in c ,  m ica , heno m olido  de p a ja ,  p lan -



ta s  s i l v e s t r e s ,  l ig n in a  de la  in d u s tr ia  de J.a s a c a r if ic a c ió n  
de la  madera u o tr a s  l ig n in a s  té c n ic a s  que a sansa  de sus gru ­
pos a c t iv o s  p a r tic ip a n  en l a  p o lico n d en sac ión #

N 0 T A -

La p resen te  p aten te  ue in v e n c ió n  comprende la s  s ig u ie n te s  
r e iv ln d i  c a c io n e s :

1 * - Procedim iento para la  im b ricación  de cuerpos moldea­
dos a p resió n  y  a tem peraturas más e le v a d a s , c a ra cter iza d o  por­
gue se tr a ta  de t a l  modo m a te r ia le s  de o r ig e n  v e g e t a l ,  que con­
t ie n e n  grupos res in ó g en o s y  grupos a c t iv o s  de c a r b o n ilo , cuya 
capacidad la t e n t e  de condensación  se  r e su e lv e  por acción  de ca­
l o r ,  en un molde de p re s ió n  cerrado a tem peraturas de a lred ed or  
de 125 a  2803 0 , y  p re s io n es  de a lred ed or  de 50 a SCO at&, que 
no pueden escapar p rácticam en te  vapor ce  agua y  productos de 
r e a c c ió n  v o l á t i l e s .

2 . -  Procedim iento según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , c a r a c te r iz a ­
do porque p artes v e g e ta le s  en estad o  tr itu r a d o , esp ecia lm en te  
v ir u ta s  de s i e r r a ,  a s e r r ín , v ir u ta s  de máquinas c e p il la d o r a s ,  
v ir u ta s  de fr e sa d o r a s , v ir u ta s  de torn o , se exponen en molde 
cerrado de prensado a un tra tam ien to  de p res ió n  y  o a lo r .

5 . -  P rocedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 ó 2 , carac­
te r iz a d o  porque como m a ter ia l ce p a r tid a  se  u t i l i z a n  p a r te s  de 
formas p lanas de t e j id o s  v e g e ta le s  n a tu r a le s  y se  somete a e s ­
ta s  p a rtes en molde cerrado da prensado a tra tam ien to  da p resión  
y  c a lo r .

4 . -  P rocedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 3 , carac­
te r iz a d o  porque ohapas a p ila d a s  una sobre o tr a s  se exponen en s i
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molde cerrado de prensado a un tra tam ien to  de p resió n  y c a lo r .
5* - Proced im iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 4 , ca­

r a c te r iz a d o  porque se  u t i l i z a  t e j id o s  v e g e ta le s  desmenuzados 
y  no desmenuzados en m ezcla o en d ife r e n te s  ca p a s.

5 6 procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a o, ca­
r a c te r iz a d o  porque e l  m a ter ia l de p a r tid a  v e g e ta l  primeramente 
s e  som ete a una d e s in te g r a c ió n  por v f a  b io ló g ic a ,  por ejem plo, 
en estado húmedo m ediante m icro-organ ism os, de t a l  manera que 
l a  c e lu lo s a  prácticam ente no es a tacad a , y  e l  producto de l a

10  d e s in te g r a c ió n  s e  expone después en molde cerrado de prensado
a l  tra tam ien to  de p resió n  y  c a lo r .

7 . -  P rocedim iento según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 6 , carac­
te r iz a d o  porque a l  m a te r ia l de p a rtid a  se  l e  ad ic ion an  como ace­
le r a d o r e s , á c id o s a l i f á t i c o s  b ajos o á c id o s d ioa rb ón icos y  l a

15 m ezcla se  somete a l  tra tam ien to  de p resió n  y  c a lo r .
y 8 . -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a  7 , ca­

r a c te r iz a d o  porque a l  m a te r ia l de p a r tid a  se  l e  ad ic io n a n  an tes  
de l a  p la s t i f i c a o ió n  in h ib id o r e s , como bases in orgán icas u orgán i­
c a s .

30 9 . -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 7 , carac­
te r iz a d o  porque a l  m a ter ia l de p a r tid a  a n tes  de la  p la s t i f i c a o ió n  
s e  l e  ad ic ion an  reb la n d eced o res .

1 0 .  -  Proced im iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  l  a 9 , ca­
r a c te r iz a d o  porque, sim ultáneam ente con la  p la s t i f i c a o ió n  se

25 unan con l a  masa chapas m e tá lic a s  o h e r r a je s  m etá lico s  o análo­
g o s .

1 1 .  -  Procedim iento según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 1 0 , ca­
r a c te r iz a d o  porque m aterias de o r ig e n  v e g e t a l ,  que son capaces
de xormar grupos res in ó g en o s y  grupos a c t iv o s  de c a r b o n ilo , en
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un molde cerrado de premeado a tempera tuya más elevada y a pre­
s ió n  más a l t a ,  se  tr a ta n  de Tal manera que p rácticam en te  no pue- 
den escapar produotos de r e a c c ió n  v o l á t i l e s .

1 8 . -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 11 , ca­
r a c te r iz a d o  porque se  tr a ta n  v ir u ta s  de s ie r r a  en un molde ce­
rrado de prensado a tem peraturas más e levad as y  a p resió n  más 
a l t a .

1 3 .  -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 1 2 , ca­
r a c te r iz a d o  porque m a te r ia le s  v e g e ta le s  desmenuzados se  tra ta n  
de t a l  manera, en un molde cerrado de prensado a tem peraturas 
de a lred ed or  de 126 a 280^ 0 y  p r e s io n e s  de a lred ed o r  de 50 a  
300 a tü , que no pueden escapar p rá cticam en te  productos v o l á t i ­
l e s  de r e a c c ió n .

1 4 .  -  Procedim ienno según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 1 3 , carac­
te r iz a d o  porque productos moldeados ce  m ater ia s v e g e ta le s  s e  tr a ­
ta n  de t a l  modo en an molde cerrado de prensado a tem peraturas
de a lred ed or de 125 a 280^ C y  p re s io n es  de a lred ed or  de 50 a  
300 at&, que no pueden escapar p rácticam en te  productos v o l á t i ­
l e s  de r e a c c ió n .

1 5 — Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 1 4 , ca­
r a c te r iz a d o  porque la  estanqueidad d e l e sp a c io  de p resió n  se  
r e a l iz a  por medio d a l m a te r ia l de p a r t id a .

1 6 .  -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  l  a 1 5 , ca­
r a c te r iz a d o  porque la  e sta n q u e id a d ,d e l esp a c io  de p resió n  se  rea ­
l i z a  m ediante cuerpos de prensado que s e  han ob ten id o  previamen­
t e  en un Tratam iento de p resió n  y  c a lo r .

1 7 .  -  Proced im iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 1 6 , ca­
r a c te r iz a d o  porque c ie r t o s  componentes de lo s  g a ses  lom ad os
s e  ex traen  d e l e s p a d o  de r e a c c ió n , adecuadamente a q u e llo s  que 
no p a r tic ip a n  en la  r e a c c ió n .30
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1 8 .  -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 17 , 
c a ra cter iza d o  porque se  su m in istran  a l  e sp a c io  de rea cc ió n  ga­
sea  o b ten id o s en una tran sform ación  a n t e r io r .

1 9 .  -  Procedim iento según la s  r e i-v in d ica c io n es  1 a 18* c a -
á r a o ts r iz a d o , porque a l  esp ac io  de r ea c c ió n  s e  l e  su m in istran

productos de condensación  de g a s e s  o b ten id o s en una transform a­
c ió n  a n t e r io r .

SO .- Procedim iento según la s  re i-v in d io a c io n es 1 a 1 9 , ca­
r a c te r iz a d o  porque se  su m in istran  a l  e sp a c io  de r e a c c ió n  produc- 

10 t o s  de transform ación  de g a ses  o b ten id o s en una transform ación
a n te r io r .

g l . -  P rocedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 20 , ca­
r a c te r iz a d o  porque e l  conten ido de agua a e l  m a ter ia l de p artid a  
se  a ju s ta  a aproximadamente de ó a 25<%p, preferentem ente de 10 

 ̂ 15 a 17 %.
2 2 . -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 21 , ca­

r a c te r iz a d o  porque e l  ca ld eo  d e l m a ter ia l de r ea c c ió n  s e  in t e ­
rrumpe después de p ro d u c irse  l a  d eten ción  de l a  p re s ió n  y e l  ma­
t e r i a l  se  e n fr fa .

20 2 3 .-  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 2 2 , ca­
r a c te r iz a d o  porque e l  m a te r ia l de p a r tid a  a aproximadamente 180 

* a 26CR C, en esp a c io  cerrad o , s e  expone a una p resió n  de su p er-
 ̂ f i c i e  de a lred ed o r  de 180 at& y  e l  ca ld eo  s e  interrum pe después

de p ro d u cirse  l a  d eten c ió n  de l a  p r e s ió n .
85 2 4 .-  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 23 , ca­

r a c te r iz a d o  porque la  p r e s ió n , después de a lcan zar  l a  d eten ción  
de l a  misma en e l  esp ac io  de reao ción  se  m antiene co n sta n te  por 
bombeo a d ic io n a l .

26 . -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 24 , e a -
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r a c te r iz a d o  porque después de p ro d u cirse  l a  d eten c ió n  de l a  pre­
s ió n ,  l a  misma se  e le v a  u lter io rm e n te , por ejemplo por o tros  
50 at& .

2 6 . -  P rocedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 25 , ca­
r a c te r iz a d o  porque l a  c a le fa c c ió n  se  p ro sig u e  después de presen­
ta r s e  l a  d eten ción  de l a  p resió n  h a sta  e l  increm ento de l a  pre­
s ió n  y d e sp u é s ,tr a n sc u rr id o s  de 10 a 80 m inutos, se  interrum pe.

2 7 . -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 26, ca­
r a c te r iz a d o  porque durante toda l a  duración  d e l  tra tam ien to  l a  
c a le fa c c ió n  se .m an tien e  a a ltu r a  c o n s ta n te .

2 8 . -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 27, ca­
r a c te r iz a d o  porque e l  producto de r ea c c ió n  se  desmenuza y  e l  
p olvo  se  som ete a un u lt e r io r  tra ta m ien to  de c a lo r -p r e s ió n  con 
moldeo sim ultan eo  para d ar le  forma.

2 9 . -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 28 , ca­
r a c te r iz a d o  porque a l  m a ter ia l de p a r tid a  se  expone previamen­
t e  a una h id r ó l i s is  p a r o ia l de c la s e  con ocid a , dado e l  caso se  
la v a  y e l  m ater ia l seguidam ente se  a ju s ta  a un con ten id o  de 
agua de aproximadamente 5 a 25 %.

3 0 .  -  P rocedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 29 , ca­
r a c te r iz a d o  porque a l  m a ter ia l de p a r tid a  o a l  polvo de prensa­
do s e  l e  ad ic io n a n  m edios endurecedores como h e x a m e tile n o te tr a -  
m ina.

3 1 .  -  P rocedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 3 0 , ca­
r a c te r iz a d o  porque a l  m a ter ia l de p a rtid a  o a l  p o lvo  de prensa­
do se  l e  ad ic ion an  a c e le r a d o r e s , como á c id o s  o s a l e s .

3 2 .  -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  l a  8 1 , ca­
r a c te r iz a d o  porque a l  m a te r ia l de p a r tid a  o a l  polvo de prensa­
do se  l e  a d ic io n a n  in h ib id o r e s .
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3 3 .  -  P rocedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 3 2 , ca­
r a c te r iz a d o  porque a l  m a te r ia l de p a r tid a  o a l  polvo de prensa­
do 9 e l e  a d ic io n a n  reb la n d eced o res .

3 4 .  -  Procedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 3 3 , ca­
r a c te r iz a d o  porque a l m a ter ia l de p a r tid a  o a l  p olvo  de prensa­
do s e  l e  ad ic ion an  m a te r ia le s  de r e l le n o  de or igen  in orgán ico  u 
o r g á n ic o .

8 6 . -  Proced im iento para la  fa b r ic a c ió n  de cuerpos moldea­
dos a  p resió n  y  a tem peraturas más e le v a d a s .

Segán se  d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p r e se n te  memoria des­
c r ip t iv a  y  se  i l u s t r a  con lo s  d ib u jo s  que a l a  misma s e  acompa­
s a n .

c o n sta  e s ta  memoria de v e i n t i s é i s  h o ja s  fo lia d a s  y  e s c r i­
ta s  a máquina por una s o la  de su s c a ra s .

Madrid, a 4 de iem bre de 196 0 .
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