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ﬁEMORIA ‘DESURIPTIVA -
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en |

ESPANA
por VEINTE afios
8 nombre de THE CHLORIDE ELECTRICAL STORAGEVCOMPANY
LIMITED, entidad briténica, establecida en Exide Works,
Clifton Junction, cerca de Manchester, Lancashire,

Inglaterra,
pors - " MEJORAS EN ACUMULADORES ELECTRICOS ".-
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Este invento se refiere a acumuladores eléctricos del
tipo en el cusal el material activo de cada placa estéd dispuesto ?
‘dentro de una serie de retenedores mlcroporosos tubulares, al
través de cada uno de los cuales se extiende un conductor en

forma de varilla o espina conectado con barras superior e infe-
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rior de la placa.- En la practica la ebonita microporosa y
otros retenedores micr0p6rosoa tubulares no hen resultado to-
talmente satisfactorios por su incapacidad de resistir la pre-
8i6n del material activo cuando se hincha, lo cual da por re-
sultado que revienten los tubos, y también su falta de resis-
tencia a las gravés condiciones de oxidacién que existen cer-
ca del material activo positive, especialmente durante la car-
ga, ¥ que determinan el prematuro debillitamiento y fallo de
estos materiales.- Cuando los retenedores tubulares se hacen
de fibras de vidrio tejidas, debido a su falta de extensibili-
dad, no pueden resistir la presién ocasionada por la dilata-
cibén del material activo, lo cual a su vez da por resultado
que revienten los tubos.- Bste dltimo efecto contribuye tam-
bién en cierta medida al prematuro fallo de los tubos de ebo-
nita microporosa.-

El objeto del presente invento es ofrecer para usar-
los en el citado tipo de acumuladcres, retenedores tubulares
microporosos que son eficientes como retenedores y tienen ma-
yor resistencia a la oxidacién, asi como el grado de extensi-
bilidad necesario para alojar el aumento de volumen del mate-
rial activo cusndo se hincha en el funcionamiento del acumula-
dor.-

Nuestro invento comprende construir los retenedores
de cloruro pblivinilico con un material inerte y por tanto es-
table en el servicio, que queda mezclado con el cloruro pili-
vin{lico y no se separa de 81, comunicdndole la ligera exten-—

gibilidad requerida.-
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Dicho material es poliblendé, que es una mezcla he-
tereogénea de particulas coloidales de cloruro polivinflico ¥y
un copolimerc de butadieno y acrinilonitrilo, fundida por tra-
tamiento térmico pare producir un pléstico homogéneo a modo
de gbma.— El componente principal de la poliblenda es cloru-
ro polivinflico.- La proporcién de este en la poliblenda con
la goma de nitrilc (el copolimero de‘butadieno y acrilonitri-
lo) puede ser del orden de 55 a 80% de peso.- '

La proporcidn del cloruro polivinilico con la poli-
blenda en la mezcla de gue se hacen los retenedores puede ser
l1~-1a1l1l9 - 1.~

Si la poliblenda contiene el limite inferior de goma
de nitrilo, esto. es, 20% de la misma y 80% de cloruro polivi-
nilico, entonces: . |

(a) Las mezclas que contenganVS% de poliblenda con-
tendrén 1% de goma de nitrilo y 99% de cloruro polivinflico.-

(b) Las mezclas que contengan 50% de poliblenda
contendrén 10% de goma de nitrilo y 90% de ecloruro de polivi-
nilico.~

8i la poliblenda contiene el limite superior de go;
ma de nitrilo, esto es, 45% de la misma y 55% de cloruro .
polivinflico, entonces:

{(a) Las mezclas que contengan 5% de poliblenda con-
tendrfin 2.25% de goma de nitrilo y 97.75% de cloruro polivini-
lico.; |

(b) Las mezclas que contengén 50% de poliblenda con-
tendran 22.5% de goma de nitrilo y 77.5% de cloruro polivini-
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Los retenedores tubulares producidos de cloruro poli-
vinflico y poliblenda dan los resultados deseados: Son resis—
tentes a los ataques de ‘decido vy a la oxidacidén en el servicio,
tienen suficiente grado de extensibilidad y no se deterioran en
el funcionamiento, porque tanto el cloruro polivinilico como ..*
la goma de nitrilo son virﬁualmente inertes en las condiciones
del acumulador,-

En una aplicacidén conveniente del invento, se prepara
una mezcla compuesta de 1 parte de poliblenda, que es uns mez-—
cla intima de 45 partes de peso de goma de nitrilo y 55 partes
de peso de cloruro polivinilico, 3 partes de cloruro polivini-
lico, 20 partes de fécula de malz seca y pulverizada y 8 partes
de metil-ciloohexanona.- Después de mezclar dos horas a 1009¢
en condensador de reflujo, la mezcla se transfiere a una caja
de estampa de la cual se expulsa como un tubo continuo o como
uns multiplicidad de tubos conectados entre si, hasta una co-
rrea movible.- El tubo o tubos‘expulsados ge cortan a longi-
tudes convenientes, por ejemplo, a 25 cm, y las piezas de tu-
bos se colocgn en un horno para separar el disoclvente.-

Para hacer los tubos microporosos se colocan primero
en agua hiiviendo para espajgar la fécula, procedimiento que au-
menta las dimensiones de los tubos como en un 500,.- Luego los
tubos se colocan en mandriles de vidrio de didmetro exterior
igual al didmetro interior final deseado de los tubos micropo-
resos terminados.- Los tubos y los mandriles de vidrio se co-

locan luego en &cido sulfirico al 2% hirviendo, 1o cual solubi-
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liza la fécula y permite que los tubos esponjados se encojsn
hagta cefiirgse bien a los mandriles de vidrio.- Después de la-
var para separar los vestigios de &cido sulfirico y azﬁfre, se
someten los tubos a un tratamiento final con un agente humec-
tante antes de secarlos,- .

Los conductores positivos consisten en una serie de
espinas o varillas unidas a una barra, todas fundidas de plo-
mo antimonial u otra aleacién adecuada.- Después de deslizar
los tubos microporosos sobre los nicleos, el espacio alrededor
de estos Ultimos se llena de 6éxido de plomo en polvo.—- Para
cerrar el extremo de los tubos y sostener el extremo de los
nucleos, puede moldearseen ellos en la forma hebitual una barra
de forma métélica hecha de plomo antimonial u otra aleacién
adecuada .- Alternativamente una barra moldeada hecha de un
materisl termopléstico, por ejemplo, metacrila?o poli-met{lico,
se empuja a su posicién en el extremo de la placa apartadb de
la barra de ﬁlomo antimonial .~ Con una solucidbn al 20% de
metacrilato poli-metilico en metil-etil-cetdna se barniga la
superficie de la barra de metacrilato poli-met{lico donde se
pone en contacto con los tubos microporosos, soldando as{ la
barra a los tubos.- La barra de fondec moldeada puede también
hacerse de un material termopléstico tal como ebonita, al que

se sujetan los tubos por un medio soldador adecuado.- Alter-

nativamente 1la barra de fondo de ebonita puede sujetarse mecé-

nicamente apretando los extremos de los tubos en cavidades mol-
deadas de la barra, que entonces es firmemente retenida soldan-

do los extremos de las espinas, donde sobresalen al través de
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la barra, en la forma de remaches.- Estos pueden también prac-
ticarse en una tira contihua de metal a lo largg de la base de
la barré.—

En vez de usar tubos circulares, puede emplearse una
seccibn ovalada, permitiendo asi cierto aumento de volumen al
dilatar los tubos & forma circular, y también un aumento de vo-
lumen del material activo durante su vida.-

Pueden practicarse orificios en las paredes de los tu-
bos (con preferencia por un alfiles qué no quita ningin mate-~
riasl) para permitir la fécil salida de gas durante la carga.-

Bl procedimiento de producir el material microporoso
es el que se describe en la solicitud de Patente n¢ 163%,368,-

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en -
Uran sretafia con fecha 5 de Septiembre de 1.949, sezun descrip-
c¢cién provisional, y completada el 9 de Agosto de 1.950 y que le
serd concedida bajo una sola Patente #ritanica, se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto-Ley sébre Bro-

piedad Industrial,.-

-NOTA -

Los puntos de invencidn propia. y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Inven-

¢idn en Espafia por VEINTE afios son los sigulentes:
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12.- Retenedores para acumuladores eléctricos del
tipo especificado, hechos de cloruro polivinflico plastifica-
do con poliblenda y hecho microporosoc.-

29.- Retenedores segin se reivindican en el punto
18, en los cuales laAéroporcién de cloruro polivinilico ¥y po-
liblenda es de 1 - 1 a 19 -1, y la piliblenda contiene de 20
a 45% de goma de nitrilo y de 50 a 55% de cloruro polivini-
lico.- '

32,- Un procedimiento de producir retenedores segin
se reivindica en los puntos 12 o 22, en el cual el cloruro po-
livinflico y la poliblenda se mezclan con fécula y un disolven-
te para el cloruro polivinflico y la poliblenda, se calientan,
se mezclan, se expulsan en forma tubular Yy el disolvente se
separa por evaporacibéng los tubos se tratan con agua hirviendo

para esponjar la fécula, lo cual aumenta las dimensiones de

'aquelloa, luego se ponen en varillas de didmetro exterior igual

a la deseada luz final de los tubos, después se tratan con un
4cido hirviendo para solubilizar la fécula y dejar que los tu-
bos encojan a sus dimensiones primitivas, se lavan y secan.-

49 ,~ Un procedimiento segin se reivindica en el pun-

- to 39, en el cual el bafio de &cido es una solucién de &cido

sulfirico al 2%.-

50.- En el procedimiento reivindicado en el punto
38, el tratamiento de los tubos con'un agente humsctante antes
de la desecacién final.- |

62.,- Los retenedores perfeccionados para acumulado-

res eléctricos del tipo especificado, virtualmente como se des~
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7%+~ Un procedimiento perfeccionado para fabricar
retenedores para acumuladores del tipd especificado, virtualmen-
te como se describe.-

82 ,.~ Mejqras en ascumuladores eléctricos.-

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede
¥y para 153 fines que se han esgpecificado.-

Esta Memdria consta de ocho hojas escritas a méquina

por una sola de sus caras,-

Madrid, . 4 SEP 1950 '




	Bibliographic data
	Description
	Claims



