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=1 presente kodelo dn Utilidad oue resulte de las investigaciones
de M. Roger COULANGO, se refiere a unos pcrféccionamiehtos anortados sn 1a
construcclidn de aparatos dastinado a eonFerirlunm forma cénica a los tubos

flexibles metélicos entre la longitud devim parte cilindrica el mandril y

la longitud total del tubo.
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a esféﬁ en,comunicacién con una. 1legada da'aire.interinr.gl

'oado nara conificar los. tubos ci11ndricos. La parta de la figura colocadé
a la 1zquierda de la linea X-Y repres enta el aparato ‘al principio de la

. operacidn,

k,ﬁgfusﬂgﬁéﬁﬂ

El diémetro de la basa mayor de la- nartp troncoconica dnl -

mandril es al menos iqual al mayor diémntro dal tuhu ensanchado._ 

“Holo la parte cilindrica del mandril cumnrende aberturas un

Cl mandril esté fijado en un véstagn que ejecuta un movimian.-=“’f

to de vaivén rectilineo (baJo la accidn de un gato o de un. dispoaitivo -
anélugo)
El véstago accionado por al gato es hueco y pone’ an comuni—

cacidn les llegedas de aire del mandril con una fuente de aire comprimidq.

€1 dibuja anexo es una vista esquemética dal apareto modifi-,f,}:

y la parte situada a la’ derecha,dg esta.linaa X-Y-represqnta |

la situacidn al final da 1a. operacién.

En eata aparato, un soporta A lleva los das érganos qua siruf

ven para la conificacidn de los tubos cilindricos, a saber la matriz 11 y.

el mandril 20,

La matriz esté horadada da orificioa 12; su interior o8 tro#

;.cocdniéb 9 corresponde a'la forma que debe adoptar el»tubo. El'mandril -1

penetra en el interior de la matriz por la abertura 13, cuyo diématro ‘es

la menos 1que1 al de mayor diémetro del tubo conificado- la porcidn ex-' i

trema opuasta de la matriz 11 prasenta una abertura mas pequena 14 aug - ..J.K

penmite el paso del obturadar 1" que tapa al tubo.

Sobre el mandril 20, 88 pueden distinguir cuatro 7onas° una

parte él praferantamente cilindrica, da un’ diémetro igual o ligeramente‘
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timo el mandril finaliza en dnd parfe 24 que'eété previsté para permitir

'25.cuya altura H

inferior al diémetro interior del tubo cilindrico a trunsformar, de .una -
longi tud infgrior a la de este tubo s la porcién extrema libre 22 de esta l
parté tiane.una formavtroncbcdnica que corréépqnda a la forma'intgrior de}
e;tribo del tuba; dei otrﬁ_?ado de'ia partejéiiihdrica 21,-ellmanQril va
ensanchéansngara>forwar.gna;parta troncog@ni?g.23¢cyyé‘diém9fro mayor>;'

es al menos igual al de la abertura de llendo del tubo cbhficadb;'por Gl-

su fijaciﬁn sobre un véstago 50, Este véstaqo eJecuta .un movimiento de -
vaivén rectilineo baJo la accién de un gato 52 o de un dispositivo anéla- '
go.

El mgndril éO es-atrévesado'de_extremq a extremo por un canal
cehtfal 30; en la parte cilihdrica’él"maﬁdriITQSté horadadﬁ.dé orificio§‘4
31 gue ponen a este canal en contacto con al.gxteriaf. Estos paéog éstén
coﬁedtados a una fuente de aire coﬁpfimido'(ﬁo,rép?esénfaaa.envei dibujo)
a través del véstago 50 qus estd husco. - | |

El funéionamiénto'del aparatoiéé el siguiehfe{.éiﬁ£0bo Cilin ‘
drico 1 es colocado manualmenta, 0 con prefarencia autométicamente, sobre
la parte cilfndrica 21 dsl mandril 20 hasta que su bordes libre toca el -
principio de la,parte troqoocénica 23; queQa.entonces entre la porcién -

extrema libre 22 del mandril y el estribo 1’’’ del tubo un espacio libre

1 s igual o inferior A la altura H2 de la parte tronco-
cdhica del mandril.
El mandril 20, tapa al tubo lvy es introducido en la matriz

por el avance del vAstago 50 por el gato 52, hasta que el estribo 1’’’ dell

tubo toca la porcifn extrsma.de la matriz, pasando el tapén 1'* por 1a -
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lvéstago hueco S0y por el cénalhao,'y distribuido a las aberturas 3l. ESth

abertura 14 prevista-a este efecto,

‘A partir de este momento, el.aife es insuflado a través del

alre ejercs una presidén contra la péréd intefigi.del'tubo 1,;qué s inflap

do en toda su longitud; a medide: que va inflﬁﬁdoéé,”el mandril 20 avanza

en el tubo, quedando su parte cénica en contacto con el borde de la aber-

ture de llenado que se ensancha pfogbegivaménte.j

De este modo, el aire insuflado_eﬁ 61 tubo ﬁo_puede escapaf-
se y su pared es progrqsivaﬁente impulsada.cbﬁtra la matriz il: 91 airé -
qué se encuentra entre el tdbé 1:y la matrii'll'eg expuléédo por las aber+
turas 12. Cuando la punta 22 del mandril'aCaB;,poh tucér el interior del.
estribo 1°'" del tubo, la conificacidn Haitérﬁinéda;
Despuésvde ssta opsraciﬁn; ei;ﬁéndril 20 se retira de la ma-
.tr;é 11, que lleva con él_al‘tubo de formado 1f; cuando los dés dtiles -
kon separados, una ;igera insuflacién.por‘élfcénal 30 éxpulsa al.tubé que
Dreferenfemente, es abilado.sobra los otroSttﬁbdg-conificados»anteriorménn
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Descrita suficientemente la natureleze del invento asf como
la manera de realizarlo en la préctica, debe hacérse constar que las did-{
Posiciones anteriormente indiéadas son.sugceptibles de ﬁodlficéoiqnaa de
detalle en ooaﬁto no altéren su principio fundamental. También se hace -
cénstar.que el invento correéponda a una solicitud de patente prassntada

Ln Francia con el nimero PV 70;23.778 de 26 de Junio de 1}970,_acogiénﬂo-

Fe por lo tanto a los bznaeficios que concgden los Convenios Internacionmw
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. terizéndose por ld siguienta-

| 1as 1legadas de aire del mandril con une fuents de airs comprimida,

-.. :ho
s .o.

'la:ésencia dél référido inven.

cionales en vigor,’siendo lo que,constituye
toy por lo qua se solicita un Modelo de Utilidad por 20 afios en Espana -l

sobre: APARATO PARA LA CONIFICACION OE TUBOa FLEXIBLES METALICOS. carac—

1.- Aparato para la conificacién de tubos flexibles metali--'

cos dei;ﬁipo de aparatq en ellqua se coloca un tubo cilindrico sobre un
mandril en éll;ntgriqr de una matriz cﬁnipa'y ;xpan;iénadp hasta la fqr-
ma désgada»pdrAinéuflaeiﬁn de aire a.travé§'dei mandrii, éarhcterizado -
porque el mandril comprende uﬁé parte cilindricé-dé‘uha lqngituﬁ:inferior
a la del tubo cilindrico seéuida de- una pa:£é~£ronpoc6nica que va ensen-
chéndose, cuya altura es al menos iqualléglhlaiféféncié enfrezia_;ohgifud
de la parte cilindrica del mandril y la del tubo. o |

2.~ Aparato segin la reivindicaciﬁn 1, caracterizado porqud
el.diémetro de la base mayor de ln parte tronqocﬁnicq dgl mandril es al -1
henog igﬂal él diémetro mayor del‘tubo1enéa6chado. |

3.~ Aparato ség&n la rgiVindiéggiﬁéji. caracfe;izado porque
solo la parte cilindrica del ﬁahdrilvcompfandé'Agérturas aue ;stén éﬁ co~
municacién con una llegada de éire interior.

4«+~Aparéto segdn 18 reivindibéciﬁn.1;.cargcterizado'porque
el mandril se.fija sobre un véstégo que ejéc@ta“ﬁn muvimiento de.vaivén';
rectilineo bado la accién de un gato. |

5.~ Aparato sagan 1as raivindicaciones ly 4, raracterizado

porque el”véstago accionado por al,gétq es huaco y pone en comunicacién -
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6.; Apareto para la conificacién de tubos flexibles metali-

| cos; tal y como gquede sustancialmente descrito en la brésente.Memoria-a A

ilustrado en los dibujos.
Esta Memoria consta de 6 hojés'asCrité a méquina por una -

sola Cﬂré,

Madrid,

11 Nov, 1972

" SOCIETE DE CONDITIONNEMENT EN ALUMINIUM 5CAL GP.
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