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MEMORIA DESCRIPTIVA

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de EIMER ELIAS MILLS# de n a c io n a lid a d  n o rtea m erica ­

na, r e s id e n te  en I .8 3 3  K in c a id , H i# tlan d  P arE , I l l i n o i s ,  Es­

tad os Unidos de A m erica, por:

"UN METODO PARA FORMAR ARTICULOS HUECOS".
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E ste  in v e n to  se  r e f i e r e  en g e n e ra l a un método p a-^  

r a  f a b r ic a r  a r t íc u lo s  h u ecos, t a le s  como r e c ip ie n t e s  y ,  p ar­

t ic u la r m e n te , b o t e l l a s ,  v ir tu a lm e n te  de modo autom ático  a 

p a r t i r  de un tubo de m a te r ia l  te r m o p lé s t ic o .

3 Las p erson as fa m ilia r iz a d a s  con la  m aquinaria y

lo s  métodos actualm en te en  uso p ara  f a b r ic a r  r e c ip ie n t e s  a 

p a r t i r  de m a te r ia l  te r m o -p lá s t ic o  conocen b ie n  e l  c a r á c te r  

c o s to s o  y  com plicado de l a  m aq u in aria . Es uqhecho b ie n  co­

n o cid o , asim ism o, e - 1  que l a  r a p id e z  de p rod u cción  de r e c i -  

10 p ie n te s ,  in c lu s o  cuando se  u sa  d ich a  m aquin aria  c o s to s a  y  ¡
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eOiaPBcada, es r e la tiv a m e n te  l e n t a ,  en e l  mejor de lo s  c a s o s .

Por c o n s ig u ie n te , un o b je to  p r im o rd ia l d e l  in ven ­

to  es l a  c r e a c ió n  de un método m ejorado de f a b r ic a r  a r t íc u ­

lo s  h u eco s, t a l e s  como r e c i p ie n t e s ,  a p a r t i r  de un m a te r ia l  

te r m o -p lá s t ic o , cuyo método es mucho menos c o s to s o  y  mucho 

menos com plicado que l o s  actualm en te con o cid os para l a  misma 

f in a l id a d .

Otro o b je to  de e s t e  in v e n to  es l a  c r e a c ió n  de un 

método m ejorado p a ra  f a b r ic a r  a r t íc u lo s  h u eco s, como an tes 

se  ha d ic h o , por medio de lo s  cu a le s  puede co n se g u irse  una 

p rod ucción  mucho mayor con menos c o s to  y  menos d i f i c u l t a d  de 

lo s  experim entados con lo s  t ip o s  actualm en te conocid os de mé­

tod os y máquinas para e s ta  f in a l id a d .

Otro o b je to  de este in v en to  es e l  de c r e a r  un méto­

do para f a b r ic a r  a r t íc u lo s  h u eco s, como a n te s  se  ha d ic h o , 

que puede com binarse en e s e n c ia  d irecta m en te  con una máquina 

m oldeadora, t a l  como una d e l t ip o  de e x p u ls ió n  a t r a v é s  de 

un o r i f i c i o  (e x tru s ió n )  p ara  p ro d u c ir  tubos te rm o p la s tic o s  

de un tamaño adecuado.

Otro o b je - to  de e s te  in v e n to  es l a  c re a c ió n  de un 

método p ara  f a b r ic a r  a r t íc u lo s  h u eco s , como a n tes  se ha d ich o , 

por medio d e l  cu a l un tubo te rm o p lá s tic o  es alim en tad o d en tro  

de una máquina m ien tras e s tá  en estad o ablandado y ,  de modo 

completamente au to m ático , es transform ado en dichos a r t íc u ­

l o s .

O tros o b je to s  y  f in a l id a d e s  de e s te  in v e n to  r e s u l­

ta rá n  e v id e n te s  a lo s  fa m ilia r iz a d o s  con e s te  t ip o  de in s t a -
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la c iá n  a l  l e e r  l a  s ig u ie n te  Memoria con r e f e r e n c ia  a lo s  d i­

b u jo s  a n e jo s .

A l cum plir lo s  o b je to s  y  f in a l id a d e s  a n tes  m encio­

nados, a s í  como o tro s  in c id e n t a le s  a lo s  mismos y a so cia d o s  

a e l l o s ,  e l  in v e n to r  ha d isp u e sto  una p la ta fo rm a  m o v ib le , t a l  

como una mesa c ir c u la r  que puede g i r a r  en un p lan o  h o rizo n ­

t a l ,  con una p lu r a lid a d  de medios m oldes en p a res  v e r t i c a l -  

mente opu estos soportad os sobre e l l a ,  estando d ich o s  p ares 

de m oldes d is p u e s to s  muy ce rca  unos de o tr o s  y ,  c-on p r e f e ­

r e n c ia , enteram ente en  to rn o  de l a  p e r i f e r i a  de la  mesa. La 

mitad s u p e r io r  de cada molde com pleto, que puede a c c io n a rs e  

v e r t ic a lm e n te  h a c ia  y  desde l a  m itad i n f e r i o r  de m olde, e s­

t á  p r o v is t a  de una ag u ja  hueca que se  e x tie n d e  d en tro  de una 

cavid ad  de molde d e f in id a  por la s  m itades de m olde. A s i ,  

cuando un tubo te rm o p lá s tic o  es  d is p u e s to  e n tr e  un par de d i­

chas m itades de m olde, y  la  m itad s u p e r io r  de molde es b a ja ­

da a co n ta cto  con l a  m itad i n f e r i o r ,  l a  p a r te  d e l tubo d i s ­

p u esta  d en tro  de d ich a  cavid ad de molde es cerrad a  en sus dos 

extrem os, formando a s i  una cámara c e r r a d a , y  d ich a  agu ja  en­

t r a  en d ich a  cám ara. Un f lu id o  b a jo  p r - e s iá n  es fo rza d o  lu e ­

go a tr a v é s  de l a  aguja  y  d e n tro  de d ich a  cám ara, d ila ta n d o  

con e l l o  e l  tubo co n tra  la s  p ared es d e l  m olde. E l  molde es 

mantenido en l a  p o sic i& n  cerrad a  y  la  p ra s iá n  de f lu id o  es 

mantenida h a s ta  que e l  m a te r ia l te rm o p lá s tic o  ha s id o  apro­

piadam ente e n fr ia d o  y  en d u re cid o . La p r e s iá n  de f lu id o  s e  

r e l a j a  a co n tin u a c ió n , e l  molde se  a b re , y e l  a r t ic u lo  p lá s ­

t i c o  formado puede s a c a r s e  d e l  mismo.

Para i l u s t r a r  una r e a l i z a c i ó n  p r e fe r id a  d e l in v en -
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t o ,  se h ará r e fe r e n c ia  a lo s  d ib u jo s  a n e jo s , en lo s  c u a le s :

La f ig u r a  1 es una v i s t a  en p la n ta  fra g m e n ta r ia ,

desde a r r ib a ,  de una maquina para poner en p r á c t ic a  e l  m eto-
* *

do a l  cu a l se r e f i e r e  e s te  in v en to  y  m uestra un fragm ento de

5 una máquina de e x p u ls ió n  (e x tru s ió n )  de p l á s t i c o .

La f ig u r a  2 es un a lza d o  l a t e r a l  de d ich a  máquina 

rep re se n ta d a  en l a  f ig u r a  1 .

La f ig u r a  3 es una v i s t a  en a lza d o  l a t e r a l  de un 

par de m itad es de m olde, y  de medios que in c lu y e n  un c i l in d r o  

10 de a c tu a c ió n  y  una v á lv u la  a c c io n a b le  p or le v a ,  p ara  con tro ­

l a r  e l  m ovim iento v e r t i c a l  de l a  m itad s u p e r io r  d e l  m olde.

La f ig u r a  4 es una v i s t a  en p la n ta  desde a r r ib a ,  

fra g m e n ta r ia , de una p a r te  de la .m áq u in a  d e l in v e n to , mos- 

,  tran d o cu a tro  ju eg o s de m old es, t r e s  de lo s  cu a le s  e s tá n  a e c -

15 cionados por la s  l in e a s  de c o r te  A-A, B -B , y  C-C, como se  ha

represa# ado en l a  f ig u r a  3 .

La f ig u r a  3 es una v i s t a  en c o r te  t r a n s v e r s a l  de 

un molde a b ie r t o ,  en e s e n c ia  dada por l a  l in e a  V-V de l a  f i ­

gura 4 .

20 La f ig u r a  6 es una v i s t a  en c o r te  en e se n c ia  dada

por l a  l in e a  V I-V I de l a  f ig u r a  4 y  m uestra un a lza d o  l a t e ­

r a l  de un molde y de medios p a ra  a c c io n a r  l a  m itad s u p e r io r  

d e l  m olde.

La f ig u r a  7 es una v i s t a  en c o r te  de un molde ce- 

25 r ra d o , en e se n c ia  dado por l a  l in e a  V-V de la  f ig u r a  4 .

C o n stru cc ió n .

Como se ha rep re se n ta d o  en la s  f ig u r a s  1 y  2 , l a
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máquina moldeo 10 a la  c u a l se r e f i e r e  e l  in v e n to , compren­

de en l a  r e a l i z a c i ó n  p a r t ic u la r  aquí s e le c c io n a d a  p ara  re p r e ­

s e n ta r  ta n to  e l  método como l a  máquina p r e fe r id a  d e l  inven­

t o ,  una mesa c i r c u la r  h o r iz o n ta l  p lana 11 so p o rtad a  con p3s i -  

5 b i l id a d  de g ir o  en e l  ce n tro  de la  misma so b re  e l  p e d e s ta l

12, por medio d e l  montante c e n tr a l  1 3 . Una p lu r a lid a d  de 

moldes 14, d is p u e s to s  en m itades v e r t ic a lm e n te  o p u e sta s , e s­

tán  montados sobre l a  p a r te  s u p e r io r  de l a  mesa 11 muy c e r­

canos unos a o tr o s  y ,  con p r e fe r e n c ia ,  a lo  la r g o  de l a  p e r i -  

10 f e r i a  de l a  mesa.

Cada molde 14 { f ig u r a s  3 , 4 y  6) ,  t ie n e  una m itad 

de molde in f e r i o r  1 3 , asegurada a l a  m esa, y  una m itad supe­

r i o r  de m olde, 16, m ovible v e r t ic a lm e n te  h a c ia  y  desde l a  mi­

tad  in f e r i o r  de molde 15. La m itad s u p e r io r  de molde 16 e s -  

15 tá  asegurada a y  suspendida de l a  extrem idad i n f e r i o r  de una

v a r i l l a  de a c tu a c ió n  17  de un c i l in d r o  de a c tu a c ió n  18 , cuyo 

c i l i n d r o  puede e s ta r  soportad o  encima de l a  m itad i n f e r i o r  

de m olde, 1 5 ,  por c u a lq u ie r  medio con ven cio n al co n v e n ie n te , 

t a l  como la  p la c a  de so p o rte  2 1 y  e l  m ontante de so p o rte  22.

20 Para l a  f in a lid a d  de una mayor co n v en ien cia  en  l a

d e s c r ip c ió n , . lo s  v o ca b lo s  " h a c ia  d e n tro " y  " h a c ia  fu e r a *  se­

gún se  usan en e s ta  Memoria, deben en ten d erse  como r e fe r id o s  

a l  c e n tro  geo m étrico  de l a  máquina 10. Los v o ca b lo s  "supe­

r i o r "  e " in f e r io r *  o "h a c ia  a r r ib a *  y  " h a c ia  a b a jo *  deben en- 

25 te n d e rse  como r e fe r id o s  a d ich a  máquina 1 5 ,  o a p a r te s  de l a

misma, cuando e s tá n  s itu a d o s  y/o  fu n c io n a n  en su forma nor­

mal de u so .

Se comprenderá claram en te que e l  c i l in d r o  de a c-
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tu a c ió n  18 , d e s c r i t o  como m eaio para mover l a  m itad su p e r io r  

d e l molde con re s p e c to  a l a  m itad i n f e r i o r ,  se d e s c r ib e  a s í  

en e s ta  Memoria con f in e s  i l u s t r a t i v o s  so lam en te, y  que en 

lu g a r  d e l  c i l in d r o  de a c tu a c ió n  10 podrán u sa rse  o tr o s  d is -  

5 p o s i t iv o s  de a c tu a c ió n  s im i la r e s ,  s in  a p a r ta r s e  por e l l o  d e l

a lca n ce  de e s t e  in v e n to .

Un p ar de b a rra s  de g u ía  v e r t i c a l e s  23 e s tá n  d i s ­

p u e stas  en la s  extrem idad es l a t e r a l e s  31 y  32 de cada molde 

para g u ia r  e l  m ovim iento de l a  m itad s u p e r io r  d e l  m olde, 16.

10 Las b arra s  de g u ía  23 e s tá n  asegu rad as a y  s e  e x tie n d e n  e n tre

la  mRad in f e r i o r  15 d e l molde y  a la  p la c a  de so p o rte  2 1.

Las m itades s u p e r io r  e i n f e r i o r  de m olde, 16 y  15, 

re s p e c tiv a m e n te , pueden e s t a r  cada una p r o v is ta s  de ca v id a ­

des de molde opu estas 24 y  25 ( f ig u r a s  5 y  7) que en e s ta  rea-

15 l i z a c i ó n  p a r t ic u la r  d e l in v e n to  e s tá n  d e stin a d a s  a form ar una

b o t e l l a .  La m itad s u p e r io r  16 de molde e s tá  p r o v is ta  de una 

a b e rtu ra  26 a su  t r a v é s ,  que pone en com unicación la  s u p e r f i­

c ie  e x t e r io r  d e l b loque de molde y  l a  cavid ad  de molde 25 en­

cima de la  p o rc ió n  de c u e llo  de l a  b o t e l la  27 de l a  misma.

20 Una a g u ja  hueca 28, t a l  como una aguja  h ip o d érm ica , e s tá  d i s ­

p u esta  d e n tro  de la  a b e rtu ra  26 y se  e x tie n d e  d en tro  de l a  

cavid ad de molde 2 5 , de modo que a t r a v ie s a  l a  p ro lo n g a c ió n  

2$ d e l  c u e llo  de l a  b o t e l l a ,  cuya p ro lo n g a ció n  se q u ita  lu e ­

go .

25 Las extrem idad es l a t e r a l e s  31 y  32 de la s  m itad es

s u p e r io r  e i n f e r i o r  de molde e s tá n  b is e la d a s  ju n to  a la s  c a v i­

dades de molde para form ar lo s  bordes agudos 33 y  34 ( f ig u r a  

5 ) ;  cuyos bordes pueden e s t a r  en algun os c a s o s , pero  no n ece-
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sa riam e n te , lig e ra m e n te  re b a ja d o s  desde la s  s u p e r f ic ie s  ad­

y a c e n te s  que se encuentran  35 de la s  m itad es de m olde, por 

razon es que lu e g o  se d e s c r ib ir á n . Las m itades i n f e r i o r  y  su­

p e r io r  de molde 13 y  16, re s p e c tiv a m e n te , e s tá n  cada úna p ro- 

3 v i s t a  de cámaras de f lu id o  36, por l a s  c u a le s  puede s e r  con­

tr o la d a  l a  tem peratura d e l m olde.

C u a lq u ier medio con v en cio n al c o n v e n ie n te , t a l  co­

mo la s  v á lv u la s  38 y  39 de c o n tr o l d e l  p a so , que e stá n  con 

p r e fe r e n c ia  montadas sobre l a  cara i n f e r i o r  de l a  mesa 1 1  ( f i ­

lo  gu ras 3 y  6) se d isp on e para c o n tr o la r  l a  a c tu a c ió n  d e l  c i l i n ­

dro 18 y  l a  a lim e n ta c ió n  d e l  f lu id o  a la  agujia 28, r e s p e c t i ­

vam ente, de un so lo  molde 14. Las v á lv u la s  36 y 39 que, co­

mo se  ha re p re se n ta d o , t ie n e n  b a la n c in e -s  40 y  40a p iv o ta d o s , 

r e -s p e c tiv a m e n te , que soportan  en forma r o t a t i v a  r o d i l l o s  41 

13 y  41a en una extrem idad de cada uno, e s tá n  a lin e a d a s  con p re­

fe r e n c ia  rad ia lm en te  con re s p e c to  a l a  mesa 11. Los r o d i l l o s  

41 y  41a pueden s e r  to cad os por le v a s  42 y  42a , r e s p e c t iv a ­

m ente, de c u a lq u ie r  t ip o  ap rop iad o, para a c c io n a r  d ic h a s  v á l ­

v u la s  38 y  39. Las v á lv u la s  38 y 39 e s tá n  a lim en tad as con 

20 un f lu i d o ,  l iq u id o  o g a s , a t r a v é s  de un tubo 43 desde una cá­

mara de lle n a d o  in f e r i o r  46 ( f ig u r a  2) montada sobre e l  mon­

ta n te  c e n t r a l  13  d eb ajo  de l a  mesa 11.

La extrem idad s u p e r io r  de la  a g u ja  28 e s tá  conec­

ta d a , por medio d e l  tubo de f lu id o  3 7 , que p a sa  a tr a v é s  de 

23 una a b e rtu ra  ap rop iad a de l a  mesa 1 1 ,  con l a  v á lv u la  39 de

c o n t r o l .d e l  p a so . E l c i l i n d r o  de actuación 18 puede e s t a r  conec­

tado con l a  v á lv u la  38 de c o n tr o l d e l paso por medio de lo s  

tubos de f lu id o  43 y  44 , que pasan a t r a v é s  de una a b e rtu ra

1 9 4 4 3 3
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apropiad a de l a  mesa 11.

Las cameras de f lu id o  36 de la s  m itades de molde 

15 y 16 e s tá n  con ectad as con una cámara 47 i n f e r i o r ,  de l l e ­

nado, que é s ta  montada so b re  e l  m ontante c e n tr a l 13 encima 

5 de l a  mesa 11 ( f ig u r a  1) ,  por medio de lo s  tubos de f lu id o

48 y  4p. D ich as cámaras de f lu id o  36 de la s  m itad es de mol­

de 13 y  16 e s tá n  tam bién p r o v is t a s  de tub os de s a lid a  51 y 

52 que pasan desde la s  mismas a t r a v é s  de una a b e rtu ra  apro­

p iada de la  mesa 11 yée  e x tien d e n  d en tro  de una cub eta de sa ­

lo  l i d a  53 ( f ig u r a s  2 y  6) soportad a sobre e l  p e d e s ta l 12 deba­

jo  de la  mesa 11. Pueden d isp o n e rse  m edios, t a l e s  como una 

bomba a sp ira d o ra  (no r e p r e s e n ta d a ) , para t r a n s f e r i r  e l  f l u i ­

do de c o n tr o l de l a  tem p eratu ra , t a l  como a c e i t e  de c a le n ta ­

m iento o agua de e n fr ia m ie n to , desde l a  cub eta de s a l id a  53 

15 b a jo  p re s iá n  a l a  cámara i n f e r i o r  4? de l le n a d o .

Las v á lv u la s  38 y  39 de c o n tr o l d e l  paso y la s  l e ­

vas 42 y  42a e s tá n  con p r e fe r e n c ia  d iseñ ad as y  d is p u e s ta s  de 

modo que l a  v & lv u la  38, que c o n tro la  e l  paso de f lu id o  a l  c i ­

l in d r o  18, sea  accio n ad a p rim ero , efectu an d o  con e l l o  e l  c ie -  

20 r r e  d e l m olde. Después de term inado d ich o  c i e r r e ,  la  v á lv u ­

l a  39 es accion ad a entonces l o  que hace que e l  f lu id o ,  t a l  

como un g a s ,  pase a tr a v é s  de l a  agu ja  28. Se comprenderá 

que e l  f lu id o  que pasa a t r a v é s  de la s  v á lv u la s  38 y  39 , y  

a tr a v é s  de l a s  cámaras 36, puede se r  un gas o un l iq u id o ,

25 d en tro  d e l  a lc a n ce  d e l  in v e n to .

Funcionam iento.

Como se  ha ¡Empresentado en l a s  f ig u r a s  1 y  2 , l a  

máquina de moldeo 10 puede e s t a r  co lo cad a  ce rc a  de c u a lq u ie r

8



fu e n te  con ven ien te  de tubo p lá s t i c o  ablandado, 5 5 , t a l  como 

la  s a l id a  de una máquina de e x tru s ió n  de p l á s t i c o ,  54. La 

máquina de moldeo 10 e s tá  s itu a d a  con p r e fe r e n c ia  de modo 

que e l  e je  l a t e r a l  de l a  cavidad de m olde, formada por un . 

molde 14, sea v ir tu a lm e n te  c o a x i l  con e l  e je  lo n g itu d in a l  

lo  de la  máquina de e x tr u s ió n , 54. Cuando la  máquina de ex­

tr u s ió n  54 e s tá  d is p u e s ta  de e s t e  modo, como se re p re s e n ta  

en la  f ig u r a  1 ,  la  mesa 1 1  es g ira d a  en l a  d ir e c c ió n  de la s  

agu jas d e l r e l o j ,  o aparcándose d e l  extrem o de s a l id a  de la  

máquina de e x p u ls ió n  y  l a  v e lo c id a d  p e r i f é r i c a  de l a  mesa 

e s tá  s in c r o n iza d a  con l a  v e lo c id a d  de s a l id a  de l a  maquina 

de e x p u ls ió n .

C u a lq u ier medio de g u ia  c o n v e n ie n te , no re p re sen ­

ta d o , t a l  como un tubo de g u ía  que rodea coaxilm en te  e l  tu ­

bo expulsado 5 5 y puede d isp o n e rse  para c o n tr o la r  e l  r e c o r r i ­

do de d ich o  tubo expulsado  55 a lo  la r g o  de un camino d esea­

do y  mantener de e s t e  modo su p o s ic ió n  ap rop iad a con re s p e c ­

to  a lo s  m oldes s u c e s iv o s .

E l tubo p lá s t i c o  55 es o b lig a d o  a d escan sar sobre 

lo s  bordes a f i la d o s  33 y  34 en la s  extrem idad es l a t e r a l e s  

opu estas de l a  m itad i n f e r i o r  de molde 1 5 ,  f ig u r a  5) de un 

molde dado 14, cuando d ich o  molde l l e g a  a l  punto de tangen­

c ia  sob re la  mesa con r e s p e c to  a l  e je  19 d e l  e x p u lso r  54. 

Aproximadamente en e s te  momento l a  m itad s u p e r io r  16 d e l mol­

de es empujada h a c ia  ab ajo  por accion am ien to  apropiado de 

l a  v á lv u la  38, h a sta  que se a p r ie te  fuertemente' co n tra  la  mi­

ta d  i n f e r i o r  de m olde. Los bordes agudos 33 y 34 de la s  dos 

m ita d e s, s u p e r io r  e i n f e r i o r ,  comprimen e l  tubo 55 c a s i  h as—
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t a  e l  punto de c o r t a r lo ,  creando de e s t e  modo una cámara ce­

rra d a  d en tro  de l a  p a r te  de d ich o  tubo d isp u e sta  d en tro  de 

la s  ca v id a d es de molde 24 y  25 y  e n tre  lo s  bordes agudos 33 

y 34* Cuando la  m itad  su p e r io r  de molde se c ie r r a  sobre l a  

i n f e r i o r ,  la  extrem idad i n f e r i o r  de l a  agu ja  28 p in cha la  pa­

red  d e l  tubo 55 y  e n tre  d en tro  de d ich a  cám ara. A s i , , a l  s e r  

accion ad a adecuadamente l a  v á lv u la  39, un f lu id o ,  gas o l í ­

quido, es fo rza d o  a t r a v é s  de l a  a g u ja  28 d en tro  de l a  cáma­

ra  c e rra d a , d ila ta n d o  con e l l o  e l  tubo co n tra  la s  paredes in ­

t e r i o r e s  de la s  r e s p e c t iv a s  cavid ad es de molde ( f ig u r a  7} 

y  formando un a r t ic u lo  m oldeado, que en e s t e  caso  es una bo­

t e l l a .

E l movimiento de la  m itad s u p e r io r  d e l molde a con­

t a c t o  con l a  m itad i n f e r i o r ,  se  r e a l i z a  con p r e fe r e n c ia  mien­

t r a s  e l  e je  l a t e r a l  d e l molde e s tá  v ir tu a lm e n te  en co in c id e n ­

c ia  con e l  e je  19 d e l  e sp u lso r  54. S in  embargo, la  in y e c c ió n  

d e l f lu id o  den tro  de la  par& cerrad a  d e l  tubo 35 puede ocu­

r r i r  después de que e l  molde se  haya movido en l a  d ir e c c ió n  

de la s  a g u ja s  d e l  r e l o j  ap artán d ose de d ic h a  p o s ic ió n  tangen­

c i a l .

S i  e l  tubo p l á s t i c o  55 e s tá  hecho en e l  ex p u lso r  

5 4 , a p a r t i r  de un m a te r ia l  te r m o - p lá s t ic o , e s tá  c a l ie n t e  y  

blando cuando avanza d en tro  de lo s  m oldes 14 de la  máquina 10. 

Por c o n s ig u ie n te , una v e z  que ha s id o  formado en la s  c a v id a ­

des d e l  m olde; y  a n te s  de que sea d escargad a  l a  p re s ió n  de 

f lu id o  d en tro  d e l tu b o , un r e f r i g e r a n t e ,  t a l  como agua, se  

hace c ir c u la r  a tr a v é s  de la s  cámaras %  de l a s  m itades su­

p e r io r  e in f e r i o r  de molde por medio de lo s  tubos de f lu id o
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48 y  49 y  lo s  tubos de s a l id a  51 y  5 2 , h acien d o  con e l l o  que 

* e l  m a te r ia l  te r m o -p lá s t ic o  se endurezca a l a  forma de la s  ca - 

v id a  des d e l m olde. La p r e s ió n  de f lu id o  d en tro  d e l  a r t ic u ­

lo  moldeado puede r e l a j a r s e  lu e g o , l a  m itad s u p e r io r  16 pue- 

5 de s e r  lev a n ta d a  y e l  a r t i c u lo  moldeado puede s e r  r e t ir a d o

d e l m olde.

Se o b serv ará  que en e s ta  r e a l i z a c i ó n ,  a l  d e ja r  de 

h acer un c o r te  com pleto d e l tubo p l á s t i c o  e n tre  lo s  bordes 

agudos 33 y  34, lo s  a r t íc u lo s  m oldeados s u c e s iv o s  e s ta rá n  

10 con ectados por c o r to s  tr o z o s  d e l tubo de p l á s t i c o  5 5 , f a c i ­

lita n d o  a s i  l a  sep a ra ció n  manual de lo s  a r t íc u lo s  de lo s  mol­

des 14. Se com prenderá, s in  embargo, que s i  fu e r a  d e se a b le  

u sa r  medios autom áticos p ara  q u ita r  lo s  a r t i c u l e s  moldeados 

de lo s  m old es, lo s  bordes agudos 33 y  34 p o d ría n  h a c e rse  a 

15 lo s  h aces con la s  ca ra s  de co n ta cto  35 de cada m olde, de

modo que se r e a l i z a r a  un c o r te  com pleto d e l  tubo 55 cuando 

la  m itad s u p e r io r  d e l  molde se a p lic a  a l a  m itad i n f e r i o r ,

E l f lu id o  usado para d i l a t a r  e l  tubo con tra  la s  

paredes de l a  cavidad de molde puede s e r  un gas i n e r t e ,  t a l  

20 como a i r e ,  o un l iq u id o  in e r t e ,  o puede s e r  un f lu id o  que

tenga a lgú n  e fe c t o  de tra ta m ie n to  so b re  e l  p l á s t i c o ,  t a l  co­

mo un agen te en d ureced or, o un m a te r ia l de recu b rim ie n to  o 

c o lo r a n te .

La com posición d e l  tubo p lá s t i c o  ha s id o  m encio- 

25 nada en e s ta  memoria como " te r m o - p lá s t ic o "  p rim o rd ialm en te ,

porque lo s  t ip o s  actualm en te con o cid os de p l á s t i c o s  term o- 

e n d u re c ib le s  no son adecuados a l  t ip o  de fun cion am ien to  a r r i -

-  11 -
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ba d e s c r i& o . S in  embargo, se comprenderá claram en te que e s­

te  in v e n to  no queda lim ita d o  a l  uso de m a te r ia le s  termo—p lá s ­

t ic o s  corno t a le s  y  que l a  e x p re s ió n  " te r m o - p lá s t ic o *  segán se 

usa en l a  p re se n te  Memoria y  en l a s  r e iv in d ic a c io n e s ,  se  r e ­

f e r i r á  a c u a lq u ie r  m a te r ia l  que ten g a  en g e n e ra l la s  ca ra c­

t e r í s t i c a s  de p la s t ic id a d  n e c e s a r ia s .

P ara  l a s  personas fa m ilia r iz a d a s  con e l  uso de 

p lá s t ic o s  r e s u lt a r á  e v id e n te  que la  r e g u la c ió n  e x a cta  en e l  

tiempo de la  in tr o d u c c ió n  de un r e f r ig e r a n t e  den tro  de l a s  

cámaras de f lu id o  36 d e l  molde y  l a  can tid ad  de p re s ió n  r e ­

querida y  la  d u ra ció n  d e l  tiem po p ara  a p lic a r  d ich a  p re sió n  

d en tro  de l a  cámara cerrad a  d e l  tubo en la s  ca v id a d es de mol­

d e , dependen d e l t ip o  de m a te r ia l p lá s t ic o  usad o, a s í  como 

d e l estad o  d e l m a te r ia l  p lá s t i c o  cuando abandona e l  e x p u ls o r . 

S in  embargo, c u a le s q u ie r a  de t a l e s  v a r ia c io n e s  han de c o n s i­

d e ra rse  d en tro  d e l a lc a n c e  de e s te  in v e n to .

S erá  e v id e n te  tam bién que lo s  m oldes pueden d i s ­

ponerse p ara  m ovim iento l i n e a l ,  por ejem plo p or medio de una 

co rre a  tra n s p o rta d o ra , s in  a p a r ta rs e  por e l lo  d e l e s p í r i t u  

d e l  in v e n to .

Aunque lo s  d ib u jo s  y  d e s c r ip c ió n  a n tes  menciona­

dos se a p lic a n  á una r e a l i z a c i ó n  p a r t ic u la r  d e l  in v e n tó , no 

e s  l a  in te n c ió n  d e l s o l i c i t a n t e ,  im p licad a  o de o tro  modo, 

e lim in a r  o tr a s  v a r ia c io n e s  o m o d ific a c io n e s  que no se  apar­

te n  d e l  a lc a n c e  d e l  in v e n to , a menos que se m encione esp e­

c íf ic a m e n te  lo  c o n tr a r io  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n e ja s .

E sta  s o l i c i t u d , .q u e  corresponde a la  p resen tad a

12 -
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en lo s  E stados Unidos de A m erica, e l  3 de O ctubre de 1949, 

b a jo  e l  Numero 119. 333' es d i v i s i o n a l  de l a  Numero 19 3 .19 $ , 

y  se acoge a lo s  b e n e f ic io s  d e l a r t íc u lo  $1 d e l v ig e n te  Es­

ta tu to  Ley sob re Propiedad I n d u s t r ia l .

I

5 N O T A ------

Los puntos de in v e n ció n  p ro p ia  y  nueva que se p re­

sen tan  p ara  que sean  o b je to  de e s ta  P a te n te  de In ven ción  en 

Espadaron lo s  s ig u ie n t e s :

1* . En un método para h a ce r  r e c ip ie n t e s  huecos 

10 de p l á s t i c o ,  la s  o p e ra cio n es que in c lu y e n : d isp o n er un tu ­

bo v ir tu a lm e n te  con tin uo  de m a te r ia l  p l á s t i c o  ablandado; d i­

v i d i r  d ich o  tubo en una p lu r a lid a d  de p o rc io n e s  h e rm é tica ­

mente a is la d a s ;  ro d ea r cada una de d ich a s  p o rc io n e s  con un 

m olde; e in t r o d u c ir  in d iv id u a lm e n te  un f lu id o  a p r e s ié n  den- 

15 t r o  de cada una de d ich a s  p o rc io n e s  a is la d a s .

2* . En un método de h a ce r  r e c ip ie n t e s  huecos de 

p l á s t i c o ,  la s  o p e racio n es que in c lu y e n  : d isp o n e r un tubo 

v ir tu a lm e n te  con tin uo de m a te r ia l p l á s t i c o  ablandado; ro d ea r 

dich o  tubo de m a te r ia l con una p lu r a lid a d  de m oldes; a p la s -  

20 t a r  lo ca lm e n te  y  c e r r a r  herm éticam ente d ich o  tubo de mate­

r i a l  en co n tra  d e l  paso de un f lu id o  en cada extrem idad de

-  13 -
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cada uno de d ich o s  m oldes; e in tr o d u c ir  un f lu id o  a p re s iá n  

d en tro  de l a  p o rc ió n  de m a te r ia l  tu b u la r  en cada uno de d i­

chos m old es.

3* . En un método de h a ce r  r e c ip ie n t e s  huecos de 

p l á s t i c o ,  la s  o p e ra cio n es que in c lu y e n : in t r o d u c ir  m a te r ia l 

p lá s t ic o  tu b u la r  ablandado en un m olde; c e r r a r  herm éticam en­

te  d ich o  m a te r ia l  tu b u la r  en cada extrem idad d e l molde con­

t r a  e l  paso de un f lu id o ;  p e r fo r a r  e l  m a te r ia l tu b u la r  en e l  

molde para c r e a - r  una a b e r tu ra ; e in t r o d u c ir  un f lu id o  a p re­

s ió n  d en tro  d e l  m a te r ia l  tu b u la r  en e l  molde a tr a v é s  de d i­

cha a b e r tu ra .

4B. En un método de h a cer r e c ip ie n t e s  huecos de 

p l á s t i c o ,  la s  o p e racio n es que in c lu y e n : d isp o n er un tubo que 

se  mueve continuam ente, de m a te r ia l  p l á s t i c o  ablandado; a i s ­

l a r  s u c e s iv a  y  herm éticam ente p o rc io n e s  de d ich o  tubo en cá­

maras de moldeo in d iv id u a le s ^  mover d ic h a s  cámaras de mol­

deo a una v e lo c id a d  s in c r o n iz a d a  con e l  m ovim iento de dicho 

tubo; e in t r o d u c ir  in d iv id u a lm e n te  un gas a p r e s iá n  d en tro  

de cada una de d ich a s  p o rc io n e s  a is la d a s .

5* . En un método de h a cer a r t íc u lo s  huecos de 

p l á s t i c o ,  la s  o p e ra c io n es  que in c lu y e n : in t r o d u c ir  s u c e s iv a ­

mente m a te r ia l  p lá s t ic o  tu b u la r  ablandado d en tro  de una p lu ­

r a lid a d  de m oldes in d iv id u a le s ;  c e r r a r  h erm éticam en te 'd ich o  

m a te r ia l tu b u la r  en cada extrem idad de cada uno de lo s  m oldes 

co n tra  e l  paáo de un f lu id o ;  p e r fo r a r  e l  m a te r ia l tu b u la r  en 

cada uno de lo s  moldes para c r e a r  una a b e rtu ra ; in t r o d u c ir  

un f lu id o  a p r e s iá n  d en tro  d e l  m a te r ia l  tu b u la r  en cada uno 

de lo s  m oldes a t r a v é s  de d ic h a  a b e rtu ra ; d i l a t a r  d ich o  ma-
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t e r i a l  tu b u la r  d en tro  de cada uno de d ich o s m oldes; q u ita r  

lo s  a r t íc u lo s  m oldeados de d ich os m oldes como una c in t a  v i r ­

tualm ente co n tin u a .

6 * . En un método de h a c e r  a r t íc u lo s  huecos d e p lá s ­

t i c o ,  l a s  o p e ra c io n es que in c lu y e n : d isp o n e r  un tubo que se  

mueve continuam ente de m a te r ia l  p l á s t i c o  ablandado; a l in e a r  

su cesivam en te moldes con d ich o  tubo; mover d ich o s  m oldes con­

tin u am en te, s in cro n iza n d o  l a  v e lo c id a d  de d ich o s  moldes con 

l a  v e lo c id a d  de d ich o  m a te r ia l  tu b u la r ; s u je t a r  cada uno de 

d ich o s  m oldes en to rn o  de d ich o  m a te r ia l  tu b u la r ;  a p la s ta r  

d ich o  m a te r ia l tu b u la r  en cada extrem idad de cada uno de d i­

chos m oldes p ara  a i s l a r  l a  p o rc ió n  de d ich o  m a te r ia l tu b u la r  

en cada uno de d ich os m oldes p a ra  form ar una cámara e sta n ca ; 

e in tr o d u c ir  in d iv id u a lm e n te  un g a s  a p re s ió n  d en tro  de cada 

una de d ic h a s  p o rcio n es a is la d a s .

7*. En un método de h a cer r e c ip ie n t e s  huecos de 

p l á s t i c o ,  la s  o p eracio n es que in c lu y e n : d isp o n e r un tubo con­

tinuam ente m ovible de m a te r ia l p l á s t i c o  ablandado; d isp o n er 

una p lu r a lid a d  de m oldes in d iv id u a le s ;  mover d ich o s  m oldes a 

una v e lo c id a d  s in c r o n iz a d a  con e l  m ovim iento de d ich o s  tubo 

de m a te r ia l;  ro d ea r d ich o  tubo de m a te r ia l  con dich& s m oldes: 

a p la s ta r  lo c a la e n te  y  c e r r a r  herm éticam ente d ich o  tubo de ma­

t e r i a l  co n tra  e l  paso de un f lu id o  en cada extrem idad d ecad a 

uno de d ich o s m oldes; e in t r o d u c ir  un f lu id o  b a jo  p r e s ió n  en 

l a  porción/&3 dich o  tubo de m a te r ia l  en cada uno de d ich o s  mol­

d e s .

8 * . En un método de h a ce r  un r e c ip ie n t e  hueco de

-  15 -
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p lá s t ic o  que t ie n e  una p o rc ió n  de c u e llo  a b ie r t a ,  l a s  opera­

c io n es que in c lu y e n : in tr o d u c ir  un tubo de m a te r ia l  p lá s t ic o  

ablandado d en tro  de un molde que t ie n e  una cavid ad  p r in c ip a l  

de cuerp o, una cavidad que form a c u e llo  y  una cavid ad  que f o r ­

ma p ro lo n g a ció n  d e l c u e l lo ;  f o r z a r  l o s  la d o s  de d ich o  tubo 

a cercá n d o lo s en cada extrem idad de d ich o  molde p ara  c e r r a r  

herm éticam ente d ich o  molde y  form ar una cámara e sta n ca  d en tro  

de d ich o  tubo y  e n tre  d ich o s  ex tre m o s-ce rra d o s; p e r fo r a r  d i­

cho tubo en d ich a  cavid ad  que form a la  p ro lo n g a c ió n  d e í cue­

l l o ;  in tr o d u c ir  un f lu id o  a p re s ió n  d en tro  de d ich o  tubo a 

tr a v é s  de d ich a  a b e rtu ra  p e rfo ra d a ; d i l a t a r  d ich o  tubo p ara  

l le n a r  d ic h a s  cavid ad es de d ich o  m olde, r e t i r a r  d ich o  tubo 

d i la ta d o  de d ich o  molde; y  q u ita r  d ich a  p o rc ió n  de p ro lo n ga­

c ió n  d e l c u e llo  de d ich o  tubo d i la t a d o .

9 *. En un método de h a cer en un molde que t ie n e  

una cámara dq&oldeo que in c lu y e  una cavid ad  p r in c ip a l  de cu er­

po, una cavid ad  que forma c u e llo  y  una cavidad que forma pro­

lo n g a c ió n  d e l c u e l lo ,  un r e c ip ie n t e  hueco de p lá s t ic o  que t i e ­

ne una p o rc ió n  de c u e llo  a b i e r t a ,  la s  operac io n es que in c lu ­

yen: in tr o d u c ir  m a te r ia l  tu b u la r  p l á s t i c o  ablandado en d ich o  

m olde; c e r r a r  herm éticam ente con tra  e l  p aso  de un f lu id o  d i­

cho m a te r ia l  tu b u la r  en la s  extrem idad es de d ich a  cámara de 

moldeo; p e r fo r a r  d ich o  m a te r ia l tu b u la r  en l a  p o rc ió n  de p ro - 

lo n g a c - ió n  d e l c u e llo  de d ic h a  cavidad de m oldeo; e in tro d u ­

c i r  un f lu id o  a p r e s ió n  d en tro  de d ich o  m a te r ia l  tu b u la r  a 

t r a v é s  de l a  a b e rtu ra  p e rfo ra d a  en é l .

10 * . Un método para form ar a r t íc u lo s  h u ecos.

T al y  como se ha d e s c r ito  en l a  Memoria que a n te-

16 -
4



ced e, i lu s tr a d o  en lo s  d ib u ja s  que se  acompañan y para lo s  

f in e s  que se  han e s p e c if ic a d o .

E sta  Memoria con sta  de d ie z  y  s e i s  h o ja s  y  l a  p re ­

s e n te , e s c r i t a s  a máquina por una s o la  c a r a .

Madrid a

P . A.'
1SFP 1953
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