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MEMORIA DESCRIPTIVA

pars uns patente de Invencidn, en Espsiia, por veinte afios, per:

= Mdquina para la fabricacién de tejidos para elfombres = a fayer
de los Sres. Don Georges-Cherles AHIER; Don Alfred-Valentin CHAM__
PAGWAT; y Don Jean-Fernand-Msurice TIRMONT; residentes en 12, Mont
morenzy (Seto) 9, rue des Cornouillers: faris -17- 62, Av. de Wes:_
grem;y 3% en Peris -6- 10, rue de 1'Abbé Grégoire; (Francim) res_

peativamente.

El presente invento se refiere a una méquina para la fabri_
éaoién de alfombras o por lo menos de los productos semi-manufactu_
.rados negesarios paera la fabriscacién de alfombras, las as{ llamedas

i chenillas. Estas consisten en hilos de urdimbre comn pelo de hilo
b5 de trama situado perpendicularmente y en la fabriaescidén de elfom
bras se oolocan muy cerca unas de otres sobre una base.
El invento se refiere especielmente a una mdquine para la
puesta en prdctice del prosedimiento de fabricacién de alfombras
y de tejidos de chenilla andlogos, tal eomo se describe en la Pg_

10 tente francesa 939 50l. Segdn ecte procedimiento, les chenillab'v
I
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no se fabrican por tejedura o anudedo, sino dnicamente por pegaedo
de los hilos de trama casi rectangularmente sobre los hilos de ur_
dimbre en movimiento. EL pelo de los hilos de trama situado sobre
108 hilos de urdimbre se erige entonces, de manera'qne'sé obtienen
las chenillas que después se aplican unas el lado de las otras por
un proceso de pegado sobre una base de soporte para la fabricacidn
de la slfombra. Para el pegado se utiliza en primera 1f{nea soiuoiq_
nes de létex.

El invento se refiere en primer lugar a mdguinas en las
gue se posibilita une fabricacidén continua de chenillas o de teji_
d0s para alfdmbras en proceso de trabajo sontfnuo, en 10 gue las
eventuales interrupciones Uniceamente se ocasionan por el intercem
bio de las bobinas de trame o de urdimbre. En esto en el ourso del
procedimiento de fabricacién, las chenillas pueden 1mp£1m1ree eon
un 4ibujo impreso pare la alfombra texmina#a. de manera gue en une
fase de trabajo partiendo del hilo crudo y de una base correspon
diente, se obtiene una alfombrea terminada.

Le mdguina se caracteriza esencimlmente por la combinacién
de las sigulentes oaracteristicas:

e/ Un dispositivo para desarrollar los hilos de urd imbre
embobinedos sobre un plegador de urdimbre con velocidad uniforme
mente regulable a travds de toda la méquina, en lo que el motor
impulsor ventajosamente sl mismo tiempo también, Dasando .por mecé_
nismos intermedios, efeotda la impulsién de las gulas de hilo de
trama giratorias, asf eomo el giro de otros rodillos transportado_
res o guiasdores.

b/ Un dispositivo pere untar 10os hilos de urdimbre con el
pegamento. |

t/VUh dispositivo para el suministro de los hilos de trams

enrolledos sobre carretes de reserva en esencla recténgularmente
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& la direccidn de marcha de los hilos de urdimbre.

d¢/ Un dispositivo de corte que corta esta benda, consisten
te en los hilos de urdimbre y en los hilos de trame pegados enei
ma transversalmente, & lo largo de los distintos hilos de urdimbre.

e/ Un aispositivo para la erecoidn del pelo de hilo de tra_
ma pegado sobre los distintos hilos de urdimbre, de menera gue se
producen las as{ llamadas chenillas, y dado el caso A

£/ Un dispositivo para pegar las chenillas as{ produsidas
sobre une base gue, gonjuntamente eon los hiles de urdimbre se
desarrolla desde un rodillo de reserva especial.

’ Los dibujos ad juntos ilustran algunas fomas de e jecucién
ael invento, mostrandos '

Le figure 1 la méquina compleﬁa en perspedtive.

La figura £ muestra igualmente en perspectiva la mdquina
completa oon una cabeza de méguina variada.

Lg figura 3 muestrs tembién en perspectiva una ulterior
veriacidn de la ocebeza de médgquina.

La figura 4 muestra la cabeza de una mhquina segin la fi_
gura 1 en seccidn. |

Ja figura § muestra la marcha de los hileos de urdimbre
que llevan a los hilos de trame y el corte del tubo formedo en
una banda plana, visto desde arriba.

La figura 6 muestra también visto desde arriba el ulterior
curso de los hilos de urdimbre despuds del corte, asf{ como los
carriles gue sirven pare le formacién de las chenillas.

La figura 7 muestra otra vez en seccidn, la parte poste_
rior de la méquine que estd adyacente a la cabeza de la méquina
dibujada en la figura 4.

Ta figura 8 muestra esencialmente en segcidn otra fomma

de ejecucién de la mdquina gque gorresponde aprdximédamente a la



10

15

20

25

3o

forma de ejecucién representada en perspective en la figurs 2.

Las figuras 9 a 14 muestran cade vez en seccibén y en vista
distintos dispositivos para recubrir los hilos de urdimbre con pe_
gemento. ,

Lg figura 15 muestra el cilindro de trabajo con los hilos
de urdimbre en marcha visto desde arriba.

La figura 16 muestra lo mismo en seccidn.

La figura 17 muestra al allindro de trabajo visto desde
un laio gcon una instalacién adicionsl.

La figura 18 muestr# lo mismo en vigte de alzado.

- La figura 19 muestra el rodillo de cuchilla y el rodillo
de ranuras de oufia en seccidn.

Lg figura 20 muestra lo mismo en vista lateral.

La Tigure 21 muestra el pegado de las ghenillas sobre dos
bases de soporte situadas superpuestas entre efi.

Las figures 22 y 23 muestran los discos de los carretes
de trama en seagcidn, especialmente en el instante de la sustita_
cién de los carretes de irama. .

Lg figurs 24 muestra el plegedor de los sarretes de trame
en seacidn.

Ls figura 25 muestra esquemdticamente en seccién el arre
1lamiento de un ¥nieo hilo de trama sobre el oilindro de trabajo.

La figuras 26 muestrae en seccidn la cabeza de la méquina
en posicidn vertical.

La figura £ musstras esquemdticamente la formaecién produ_
clde vor los hilos de urdimbre y por los hilos de trame pegados
encime despuéds de haber abierto por oorte el tubo redondo.

La figura 28 muestra le forma de la chepa aonductora, res_
pectivamente del oartdén sonductor empleado para igualar le dife

rencie de longitud de los hilos de urdimbre.,
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La figure 29a muestira en prinscipio un dibujo imp;!eao, tal
oomo se imprime sobre les bandas de hilos de urdimbre en marcha.

Lg figure 29-b muestra el mismo dibujo en la alfombra ter_
minede.

La figure %0 muestra esquemdticamente la condncaiénrre‘u.ni_
da de varigs bendas de chenillas desde un plano sobre una base co__
min de elfombre.

Le figure 31 muestra lo mismo el reunir las bandas de dis
tintos planos.

La figura 32 es une seccidn por la figura 31.

Le figura 33 muestras el arrollamiento de una banda de che_
nilla en forma espirsl sobre una bese de alfombra.

Tos hilos de urdimbre 2 enrollados sobre el plegador de
urdimbre 1 -figures 1 y 4- eorren sobre un rodillo guisdor 3, GQue
con su lado inferior se sumerge en una artesa 4 llema de un pega
mento, por ejemplo un l4tex de causcho. E1 plegador de urdimbre 1
puede estar provisto de un freno de cinta para la regulacidn de
le tensidén de hilo. En la artesa 4 se revisten los hilos de urdim_
pre de pegamento y llegen por el roiillo guisdor § el guiedor é&
de hilos de urdimbre, de forma circuler. Sobre el rodillo guieador
5 puede estar dispuesto un rodillo aplastador pars separar por
apriete el 1fquido impregnador excedente. También delante 'derl ro_
d4illo gulador 5 pueden estar previstos peines raspadores 7 pars
108 hilos de urdimbre, pars econseguir una hume ctecidén limpis y
uniforme de los hilos de urdimbre.

| En lugar de revestir los hilos de urdimbre con pegamento
6l paser a través de un bafio de impregnaciédn, segin las figuras
9 y 10 puede estar dispuesto un canal gondusctor redondo 8 delante
del guiador 6 de hilo de urdimbre, qgue estd lleno de pegamento y

en el lado interior pos€e numerosss eberturas 9 de selida para el
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pegemento. 'I-os hilos de urdimbre 2 se tiran por delente de las to_
beras de selida del pagemento por el interior de este canal y de
ecte modo se revisten de pegamento. Otra forma de:ej‘ecuc-idn de un
dispositivo untador de pegamento se muestra en leas rig_ﬁ.ras 11y

l2. E1l pegamento se encuentra de nuevo en el bafio de forma gnular

'8, que en su lalo delentero y trasero esté provisto de places de

apriete y de rozemiento 10. Los hilos de urdinbre.2 se condugen
a través de sberturas hendides 11 del canal anular y sl mismo tiem
po 8e libersn de pegamento sobrante por medio de plecas fozadoxfaa
10 en el lado de salida. '

En lugar de esta clase de impregnacién con pegaemento pus_
de preverse también una instalacidn segin las figures 13 y 14.
En une caja de forma enular 12 giras una rueds hidrdulica 13 a lé.
aue se suministra el pegemento por su eje hueco 1l4. ILa caja anular
12 posée eberturas de paso distribuidas oircularmente 11 pars los
hilos de urdimbre 2. Por el giro de la ruede hidréulica 13, que

estd gonstituida a modo de una turbine de segner, el pegamento

se riega en rayoé finos en la saja 12 ¥ por ello se produaee une

numectacién de los hilos de urdimbre. En el lado de salida de la
caja snular 12, como en la forme de ejecucién segdn las figuras
11 y 12, pusden estar previstas places ro‘zadoras 10 pera quitar
el pegemento sobrante de los hilos de urdimbre.

El gonductor de hilos de urdimbre 6 posde un ndmero de
aberturas 15 dispuestas oizfcnlarmente, correspondiente &l nimero
de hilos de Aurdimbra. a travds de la.é cugles se hagen pdsar los
hilos tirando de ellos. De este modo Se produce un tube redondo.
En esta forma se trespasan los hilos de urdimbre sobre el oilin
dro 16 de trabajo, cuyo didmetro corresponde aproximasdasmente al
didmetro del conductor de hilo 6, y aawf se efectda el suministro

de los hilos de trema 17. Los hilos de treme estén errolladds ‘so
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bre carretes 18 de trame, gue por su parte estén fijados sobre un
disco redondo 19. Este se pone en rotaciln durente el funcionemien -
to de la mdquina y enrolla por ello a los hilos 17 de treme desde
los carretes 18 en l1fneas helicoidales sobre el oflindro de traba_
jo 16, respectivemente por encima de los hilos de urdimbie 2 en
mercha que aguf se hellan. Para la regulacidén de la tensién de los
hilos de trema que salen, sirven los tensores 20 de hilo de trama
que giran oon los carretes de treama. Estos tensores de hilos de
trame pneden gonsistir, por e jemplo, en rodillos epoyados elésti__
cemente. Para asegurar la adhesién de los hilos de trama sobre los
hilos de urdimbre impregnedos con el pegemento, en el diseo 19,
entre los carretes de trame, pueden estar previstos ademds unos
rodillos Z1 que aprietan contra la superficlie del tambor de traba:
jo 16 y cuidam por ello de un alojemiento liso de los hilos de
trama. Tl eilindro de trabajo 16 estd constituido adecuadamente
como eilindro ecaldeado y consigue por la transmisidén de calor una
cosgulacién o una solidificacién del pegamento, de menera que aho_
re 1os hilos de trama se adhieren fuertemente a 1o0s hilos de urdim
bre. Para evitar una influencie perjudicigal sobre los hilos que
corren por encima, el cilindro estd oromadec convenientemente.

Por el arrocllismiento de los hilos de trama 17, los hilos
de urdimbre 2 se corren l{geramente fusra de su posicidn sobre el
eilindro de trabajo 16, tal como se ha i1lustrado en la figura 185.
Para evitar un eorrimiento tal de los hilos de urdimbre y para lle
ver & estos a una posieidn reote no angular, gomo 88 indica en la
figura 16 por lineas punteadas, al cecilindro de trebajo 16 se 1le
puede dar un movimiento constante, de menera gue los hilos de ur_
dimbre 2 en la superficie del cilimiro se desvian en éngulo late_
ralmente en la misma medida en gue se corren en direesidn opuesta

por los hilos de trama 17.
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En lugar de este instalaceidn, témbién pueden preverse sobre
¢l oilindro de trabajo 16 -compdrense las figuras 17 y 18- rodillos
guledores 22 para dos hilos me tdlicos 23 que corren en lugar de
los dos hilos de urdimbre superiores sobre el cilindro 16 y tambidn
ge rodeen por los hilos de trama 17. Como los hilos metéliccs 23,
sin embargo, no llevan pegamento, no tiene lugar ninguna unién de
los hilos de trama 17 con estos hilos metdlicos de urdimbre. Como
los hilos metélicos de urdimbre 23 pueden ser tensados con ls fuer
za gue se desée, no se dejan correr de su posicién por los hilos
de trama 1;7 errollados transversalmente.

El tubo obtenido se ecorta shora por une cuchilla 24 en

su periferia & lo largo de 1los hilos de urdimbre y shora se des_
dobla en un pafio 0 en ura bande plana. Si'los dos hilos metdll
6os de urdimbre 23 estén insertos en el canto superior del tubo,
el tubo se corte separandose entre éstos hilos metdlicos. Los hi_
108 metélioos. que-ne estdn unidos con el reste de la formasidén
se vuelven & ocondueir shoras sobre los rodillos g22. El desdoblamien

to del tubo sé efectda oon cooperacién de rodillos guiedores 25,

que pusde estar, dado el gaso, provistq de ranuras o cansles pares

la conduceidn segura de los hilos de urdimbre. Como se ve én el
dibujo ahora los hilos d; tramae pegados se encuentran sobre el la
do inferior de los hilos de urdimbre en movimiento. |
Para esoonomizer longitud de mdquina, la banda producidé
puede conducirse haoia atrés en direcoidn de marche opuesta alre
dedor del rodillo gulador 25 y llega ahora & un rodillo de cuchi_
llas 26 que estd provisto de tantas cuchillas 27 eomo corresponda
el ndmero de hilos de urdimbre. Con suxilio de este rodillo de
cuchillas, los hilos de trams se cortan cada vez entre los hilos

de urdimbre, de manera que ehora cade hilo individuel de urdimbre

lleve un pelo de hilo de trama, cuyos extremos sobresalen a la
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izquierda y & la deresha sobre el hilo de urdimbre.
El rodillo de cuchillas 26 estd representad 0 en las figuras

19 y 20 a esoala aumentada. Puede cooperar con un rodillo 28 que

e,stﬁ provisto de correspondientes cansles £9 pare les cuchillas

27. Entre los canales 29 lleve el rodillo 28 ranuras en oufia 30,
en las que se introducen los hilos de urdimbre 2 con el pelo de
hilo de trama adherido. Los hilos de urdimbre 2 que llevan al pelo
de hilo de trama se conducem en ésta.s ranuras de cufia 30 elrededor
del rodillo £8. Como el rodillo 28 adecuademente esté oa.ideado,
por ejemplo, con suxilio de la calefaccidén de resistencia eléotri_
ca 31, sobre los hilos situmdos en las ranuras de oufia el llevar_
les alrededor de las mismas simultdneemente se ejerse une accién

que corresponde al planchado de una tela. Por esto se erige el pe_

~lo de hilo de trama siduado en los hilos de wrdimbre 2, de modo

que se produce une formacidn, que en lo gue sigue se denomina aeomo
chenilies 33.

Desde el rodillo 28 llegan las chentllas ghora a los gerri_
les 32. Estos cgarriles 32 poséen una seccién transversel em forma
de U 0 de TV y completan, al‘ pasar los hilos de urdimbre ocupados
con el pelo de hilo de trame, la ereceién de este pelo.

Si se dejase que continuasen corriendo. los hilos de u;-dim_
bre a le distancia enterior, las chenillas as{ formadas se enaon_
trarfan e une distancia mutue demaesiado grande de modo que no Po_
drfe formarse ningune alfombra tupida. Por esté. causa, los garri:
les 32 en su extremo de salida tienen que estar situados més jun_
tos que en el extremo en que se suministran de entrada los hilos
de urdimbre. Parae poder efectuar esto sin perturbscidn mutua de
los cenales o carriles, estos carriles 32 adecuadamente :oompére_
se la figu.ra 7. se disponen en dos planos 3ge ¥y 32b cuyos extremos

de saslide se recubren parcialmente,
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Para realizer una ereccidén duradera del pelo de hilo de
trame en los cansles, es ventajoso humedecer los hilos de urdimbre
que llevan el pelo de hilo de trama antes de la éntrada‘. ‘Esto _pne_'
de hacerse ocon un medio encolador o de ap.resto ’corriente. Han de_
mostrado ser especisglmente venta josas las soluciones de los asf
llamedos jebones de catiom s activos, que a causa de. su oarga eléc_
trice opuesta muestran une capasidad de penetracién especielmente
buere pars los hilos consistentes en generel en lana. Los carriles
o ocanales 32 estdn ventajosamente calenteados y ocasionan por elio

tembidn un:splanchado de los hilos que pasan de menera que se ase_

 gura una ereccidn duradera del pelo de hilo de trama en estos oa_

nales. :
Las chenillas 33 formadas en los ocenales, gue ghora estédn

situadas estrechamente unas al lado de las otres sobre el rodillo
34 se pegan encima de la base soporte de alfombre 35. Le base de
alfombra que pusde consistir en cafiamazo, fieltro, caucho o cual
quier otro material que se desde, se encuentra sobre el rodillo

de reserva 36. Con ayuda de los rodillos guiedores 37 y 38 la dase
se conduce por delante de un rodillo 39 humectador gue se sumerge
en una artesa 40, que también estd llena de un pe gemento. Como pe_
gemento pusde servir agdi, lo mismo que en la artesa 4, l1dtex de
caucho, El rodillo 39 que es arrastrado por la base por simple ro_
zemiento, transfiere constantemente una centided correspondiente
de pegamento sobre el lado inferior de la base de alfombre. El ro_
dillo guiador 37 sirve el mismo tiempro de rodillo inversor, de ma_
nera que el lsdo de la base de soporte untade de pegamento ahora.
viene & situsrse hecia arribe. Ahors sorre en comin con las éheni_
1llas 33 por debmjo de d€stas sobre el tembor 34 y aquf se pegan las
chenillas sobre le base humedeocids con pegamento baJo la aceidén

del rodill¢ prensor 4l. El tembor 34 est{ adecusdame nte calentado
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para producir simulténesmente una coagulacidén y oon ello un pegado
duradero de las chenillas sobre la base de la alfombdbra. Para obte_
ner un tiempo de coagulecidn suficientemsnte leargo, la base econ
les ohenillas pegadas encima se conduce alrededor de una parte lo
mayor posible del sontorno del tambor. A este fin puede estar pre_’
vista une banda guiadora 4:? que se oonduce por rodillos guiedores
43 muy eerca a 1o largo de la superficie del tambor 34 y asegurs
por ello un contacto fntimo de la al fombra recién produeida gon

el rodillo 17. La alfombre terminada puede enrollarse despuds de
ocualguier manera que se desde.

En luger de una tnica base de soporte para la alfombre pue_

' den utilizerse segdn la figura 21 40s bases: de soporte. En este

0aso, la primera base de soporte 36 ventajosemente estd constitui_
de porosa, de manera gue el pegamento aplicedo por el rodillo 39
penetr® a travds de los poros o perforasiones de esta base soporte.
Ld segunda base de soporte 44 se desenrolla desde un rodillo de
reserva 45 y por la hase de soporte I5 adhesiva a ambos lados se
fija sobre el rodillo 34 desde abajo en la capa 1n/termed.iva, mien
+ras gque las chenillas 33 se pegan sobre el ledo superior de la
capa intermedia.

Ta propulsidn de todo el dispositivo se efectde adecuads
mente por un motor.xi.nioo que (compdrense las figures 4 y 7- por
el eje 46, por una parte, mueve gon éyuda de un megénismo ante_
puesto 47 al soporte de .garretes de trema 19 ¥ por otra parte,
por e jemplo por transmisidén de corres 48, mueve al rodillo 28 y
desde agquf por otra transmisidn de correa 49 el. tambor 34,

Como los garretes de trama 8 se han desgenrollado con re_
lative rédpidez, la médguina hasta ahora descrita exige una frecuen_
te parada para sustituir los carretes de trama gestados par oerre

tes frescos con arrollamiento campleto. Por esta causa, segin las
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riguras 22 y 23, el soporte de carretes de trama 19 estd oonstrui_

do dodble. Por lo tanto existe enfrente del soporte de barretes de
trema 19 un segundo soporte de carretes de trame 19a como la ime_
gen reflejada desde un espejo. El intercambio de los carretes de
trama oon auxilio de esta instalacidn se resliza antomédticemente.
Primeramente gira el soporte de ocarretes de trams 19 con los carre_
tes llenos alrededor del cilindro de trabajo 1l6. El soporte 19a

se halla en posicidn de desoé.nso y‘ estéd equipado con 108 carretes
18a de repuesto. Cuand o los cerretes 18 sobre el soporte 19 estan
casi devanados, se pone en rotacidén el soporte 19a, hastae que gire
sincronizado oon el disco 19. Al devanarse el hilo de trama 17 del
cerrete 18, los terminales de los hilos de lo8 carretes viejos se
etan con los principios de los hiles de los carretes nusvos auto_
mdticamente. El diseo 19a pesa shora avenzando a le posioidn aibu_
Jada en la figura 23 y empuja al carrete Wacio 18 fuera: de su so.'_
porte conformado elésticamente, corriéndose el csrrete nuevo 18a
dentro del soporte. Despué€s retrocede el disoc aportador 19a ‘de
puevo y se lleve & la posicidn e descanso pare poderle equipar
eon cairets nuevos.

Otra forme de e jecucidn de la mdguina con la gue se evita
una Irecuentq reposicidn de carretes de trama y se asegura un tra_
ba,jo ininterrumpido mds largo de la msaquineg, se representa en las
figuras 2 y 8. Aquf los hilos de trama por su parte estén ensarta_
dos sobre un plegedor 60 de carretes de trama, cuyo eje estd si_
tuado en la prolongacidn del e¢ilindro de trabajo 16. Loe hilos de
trama 17 se conducen desde el plegador de carretes de trama 50
sobre guiadores 51 de hilo giratorios, que estédn fijados sobre el
eje 52 con auxilio del agoplamiento en eruz 53 y de los brazos
portadores 564, y sobre correspondientes rodillos inversores 556

el oilindro de trabajo 16. Ventajossmente los hilos de trama es «
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tédn subdivididos en varios campos -por ejemplo éuatro 0 seis campos-
en lo que a cada campo de hilos de trama le esté coordinado un '
guiedor giratorio de hilos 51. En lugar de subdividir los hilos
de trema en campos individualmente, naturalmente pueden estar tam
biép superpuestos varios carretes de hilo de trama‘aeparad_os sobre
él plegador de trama 50.

~ ‘Los distintos gﬁiador‘earde hilos 51 se hayan distribuidos
a ecorrespondientes intervaloe angulares entre sf sobre la perife
rie del rlegador de carretes de trams, respectivemente del eilin _
dro de trabajo 16. Pars asegurar un devanado 1ovmds 1fgero posible
de los hilos de trams 17 desdg el plegaedor de hilo de trams 50,éste
estd dispuesto: sobre el eje 52 gira.toﬂo con ligereza, por ejem
plo eon auxilio de un cojiriete de bolas 56, de menera que al deB_ '
arroller los hilos de trama poi' el ‘guiva.dor 51 de hilo giratorio, '
pusde ser arrastrado fdcilmente. |

Ta figura 24 muestra esguemsticamente el intercambio dei
plegeador de trama devanado por uno nuevo complétamente_ar:ollado.
A escte fin ge encuentran los dos plegadores de_ trama 50 y 50a so_
bre el mismo eje 52. Mientras que se devena el plegador de trame
50 gque se halla en posicidn’de trabajo, en la misma fase de tra_’
Sa;o,. el plegador 50a devanado se é.rrolla}‘ de nuevorllené.ndole.

Tan pronto el plegador 50 se ha vacisdo, se le lleva a la posisién
del plegador 50& y este plegador, que entretanto se ha llenado
de ecarretes, es llevedo a la posioién de trabajo. '

En lugar de extraer los hilos de tra.m‘desde varios cam
pos ihdividuales por varios guiadores de hilos, también podrfe
estar previsto un inteco carrete 18 de hilo de trama, desde el cusl
pueda desarrollarse el hilo scbre la cabeza, de manera gue este
ecerrete no necesita girar. En este caso, soloc se req_ni.erés.@ﬁn dnico

guiador de hilo 61 que arrolle &l hilo de trame helicoidelmente
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sobre el cilindro de trabajo 16. Le figura 26 muestra esquemftioca
mente una disposigidén de esta clase. El hilo de trama 17 que se
devana desde el carrete de trame 18, corre a través de un guiador
de hilos 57, gue estéd situado en un cojinete de bolas 58 sobre el
apoyo 59 fédellmente giratorio, y se arroclla somo es usual sobre
el cilindro de trabajo 16, sobre el cusl se hallan los hilos de
urd imbre no dibujedos aguf. Una sonstruceidn de tal clese exige
une notable velooidad de rotacidn del guiador de hilo 57, si es

gue la velocidei de marcha de los hilos de urdimbre y oon ello

ls pmdncciéh de la mdguina no han de rebajarse demasiado.

En la disposicidn de un carrete unico de hile de trema,
ﬂ;o, no neoasita cambiarse nada en s{ en el suministro de los
hilos de urdimbre tal como se hs deserito hast# ghora. Por contra
rio, 81 se devanan varios hilos de trame de distintos sampos de
un plegador de trama giratorio 50, entonces el lado del eilindro
de trabajo 16, sobre el cual se efectuaba .haeta ahora el suminis_
tro de hilos de urdimbre, no estd libre. Los hilos de urdimbre
tienen q¢ue suministrarse por lo tanto desde atrds, esto es contrs
la direcoidn de marcha del tubo redondo al cilindro de trabajo,
el cual a e‘ste objeto es hueco. Los hilos de urdimbre 2 marchan
aguf -compdrense las figures 2 y 8- eomo en la forma de ejesucidn
de la mdquina como hesta shoras desde un plegafior de urdimbre 1
sobre un rodillo humectedor 3, eon ocuyo auxilio los hilos de ur_
dimbre, desde la artesa 4 ge reoubren de pegamento, y dado el ca__
80 se conducen sobre urn rodillo inversor 5 a través del guiador
de hilos €& circular,que lleva a los hilos de urdimbre a la formas
de un tubo redondo, a travéds del interior del cilindro de trabajo

16 y sobre su lado delantero, dado el ca8o ‘oon rodillos inverso_

_res 60 sobre ls superficie exterior del cilindro de trabajo 16.

Eosg hilos de trama 17 conducidos sobre los guladores de hilos 51
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¥y sobre los rodillos inversores 55 se arroilén. oxaotémente como

en la forma de ejecucidn desorite haste ahora, en £orme helicoidal

por encima de los hilos de u:rd:l.mbre 2 humedecidps con pegunento
w5 gue ocorren sobre el lado exterior del ocilindro de trabajo 16.

En las formes de ejecucidn de la méquina hasta ahora des_
orites, el ejJe del c¢ilindro de trabajo 16 ha estado situado hori
zontalments. Sip embargo, nada se opone a disponer el cilindro de
t rabajo verticalmente y a pasar los hilos de urdimbre desde abajo

10 hacla arriba pof encima de este ollindro de trabajo. Una instala
cidn de teal clese estd pepresentads en la figura 26. Los hilos de
: urdimbre £ corren aguf como ususlmente desde el soporte del plegi_

dor de urdimbre sobre un rodillo :I.nvorsovr 5 y oomo en las figuras

Ll

278 a travds del interior del cilindro de trebajo haoia abajo.

15 En el canto inferior del ¢ilindro de trabajo 16 se encuentra la
artesa 4 de pegamento con los rodilles inversores 3. Al hacer el
peso sobre estos rodillos inversores, los hilos de urdimbre se
revisten de pegamento y ehora se desarrollan sobre el lado de fue_
ra del gilindro de trabajo 16 en forma de tubo hasia arribas por-

2o el rodillo g5. Después de haber cortado como usualmente el tubo,

| como se representa en la figura 1, se efectfia el suministro del

hilo de trama 17 como en la forma de ejeoucidn segin las figuras
2y 8 desde un plegador de trame 50 subdividido en cempos con ayu_
da de los guiedores de hilos 61 giratorios, que en este caso, pa_

25 re mayor sensillez, estdn dispuestos debajo del plegador de trame
50 girastoriamente en un cojinete 6l.

Para poder reemplazar el plegador de trame que se haya ve
ciado por uno lleno, el eje 52 del plegador de trama puede hundir
se. Despuds de hundir el eje, el plegador de trama vaoiad puede

30 sacarse fﬁoﬂmnnfe entre los guiadores de hilos 51 y su.etitqirso

por uno nuevo arrollad o plenamente.
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En la clase de oomstruccién segdn la figura 2, la desece_
cidn del pegamento y con ello la adhssién de los hilos de trame
17 con los hilos de urdimbre 2 no se efectia sobre el eilindro
de trabajo 16; a diferenoia de esto, se ha previsto separado de
este ailindro de trabsjo un eilindro especiel desecador 62 que se
caldea de la maneras més simple eléatricemente con auxilio de las
espirales de calefaceidn 63. Por la separacién del cilindro dese_
cador 62 del cilindro de trabajo 16 se obtiene gue se consiga evi_
tar sobre este ultimo una adherencia prematurs de los hilos, le
cugl dado el ceso pusde gondusir a perturbaciones en el funciona
miento. |

En lugar de ocasionar la desecacidn por un cilindro dese_
cedor 62, en clertas circunstancias puede ser ventejoso disponer
un-tubo 64 -compdrese la figura 8- gue se mue ve en efrailo defrée
del oilindro @e trabajo 16, desde cuyas aberturas dirigides hacia
6l lado interior del tubo redondo formeado, fluye saliendo aire
caliente, gue ocasiona la desecacidén y el pegado de los hilos,
Este tubo de aire caliente 64 se dispone giratorio convenientemen
te y es 1llevado por el mismo e je 52 que ocasiona la rotacidn de
los guiadores de hilos 51 que se mueven en cfroulo.

Le ulterior constitueidén de la méquina corresponde esen
alelmente a la clese de construccidn representsde en las figuras
4 y 7. E1 tubo redondo formado, como allf se describe, se corta
sbriendose & 1o largo de los hilos de urdimbre por una cuchilla
£4 dispuesta en la periferia del tubo, de manerﬁ gue resulta une
banda plana que se retira por el rodillo 256. En la forma de ejecun
cién segdn la figura 6 delante del rodillo £5 estd dlspuesta ade_
mée una chapa guiadors o un cartdn gulador 65, que a consecuencia
de la forma gue se le ha dmdo, efectda unae tensidn uniforme de

todos loskhilos de urdimbre de la banda desdoblads en un plano.
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So

' gomo permite observar la figure 27, que representa automdtica el

 cemino del tubo cortado desde el instante de su aperture mediante

qorte hasta el rodillo de desarrollar 25, el cemino gue hen regorri_
do los distintos hilos de urdimhre desde el punto de eorte heste.

el rodillo 25, es en cada caso diferente. Para igualar esta dife
rencia del camino recorrido, la bende cortada se conduce por énci__
mé _&elr guiador de banda ancha 65, cuyo canto superior corresponde
sproximadamente & la curva representada en la figurs 20. De este

modo para todos los hilos de urdimbre de la banda en el camino ha_

‘eia el rodillo de desarrollar 25 se asegura una tensién uniforme.

Pera poder obtener una tensién de los hilos de urdimbre
lo més exaota y uniforme posible, es ademdés especialmente ventajo;
g0, 81 el gulador de hilos 6 eircular que suministra los hilos de
urdimbre en foma de un tubo redondo al e¢ilindro de trabajo, 16.
o girgtorio alrededor de su ejJe y puede éer f£ijado en cﬁalquier
posicién que se desée.

Ia banda 1 extrafda del rodillo 25 corre, segin la figura
8 del dibujo-a través de rodillos 66 impresores, gque imprimen un
dibujo sobre la bande de hilos de urdimbre ocupedo son hilos de
treme situsdos transversalmente. Como los hilos de urdimbre en es_
te parte de la mdguina todavfa estdn situsdos esencialme nte mée
ale Jados entre si gue en la alfombra terminada, el didbujo en los
rodillos impresores tiene que existir en forma correspondientemen
te extendida. ILa figurae 29a muestra el dibujo 67a en la forma en
que se imprime sobre la bande mévil de hilos de urdimbre, mientras
que la figura 29b muestra el mismo dibujo 67b, tal como aparece
en la glfombre terminada. La figurs 29a permite ver claramente gque
a causa de la marche cont{nua de la banda de hilo de urdimbre,
aguellas 1fneas gue en el dibujo terminado han de aparecer rectas,

tienen que obtener une determineds curvetura, para tener en cuenta
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el continuo corrimiento de la banda. Esto se refiere naturalmente
solo a equelles lineas del dAibujo gue no estén situadas exactamen
te en la direccidn de mercha de la bania de hilos de urdimbdre.

Detréds de los rodillos impresores 66, en la forma de eje_

cuoidn de la mdguina segin la figura 8, estf representade una ins_

telecidn humectedora 68 que humedece a la bande mdvil de hilos de
urdimbre con el medio de apresto o de encoleado, prdterantemente
con el jabdn ectivo de cationes, para conseguir una ereccidn du_
redera del pelo de hilo de trame en los caneles calentados 32.

Le benda de hilos de urdimbre as{ impresa y humedecida,
ocomo en ls forms de ejecucidn de la mdquine antes descrita, se
corta ahora por el rodillo de cuchillas 26 abriéndose a lo largo
de ocefa hilo de urdimbre individual en tiras y llega sobre el ro_
dillo guimdor 28, convenientemente.provisto de ranurss en cufia ©
cenales a.los carriles guledores 32, que, como antes se ha desori
to, estén calentados ventejosamente. Aquf tiene lugar la ereccidn
del pelo del hilo de trema y con ello la formacién de las cheni_
lles 33.

Las chenillas formadas, como se he descrito anteriurmente,'

g6 pegan ensima del tambor 34 sobre la base de aoporte'de elfom
bre 35, que se desarrolla desde el rodillo suministrador 56 y en
esto pase por un rodillo humectedor 39, con ouy& auxilio se revis_
te la superficie de la base de soporte 35 desde la artesa 40 con
pegamento. El rodillo 41 sirve para apretar lae chenillaes sobre

la base de soporte para asegurar uns buena adherencia. La alfombra

terminada se enrolla finalmente, dado el caso, por encima de ulte_

riores rodillos inversores y guladores 69 sobre el rodillo de re_
serva 70.
Para evitar la inversidén de los hilos de urdimbre sobre

el oilindro de trabejo 16, segdn la figura 3 se ha previsto otra
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forma de ejécucién de la cabeze de la méquina. En esta foima de
ejecucién el drbol 71 del plegador de carretes de trama es hueco,
Los h:lios de urdimbre 2 que se¢ desarrollan como ususlmente desdse

el plegador de urdimbre 1 sobre un rodillo inversor 5, los ocusles,

‘ coino entes se he descrito, pueden estar revestidos de un pegame_nto, ‘

se lleven haclia fuerea a través de este 4rbol hwe co y por un guiador
de hilos 72 circular situasdos sobre el lado trasero del drbol hue_
@0, en forme de un tubo que rodea al eje de giro 62. Los hilos de
urdimbre salientes llegen entonces, como usualmente, por el guia
dor circuler de hilos 6 sobre la superficie del ocilindro de traba
jJol6y aquI' ge rodean como anteriormente arrolléndose con los
hilos de trama 17. Como en la forma de ejecucién de la figura 2,

ge halla; detrds del cilindro de trabajo 16, el eilindro celenta

‘dor 62 con las espirales de calefaccidn 63. E1l tubo redondo forma

do se corta abriendose como antes por la ouchilia f4. La ulterior
elaboracién de la bmda plana obtenida se efectia somo se describe
de acuerdo con les figuras 7 y 8.

Como la. anchura de le mdquina, s8i quiere alcanzarse una
conduceién segura de la banda de shenillas, no puede aurentarse
e voluntad, el invento prevé finalmente pera la obtenaién de cual
quier anchura de alfombra la reunién de varias bandas de chenillas
desde varias unidades de mdquina sobre una bese de soporte. Ls fi_
gura 30 muestra esquemdticamente la superposicidén de varias ban_
das8 de ohenillas 33si, 33b, %3¢ sobre un tambor comdn 34 de pegado.
Como en esta forma de ejecnci&x tienen que conducirse las distin_
tas bendas de ohenillas desde ios ledos en un determinado arco he_
cle el tambor 34 de pegado, la instalacidén puede disponerse ason
vensgaja también de tal modo que las bandas de chenillas se suminis_
tran Gesde dAiferentes glturas conduclendose hacie el mismo tambor

34 de pegado. Esta forma de ejeoucidn se ha representado esquemd
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ticamente en las figuras 31 y 52. Las bandes de chenilles 33a, 33D,
y 33a¢, que proceden de unidedes de médquinas dispuestﬁs a diferente
eltura, se gonducen sin intervalos una al lado de la'otfa,suminiq_
tréndose gl tambor 34 de pegado. Como permite observar la figurae
1, de este modo pueden conseguirse casi cualguier clase de anchu_
ras de gl fombreas,

 Otra forma de ejecucién de la fabricacidn de alfombras an_
chae se muestra en la figura 33. Aquf el rodillo de pegado 34 se
desvia sobre un mandril 73 dursente su rotacién constentemente ha_
cila un ledo, de manera que la banda de chenillas 33 se arrolle en
forma de eepiral alrededor del rodaillo 54. Tembién con esta inste
laoidn pueden conseguirse alfambres précticemente con cuslquier
anchura que se desée. La alfombra terminada tiene gue cortarse
abridndose despudes & 1o largo del rodillo, le longitud de una de
estas alfombras depende del gcontorno del rodillo, cuyo didmetro

puede elegirse s volunted.

La presente patente de Invenoidn, consta de las siguien
tes reivindicaciones:

1. - Méquine pare la fabricacidn de tejidos de alfombras
o de productos semi-manufacturados para la fabricacién de alfom
bres cara;cterizada por ls re‘q.nién de las sigulentes instalaciones.

2 - un dispositivo pare desarroller los hilos de urdim

‘bre embobipgdos sobre un plegador de urdimbre con velocidad uni_

formemente regulable por toda la méquinea, en lo que el motor gue
ocesiona el desarrdllamiento ventaaosamedte al mismo tiempo, rasen_

d0 por mecdnismos intermedios antepuestos, ocasiona la roteeidn
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de 1og gulsdores oirculantes de hilos de trama y dadoc €l csso la
roteocién de ulteriores rodillos transﬁortadores y guiadores.

b/ una instelasidén para revestir de pegamento los hilos
de urdimbre. |

o/ un dispositivo para el suministro de los hilos de tra_
me enrollados sobre carretes de reserva, recténgularmente a ladi_
receidn de los hilos de urdimbre de tal modo que 1os hilos de tra_
ma queden pegados fijamente sobre los hilos de urdimbre.

4/ un dispositivo cortedor que corta el pafio producido a
10 largo de los distintos hilos de urdimbre.

e/ un dispositivo para la erececién del pelo de hilo de
trama pegado sobre los dlstintos hilos de urdimbre, de meanera que
se obtiensn as{ llamsdas chenillas, y dado el ceso

£/ un dispositivo pars pegar las chenillas as{ obtenidas
sobre una base de soporte gue se desarrolla desde un rodillo de
reserva por el mismo rodillo desarrollador que tira de los hilos
de urdimbre a travéds de la mdguina.

2. - Miquine segin la reivindicacidn 1, caracterizada por
un gulador de hilos de forma circular que lleva los hilos de urdim
pre a le forma de un tubo redondo, y por un cilindro de trabajo,
cuyo didmetro corresponde aproximedeme nte al didmetro del guisdor
ciroular de hilos y ouyo eje estd situado en la direccién de mar_
che de los hilos de urd imbre, en lo gque los hilos de trame que o0_
rren procedentes de los carretes de reserva encima del ¢ilindro
de trabajo son pegados sobre los hilos de urdimbre.

3. - Mdquine segdn las reivindicaciones 1 y 8, caracteri
zada por uno 0 varios guiadores de hilos para los hilos de trame
que giran alrededor del cilindro de trabajo.

4, - Méquine segdn las reivindiocaci ones 1 & 3, caracteri

zada porque la instelecidn para revestir los hilos de urd imbre con
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pegamentos sonsiste en un canal enular que estéd equipado son aber_

tures para le selidas del pegamento hacia los hiles de urdimbre que
pasan por delante.

5. - Méquine segin las reivindiceciones 1 4 4, caracterize_
de porgue el canel enular posde aberturaes de paso para los hilos
de urdimbre, en lo gque estas aberturaes son obturables por places
splastedores y rasceadorsas.

6. - Mdquina segin les reivindicaciones 1 a 3, caracteri_
zade porque le instelacidn para revestir los hilos de urdimbre gon
regamento consiste en una ci.Ja anular que muestra aberturas de pa_
80 para los hilos de urdimbre y en la que se riega pulverizando
el pegamento.

7. - Mdquine segdn las reivindicaciones 1 & 6, caracteri_
zede por le disposicidn de hilos guiadores metédlicos sobre el el
lindro de trabajo gue sonjuntemente con los hilos de urdimbre co_
rren por encima del cilindro de trabajo Y que 'proporciona.n un sos_
ten al tubo redondo producido por el arrollemientd pasante de .los
hilos de trama.

8. - Méquina segén las reivindicaciones 1 4 7, caracteri_
zada por un dispositibo cortador que corta al tubo redonde, forma
do por los hiles de urdimbre y los hilos de trama pegedos encime,
en su periferia en la direocidn longituiinal, asf{ como por un ro_
dillo guisdor que lleva el tubo cortado abierto a la forma de um
benda plara.

9, - Méquina segdn las reivindi caciones 1 a 8, caracteri
zada por un rodillo de eue.hillas, ouyo nidmero de ouchillas corres_ :
ponde al némro de los hilos de urdimbre que pasan a través de la
méquine, en lo que al lado de oads hilo de urdimbre estd pi-evista.

una ocuchilla para cortar abriendo el pelo de los hilos de trame.
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10. - Méquina segin las réivindicaciones 1 4 9, caracteri_
zada por un rodillo inversor ventajosemente calentable que estd
provisto de ranuras en cufla para introducir los hilos de urdimbre
ocupsdos oon el pelo de hilo de trama y que ocesiona una ereceiéﬁ
del pelo de hilo de trema.

11. - Méquina segdn las reivindicaciones 1 a 10, caracteri_
zada por ocarriles guiedores ventajosemente oalentables de sescién
transversal en U o en V para los hilos de urdimbre ocupedos por
el pelo de hilo de tramsa.

12, - Mdquina segdn las reivindicaciones 1 y 11, caracte
rizeda porque los carriles gulesiores estdn dispuestos en distintos
planos, en 10 que la distancla de los carriles guladores se reduce
desde la entrada hacia la salida.

13. - Mdquina segdn las reivindicaciones 1 & 12, caracte_
rizade porque enfrente del soporte de carretes de trama estd dis_
puesto otro soporte de ocarretes de trama que al désarrollarae ter_
minando el carrete de trame se agerca &l soporte de carretes de
trema y coloca el oarrelte nuevo. en el lugar del carrete de trama .
vaofo ventajosamente atando los extremos de los hilos de trama.

14. - Méquine segdn las reivindiceciones 1 a 13, caracte_
rizeda por un Unioco carrete de hilo de trama.v’entajosamente £ijo,
desde el ocual es retirasdo el hilo de trams sobre la cabeza y eOn

guxilio del guiador rotativo de hilo se arrolla sobre el cilindro

de trahp,,jo, respectivame nte sobre los hilos de urdimbre aquf exis

tentes.
15. - M4quina segin las reivindicaciores 1 £ 12, caracte_

rizade por varios cerretes de reserva portadores de los hilos de
trama que estdn dispuestos giratorios libremente sobre un plegador
de trama, que estd situsdo en la prolongacién del eje del ocilindre

de trabajo.



- 16.¢ M4quina segén les reivindicaciones 1 € 15, caracterizade porque el

eje del oilindro de trabajo estd situado verfical, en 10 que el
érbol del plegmdor de trpme ventejosemente estd Mspmsbtdhundible.
17. - Méquina segin las reivindiocaciones 1 4 16, ocaracte_
rizada porque el cilindre de -trabajo estd construido:hueco y los
.hilos de urdimbre se conducen en antagonismo a su direoc’ié_n de
desarrbllaxniento suministréndose al cilindro de traba jo, en ‘lo
que el ¢ilindro de travajo posde en el borde dispositivos 1:iverao_
res que posibilitan une inversién de los hilos de urdimbre por

10 casi 1808,
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18. - Mdquina segin las réivi_ndioaciones 1 4 12, ceracte_
rizeds porque el drbol del plegador de trama estd construido hue_ .
G0 en lo que se hen previsto dispositivos pare la ¢ onduceldn de |
108 hiloa de urdimbre a través del drbol huego. ,

19. - Mdquine segdn las reivindieacones 1 € 18, carsoteri_
zade porque se ha conectado detrds del gilindro de trabajo un ei;
1indro desecador separado del mismo, sobre el cual se secen los
hilos de urdimbre‘_ revestidos vde pegamento gque llevan los hilos ae

trama de manera que se efoctua la adherencia.

20 0. - Méquina segdin las reivindicaciones 1 &€ 18, caracte_

rizads porque detrds del eilindro de trabajo esté dispuesto un
tubo de aire caliente que se mueve en c.{rould.

21. - Méquina segdn las reivindiceciores 1 & 20, caracte_
rizade por la disposieidn de tensores de hilo de trama en los ais_
positivos de suministro de los hilos de trema hacia el cilindro |
ae trabajo. ’ |

22. - Méquina segdn las reivindicsoiones 1 a 21, caraate_
rizads porque el guiador circular de hilos de u.rdim.bre,,'qm forma
los hilos de urdimbre para crear la banda de tubo redom o, o8 |

ajustable con respesto al oilindro de trabejo.
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_ 25. - MAguine segin las reivindicaciones 1 a 22, caracte
rizeda por la disposieién de uns chapa guiadora o de un cartén
gui edor, gue por su forme culde de una tensién uniformé de todos
108 hilos de urdimbre entre la cushilla cortadora,‘que corte &_
briendo al tubo redondo convirtiendole en banda plana.; ¥y el rodi_
11lo guiador.

. 24. - Mdquina segin las reivindicacioﬁea 1 a 23, caracte_
riié.da Por un rodillo suministrador para la base de soporte de
la elfombra, un rodillo untador para el pegamento sobre el lado-
superior de esta base de soporte y un rodillo prensor para la
superposiecidn por prensedo de les chenillas sobre la base de so_
porte unteia de pegamento.

£5. - Méquine segdn las reivindicaci ones 1 a 24, carac_

terizada por la disposioidn de dos rodillos suministradores pa_

ra dos bases de soporte pare la alfombra que han de pe'garse su_

-perpusstas.

26, - Méquine segin las reivindicaciorrs 1 a 25, carac_

terigade porque la base de soporte de alfombra es simultédneamente

‘sorrediza redial y axilmente, de manera gue las bandas de cheni_

1la8 que han (e pegarsse enqime. ge arrollan en formma de espiral
situadas muy cercs unas de las otras sobre la base de soporte.

‘ 27. - Mdquina segin las reivindicaciones 1 a 26, carad_
terigade por la disposieidn de rodillos impresores que imprimen
oon cuslquier dibujo en colores que se desée & los hilos de ur_
dimbre en marcha Ocupados con pelo .de hilo de trama.

28, - Mdquina seg¥n las reivindicaciones‘ 14 ¢, earec_
terizeda porque el oilindro de trabajo es giratorio opuestamente
a la direecién de arrollamiento de 1los hilos de urdimbre.

29. - Mdquina segin las reivindiocaciones 1 a 28, ocaracte_

rizeda por instelaciones guiedoras para las bandas de chenillas
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que . se desarrolian de varias méquinaa individusgles haoiéf une base’r
de soporte comin en disposicidén muy préxime unes al lado de las
otras, en 10 gue les instalaciones de suministro de las distintas
bandas de chenillas pueden eéster dispuestas tanto unes sl lado
de las ofras & la misma eltura, como tambiédn superpuestas entre
sf. \ ,

30. - Mdguina pare la febricacidn de teJidos para alfom
bras. =

Segdn se describe y reivindica en este memoria deserip -
tiva.

Se detalla e ilustra eon los plancs que a la misma se
agompafi an. |

Y consta de veintigers hojas, foliadas y escritas a mé_
quina por une sole de sus cares.

Madrid, e /2de Septiembre de 1950. -
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