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PATENTE DE INVENCIÓN 
por 20 años

a favor de Don Pedro COMA BAULERAS 
de nacionalidad española
-residente en VICH (Barcelona), Carretera Sironella 
por:

"UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCIÓN DE 
INMUEBLES EN GENERAL".

MEMORIA DESCRIPTIVA
Se refiere la presente Patente de Invención a nn nuevo 

procedimiento para la construcción de inmuebles en general, 
mediante erección en seco de sas paredes y tabiques y su ul­
terior ligazón con cemento u otro material adecuado aplicado 

5. por inyección, partiendo de elementos de precisión prefabri—  ̂
cados.

A pesar de seyáay diversos los sistemas conocidos ten­
dentes a lograr el abaratamiento del precio de coste en la
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construcción de inmuebles, no se ha podido lograr con ninga-

La oaasa común Ae esta falta de éxito reside en el he­
cho de qae, en esenoia, el modo de operar es en todos los ca­
sos el mismo, habiéndose ganado mny poco en cnanto a rapidez 
de edificación y sabéistiendo la necesidad de emplear ana se­
rie de oficiales albañiles cnya nómina figara como espítalo 
mny importante en el coste de toda obra.

Con el procedimiento objeto de la presente invenoión se 
dé an avance radical por encima de las actnales normas Ae la 
constracoión y, salvando los defectos comunes a todos los sts 
temas conocidos, se consigne la realización de obras de bellí­
simo aspecto, con nn alto grado de segnridad, y a an precio 
de índice extremadamente bajo.

Bastaré ana encinta enumeración de las ventajas del pre­
sente procedimiento de oonstracción para qae pneda dedneirse 
fácilmente la importancia de las mismas.

Con el naevo procedimiento pneden realizarse, sin limi­
tación, toda clase de inmnebles tales como villas de recreo, 
viviendae, edificios indastrialee, almacenes, maros de cerca­
do y danés obraE en general, siendo partícalarmente indicado 
para ser aplicado en la constracoión de colonias o grapos de 
casas baratas puesto qae, sin anmento de precio, es posible, 
además de lograr ana gran calidad, dar a cada casa ana fiso­
nomía distinta y, abandonando la actaal y desafortunada aglo­
meración de casas standard de efecto tan monótono y deprimen­
te, devolver a este género de oonstracciones la amenidad y 
belleza qae sólo pueden nacer de la inspiración oreadora de 
los señores arquitectos.

La construcción se realiza empleando elementos moldeados 
de alta precisión provistos de machihembrados de ensambladura 
lo cual permite levantar las paredes en seco sin necesidad de

neján resaltado que paeda ser considerado como satisfactorio.
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* emplear pilares a otros elementos ranarados de gaia.

Gracias a la misma precisión de dichos elementos moldea­
dos, la obra puede ser levantada por cualquier peón, rápida y 
fácilmente instraido, a ana velocidad hasta ahora desconocida 

5. y con ana segnridad absolnta en cnanto al perfecto enrasado y 
verticalidad de la obra.

Los paramentos de fachada qnedan en perfectas condicio­
nes de acabado no siendo necesario nn ulterior revoque u está- 
nado, ni tan siquiera de ningón reajuntado previo o final.

10. La carpintería de taller puede aplicarse una vez la obra
totalmente acabada, colocándose los marcos con sus puertas o 
ventanas ajustadas y provistas de sus herrajes correspondien­
tes.

La carpintería de armar, dada la precisión de los ele- 
15. mentos moldeados antes citados, puede ser preparada en el ta­

ller con exactitud matemática.
El material inyectado en las paredes, después de levanta­

das en seco, forman en el interior de éstas una verdadera red 
que, al quedar fraguada, confieren a la obra anas caracteris- 

20. ticas de resistencia difícilmente superables.
Otras venajes del presente procedimiento se harán evi­

dentes en el transcurso de la descripción que, a titulo de 
ejemplo no limitativo, se hace a continuación de un caso de 
ejeoución práctica del mismo. Se aoompaRa dicha descripción 

25. de 7 hojas de dibujos aclarativos en las que:
Fig. 1 es una vista en perspectiva de un elemento moldea­

do base.
Fig. 2 es una vista en planta de ana esquina de mano iz­

quierda de una edificación realizada de conformidad con el 
30. pro cedimiento.

Fig. 3 es una representación a mayor escala del detalle 
A da la Fig. 1.



Fig. 4 es una vista en planta de ana esquina de mano 
derecha de ana edificación realizada de confonnldad con el 
procedimiento.

Fig. 5 es on detalle en sección transversal de ana aber­
tura provista de marco, con la arista del elemento moldurada.

Figs. 6 a 15 son diez secciones distintas de entre las 
diversas que es facultativo adoptar para los canales horizon­
tales de enlace de los elementos moldeados.

Fig^. 16 es una vista en seoción de un modo de ejecución 
de on antepecho de ventana.

Fig. 17 es una vista en planta del mismo antepecho de la 
precedente Fig. 16.

Fig. 18 es una vista en sección de otro modo de realiza­
ción de un antepecho de ventana.

Fig. 19 es una vista en planta del mismo antepecho de 
la precedente Fig. 18.

Fig. 20 es un detalle de un anclaje por inyección de un 
marco de ventana.

Fig. 21 es una vista de frente de una abertura.
Fig. 22 es una seoción transversal de ana solución de 

dintel.
Fig. 28 es una sección transversal de otra solución de

dintel.
Fig. 24 es ana vista en sección vertical del coronamien­

to de on edificio construido de acaerdo con el presente proce­
dimiento .

Fig. 25 es ana vista en planta del mismo coronamiento se- 
g&n ana proyección a 905 de la precedente Fig. 24.

Fig. 26 es ana vista en seooión vertical de la intersec­
ción de on techo con las paredes de on edificio constrnido de 
conformidad oon el presente procedimiento.

Fig. 27 es ana vista en planta segdn una proyección a 909
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de la precedente Fig. 26.
Fig. 28 es ana representación esqnemátioa en alzado 

de ana pared vista exteriorícente y parcialmente seccionada, 
mostrando el sentido de ciroalacióa del material inyectado, y

Fig. 29 es ana vista en planta.de la misma pared mos­
trando la misma circalaciÓn a través de los condactos hori­
zontales.

Para la paesta en práctica del procedimiento objeto de 
la presente Patente de Invención, se procede previamente a 
la fabricación de los elementos moldeados qae son parte fun­
damental del mismo.

Estos elementos están fabricados eon hormigón de oemen­
to preferiblemente de tipo Portland, sólo o mezclado con otros 
cementos, cales a otros materiales adecaados de oonstracción, 
o también con caalqaier clase de aglomerado de origen mineral 
o vegetal, conocido o no, oayas características mecánicas se 
demaestren aptas para el fin a qae se destinan, y paedem, in­
distintamente, ser obtenidos por simple enmoldado a mano, a 
presión o por el conocido sistema de vibrado. Sin embargo, 
dado qae la aasencia de ragosidades es an factor de importan­
cia para lograr ana perfecta circalaciÓn de la inyección fi­
nal, el moldeo se realizará preferentemente a máqaina y bajo 
presión.

Siendo esencial qae los elementos presenten an elevado 
grado de precisión, se desecha la conatracción de los mismos 
a base de cerámica por cnanto éstos debido a las deeigualda- 
des de la cocción y a los diferentes coeficientes de contrac­
ción de las tierras, son mny propensos a deformaciones y re­
saltan de dimensiones muy imprecisas.

Los elementos, seg&n sa fandón, presentan diversas 
formas. No obstante son todos ellos de idéntica concepción, 
y ésta podrá dedncirse de la sigaiente descripción de an ele—
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mentó base,
ya función específica es simplemente la de formar pared.

El elemento moldeado base (l), Figs. 1, 2, 3, 4 y 6, es­
tá constituido por na bloqae que en forma de paralelepípedo, 
existen simétricamente repartidos en sn interior dos o más hue- 
cos (2) de forma cualquiera qne traspasan el bloqne en senti­
do vertical. 0, segán otra forma de descripción, diohó elemen­
to puede ser considerado, imaginariamente, como constituido 
por dos placas rectangulares enlazadas por dos tabiques ex­
tremos y uno o más de centrales. En los dos cantos extremos 
de nada una de dichas placas rectangulares imaginarias y cen­
tradas en los mismos, existen unas canales (5) de sección se­
micircular a otra destinadas a formar unos conductos vertica­
les (4) al quedar dos de dichos elementos en yuxtaposición.
A todo lo largo del canto superior existe en cada placa una 
canal (5) de sección trapezoidal, semioval, u otra, y a todo 
lo largo del canto inferior, una mecha (6) de sección en co­
rrespondencia con la boca de la canal (6), pero de menor altu­
ra que la profundidad de la misma canal (5), a fin de qué, al 
encajar unas en otras, Figs. 6 a 10, dé lugar a la formación 
de anas canales horizontales de enlace (7) destinadas a permi­
tir el paso de la inyección.

En la parte central de dichas placas imaginarias hay 
practicadas uno o más conductos verticales (6) de igual sección 
que la de los conductos verticales (4) de las hiladas superior 
e inferior con los cuales deben encarar y coincidir para poner 
ambos en comunicación y facilitar la libre caída de la inyec­
ción.

1 9 4 4 H ' ^
Léndose por tal designación el elemento cu-

Finalmente, en una de sus caras extremas el elemento (l) 
está provisto de una mecha (9) preferiblemente trapezoidal 
destinada a alojarse y encajar por coincidencia de forma en 
una ranura (10) de la extremidad opuesta del elemento adyacen—

.........



te, Fig. 3. Como se distingue claramente en las figuras, la 
profaadidad de la ranara (10) es mayor que la altara de la 
mecha (9), a fin de asegarar qne el tepe premataro de ambos 
órganos de ensambladnra no perturbe el correcto asiento y ajas­
te de las caras visibles de los elementos.

Disponiendo de los elementos base (1) descritos y de 
los elementos complementarios enyas formas y particulares ca­
racterísticas ee desoribirán en lagar oportano, la oonstrac­
ción de la obra paede empezarse sin ninguna demora.

Una vez terminados y ooBectamente enrasados los cimien­
tos el modo de operar para la puesta en práctica del presente 
procedimiento es en extremo fácil:

Empezará por colocarse an elemento de esquina izquierda 
(11), Fig. 2, y, a oántinuaeión, irán colocándose, ensamblán­
dolos en seco, los elementos base (1), uno a continuación del 
otro, hasta llegar a la esquina opuesta en la que se termina­
rá la hilada colocando perpendicalannente al áltimo elemento 
base (l) otro elemento de esquina izquierda (11). En esta nue­
va dirección seguirán colocándose otros elementos base (1), 
anos a continuación de otros, hasta llegar a la esquina inme­
diata en qn^volverá a colocarse perpendicalannente an tercer ele 
mentó de esquina izquierda (11), y asi sucesivamente.

Una vez cerrada la primera hilada, se tomará an elemen­
to de esquina derecha (12), Fig. 4, el cual se colocará forman­
do lazo sobre el elemento de esquina izquierda (ll) con el qué 
se inició la pared, y se operaré de igual modo colocando en se­
co los elementos (1) y (2) precisos para formar la segunda hi­
lada .

Para la tercera hilada volverá a procederse tal como que­
da descrito para la primera.

Para la cuarta hilada, tal como queda descrito para la 
segunda.
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Y así sucesiva y alternativamente.
Como se observará, al colocar formando lazo los elemen­

tos de esqnina (11) y (12), los elementos base (1) quedan 
dispuestos al tresbolillo y, por tanto, los conductos (4) 
qaedan encarados con los eondaetoe (8) del elemento super— 
paesto.

Tanto el elemento de esqaina izqaierda (11) como el de 
esqnina derecha (12) tienen sns dos huecos desígnales a fin 
de qoe ano de ellos qaede eqailateral y, al ser saperpaestos, 
paeda formarse, con la combinación alternativa de ambos, nn 
hneeo vertical continao qae, facultativamente, paeda ser uti­
lizado para armar, Pigs. 2, 4, 24 y 25.

Asi, salvo en el caso de aberturas, qae se tratarán a 
parte, irán levantándose las peredas en la forma descrita has­
ta la altara de la primera planta, alcanzada la cual se in­
yectará una masa de hormigón o cemento adecuadamente dilaido 
a través de los conductos verticales (4) y (8). Dicha masa, 
por efecto de la presión, se precipitará hacia el fondo de la 
obra y, como se distingue claramente en las Pigs. 28 y 29, pe­
netrará, rellenándolos, por todos los conductos e intersticios 
con los qae se halle comunicación, rellenando asimismo por 
expansión los canales horizontales de enlace. Cuando la masa 
rebose por las bocas de los taladros o conductos de inyeotar, 
la operación se dará por terminada y una vez fraguado el ma­
terial la trabazón de la obra será perfecta.

Para el caso de aberturas desprovistas de carpintería, 
la pared puede ser limitada por medio de elementos terminales 
(13) y (13 bis), Pigs. 2 y 4, los caales se diferencian del 
bloque base (l) en que carecen por uno de sus extremos de 
órgano de ensambladura y, en su lugar, el mismo extremo está 
provisto de unos conductos transversales (14) destinados a 
asegurar la circulación de la inyección y a dar mayor solidez
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a l a  trabazón.
En la Fig. 5 se representa un elemento para abertura 

con marco y con la arista opuesta moldurada. Como se distin­
gue claramente, la sujeción del marco se realiza aprovechan­
do la misma inyección a cuyo efecto los conductos desembo­
can en unas cavidades (15 ) a propósito para recibir las gra­
pas o cabezas de retención del marco.

En las Fige. 16, 17, 16 y 19 se representan dos tipos 
distintos de elementos para la construcción de antepechos de 
ventana. En esenoia en nada difieren ana de otra solución 
puesto que en las dos la trabazón se efectúa por inyección y, 
es ambos casos, existe ana mecha (16) la cual, al encajar en 
el elemento adyacente, facilita la ensambladura y evita que 
pueda escurrirse el material inyectado.

En la Fig. 80, se representa el anclaje de un marco de 
ventana en el qué, como en el caso de la Fig. 5 recién des­
crito, la fijación se realiza por inyección utilizando los 
conductos y cavidades previstos al efecto.

Las Fige. 22 y 23 eon dos secciones transversales de 
sendas soluciones aplicables en la realización del dintel 
representado en la Fig. 21. En ambas, una moldurada y otra 
en arista viva, el anclaje del marco se realiza de idéntica 
forma que en los casos precedentemente descritos en relación 
con las Figs. 5 y 20, es decir, por inyección utilizando los 
conductos y cavidades (15) previstas con tal fin. En los dos 
casos el elemento está construido en forma de canal con ob­
jeto de permitir la introducción de una armadura (17) y el 
subsiguiente relleno oon hormigón.

En las Figs. 24 y 25 se representa vista en sección y 
en planta respectivamente la realización de un elemento de 
coronar (18). Este, como es propio, presenta un acabado de­
corativo en forma de cornisa a otra, el cual seré en cada
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oaso el más adecuado al estilo arquitectónico del edificio 
que deba rematar. Cada elemento, con la inclinación que im­
ponga la forma adoptada, está provisto de anos conductos (19) 
destinados a permitir el paso de la masa a inyectar. A fin 
de dar a la obra na ineaperable grado de rigidez, dicho ele­
mento (18) está abierto a todo lo largo formando nna amplia 
canal (20) en la qne se introduce, trabado con hormigón, un 
cinturón armado (21) con el que se forma un verdadero anillo 
de contención alrededor de todo el remate del edificio.

En las edificaciones que por sus dimensiones sea con­
veniente elevar el grado de solidez, el citado cinturón arma­
do 6l) se utiliza para recibir las columnas armadas (22) que, 
como antes se ha indicado, es facultativo introducir en los 
huecos verticales formados por la superposición de los ele­
mentos de esquina (11) y (12), rellenándolos de hormigón.
De esta forma la estabilidad del edificio es absoluta puesto 
que a la acción del cinturón del coronamiento se une la de 
las columnas prismáticas que teniendo su origen en los ci­
mientos de la obra pasan por el interior de todas las esqui­
nas para terminar enlazando con el citado cinturón.

En las Figs. 26 y 27 se representa la realización de 
un modo de rematar una planta el cual puede ser aplicado po­
testativamente cuando, por constar el edificio de varias 
plantas, asi se considere conveniente. Seg&n dicho modo de 
ejecución, la óltima hilada de elementos base (1) está coro­
nado por una hilada de elementos en U (23), rectos y en for­
ma de esquina, los cuales, al quedar yuxtapuestos, forman 
ana hoqaedad continua (24) a todo el alrededor del edifidb 
en cuyo interior va colocado un cinturón armado (28) destina­
do a constituir, en colaboración con el hormigón, un verda­
dero anillo de contención alrededor de toda la planta en forma 
análoga & la descrita para el caso de las precedentes Figs.



24 y 25. Inmediatamente encima de dichos elementos en U (23), 
se coloca ana hilada de elementos nogalares ('26) los cnales, 
debido a su forma, faoilitan el correcto asiento de cual­
quier tipo de techo que se desee establecer.

5 . Una ventaja muy importante del presente procedimiento
es el gran poder de aislamiento térmico a que dá lugar el 
gran volumen de aire contenido en los huecos.

Otra ventaja no menos importante radica en el hecho 
de que hallándose todos los huecos siguiendo una alineación 

10* vatical, éstos pueden ser fácilmente rellenados con serrín 
de corcho, fibra de vidrio, a otro material cualquiera ade­
cuado para conferir a la obra un aislamiento aodstico difí­
cilmente superable.

Otra ventaja muy importante es la de que una vez efec- 
15. tuada la inyección la obra puede ser objeto de un sobrere— 

fuerzo introduciendo en todos o parte de los conductos ver­
ticales (4) y (8) unas varillas de armar. Con la misma fi­
nalidad de reforzar el conjunto de la obra, los conductos 
inmediatos a las aberturas pueden facultativamente ser re- 

20. llenados eos hormigón armado o no.
Otra ventaja que dimana del presente procedimiento 

de construcción es la de qué, debida a la precisión y per­
fecto ajaste de sus elementos, el acabado interior de la 
obra puede realizarse por simple aplicación de pintura o 

25. bien mediante un elucido muy superficial en el que tanto el 
material como la mano de obra quedan reducidos a su mínima 
expresión.

En la realización del presente procedimiento está 
comprendida la ejecución, por el mismo procedimiento de ele- 

30. vación en seco y ulterior inyección de cemento diluido, de 
muros, paredes y tabiques y, siendo así, es evidente que
el espesor, y proporciones de los elementos habré, de ser
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necese^ian^nte variable.

También podrá realizarse la erección de la obra com­
binando adecuadamente elementos de distinto tamaño con lo 
cual es posible dar a los paramentos de fachada ana diver­
sidad de aspeotos de belleza y gasto may modernos, y asi­
mismo tanto los elementos interiores como los exteriores 
de la obra podrán estar dotados potestativamente de las mol­
daras y motivos de ornamentación, en relieve o bajorelieve, 
qne mejor convengan al estilo y calidad del inmueble qae 
con ellos se establezca.

También podrá variar la sección de los canales hori­
zontales de enlace de las cuales se representan varios ejem­
plos en las Figs. 6 a 15. Sin embargo, preferentemente se 
adoptarán las de tipo machihembrado representados en las 
Figs. 6, 7, 8, 9 y 10, por cnanto, a la vez que confieren 
mayor trabazón a la obra, constitayen ana eficaz obstracción 
ante ana posible faga del material inyectado.

En atención a los diversos tamaños, proporciones y 
groesos en qae es potestativo eonstrair loe diversos elemen­
tos moldeados, podrá variar asimismo el tamaño y secoión 
de los haeoos (2) descritos para el elemento base (1), los 
coalas inclaso, cnando asi convenga, podrán snprimirse to­
tal o parcialmente sin qae por ello quede afectado el es­
pirita de la invención.

Los mismos elementos, por razones del aspeoto de aca­
bado a otras, podrán ser fabricados con la adición de tin­
tórea o colorantes en los materiales empleados y, por tan­
to so colorido podrá ser el qoe más se prefiera o el qoe 
mejor convenga en cada caso.

En fin, tanto en la poesta en práctica del presente 
procedimiento en general, como en la fabricación de sos ele­
mentos moldeados en particolar, podrá ser variable todo
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cnanto no ee oponga, altere o modifique la esencialidad 
propia de la presente invención.

N O T A
R E I V I N D I C A C I O N E S

Se reivindica como objeto de la presente Patente de 
Invención:

is.— un naevo procedimiento para la construcción de 
inmuebles en general, caracterizado porqne consiste en le­
vantar totalmente en seco, todos o parte de los marón, pa­
redes y tablqaes de la edificación, solidarizándolos final­
mente por medio de ana inyección de cemento n otro material 
adecuado debidamente dilnldo, aplicada desde lo alto de ca­
da planta a través de anos condactos a propósito de qae es­
tán dotados los elementos moldeados de precisión empleados 
en la erección de dichos maros, paredes y tabiqaes qae son 
parte fandamental del invento, recibiendo igaalmeate la inyec­
ción y quedando por tanto solidarizados al resto de la obra, 
los elementos moldeados con los qae, gracias a sa forma ade- 
caada van formándose loe dinteles, paertas, ventanas y demás 
abortaras en general, comprendiéndose en el procedimiento la 
sujeción, también por inyección, de los marcos de madera, 
provistos o no de sus puertas o ventanas correspondientes, 
en las hoqnedades previstas al efecto en los elementos mol­
deados respectivos.

Bs.- Un nuevo procedimiento para la construcción de 
inmuebles en general, caracterizado porque los elementos mol­
deados seg&a la anterior reivindicación están fabricados con 
hormigón de cemento preferiblemente de tipo Portland, sólo 
o mezclado con colorantes, con otros cementos, cales, u otros 
materiales adecuados de construcción, o también con cnalqaier 
otro aglomerado de origen mineral o vegetal, conocido o no,



o de cnalqaier otra materia adeonada, coyas caraoteristicas 
mecánicas se desmnestraa aptas para el fía a qae se destinan.

36.— Un aaevo procedimiento para la construcción de 
inmnebles en general, caracterizado porqne los elementos mol- 

5. deados conforme a las reivindioaoioaesis y 29 serán obtenidos 
preferiblemente a máquina, prensados o vibrados, pero serán 
también obtenidos con igual efecto por simple enmoldado a ma­
no a otro coalqoiera.

4B.— un nuevo procedimiento para la oonstrocción de 
10. inmnebles en general, caracterizado porqne los elementos mol­

deados conforme a las reivindicaciones anteriores, serán, pre­
feriblemente, en forma de paralelepípedo, pero afeotarán igoal- 
mente la forma de cnalqaier otro sólido geométrico adecnado, 
de paramentos lisos, rngosos o moldnrados en cnalqaier perfil. 

Ib. 56.- Un naevo procedimiento para la constracción de
inmnebles en general, caracterizado porqne los elementos mol­
deados conforme a las reivindicaciones anteriores están pro­
vistos de anas canales, mechas y eondnotos, de sección y ad­
inero variables, oaya finalidad es esencial en la invención 

80. y consiste en qae, ana vez levantados en seco los maros, pa­
redes y tabiqaes de la obra, éstos qnedea eon la debida tra­
bazón, y enlazados o comanicados sin interrnpeiones por ana 
serie de eondnotos verticales oontinaos y otros horizontales 
de enlace a través de todos los cnales penetra la inyección de 

25. masa dilaida qae, ana vez fraguada, confiere al conjauto de 
la obra ana resistencia y rigidez óptimas.

66.-Un naevo procedimiento para la conetracción de in- 
maebles en general, caracterizado porqne los elementos moldeados 
conforme a las reivindicaciones 16 a 5s serán de proporciones 

30. y espesor distintos segán se trate dé destinarlos a maros, pa­
redes o tabiqaes, y, por esta oaasa, dichos elementos podrán



ser hneoos o macizos, siendo potestativo, ea el oaso de ele- 
meatos hneoos, dotarlos de perforaciones verticales ea núme­
ro y sección adecnadas.

7*.- Uh naevo procedimiento para la oonstrnoción de 
iamnebles ea geaeral, caracterizado porque comprende el empleo 
de anos elementos moldeados de esquina, dotados de canales, 
mechas y conductos conforme a la reivindicación 56, que, gra­
cias a sa colocación en forma de lazo, penetran alternativa­
mente ea ana y otra pared de las dos perpendicnlaree qae cons- 
titayea la esqaiaa, formándose an haeco vertical y eontinao 
ea la esqaiaa formada por la saperposicióa de dichos elementos 
ea oayo interior es potestativo iatrodaoir ana armadora metá­
lica destinada a formar, ea anión del hormigón, ana coíamaa 
prismática qae dó a la obra an mayor grado de rigidez.

es.— Un naevo procedimiento para la coastracción de 
inmuebles ea geaeral, caracterizado porqae comprende el em­
pleo de naos elementos moldeados formando plano inclinado, 
dotados de canales, mechas y ooadaotos conforme a la reivin­
dicación 6*, mediante coya colocación yuxtapuesta y ea seco, 
se forman los antepechos de ventana.

9*.- Un anevo procedimiento para la constrncción de 
inmnebles ea general, caracterizado porqae comprende naos ele­
mentos moldeados ea forma de U provistos de canales, mechas 
y condnctos de conformidad con la reivindicación 5 6, mediante 
cayo empleo es facnltativo dotar cada ana de las plantas del 
edifioio y coronar el mismo con sendos cintnrones de hormigón 
armado los caales, por acedar enlazados con lae colcmnas pris­
máticas segón la reivindicación ?s, dan a la obra na insupe­
rable grado de rigidez. Asimismo se utilizan para la formación 
de dinteles armados de abortaras, y obtención de las cagas de 
registro de persianas n otros cierres arrollables.
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IOS.— Un naevo procedimiento para la constraooión de 
inmaebles en general, caracterizado porqae comprende el em­
pleo de anos elementos moldeados de sección angelar gracias 

a los coales si así se desea es fácil oabrir indistintamente 
5. cada planta con el tipo de techo qae mejor convenga a las fi­

nalidades de la constracción, siendo además facnltatlvo dotar 
dichos elementos en la extremidad horizontal correspondiente 
al interior del edificio de nn acabado en forma de moldara 
qae coopere al embellecimiento interior de la obra.

10. lis.— un noevo procedimiento para la constracción de in-
maebles en general, caracterizado porqae todos los elementos 
moldeados de las precedentes reivindicaciones están concebi­
dos para ser colocados en seoo obteniéndose, gracias a sn pre­
cisión, an enrasado, verticalidad y ajaste tan perfectos qae, 

15. sin necesidad de ningón rejnntado previo ai final, los para­
mentos de fachada qnedan totalmente limpios y acabados deepnés 
de aplicada la inyección, acabándose potestativamente los in­
teriores, mediante ana simple mano de pintara, o bien con an 
enlaoido may saperfieial.

20. 12a.- un naevo procedimiento para la constraooión de
inmaebles en general, caracterizado porqae gracias al hecho 
de poder qaedar alineados verticalmente todos los haecos de 
descarga de los elementos moldeados, es potestativo rellenar­
los de serrín de corcho, fibra de cristal o de vidrio, a otro 

25. material caalqaiera adecoado para elevar a an grado máximo las 
condiciones de aislamiento térmico y ae&stico del inmaeble.

139.- Un naevo procedimiento para la constraooión de 
inmaebles en general, caracterizado porqae antes o ana vez rea­
lizada la inyección, es facaltativo iatrodacir en todos & par- 

30. te de los condactos verticales de inyectar anas varillas metá­
licas de armar destinadas a dar al conjunte de la obra an ma—
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yór grado de rigidez.
146.- UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE 

INMUEBLES EN GENERAL.
Sean onales fueren las circunstancias qme cononrran con 

la eeencialldad propia de la misma.
Consta la presente Memoria descriptiva de diecisiete pá­

ginas foliadas y mecanográfiadas por una sála cara y v& acom­
pañada de siete hojas de dibujos aclarativos.

Barcelona, 33 de Agosto de 1950
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