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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

p o r  V E I N T E  a ñ o s  
e n  E S P A Ñ A

s o l i c i t a d a  a fa v o r  de DON JAIME AMAT SAÑá, de n ac io n a­
lid a d  esp artó la , r e s id e n te  en MANLLEU (B a rc e lo n a ), E n r i­
que D e la r i s ,  3 7 -1 3 - ia ,

p o r

= :=  =:= = :=  = :=  " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARA­
ÑAS PARA MECHERAS " *=:= =!= = :=  = :=  =: = =r= at: = = :=

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La P a te n te  de In v en c ió n  a que se  r e f i e r e  l a  p re sen ­
t e  Memoria e s t á  d e s tin a d a  a g a r a n t iz a r  l a  e x p lo ta c ió n  y 
l a  p rop iedad  e x c lu s iv a s ,  en E spaña, y  su s  c o lo n ia s ,  de 
un p roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de a ra ñ a s  o v o lan d e ra s  
p a ra  m ech eras .5
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En l a  i n d u s t r i a !  t e x t i l  son em pleadas l a s  meche­

r a s ,  y  en t a l e s  m áquinas una de l a s  p ie z a s  más im portan­
t e  es l a  llam ada a rañ a  o v o la n d e ra .

E s ta s  v o la n d e ra s  t r a b a ja n  g iran d o  a g ran d es v e lo c i ­
dades y  t ie n e n  l a  form a apragi&ada de "U" in v e r t id a ,  
poseyendo en su  p a r te  mas a l t a  un  acop lam ien to  tu b u la r  
p a ra  f i j a r s e  a l  extrem o s u p e r io r  d e l  huso y re su lta n d o  
p e n d ie n te s  su s dos b ra z o s , uno de lo s  c u a le s  es e l  que 
s i r v e  de mecha a l  c a r r e te  o b o b in a  comprendido e n tre  am­
b as ram as de l a  v o la n d e ra .

Por l a  g ran  v e lo c id ad  a que g ira n  e s ta s  a rañ as  
e s tá n  s u je ta s  a  defo rm aciones so b re  todo  en l a s  e x t r e ­
m idades i n f e r i o r e s  de su s  ram as que, por l a  fu e rz a  cen­
t r i f u g a  d e l  g i r o ,  t ie n d e n  a a b r i r s e  podiendo l l e g a r  a 
p ro d u c ir  p e rcan ces  s e r io s  en l a  máquina s i  una de e l l a s  
l l e g a  a  t ro p e z a r  con su  co n tig u a  l a  que, a su  v ez , s u f r e  
l a  misma d is te n s ió n  y es  por é s to  que l a  fa b r ic a c ió n  
de e s ta s  p ie z a s  re q u ie re  un p roceso  cu idadoso  que pro­
duzca e jem p la re s  b ie n  e q u il ib ra d o s  y exactam ente ig u a­
l e s  en tamaño y p e so .

E l p roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  que nos ocupa p ro ­
duce a rañ as  o v o la n d e ra s  p e r f e c ta s  y en é l  se  han sim ­
p l i f ic a d o  h a s ta  e l  máximo l a s  d i f e r e n te s  o p e ra c io n es  
por lo  que r e s u l t a  muy v e n ta jo s o  s i  se  l e  compara con 
lo s  s is te m a s  em pleados h a s ta  l a  fe ch a  p a ra  l a  co n s tru c ­
c ió n  de e s ta s  p iez a s*

E s ta  s im p lic id a d  r e p o r ta  un n o ta b le  ah o rro  en 
h o ra s  de t r a b a jo  por lo  que n u e s t r a s  a ra ñ a s  se  pueden 
s e r v i r  a  l a  in d u s t r i a  d e l  ramo a un p re c io  más b a jo  que 
l a s  que e x is te n  en l a  a c tu a lid a d  s in  que por é s to  se
am inore su  c a l id a d .  A f i n  de p o der s e g u i r  fá c ilm e n te
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e l  p roceso  de f a b r ic a c ió n  y  so lam ente a  t í t u l o  de ejem­
p lo , s e  a d ju n ta n  dos h o ja s  de d ib u jo s  en l a s  que, en 
l a s  que, en l a s  f i g s .  1 , 2 , 3 , 4 ? y  6, se  re p re s e n ta n  
v a r io s  p ro ceso s de l a  f a b r ic a c ió n ,; .e n  l a  f i g ,  5 # se  
n u e s t r a  esquem áticam ente l a  se c c ió n  en a lzad o  d e l  molde 
p a ra  d o b la je  de l a s  ram as de l a  a ra ñ a ; y  en l a  f i g .  7 , 
- s e  o fre c e  l a  v i s t a  en a lzad o  de l a  llam ada " a le ta "  o 
gu ía-m echa, que l a  complementa.

Y a ten ién d o n o s a e s ta s  f i g u r a s ,  tenem os que l a  
n s .  l ,  m uestra  l a  p la n ta  de l a  a raría  después de fo r ja d a  
(a mano o con m a r t in e te )  y re to c a d a  con l a  muela de 
e sm e ril  h a s ta  l a  medida c o n v e n ie n te , En e l l a  puede 
v e rs e  que, en un p r in c ip io ,  l a  p ie z a  de acero  que mas 
ta r d e  s e rá  l a  a ra ñ a  posée una p a r te  c e n t r a l  - 1-  en 
form a p a r a le le p ip é d ic a ,  con u n a o r i f i c io ,  c e n t r a l  - 2- ,  
y de e l l a  p a r te n , por l a  d e rech a  una h o ja  de secc ió n  
re c ta n g u la r  - 3-  con su s  c u a tro  c a ra s  co n v erg en tes  h a c ia  
e l  extrem o, y  por l a  iz q u ie rd a  una v a r i l l a  - 4-  de sec­
c ió n  e l í p t i c a ,  cuyos dos s a l i e n t e s  e s tá n  d e s tin a d o s  
a  s e r ,  e l  p rim ero , e l  conducto hueco p a ra  l a  mecha y 
e l  segundo un sim p le  b razo  de c o n tra p e so .

E l r e s u l ta d o  de l a  segunda o p e ra c ió n  e s tá  demos­
tra d o  en l a  f i g .  2 , en l a  que se  r e p r e s e n ta ,  en a lz a ­
do y p la n ta ,  l a  a rañ a  adn p lan a  pero  después de que l a  
h o ja  - 3-  de su  iz q u ie rd a  ha su f r id o  un d o b la je  en form a 
de c a n a l - 3 ' -  por medio de unas m a tr ic e s  ap ro p ia d a s  y  
e fec tu ad o  con a u x i l io  de una p ren sa  de g ra n  p o te n c ia  
acc io n ada  a mano y  de f á c i l  m anejo. En e s ta  o p erac ió n  
se  emplean aproxim adam ente dos m in u to s .

Inm ed ia tam en te , se  p roeede a l  acop lam ien to  d e l  cas
q u i l lo  - 5 -  re p re s e n ta d o  en l a  f i g .  3 , que se in tro d u c e  
en e l  e r if ic jg  - 9-  — f i j a  en e l  por medio de so ld a d u ra

y  sa



4

70

75

80

85

90

95

-  4  - 4381
au tógena  o e l é c t r i c a  y ,  tam bién  en l a  p a r te  i n f e r i o r  
d e l  c a n a l - 3 ' -  ae su e ld an  dos s a l i e n t e s  - 6 -  en form a 
de cuña que van in v e r t id o s  e l  uno con re s p e c to  a l  
o tro  a l  te n e r  su s b a se s  e n f re n ta d a s  pero dejándo un 
e sp ac io  in te rm ed io  cuya a p l ic a c ió n  se  d e t a l l a  més 
a d e la n te .

C u a lq u ie r deform ación  que en l a  p ie z a  o casio n en  
e s ta s  so ld a d u ra s  puede s e r  fá c ilm e n te  c o rre g id a  a n te s  
de p a sa r  a  l a  o p erac ió n  s ig u ie n te  que e s  l a  más impor­
t a n te  d e l  p roceso  de f a b r ic a c ió n  y que c o n s is te  en 
d o b la r  l a  a rañ a  y  d a r le  l a  form a de "U / i n v e r t id a  que 
se r e p r e s e n ta  en l a  f i g .  4 y y  que se r e a l i z a  con e l  
molde y  e l  con tra -m olde  que se  m u estran  en l a  f i g .  5# 
en su se c c ió n  en a lz a d o .

E s ta  o p e ra c ió n  se  r e a l i z a  tam bién  con a u x i l io  de 
l a  p ren sa  y p a ra  e l l o ,  se  s i t ú a  l a  a ra ñ a , aún r e c t a ,  
encima d e l  molde - 7 -  que posee en su  p a r te  su p e r io r  
un p e rfo rad o  p a ra  in tro d u c c ió n  d e l  c a e q u il lo  - 5 -  y 
una ra n u ra  l a t e r a l  p a ra  adm isión  de lo s  s a l i e n t e s  - 6 -
cuando ambas ramas han s id o  cu rvadas adap tándose a  l a s  
s u p e r f ic ie s  su p e r io r  y  l a t e r a l e s  d e l  d ich o  molde - 7 - .

La o p e ra c ió n  de curvado se  co n sigu e  a l  h a c e r  d es 
cender e l  con tra -m olde  -8 —, e l  c u a l  e s tá  p ro v is to  de 
dos r u e d e e i l l a s  - 9 -  que se  apoyan so b re  ambos ca n a l 
- 3 ' -  y  co n trap eso  - 4 -  de l a  a rañ a  y , a l  b a ja r  com pri­
m idas por l a  p re n s a , ru ed an  y  o b lig a n  a  l a  p iez a  a 
c e ñ ir s e  a l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  d e l  molde -7 -#  con 
lo  que ad q u ie re  l a  form a, ya d e f i n i t i v a  que se  m uestra  
en l a  f i g .  4* En to d a  e s ta  o p e ra c ió n  de d o b la je ,  se  
emplean aproxim adam ente dos m in u to s .

A ntes de p a s a r  a l a  s ig u ie n te  o p e ra c ió n , conviene
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h acer una a c la r a c ió n  a l  mismo tiem po que se  r e s a l t a  
un d e t a l l e  de l a  f a b r ic a c ió n  que p erm ite  un m ejor 
acabado de l a  p ie z a :  La p a r te  de l a  a rañ a  que h a ta  
aho ra  es c a n a l -3** debe s u f r i r  más ta r d e  su  t r a n s f o r ­
m ación en tubo  que co n ten d ré  l a  mecha de f i b r a s  te x ­
t i l e s  en movimiento d e s l i z a n te .  E s ta s  f i b r a s  so n , por 
su  f in e z a  y l iv ia n d a d ,  muy p ro p en sas a engancharse en 
c u a lq u ie r  a sp e re z a  d e l  m a te r ia l  y  es p re c iso  que e l  
i n t e r i o r  d e l  tubo  e s té  p e rfec ta m en te  l i s o  y p u lid o  
p a ra  e v i t a r  c u a lq u ie r  enganche de f i b r a s  que o c a s io ­
na l a  r o tu r a  de l a  mecha; por e so , n o s o tro s  doblamos 
l a  a rañ a  s in  hab er ce rrado  e l  tubo y a s í  se puede pu­
l i r  e l  i n t e r i o r  de l a  c a n a l - 3 ' -  de un modo p e r fe c to  
y muy rá p id o .

En l a s  a ra ñ a s  o v o la n d e ra s  que e x is te n  hoy en e l  
m ercado, por t r a t a r s e  de tu b o , é s te  p u lid o  n e c e s a r io ,  
es a lgo  incom pleto  y so lo  l l e g a n  a a lc a n z a r  l a  p e r fe c ­
c ió n  n e c e s a r ia  a l  cabo de un c i e r t o  tiem po de t r a b a jo  
en l a  m echera, s ie n d q é l paso de l a  p ro p ia  mecha l a  que 
r e a l i z a  e s t e  acabado a n te s  de a le a n z a r  e l  c u a l se  
s u f re n  in f in id a d  de r o tu r a s  de mecha que en to rp ecen  y 
d i l a t a n  e l  p roceso  de h i la d o .

D espués d e l  p u lid o  de l a  c a n a l  - 3 ' - ,  se  procede 
a su ce rrad o  en form a de tubo - 3 " -  por medio de unas 
m a tr iz  y c o n tra -m a tr iz  a p ro p ia d a s  que l e  son a p l ic a ­
d as por medio de l a  p ren sa  y  después se  p rocede a l  
e q u i l ib ra d o , rep aso  y p u lim en tac ió n  g e n e ra l  de l a  p ie ­
za que, ya acab ad a , se  m uestra  en l a  f i g .  6 , en l a  
que puede o b se rv a rse  que e l  tubo - 3 " -  s i r v e  de sopor­
t e  a  una p ie z a  com plem entaria -1 0 -  llam ada a l e t a  o
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1 3 o guia^m écha q¡ue, en menor e s c a la ,  e s tá  re p re s e n ta d a  en 
l a  f i g .  7 y  que co n s ta  de una v a r i l l a  a d s c r i t a  a dos 
a n i l l o s  a b i e r to s ,  e l  su p e r io r  de lo s  c u a le s  r e s u l t a  
in s e r ta d o  e n tre  lo s  s a l i e n t e s  - 6 -  d e l  tubo  - 3 " -  a l  
c u a l se  ab razan  d ich o s  a n i l l o s ,  con tinuando despuás

135 l a  v a r i l l a  que se  d o b la  y se  am plia  p a ra  fo rm ar é l  
guía-m echa p rop iam ente d ic h o , que e s  una p la q u i ta  de 
ace ro  e s p e c ia l ,  con un tem ple muy f u e r t e ,  que posÓe un
o r i f i c i o  c e n t r a l  d e l  que p a r te  o b licuam en te  una ra n u ra

- h a s ta  l a  a r i s t a  s u p e r io r .
140 En e l  p ro ced im ien to  de f a b r ic a c ió n  d e s c r i to  puede 

a l t e r a r s e  todo  a q u e llo  que no suponga v a r ia c ió n  de l a  
e s e n c ia lid a d  de su  o b je to ,  p u esto  d a m ia n if ie s to  en l a  
pasada d e s c r ip c ió n , l a  que d eb e rá  s e r  tomada en su  más
am plio s e n tid o  y  nunca con c a r á c te r  l i m i t a t i v o .

145 N O T A

150

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  P a te n ta  de Inven-
eión%

l s . — P roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de ara& as para  
m echeras, c o n s is te n te  en o b te n e r p rim eram ente , por me­
d i t e  fo r ja d o  a mano o con m a r t in e te ,  y  de un re to q u e  
en muela de e sm e ril  h a s ta  l a  m edida a p ro p ia d a , una 
p ie z a  de ace ro  r e c t a  con una p a r te  c e n t r a l  p a r a l e l e p i ^  
d ic a ,  en l a  que se  p r a c t i c a  después un o r i f i c i o ,  de l a  
que p a r te n  dos ram as o p u e s ta s^  u n a , c o n s is te n te  en una

155 h o ja  de se cc ió n  r e c ta n g u la r  con su s cu a tro  c a ra s  conver­
g e n te s  h a c ia  e l  ex trem o, y  l a  o t r a  en una v a r i l l a  de 
se c c ió n  e l í p t i c a ,  cuyas dos p a r te s  s a l i e n t e s  e s tá n  
d e s t in a d a s  más ta r d e  a s e r ,  l a  p rim era , e l  conducto 
hueco p a ra  l a  mecha y  l a  segunda, un sim ple brazo  de
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c o n tra p e so .

2 3 .-  P roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de a ra ñ a s  p a ra  
m echeras, c o n s is te n te  en som eter l a  p ie z a  de ace ro  r e c ­
t a ,  en su  p a r te  s a l i e n t e  en h o ja , a un p roceso  de cu r­
vado en form a de c a n a l por medio de m a tr ic e s  ap ro p iad as  
y con a u x i l io  de una p ren sa  d esp ués de lo  c u a l  se  i n t r o ­
duce un c a e q u i l lo ,  que o f i c i a  de acop lam ien to  a l  e je  de 
g iro  o h u so , en e l  o r i f i c i o  de l a  p a r te  c e n t r a l  en don­
de se su e ld a  con au tógena o e l é c t r i c a  a s í  como tsidb ián  
se  su e ld an  en l a  p a r te  i n f e r i o r  d e l  c a n a l y  en lu g a r  
ap rop iado  dos s a l i e n t e s  en form a de cu ñ a , con su s b a se s  
e n f r e n ta d a s , e n tr e  l a s  e u a le s  queda l i b r e  un espac io  
d e s tin a d o  a l  a n c la je  de l a  a l e t a  o g u ía - h i lo .

3 3 .-  P roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de a ra ñ a s  p a ra  
m echeras, c o n s is te n te  en som eter l a  p ie z a  a  un p roceso  
de r e c t i f i c a d o  de l a s  defo rm aciones que p u d ie ra n  haber 
ocasionado  l a s  so ld a d u ra s  y , d e sp u é s , p ro ced er a  l a  ope­
r a c ió n  de curvado en form a de "U" in v e r t id a  con e l  au­
x i l i o  de un molde ap rop iado  que posee en su  p a r te  su ­
p e r io r  un o r i f i c i o  que adm ite  e l  c a e q u il lo  de l a  a ra ñ a , 
so b re  e l  c u a l molde se  hace d e sc e n d e r , po r medio de 
l a  p re n sa , un contram olde que t i e n e  a d s c r i t a s  dos 
r u e d e c i l l a s  que se apoyan so b re  ambos b raz o s  de l a  a r a ­
ña o b lig á n d o lo s  a c u rv a rse  c iñéndose  a l a  s u p e r f ic ie  
e x te r io r  d e l  m olde.

4 3 .-  P roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de a ra ñ a s  p a ra  
m echeras, c o n s is te n te  en som eter e l  i n t e r i o r  d e l  c a n a l , 
ya qusvado, a un p e r fe c to  a fin ad o  y  p u lid o  y , seg u ida­
m ente, d icho  c a n a l es  c o n v e r tid o  en tubo p o r medio de 
unas m a tr iz  y c o n tra m a tr iz  a p ro p ia d a s , p ro ced ién d ose  
después a l  r e p a s o , e q u il ib ra d o  y  p u lim en tac ió n  g e n e ra l190
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de l a  a rañ a  ya te rm in a d a , en l a  c u a l ,  e l  c i ta d o  tubo  
s i r v e  da so p o rte  a  una p ie z a  com plem entaria , llam ada 
a l e t a  o guía-m echa que c o n s ta  de una v a r i l l a  a d s c r i t a  
a dos a n i l l o s  a b i e r to s ,  e l  su p e r io r  de lo s  c u a le s  va 
in s e r ta d o  en e l  e sp ac io  e x i s te n te  e n tre  lo s  dos s a l i e n ­
t e s  en cuga so ld ado s p rev iam en te  a l  tu b o , y  e l  i n f e r i o r  
que a b ra za  l a  p a r te  más b a ja  d e l  mismo, descend iendo  
después l a  c i ta d a  v a r i l l a  que se an g u la  y l l e v a  a d s c r i ­
t a  en su  f i n a l  una p la q u i ta  de ace ro  e s p e c ia l  que posee 
un o r i f i c i o  c e n t r a l  d e l  que p a r te  ob licuam en te  una 
ra n u ra  h a s ta  l a  a r i s t a  s u p e r io r  de d ic h a  p la q u i ta ,  cuyo 
c e n tro  c o in c id a  con e l  e je  de g iro  de l a  a rañ a  o v o lan ­
d e r a .  Y

5 3 .-  " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARAÑAS 
PARA MECHERAS " -  de conform idad en un  todo en lo  esen­
c i a l  y  f in e s  i n d u s t r i a l e s  a lo  d e s c r i to  en l a  p receden­
t e  Memoria y  g rá f ic am e n te  re p re se n ta d o  en l a s  f ig u r a s  
d e l  ad ju n to  p lano  p a ra  su m ejor com prensión.

E s ta  Memoria c o n s ta  de OCHO h o ja s , e s c r i t a s  o meca­
n o g ra f ia d a s  a  d o b le  e sp ac io  en 208 LINEAS y por una 
s o la  c a ra .

M adrid , 
Por a u to r

Agosto 1 .950
te re s a d o
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