MEMORIA DESCRIPTIVA

que Se acompafia a la solicitud de registro de un Modelo
de Utilidad por veinte afios, en Espafia, por "DISPOSITI-
VO PARA EL CRIBADO Y CLASIFICACION DE INERTES PARA HOR-
MIGON Y SIMILARES", a favor de "TALLERES DE VICALVARO,
S.A.", entidad de nacionalidad éSpaﬁola, residente en -
Madrid, con domicilio en la calle de Campoamor, n® 18,
Es sabido que, para adaptarse a las actuales
necesidades de produccidn de inertes para hormigdn, com
puestos cimentados, conglomerados bituminosos y otros -
materiales triturados, ha entrado en el uso comin el em
pleo de dispositivos, generalmente denominados disposi-
tivos de preparacién de inertes, constituidos por diver
sas unidades transportables, adecuadas por lo tanto pa-
ra ser trasladadas en el recinfo de la misma cantera, -
para reducir los recorridos, o de una cantera a otra pg
ra aproximarse lo mds pdsible al punto de utilizaciédn.
El producto acabado de tales dispositivos puede ser una

mezcla de inertes de diversas dimensiones, denominado -
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"mixto", o una serie dq montones de depdsito de inertes .
subdivididos en un cierto nimero de clases determinadas. ?

Es sabido, por otra parte, que la composicion
de las unidades debe responder a ciertas prescripciones
sobre los porcentajes de las diversas medidas presentes
¥ que ls produccién de clases separadas debe dar porcen
tajes de productos bien definidos con objeto de nb obte
ner excesos de produccidn no utilizables.

Un dispositivo convencional esté constituido
por una unidad de trituracidn primaria, que recive el -
material procedente de la cantera y cuyo producto tritu
rado se envia a una unidad de cribado. Si el dispositi-
vo estd destinado a la produccion de mixtos, la unidad
de cribado se prepara de manera que elimine el material
que no alcance la medida necesaria, separe el de medié
das excesivas para su envio & una unidad secundaria de
trituracidn y su nueva inclusidén en el ciclo y envie a
depdsitos de utilizacidn la mezela de inertes compren-
didos en el intervalo de dimensiones requeridas, |

Sin embargo, si el dispositivo esta destinado
a la produccidén de clases separadas, la unidad de criba
do separa generalmente una sobremedida que se vuelve a
someter a ciclo, las primeras clases que se envian a de
posito mientras que el resto es transportado a una se-
gunda unidad de cribado de la que salen las clases res-
tantes; los superiores se vuelven a someter a ciclo pre
vio paso a través de unidades de trituracidn secundarias,

Un dispositivo realizado de esta manera pre-
senta ciertos inconvenientes que, aln con independencia
de la idoneidad de su proyecto, hace su empleo no del -

todo eficiente y adecuado a las circunstancias.
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Tales inconvenientes son:

a) Los mixtos producidos no son controlados -
en cuanto a granulomeitria o lo son sélo parcialmente, =
por lo cual no se tiene la garant{a de que la composi-~
cidn granulométrica sea la deseada.

b) Los porcentajes de las diversas clases pro
ducidas no se pueden definir de manera que resulten - -
siempre conformes con los porcentajes necesarios para -
la utilizacidn. | |

¢) La reutilizacién ¥y la regulacidén de las mé
quinas de retrituracidn resultan dificultosas.

d) Los porcentajes de las diversas clases pro
ducidas no pueden mantenerse constantes gl variar el —
producto procedente de la cantera y més todavia en el -
caso de paso de una cantera a otra.

e) Las diversas unidades estan muy dispersas
y ello supone la ocupacidn de considerables espacios.

f) El dispositivo puede ser dificilmente adap -
tado a las exigencias variables de la utilizacidn,

El objeto del presente invento lo constituye
un dispositivo fdcilmente transportable que permite evi
tar los inconvenientes antes citados y que comprende --
una materia de feceptéculos o células adyacentes entre
s{, dotados de aberturas algunas de ellas de descarga -
directa y otras con descarga a travées de alimentadores
orientables y regulables, y una ppuralidad de transpor-
tadores de cinta que discurren en sentido paralelo y/o
radial con respécto a la bater{a de dichos receptdculos.

Dicha bater{a puede ser completada con una -
criba dispuesta en la parte superior, con descarga di-

recta en los receptdculos individuales. Ademas, puede -
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estar constituida por elementos modulares de volumen re 3
ducido, de manera que puedan ser facilmente compuestos ;
y combinados, segin las necesidades.

La descripcidn de las distintas partes del ob
jeto en cuestidn se hard a continuacidn con ayuda de -
los dibujos de las adjuntas hojas de planos, en los que
se representa un modo de realizacidn de la invencidn —
presentado a t{tulo de ejemplo y sin cardcter limitati-
vo, por 1o que sus variantes de cualquier indole, mien~
tras sean meramente accidentales y no determinen la ob-
tencion de un resultado industrial nuevo y distinto, de
ben considerarse inclufdas dentro del ambito de protec—
cion dimanante del registro que se solicita.

La figura 1 muestra una vista frontal esquemg
tica de un dispositivo segun la invencién, con una bate
ria de cinco receptéculos o células.

La figura 2 muestra una vista lateral de di-
cho dispositivo.

La figura 3 muestra una vista en planta del -
mismo dispositivo. |

El dispositivo, segin la invencidn comprende
dos o més receptdculos o células (en el plano son, por
ejemplo, cinco) indicados genéricemente con el ndmero 1,
de forma paralelepipédica, cada uno de los cuales esta
destinado a recibir por arriba una de las clases de -~ -
inertes separados por la criba o por las cribas 2, si-
tuadas superiormente, y a descargar dichas clases a tra
vés de una de las cuatro aberturas, dos de las cuales =
son superiores de descarga directa 3 y dos son bocas de
fondo 4.

Las dos descargas superiorés sirven normalmen
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te como descargas de rebose, mientras que las dos bocas
inferiores, por medio de alimentadores de capacidad va-
riable (5) y mediante el empleo de las cintas 6, 7, 8,

9, 10 dispuestas dos a un lado, dos en el lado opuesto

y una en el centro, como indica la figura é, puede rea-
lizar el almacenaje separado de las diversas clases, o

bien el almacenaje de mixtos de medida controlada.

Al ser los alimentadores giratdrios en torno
al eje de la abertura de fondo del receptéculo'1, cada
uno de ellos puede alimentar a la cinta central 10, a -
una cinta lateral paralela (7-9) o a una cinta lateral
radial (9 bis) representada por lineas de puntos en la
figura 2,

Las descargas 3 de rebose alimentan a las cin
tas 6 y 8 que transportan en general el material exce-
dente para su devolucidn al ciclo; tembién, en este ca-
80, una de las cintas paralelas, por ejemplo la 6, pue-
de ser sustituida por una o més qintas radiales 6 bis,
representadas con lineas de puntos en la figura 2.

Tal disposicidn, con la rotacidn y la regula-
cidén del caudal de los alimentadores con ls& inversidn -
de la direccidn de transporte de los transportadores de
cinta indicados o con la sustitucidn de uno o dos de ég
tos por dos o mas cintas radiales, permite satisfacer -
de manera oportuna y precisa las exigencias determina-.
das por el cambio de composicidn del producto de la can
tera, por el cambio de composicidn del producto requeri
do y por la adaptacidn del dispositivo a una nueva can-
tera; la figura 2 representa a titulo:indicativo la visg
ta lateral de un complejo de cinco receptdculos o cdlu—

las.,
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Si, por ejemplo, se quiere obtener un mixto -
controlado, basta con orientar hacia el interior uno de
los dos alimentadores 4 de A,B,C,D, (figura 3) (flecha
de linea continua) y regular el caudal con el fin de te
ner los porcentajes requeridos por el mixto, que es lle
vado a depdsito por la cinta 10 sobre la que descargan
los alimentadores.

El material fuera de medida 8e recoge en el -
receptaculo E y a través de la cinta 7, cargada por el
alimentador 4 vuelto hacia el exterior, es llevado a la
unidad de trituracidn secundaria y vuelto a incluir en
el ciclo; el rebose de las clases B, C y D se descarga
sobre la cinta 6 y se vuelve a someter a ciclo a traveés
de una segunda unidad de trituracidn secundaria; y el -
exceso de la clase A (fino) se recoge con la cinta 8 y
se deposita por separado.

Si se desea disponer de clases compuestas, es
posible enviar a dep6sito, en cantidades Oportunamente
dosificadas, las clases A y C, por ejemplo, séparadas -
de las clases B y D alimentando con las dos primeras la
cinta 10 y con las dos segundas la cinta 9, y'actuando
para el resto con la disposicidn del ejemplo precedente
(flecha de linea de puntos en la figura 3),.

Finalmente, si se désea disponer de cuatro -
clases distintas, es suficiente sustituir, por ejemplo,
la cinta 9 por tes cintas radiales alimentadas por las
clases A, B y C, mientras que la clase D se envia a de-
posito a través de la cinta 10,

La reinclusidn en ciclo se produce como en el
primer ejemplo,

Resulta evidente, que se puede proponer gl =-




respecto un nimero muy elevado de ejemplos y un numero
equivalente de soluciones, sobre todo teniendo en cuen-
ta que los receptdculos pueden ser también un nimero su
perior al representado,

5, NoOTA .

Descritos suficientemente el oﬁjeto del pre-
sente Modelo de Utiiidad'y'sus diferentes partes, se de
clara que lo que constituye su esencialidad y para lo -
que se pide la correspondiente proteccién es 1o que se

10. concreta en las siguientes reivindicaciones:

18,~ Dispositivo para el cribado y clasifica-
cidén de inertes para hormigdén y similares, caracteriza-
do por el hecho de comprender una pluralidad de calulas
o receptdculos de forma paralelepipédica dotados de ~ =~

15. aberturas, algunas de descarga directa y otras de des-
cargava través de alimentadores orientables.y regulables
situados bajo dichas aberturas, y una pluralidad de - -
transportadores de cinta dispuestos en sentido paralelo
y/o radial con respecto a la bateria de receptéculos.

20. 28,~ Dispositivo para el cribado y clasifica-
cién de inertes para hormigén y similares, segin la rei
vindicacién 18, caracterizado, ademas, por el hecho de
que puede ser completado con una criba de descarga di-
recta superiormente situada.

25, 32,~ Dispositivo para el cribado y clasifica-
cidn de inertes para hormigdén y similares, segun la rei-
vindicacidn 18, caracterizado, ademas, por el hecho de
que puede ser completado con un determinado numero de -
transportadores de cinta alimentados a voluntad por to-

30, dos o parte de los receptdculos. o células que forman lg

unidad.
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S
42 ,- Dispositivo para el cribado y clasifica-

cidn de inertes para hormigén y similares, segin la rei
vindicacidn 18, caracterizado, ademés, por el hecho de
estar constituido por elementos modulares de reducido -
volumen de maners que puedan ser facilmente compueétos
¥y combinados de acuerdo con las necesidades.

.58,~ Dispositivo para el cribado y clasifica-
cidén de inertes para hormigén y similares.

Todo segﬁn ge describe y reivindica en la pre
sente Memoria descriptiva que consta de ocho hojas deb i
damente foliadas y escritas & mduina por una sola de sus

caras y se representa en la adjunta hoja de planos.

Madrid, 29 de agosto de 1.973
AGENTE:
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