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El presente invento concierne a la impermeabiliza-

cidén al agua de cisternas de to

rres para agua, de construc-

cién a base de elementos de hormigdn prefabricados, de mane-~

ra tal que se obtenga una cisterna absclutamente hermética

al agua, Hasta ahora, las cisternas han sido construidas en

su mayor parte moldedndolas por colada a base de hormigdn im

permeable al agua y grueso. Una
base de elementos prefabricados
ble al agua, de modo que cuando
se mueven ligeramente, tal como

Juntas comienzan a tener fugas.

cisterna de construccidn a
no puede ser hecha impermea-
los elementos "trabajan" y

invariablemente lo hacen, las
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Una de las metas del presente invento consiste en
eliminar la desventaja que se presentaba en el pasado, y el
invento esté caractedizado principalmete porque el sistema
de impermeabilizacidn al agua de las cisternas consiste en una
18mina de material eléstico colocada en la cisterna, la cual
l8mina puede consistir e% pléstico, caucho o material equi~
valente. Dado que una estructura de esta clase es completa-
mente continua y siempre absolutamente estanca, no impone nin-
guna exigencia al disefo de la cisterna, aparte de que ésta
debe proporcionar un adecuado soporte mec@nico para la bolsa
impermeabilizadora al agua.

Un segundo objeto del invento es el de proporcionar
una cisterna que sea muy f&cil de limpiar. De acuerdo con el
invento esto se lgra haciendo que varias de dichas l&minas es-
tén colocadas una sobre otra, siendo limpiada con facilidad
la cisterna sacando la l3mina superior que haya resultado en-
suciada., Las l8minas a retirar consisten, por ejemplo en mate-
rial pléstico delgado y barato, y el nimero de dichas laminas
colocadas unas sobre otras puede ser de 10 a 20,

Las tares para agua a base de hormigdn son usual-
mente hoimigonadas en el lugar de obra, y tienen en comin :la
caracteristica de que la presidn del agua, que actla hacia el
exterior, contra las paredes laterales del depdsito, es absorbi-
da por piezas de acero tensadas que rodean al depésito.-ﬁon la
ayuda de la tensidn, se logra una estructura de peso més ligero
y Se evita la formacidn de grietas en la estructura. No obs~

tante, especialmente en tares para agua, un método de tensado
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de esta clase, en que las piezas de acero rodean al dep8si-
to a modo de duelas o zunchos de barril, es dificil de reas-
lizar., Deberd tenerse en cuenta que los depSsitos estén colo-
cados usualmente a gran altura y que pueden llegar a ser bas-
tante grandes, con lo cual la realizacidn del tensado impli-
ca trabajar en condiciones desfavorables, usualmente la utili
zacibn de encofrados especiales, etc.

El presente invento ofrece una slucidén para la des-
ventaja mencionada, y una realizacién del mismo estd caracte-
rizada principalmente porque los esfuerzos de tensidn se esta
blecen por medio de piezas de acero de tensado colocadas ra-
dialmente con respecto a los elementos de fondo del depdsito,
estando fijado un extremo de estas piezas de acero a ia par-
te exterior del elemento, y estando fijado el extremo que ha
de ser puesto bajo tensifn a un anillo de traccidn colocado
en el centro de la torre.

De acuerdo con una forma de realizacidn del invento
se logra una estructura de torre para agua cuyos elementos pue
den ser producidos con facilidad mediante métodos de produc-
cidén en serie, ademfs de lo cual las estructuras tienen una
disposicifén tal que el trabajo de levantar la torre serd todo
lo fécil y répido que sea posible. Esta forma de realizscidn es
t& caracterizada porque las placas de fondo con forma de sector
de circulo descansan por sus extremos interiores sobre un tubo
central y por sus extremos exteriores sobre riostras, que parten
de dicho tubo central, de placas laterales, que descansan sobre

las placas de fondo y estén entrelazadas con €ste de manera
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que no pueden moverse hacia fuera, y de placas de techo cdnf;
guradas a'modo de sector de circulo, que simlarmente descansan
sobre las placas de pared y sobre el tubo central del depdsito
y estén entrelazadas con éstos, de manera que son unidas reci-
procamente entre si para formar una estructura robusta y fir-
me. Por lo tanto se entiende que, de acuerdo con el invento,
el depésito esés hecho solamente de unas pocas clases diferepn
tes de elementos de depdsito. La fabricacidn y el transporte
de estos elementos y su instalacidén en la torre se logran

con facilidad con la ayuda de medios convencionales, ademds,
se logra una estructura de torre qué satisface las especifica
ciones requeridas de resistencia mecdnica y da.otro tipo, al
tiempo que emplea componentes estructurales comparativamente
ligeros y que los mantiene unidos conjuntamente durante la fa
se se levantamiento y ereccidn de la construccidn sin necesi-
dad de ningln tipo de encofrado.

En lo que sigue, se ilustran formas de realizacidn .
del invento con la ayuda de dibujos, La figura 1 es una sec-
cidn longitudinal a través de una cisterna de torre para agua
de acuerdo con el invento, y en la figura 2 se ha mostrado a
una mayor escala la seccibén a lo largo de la linea II-II de
la figura 1. La figura 3 muestra otra torre para agua con sus
elementos de hormigén esenciales, pero por lo demds en una seg
cién longitudinal simplificada, En la figura 4 se vé el depdsi
to de la figura 3 en seccidn transversal, y en la figura 5 se
ha mostrado un elemento de fondo con sus piezas de acero de

tensado asociadas.




10

15

20

25

En la figura 1, se vé la columna 1 de la torre para
agua y la losa 2 colocada sobre su soporte., La pared lateral
3 de la cisterna ha sido montada a base de elementos de hormji
gén prefabricados, y el tubo interior 4 y la cubierta 5 de 1la
cisterna con también a base de elementos. La cisterna ha sido
impermeabilizada al agua por medio de una l&mina 6 suelta,
que ha sido hecha de material laminar de caucho o pléstico,
uniendo dicho material con costuras estancas al agua para que
sea de tamafio apropiado para llenar el interior de la cister-
na. Entonces, resulté indiferente con respecto a la estanquei
dad al agua de la cisterna incluso que los elementos se mue-
van ligeramente uncs con respecto a los otros. En el dibujo
de acuerdo con la figura 2, también se encuentra dispuesta

contra la pared de la cisterna una l8mina de hermetizacidn 6,

” . -
que estd compuesta de una l8mina més gruesa 7, hecha por ejem

plo de tela suberizada, y de ldminas exteriores delgadas 8,
que pueden presentarse en un ndmero de 10 a 20 y de las cua-
les se retira la superior en sl momento en que haya resultado
ensuciada, Es evidente, gue la cisterna puede ser prevista con
equipos normales sn todos los otros aspectos y que entre el
cuerpo de hormigén de la cisterna y la bolsa impermabilizado-
ra al agua se puede insertar una envoltura de amortiguacidn
térmica que consiste em lana mineral o en pléstica espumado.
En las figuras 3 a 5, el depdsito esté compuesto

poi elementos de fondo 11, elementos de pared 12 y un tubo pa
ra hombre 13. Los elementos de fondo 11 descansan sobre el tu
bo vertical 14 y riostras 21, El1 tubo para hombre 13 esté si-

tuado verticalmente sobre los elementos de fondo, igual que los
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elementos de pared 12, que ademas se apoyan sobre topes 15 que
se encuentran sobre los elementos de fondo. En sus extremos
superiores los elementos laterales estan arriostrados similar
mente contra los elementos de techo 16. Con el fin de contra-
rrestar la fuerza con la que el agua actla sobre las paredes
laterales, y por lo tanto los elementos de fondo, dichos ele-
mentos de fondo han sido provistos con piezas de acero de tepn
sado 17, cuyos extremos interiores son sostenidos por el ani-
1lo 18 de acero en un disefo de caja. La figura 4 revela que
los elementos de pared iaterales 12 estén acanalados u.ondulg
dos con lo que se obtiene una estructura robista y ligera.

En la figura 5 se vé con mayor detalle la fijacidn de las pie
zas de acero de tensado 17 al elemento de fondo 11 y al anillo
de traccidn la. Dado que las piezas de acero son individuéles
para cada elemento, pueden ser insertadas en sus orificios den
tro de los elementos ya antes de que la torre sea montada, con
lo cual no necesitan ser elevadas de modo separado hasta llegar
a la torre. Cuando los elementos de fondo 1l estédn en sus res-
pectias posiciones y las piezas de acero de tensado, que en sus
extfemos exteriores tienen toées 19, estén en su posicién de-
finitiva en los elementos 11 de manera tal que sus extremos
interiores no sobresalen de los extremos interiores de estos
elementos, al anillo de acero en forma de caja 18 es instalado
en el orificio que ha sido dejado libre, las piezas de acero
de tensado con empujadas a través de los orificios en.eéte ani

llo, después de lo cual constituye una tarea fécil efectuar el
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tensadormdiénte apriete de las tuercas 20, cada una en su turna.
Si el depdsito tiene una pequefia altura por encima del
suelo, las riostras oblicuas pueden ser memplazadas por sopor-
tes verticales que llegan hasta el suelo., Dentro del tubo cen
tral se han montado wberfas para agua, escaleras de acceso y
otros accesorios requeridos, que hanp sido omitidos en los di-
bujos en aras de la claridad. Las placas de fondﬁ 11 descansan
cada una por sus extremos interiores sobre el tubo central 14
y por sus extremos exteriores sobre una riostra oblicua 2. En
el lugar en donde las placas de fondo descansan sobre el tubo
central, se ha dispuesto una disposicidn de acoplamiento que
entrelaza estas piezas en direccidn radial. Los eementos de
placa de pared 12 estin colocados verticalmente sobre los ele-
mentos de fondo y se impide su desplazamiento dirigido radial-
mente hacia fuera mediante topes 15 situados sobre las placas
de fondo. E1l segundo tubo central 13 estd dispuesto vertical-
mente sobre los elementos de fondo y es centrado en su posi-
cién definitiva mediante una disposicién de acoplamiento. Los
elementos de techo 16 han sido montados similarmente sobre el
soporte del segundo tubo central 13 y los elementos laterales
12, bloqgueando los topes a los elementos laterales en su posi-
cifn definitiva. Para contrarrestar la fuerze dirigida haciea
fuera que resulta de la presidn del agua, se ha hecho que los
elementos de pared laterales tengan una forma curva, tal como
puede verse en la figura 4, con lo que serd suficiente una pa-
red de peso ligero. Las paredes laterales transfieren los compg

nentes de presidn hidrost@tica horizontales a los elementos de
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fondo y de techo 11 y 16, respectivamente, a través de los tg
pes. La ereccién y levantamiento de la torre se logra de mang
ra simple en sucesidn natural y empleando métodos convenciong
les y medios elevadores normales. Después de que ha sido com-
pletada la estructura del cuerpo de la torre, el depdsito es
revestido térmicamente y aislado contra la humedad, y la torre
propiamente dicha es equipada con los accesorios y aparatos

requeridos.,

REIVINDICACIONES
l,~- Cisterna de toxe para agua, a base de elementos

de hormig6n prefabricados, caracterizada porque el sistema de

‘impermeabilizacidn consiste en una l8mina eléstica colocada den

tro de la cisterna.

2.~ Cisterna de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizada porque hay varias de dichas l&minas colocadas unas
sobre otras, efectuéndose la limpieza de la cisterna por medios
simples retirando la laémina suprior.

3.- Cisterna de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizada porque la l8mina o léminas consisten
en material pléstico, caucho, tela aprestada con pléstico o
suberizada,

4,~ Cisterna de acuesrdo con una cualquiera de las

precedentes reivindicaciones, caracterizada porque unas placas
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de fondo en forma de sector de circulo tienen piezas de acero
de tensado dispuestas radialmente con respecto a los elementos
de fondo del depdsito, estando fijado un extremo de dichas pig
zas de acero a la parte exterior del elemento y estando fija-
do el otro extremo, que se pretende que ha ha de ser puesto
bajo temsidn, a un anillo de traccidn colocado en el centro

de la torre.

5,- Cisterna de acuerdo con una cualquiera de las
precedentes reivindicaciones, caracterizada porque las placas
de fondo en forma de sector de circulo estén soportadas en sus
extremos interiores por el tubo cenral y en sus extremos ex—
teriores por riostras que parten del tubo central o del suelo
las placas laterales descansan sobre las placas de fondo las
cuales estén entrelazadas de modo tal que no pueden ser despla
zadas radialmente, y los elementos de techo descansan sobre las

paredes laterales del depdsito y sobre el tubo central, blogueén

dolas en su posicidn definitiva en sus extremas superiores.,

6.~ CISTERNA DE TORRE PARA AGUA,
Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de nueve hojas escritas a mé-

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.,
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