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M E M O R I A  B E 3 0 R I P T I V A
qo.e se acompaha a la, so l i c i t a d  de una p a te n te  da invención  por 
v e in te  aSos en EspaKa, p o r :  " P rocedim iento  para  l a  fa b r ic a c ió n  
de p lag a s  o p an e les  d ec o ra tiv o s  * , a fav o r de B . S iaaeppe s t e f f e -  
n in o , re s id e n te  en Torino ( I t a l i a )  1 , ? i a  p i n e l l i . -

Bs sabido que la s  lám inas da b a q u e l i ta  y s im ila re s  se  ha­
cen con capas de h o ja s  de p ap e l, c a r tó n , c a rtó n  de am ianto, t e ­
l a s ,  a t o . ,  im pregnadas con re s in a s  y t ra b a ja d a s  en c a l ie n te  ba­
jo  p re s ió n , y que por razones económ icas, cuando han de s e rv i r  

6 p a ra  f in e s  d e c o ra tiv o s , se  estampan e n tre  p lanchas m e tá lic a s  o
c i l in d r o s  adecuados, reduciendo su esp eso r y después se  co locan  
sobre so p o r te s , por ejem plo compensados o conglomerados de f ib r a  
de madera o de oorcho, gon o b je to  de aum entar l a  r e s i s t e n c ia  me­
cán ica  y  e l  esp eso r con poco gasto#

10 D ichos p an e les  o p lacas  se  p ro d r ía n  tam bién o b ten er es­
tam pándolos d irec tam en te  sobre dicho so p o rte  (compensado o con­
glomerado) con una l i g e r a  capa de p ap e l embebida de r e s in a , que
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se endurece por e l  c a lo r ,  pero  en e s te  oaso la s  f ib r a s  leñ o sas 
machacadas por una p re s ió n  necesariam en te  su p e r io r  a 15-25 kg. 
por cen tím etro  cuadrado y con un c a lo r  de 125-140^ c ,  pro p orc io ­
n a r ía n  un panel que, p rivado  de la  p re s ió n  de t r a b a jo  y después 
de e n fr ia d o , te n d r ía  ten d en c ia  a h in c h a rse  a  causa de la  e l a s t i ­
cidad  de d ichas f ib r a s  p a ra  v o lv e r  a l  es tad o  p r im it iv o , y  a  p re ­
s e n ta r  una s u p e r f ic ie  no p erfec tam en te  l i s a ,  porque r e s u l ta r a n  
la s  f ib r a s  de l a  madera en e l so p o rte  de compensado, y lo s  d es­
f ib ra d o s , g ra n i to s ,  p a ju e la s  en e l  conglom erado, en co rrespon­
d en c ia  especia lm en te  de l a s  f ib r a s  más d u ra s .

Con e l f in  de o b ten e r esp ec íficam en te  un panel perfectam en­
te  l i a o  y e s ta b le  aún tra b a jan d o  d e l modo an te s  in d icad o , según 
el p re se n te  inven to  se  in te r c a la  e n tre  e l  so p o rte  y l a  capa de 
papel decorada e impregnada de r e s in a ,  un c a r to n c i to  b lando y a 
su ves tam bién impregnado da r e s in a -

p ioho  oartom oito , to rn án d o se  en e s tad o  p lá s t ic o  d u ran te  
l a  cochura , su p rim irá  y e s t a b i l i z a r á  l a  deform idad s u p e r f ic ia l  
deb ida a la s  -vanas o g ra n ito s  d e l so p o r te , v e n d an d o  l a  e l a s t i ­
c idad  de re to rn o  de l a s  f ib ra s  leñ o sas*  De e s te  modo se obten­
d rá  un panel o p lancha con s u p e r f ic ie  r íg id a  y p erfec tam en te  l i ­
s a ,  l a  cu a l perm anecerá e s ta b le  después de l a  p o lim erizac ió n  de­
f i n i t i v a  de l a  r e s in a -

Superponiendo a l  c a r to n c i to  in d icad o  un papel con c u a lq u ie r  
d ib u jo  ( im ita c ió n  de madera, de marmol, e t c . )  se ob tendrá  d e f i ­
n itiv am en te  un panel decorado de s u p e r f ic ie  l i s a  b ien  l u s t r o s a ,  
ya que e l  o a r to n o ito  en co n tac to  con e l  so p o rte  a c tu a rá  oomo es­
ta b i l iz a d o r  y l a  capa de papel su p e rp u e s ta , como acabado y deco­
rado*

31 se  q u ie re  o b ten er un e fe c to  d e c o ra tiv o  s in  emplear ana 
capa de papel prev iam ente estam pada, se  podrá oolooar sobre e l30
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c a r to n o ito  e s ta b i l iz a d o r  ana ho ja  de p ap e l lig e ram en te  apergam i­
nada, poquísimo ab so rb en te , impregnada de ana re s in a  s i n t é t i c a  
(por ejemplo de b a q u e lita )  en estad o  f lu id o ,  que posea ana la rg a  
curva e n tre  e l  es tado  de fu s ió n  y e l  de s o l id i f ic a c ió n ,  a p lic a d a  
en d iso lu c ió n  con a lc o h o l o en d iso lu c ió n  acuosa, y acompasada 
de pigm entos, c o lo ra n te s , bronces m e tá lico s  y s im ila re s ;  aunque 
tam bién t a l e s  m ezclas se  podrán e s p a rc ir  o r o c ia r  sobre l a  h o ja  
e x te r io r  d e l p a n e l. En ambos casos se o b ten d rá  de e s te  modo una 
s u p e r f ic ie  co lo reada de modo homogéneo ya que lo s  componentes, 
m ezclándose, darán  una sen sac ió n  de c o lo r  un iform e.

Después d e l secado a la  tem p era tu ra  de 90-100^, se  co loca­
rá  todo e l lo  bajo  una p ren sa  con ca ld eo .

Ahora b ie n , como lo a  m a te r ia le s  componentes del p an e l, 
aunque puedan a p a rec e r  homogéneos, no lo  son en re a lid a d  a  cau­
sa  de l a  aenormidad n a tu ra l  de l a  e la s t ic id a d  de l a s  f ib ra s  ( ta n ­
to  en e l  caso de l a  madera n a tu r a l  como en el caso de la s  f ib r a s  
en trec ru zad as  y ex fo lia d a s  d e l compensado o d e l núcleo  de com­
p en sac ión  d e l panel d e l conglomerado de madera o corcho) y como 
l a  c a r tu l in a  in te rp u e s ta  t ie n e  la  función  de an u la r  la  e l a s t i c i ­
dad de re to rn o  de la s  f ib r a s  una vez e fec tu ad a  la  estam pación, 
pero  no podrá an u la r lo s  e fe c to s  d e c o ra tiv o s  deb idos a d ife re n ­
c ia s  de la s  p re s io n e s  en lo s  d iv e rso s .p u n to s  re la c io n a d o s  con d i­
chas f i b r a s ,  en e l  decurso de la estam pación se ob tendrán  pun­
to s  de p re s ió n  d i f e r e n te ,  lo s  c u a le s , a medida que la  r e s in a  ba­
jo  l a  acción  de ca lo r se  ponga en es tad o  f lu id o ,  e je rc e rá n  sobre  
l a s  p a r t íc u la s  ce lo s  p igm entos, c o lo ra n te s , bronces y s im ila re s , 
una fu e rz a  de p ro p u ls ió n  d i f e r e n te  según la s  dim ensiones y e l  
peso de la s  mismas p a r t í c u la s .

En e s te  momento en tra n  en juego lo s  d iv e rso s  pesos espe­
c í f ic o s  de lo s  d i s t in to s  c o lo ra n te s  o pigm entos o bronces inmer-
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gidoa an l a  d is o lu c ió n  r e s in o s a .  En e fe c to , l a  re s in a  que se ha 
f lu id l^ .c a d o  por e l  c a lo r ,  s o l i c i t a d a  por lo s  a l te r a o s  puntos 
da p re s ió n  d i f e r e n te ,  se  c o rre rá  desde lo s  pan tos de mayor so­
l i c i t a c i ó n  h a c ia  lo s  de p re s ió n  menor, m ien tra s  la s  p a r t ío s la s  
de bronces m e tá lico s  que t ie n e n  un peso  e s p e c í í lo o  y dim ensiones 
mayores, ro za rán  y quedarán r e te n id a s  y se moverán mucho menos 
y más d if íc i lm e n te , de modo que, re a liz a d a  l a  p o lim eriz ac ió n , 
se  ob tend rá  un e fe c to  de jaspeado  con cam biantes ag rad ab les  que 
im ita rá n  l a  e s tru c tu ra  f ib ro sa  d e l so p o r ta .

Según e s te  p r in c ip io  pueden lo g ra r s e  i n f i n i t o s  a fe c to s  
d e c o ra tiv o s , que podrán tam bién se r in d ep en d ien te s  de lo s  de l a  
e x tru c tu ra  d e l so p o r te , bastando en t a l  caso emplear c u a lq u ie r  
medio que p re se n te  puntos de mayor espeso r que conscientem ente 
habrán de p ro d u c ir  aumentos r e l a t iv o s  de p re s ió n  en puntos co­
r re sp o n d ie n te s  d e l p a n a l, dejando s in  embargo v a d o s  in te rm ed ios 
en co rresp o n d en c ia  a  lo s  d ib u jo s  p e rse g u id o s .

Empleando por ejem plo, ana lám ina p e rfo ra d a  o una r e j i l l a  
o t e l a  m e tá lic a  común e in te rp o n ié n d o la  bajo e l  so p o rte  d e l com­
pensado o conglomerado d e l  panel o un paquete de h o ja s  de p ape l 
o ca r tó n  que c o n s titu y e n  e l  p an e l, é s te ,  d u ran te  la  com presión, 
experim en tará  l a s  s o l ic i ta c io n e s  de p re s ió n  en grado d ife r e n te  
en lo s  d iv e rso s  pu n to s, co rrespond iendo  a la  forma de la  lám ina 
o s im i la r ,  y se o b ten d rá  e l  d ibu jo  p e rseg u id o .

Es ev id en te  que s i  se in te rp o n e  una h o ja  de papel p e rfo ra ­
do, b ien  bajo  e l p an e l, b ien  en l a  s u p e r f ic ie ,  e s to  p ro d u c irá  
siem pre e l d ib u jo  con todas la s  to n a lid a d e s  co rre sp o n d ien te s  
deb idas a l  co rrim ien to  de la  r e s in a  y de lo s  pigm entos, lo g rán ­
dose todo con e l mínimo g a s to .

La misma r e j i l l a  o lám ina p e rfo ra d a  que se h a b ía  colocado 
bajo  e l  panel an e l  caso p rec ed e n te , cromada de antemano o f o r -
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mada por acero  in o x id a b le , puede co lo c a rse  sobre la  s u p e r f ic ie  
de lo s  pane les in s e r tá n d o la  e n tre  la  misma y la  p lancha l u s t r a ­
d o ra . Se p ro d u c irá  una d isc o n tin u id ad  de p re s io n es  y un c o r r i ­
m iento r e la t iv o  de l a  r e s in a ,  quedando en lo s  puntos s a l ie n te s  de 
l a  estampa l a  p a r te  ñas pesada, e s to  e s , lo s  bronces m etá lico s y 
lo s  pigmentos pesado y de grano g ru eso , m ien tra s  l a  p a r te  más f l u i  
da s u f r i r á  un co rr im ie n to .

Según e l  inven to  se ha d e sc u b ie rto  tam bién e l  medio de ev i­
t a r  e l  cromado co sto so  de l a  r e j i l l a  o s im ila r  y e l empleo de l a  
p lancha cromada, ob ten iendo , s in  embargo, e l  mismo t ip o  de lu s ­
t r e ,  lo  mismo que o tro s  i n f i n i t o s  e fe c to s  de s a tin a d o , r e t i c n l a -  
do y s im ila re s ,  s in  te n e r  que r e c u r r i r  a  p lanchas e s p e o ia le s .

Se ha d e sc u b ie r to , en e fe c to , que in te rp o n ien d o  sobre e l  
panel que se q u ie re  o b te n e r , una h o ja  de h id ra to  de c e lu lo sa  
( G allo fan ) o s im ila r ,  se  puede lo g ra r  e l  mismo t ip o  de lu s t r e  
que p ro p o rc io n a ría  una estam pa cromada o da acero  in o x id a b le , 
u t i l iz a n d o , s in  embargo, estam pas o rd in a r ia s ?  se ha d e sc u b ie r to , 
además, que p ara  ob ten er un e fe c to  de r e t ic u la d o , b a s ta  d isponer 
e n tre  la  estampa y l a  h o ja  de o e l lo fá n  una h o ja  da t e l a  o sim i­
l a r  que re p ro d u c irá  e l  p rop io  r e t í c u l o  y e l t ip o  de l u s t r e  de 
que e s té  p ro v is ta  l a  h o ja  de h id ra to  de c e lu lo sa , s in  que é s ta  
u ltim a  ten g a  que in c o rp o ra rse , ya que no es íu s lb le  a la  tempe­
r a tu r a  de 14C-150S 3 , y por co n s ig u ie n te  puede v o lv e rse  a u t i l i ­
z a r  in d e fin id am en te .

La h o ja  de h id ra to  de c e lu lo sa  podrá tam bién d e ja rse  adhe­
r id a  a l  p an e l, ya  que su poco c o s te  p e rm itirá  em plearla  como pro­
te c c ió n  d e l panel mismo a l  m anejarla  en e l  alm acén, en l a  expe­
d ic ió n , e t c . ,  y podrá desp ren d erse  fá c ilm en te  después que se l a  
emplee ( s i  se l a  ha hecho d e l t ip o  p a ra fin ad o  o s im i la r ) ,  mien­
t r a s  que s i no e s tá  p a ra f in a d a , quedará a d h e rid a , conservando l a30
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tra n sp a re n c ia ^  lo  que aum entará la  sen sac ió n  de p ro fundidad , y 
de e s te  modo se p re se rv a rá  e l  d ibu jo  i n f e r i o r ,  y a  que e l  desgas­
t e  te n d rá  lu g a r  sobre la  s u p e r f ic ie  tra n s p o r ta d o ra  que no es l a  
decorada#

N aturalm ente que la  r e j i l l a  o lám ina p erfo rad a  o papel con 
r e l ie v e  o t e l a  se co looa sobre la  h o ja  da h id ra to  de c e lu lo sa , y 
é s ta ,  bajo la  acc ió n  mecánica e je r c id a  progresivam ente por la  
p re n sa , se e s t i r a r á  in se r tá n d o se  en e l panel y p re se n ta rá  la s  
puntas redondeadas y un buen acabado, aún cuando l a  r e j i l l a  e s tá  
to s c a , o s in  p u l i r  o enmohecida#

Según e l  inven to  se  lo g ra  tam bién una mejora u l t e r i o r  en 
l a s  a p lic a c io n e s  que re q u ie re n  l a  c u rv a tu ra  del panel# En e fe c to , 
lo s  p an e le s  norm ales denominados "lam inados", cuando se emplean 
según un p e r f i l  cu rvo , por e fe c to  de la s  s o l ic i ta c io n e s  a l a  f l e ­
x ió n , e s tá n  expuestos a a g r i e t a r s e ,  en e s p e c ia l ,  cuando se emplea 
en e l lo s  una re s in a  que se endurece por e l  c a lo r .  Se impide e s te  
in co n v en ien te  según e l  in v en to  colocando dos capas de p ap e l, una 
de fondo más pesada (de 100 a 500 gramos o no to ta lm e n te  embebi­
da de re s in a )  que da la  p o s ib il id a d  de ex ten d e rse  y co n tra e rse  
a l a s  f ib r a s  i n t e r i o r e s ,  y o t r a  de s u p e r f ic ie  mas l i g e r a ,  (unos 
40-80 g ranos) y mas r i c a  de r e s in a ,  que perm ite  c i e r t a  e la s t ic id a d ,  
pues l a  capa de s u p e r f ic ie ,  siendo l i g e r a ,  puede se g u ir  la  s o l i ­
c i ta c ió n  a l a  f le x ió n  s in  a g r i e t a r s e .

O tra m ejora im portan te  según e l  inven to  c o n s is te  en que a 
l a  r e s in a  te rm o -en d u rec ib le  se ag rega un ta n to  por c ie n to  conve­
n ie n te  de r e s in a  " s i l io o n e " ,  la  c u a l, además de aum entar la  com­
pacidad  d e l c o lo r , a p o r ta  l a  f le x ib i l id a d  p ro p ia  de d icha re s in a , 
muy s u p e r io r  a l a  de l a  r e s in a  de im pregnación.

E l proced im ien to  o b je to  d e l p re se n te  in v en to  r e s u l t a  eco­
nomice tam bién por e l  hecho de que con é l  se pueden ob tener oua-30
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t r o  p an e les  de ana s o la  vea e n tre  dos p lanchas c a le n ta d o ra s , de 
la s  cu a le s  dos con s u p e r f ic ie  en r e l ie v e  y dos con s u p e r f ic ie  
l i s a  p ero  dibujada^ s in  n eces id ad  de ninguna p lan cha  cromada o 
de acero  in o x id a b le , sino  usando una so la  r e j i l l a  que puede tam­
b ié n  se r  b asta*

En e l  cen tro  se d ispone la  r e j i l l a  con la  n e ja  de n id ra to  de 
c e lu lo sa  por todos lo s  lad o s de la  misma, después lo a  dos pane­
l e s  con lo a  co rre sp o n d ien te s  p ap e les  o t e l a s  re s in a d a s , y sobre  
é s to s , una por cada lad o , o t r a s  dos h o jas  de h id ra to  de c e lu lo sa  
con co rresp o n d ien te s  s u p e r f ic ie s  re s in a d a s  o paneles de A b r a s .

De e s te  modo se o b tie n e n ; dos p an e les  por e l  cen tro  en con­
ta c to  con la  r e j i l l a  y con d ib u jo  en r e l i e v e ,  y dos p an e les  ex­
t e r i o r e s ,  con la s  s u p e r f ic ie s  l i s a s  y reproduciendo e l  mismo d i ­
bujo  que r e s u l ta  como e l de la  lám ina b a t id a .

Debe a d v e r t i r s e  que con e s te  sis tem a de producción  sim ul­
tan e a  de cuatro  p a n e le s , lo s  dos e x te r io re s  re p ro d u c irá n  e l  d ibu­
jo  d e l r e t íc u lo  de la  r e j i l l a  in te rp u e s ta  e n tre  lo s  dos paneles 
i n t e r i o r e s ,  con la  im portan te  c a r a c t e r í s t i c a  de no p re s e n ta r  n in ­
guna conoavidad o convexidad.

E sto  se ex p lic a  por e l  hecho de que la s  p re s io n es  que ee 
producen en co rrespondenc ia  d e l r e t í c u lo  de la  r e j i l l a ,  se ab­
sorben en gran  p a r te  por lo s  dos pan e les in t e r io r e s  (que p resen ­
ta n  la s  cav idades c o rre sp o n d ie n te s ) , m ien tra s  lo s  dos e x te r io re s  
r e c ib i r á n  solam ente una p re s ió n  s u f ic ie n te  para  h ace r c o rre rs e  
l a  r e s in a  a l  p asa r e n tre  e l  es tad o  de r e s o l  y e l  es tado  de r e s i ­
t a  (e s tad o  B y estado C ), de modo que se  o b ten d rá  f in a lm en te  en 
l a  s u p e r f ic ie  perfec tam en te  l i s a  ú e l p ane l e l  r e t íc u lo  de l a  r e ­
j i l l a  con todos sus d e t a l l e s .  Para o b ten er jasp ead os más o menos 
g ran d e s , b a s ta rá  p re p a ra r  l a  re b in a  más o menos e s c u r r id iz a , o 
con una misma re s in a  a m p ia r  un papel más o menos ab so rb en te .
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Por ejem plo, un p ape l de p a s ta  de madera poco enoolada re te n d rá  
mas firm em ente l a  r e s in a ,  obteniendo un o o lo r y jaspeado  muy 
unido y uniform e y s i  se emplease un papel apergam inado, poquí­
simo ab so rb en te , la  re s in a  se c o r re rá  duran te  l a  p o lim erizac ió n  
b a jo  l a  acc ió n  de l a  p re s ió n  y d e l c a lo r  y se ob tendrá  un d ibu jo  
con co lo r más -variado y jaspeado  más c la ro #

XI mismo p r in o ip io  an tee  d e s c r i to  podrá a p l ic a r s e  a l a  e l a ­
b o rac ió n  de p an e les  con re s in a s  a m in o p lá s tio a s , u re ic a s  o m ela- 
m ín iea s .

Rociando d ich a  r e s in a  sobre una h o ja  de papel d e l t ip o  
"pergandn", l a  abundancia de agua , co n ten id a  en l a  d iso lu c ió n , 
hace a r ru g a rse  a l  papel y en lo s  puntos oónoavos se d e p o s ita rá  
l a  r e s in a  oon e l pigmento o co lo r o bronce m etá lico  (pues la  r e ­
s in a  en d iso lu c ió n  Se c o rre rá  de lo s  puntos s a l i e n t e s ) ,  y a s í ,  
cuando d icha h o ja  se  seque p ara  m eterse bajo  p ren sa , p re sen ta ­
r á  in te n s id a d  d iv e rs a , e s to  es , en lo s  puntos en re l ie v e  e l  pa­
p e l , e s ta r á ,  b lanco  tra n s p a re n te , y en lo s  puntos en d ep res ió n , 
p re s e n ta rá  l a  in te n s id a d  d e l co lo r o pigm ento, comunicando todo 
e l lo  un afeo to  agradab le de cam biantes#

N aturalm ente que s i bajo  e s ta  h o ja  de papel "pergamin" 
se  in s e r ta r a  o t r a  h o ja  co lo read a  o se e s p a rc ie ra  una re s in a  oon 
polvo  de b ronce, en l a  zona de tra n s p a re n c ia  de l a  p rim era  h o ja  
a p a re c e rá  e l  e fe c to  d e l c o lo r  de la  segunda h o ja , lográndose 
v a r io s  e fe c to s  de co lo re s  t r a n s p a re n te s ,  como con e l  c e lu lo id e .

Además de e s to s ,  se lo g ra rá n  o tro s  e fe c to s  con papel r i z a ­
do, t ip o  "h ig ié n ic o "  que se p re s e n ta rá  como un " f r ie é e " ,  o sea  
con papel go irado#

gn lo s  d ib u jo s  a d ju n to s  se  señ alan  a t í t u l o  de ejem plo en 
l a s  f ig u ra s  1 a  5 algunas formas de e jecu c ió n  d e l p roced im ien to  
o b je to  d e l  in v en to .30
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Con re fe re n c ia  a  la  f i g .  1 se  se ñ a la  por 1 e l  panel de 
so s té n , p o r 2 e l c a r to n c ito  re s in a d o  ab so rb en te  c a r a c te r í s t i c o  
d e l in v en to , por 3 l a  h o ja  de p ap e l re s in a d o  d e s tin ad o  a formar 
l a  capa e x te r io r ,  p o r 4 l a  p lancha  lu s tra d o ra  y por 5 l a  p lancha 
c a le n ta d o ra .

S I c a r to n c ito  re s in ad o  ab so rb en te  2 es e l  Que s irv e  para 
p e rm it ir  l a  form ación de ana s u p e r f ic ie  p erfec tam en te  l i s a  d e l 
p an e l aunque f a l t e  homogeneidad en e l so p o rte  1*

Con re fe re n c ia  a la  f i g .  2, se  in d ic a  por 6 l a  r e j i l l a  des­
t in a d a  a p e rm itir  l a  ia b r ic a c io n  s im u ltán ea  de dos p an e le s  con 
s u p e r f ic ie s  en r e l i e v e ;  por 7 la s  h o ja s  de c e l lo fá n , por 3 la s  
h o ja s  re s in a d a s  d e s tin a d a s  a c o n s t i tu i r  l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r ,  
por 2 lo s  c a r to n c i to s  ab so rb en tes re s in a d o s , por 1 lo s  so p o rte s  
y por 5 la s  p lanchas c a le n ta d o ra s .

Con re fe re n c ia  a l a  f ig .  3 que se  r e f i e r e  a l  p roced im ien to  
p a ra  o b ten er sim ultáneam ente dos p an e les  oon s u p e r f ic ie  l i s a  y 
d ib u jo  re p ro d u c to r  d e l de la  r e j i l l a ,  se  in d ic a  por 6 l a  r e j i ­
l l a  c o n tra  l a  que se a p lic a n  por sus dos ca ra s  an r e l ie v e  lo s  
so p o rte s  1 ; por 2 se señ a lan  lo s  c a rto n e s  ab so rb en tes  re s in a d o s , 
por 3 l a s  h o ja s  re s in a d a s  d es tin ad as  a form ar l a  s u p e r f ic ie  d e l  
p a n e l;  p o r 4 l a s  p lanchas lu s tra d o ra s  y por 5 l a s  p lanchas ca len ­
ta d o ra s .

La f i g .  4 i l u s t r a  e l modo de p ro te g e r  l a  capa dea tinada  
a l l e v a r  e l  d ib u jo . Por 1 se  in d ic a  e l  s o p o r te , p o r 2 e l  c a r te n -  
o i to  o c a r tu l in a  b landa re s in a d a , por 3 l a  ho ja  re s in a d a  d e s t i ­
nada a  l l e v a r  e l d ibu jo  y por 8 l a  h o ja  p ro te c to ra  t r a n s p a re n te .

La f i g .  5 i l n s t r a  a l  modo de p ro d u o ir sim ultáneam ente 4 
p a n e le s , dos por cada lado  de l a  r e j i l l a  6 ; lo a  dos in te r io r e s  
co rre sp o n d ien te s  a lo s  de l a  f i g .  2 y lo s  dos e x te r io re s  c o r re s ­
p o n d ien tes  a  lo s  de l a  f i g .  8 .
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Las mismas p a r te s  se In d ican  eon lo s  mismos números y para  
lo s  dos pan e les e x te r io re s  lo s  números se  d is tin g u e n  e n tre  s í  
po r un acento#
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La p re se n te  p a te n te  de in v en c ió n  comprende la s  s ig u ie n te s  
r e iv in d ic a c io n e s ;

1 . -  p roced im ien to  para la  fa b r ic a c ió n  de p la c a s  o pane les 
d e c o ra tiv o s  que comprenden capas s u p e r f ic ia le s  que l le v a n  r e s i ­
nas s i n t é t i c a s ,  c a ra c te r iz a d o  porque lo s  p an e les  se forman o en 
un so p o rte  o o n s ti tu id o  por taadera compensada, madera d e s f ib ra d a , 
conglomerado de corcho o s im ila r  y solam ente una o dos capas da 
p ap e l o c a r to n o ito  im pregnadas de r e s in a  s i n t é t i c a ,  que se f i j a n  
sobre  e l ind icado  so p o rte  m ediante 3a a c c ió n  de p re s ió n  y de ca­
l o r ,  estando l a  capa ú n ica  o e l  i n t e r i o r  de la s  dos capas r e s i ­
nadas c o n s t i tu id a  p o r c a r to n o ito  mórbido p esad o .

2#- Procedim iento  según lo  re iv in d ic a d o  en e l punto 1 , 
c a ra c te r iz a d o  porque para  o b ten er e fe c to s  determ inados de ja s ­
peado y s im ila r e s ,  se im pregna, embadurna o se  r o c ía  l a  h o ja  
e x te r io r  del panel con una re s in a  a p ta  p ara  a d q u ir i r  f lu id e z  
bajo  l a  acc ión  de l c a lo r , m ezclada con pigm entos, polvos b ro n c í­
neos m etá lico s y s im ila re s ,  con uno o v a r io s  c o lo re s , provocando 
l a  acc ió n  d e l c a lo r  bajo la  p ren sa , por e fe c to  de la s  d i f e r e n ­
te s  p re s io n e s  en lo s  d iv e rso s  pun tos de l a  capa s u p e r f ic ia l  de­
b id as  a la s  d ife re n c ia s  de l a  e s t r u c tu r a  no homogénea d e l sopor­
t e ,  co rr im ie n to s  de la  p a rte  mas f lu id a  y l ig e r a  con re la c ió n  
a  lo s  pigmentos o broncea mas pesados y que poseen p a r t íc u la s  
de mayores dim ensiones#

id.- Procedim iento  según lo  re iv in d ic a d o  en lo s  puntos 1 y
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2 c a ra c te r iz a d o  porque para o b ten er en l a  capa e x te r io r  de papel 
impregnado de re s in a  s i n t é t i c a  d e l p a n e l, determ inados e fe c to s  
d e c o ra tiv o s  de co lo r o de r e l ie v e  de la  s u p e r f ic ie ,  independien­
te s  de la  n a tu ra le z a  d e l s o p o r te , se  emplean estampas que p re -  

S se n tan  ir r e g u la r id a d  s u p e r f ic ia l  eon s a l ie n te s  o ag u je ro s  c o rre s ­
p o n d ien tes  a l  d ib u jo  d e l e fe c to  p e rse g u id o .

4 . -  Procedim iento  según lo  re iv in d ic a d o  en e l  punto 3 , ca­
r a c te r iz a d o  porque en e l  t ra b a jo  de l a  estam pa se emplean obje­
to s  que p resen tan  una s u p e r f ic ie  i r r e g u la r  en r e l ie v e  o p e rfó ra ­

l o  da según d ib u jo s d sseados, pare  c re a r  e fe c to s  d ec o ra tiv o s  sobre
una s u p e r f ic ie  l i s a  d e l p a n e l, c u a lq u ie ra  que sea l a  n a tu ra le z a  
d e l so p o rte  d e l mismo p a n e l.

o . -  P rocedim iento  según lo  re iv in d ic a d o  en el punto 3 , ca­
r a c te r iz a d o  porque en el tra b a jo  de l a  estam pa se  emplean o b je - 

16 to s  con s u p e r f ic ie  do tada de d ib u jo s  en r e l i e v e  o p e rfo ra d a  pa­
r a  o re a r  e fe c to s  d ec o ra tiv o s  en r e l ie v e  sob re  l a  s u p e r f ic ie  d e l  
p a n e l .

6 .  -  P rocedim iento  según lo  re iv in d ic a d o  en lo s  puntos 1 a
6 , c a ra c te r iz a d o  porque e n tre  l a  estampa y l a  capa adyacente d e l

20 p an e l que se ha de f a b r ic a r ,  se  in te rp o n e  una h o ja  c o n s ti tu id a
por h id ra to  de c e lu lo s a , p o r ejemplo de c e l lo íú n .

7 .  -  P rocedim iento  según lo  re iv in d ic a d o  en lo s  pan tos 1 a 
8 , c a ra c te r iz a d o  porque- l a  h o ja  de c e l lo f á n  o s im ila r ,  cuando
se a p l ic a  sobre la  estam pa; puede e s ta  ú ltim a  co n serv arse  b a s ta , 

25 s in  pulim ento o cromado de l a  s u p e r f ic ie .
8 .  -  P rocedim iento  según lo  re iv in d ic a d o  en lo s  puntos 1 a

7 , c a ra c te r iz a d o  porque p a ra  o b ten er s u p e r f ic ie s  de panel con 
asp ec to  de seda, r e t ic u la d o ,  e t c . ,  so b re  la  s u p e r f ic ie  e x te r io r  
d e l  panel se d ispone una capa de t e l a  a o tro  t e j i d o .
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9 . -  P roced im ien to  según lo  re iv in d ic a d o  en lo a  pontos 1 a

t e  para p re se rv a r  e l  d i ta jo  d e c o ra tiv o  i n f e r io r  d e l  p a n e l.
1 0 . -  P roced im ien to  aegún lo  re iv in d ic a d o  en lo e  pan tos 1 

A 9 , c a ra c te r iz a d o  porque en e l  t r a b a je  de l a  estampa se  emplea 
an  o b je to  con s u p e r f ic ie  i r r e g u la r  bajo  la s  dos ca ras  con r e l i e ­
ves o ag n je ro s  según e l  d ib a jo  deseado, y c o n tra  d ich a  estampa 
se d ieponen  la s  d iv e rsa s  capas de lo s  dos lad o s  para o b ten er s i ­
m ultáneam ente dos pan e las con s u p e r f ic ie  decorada en r e l i e v e  o 
decorada con e fe c to s  de c o lo r , pero l i s a .

1 1 . -  P roced im ien to  según lo  re iv in d ic a d o  en lo s  pan tos 1 
a  10 , c a ra c te r iz a d o  porque por* lo a  dos la d o s  de la  estampa con 
s a p e r f io ie s  que p re sen ta n  r e l i e v e s  o ag u je ro s  con d ib a jo s , se  
d isponen l a s  d iv e rsa s  capas para c re a r  c a s tro  p an e lea , dos por 
cada la d o , de lo e  cu a les dos p re se n ta n  l a  s u p e r f ic ie  d e s tin ad a  
a s e r  l a  e x te r io r  decorada en r e l ie v e  y ooloeada h a c ia  l a  misma 
estam pa, y dos e x te r io re s  a la s  p rim eras y que p re sen ta n  por e l  
lad o  opuesto  ta l. s u p e r f ic ie  que se ob tenga l i s a  pero con lo s  
e fe c to s  d ib u ja d o s , co rre sp o n d ien te s  a lo s  de l a  estam pa.

1 2 . -  P roced im ien to  según lo  re iv in d ic a d o  en lo s  pan tos 1
a  11, c a ra c te r iz a d o  porque p a ra  l a  capa e x te r io r  se  emplea papel 
apergam inado que se  r o c ía  con r e s in a  am in o p lá s tic a , a ré io a  o me- 
lam ín io a  o s im ila re s ,  o b ten ién d o se , por la  abundancia de agua de 
l a  d is o lu c ió n , e l arrugam iento  d e l mismo p a p e l, en cayos puntos 
cóncavos se  d e p o s ita  l a  r e s in a  con e l  pigm ento, o c o lo r  o bron­
ce m e tá lico , g ra c ia s  a lo  c u a l, a l  s e c a rse  l a  ho ja a n te s  in d ic a ­
d a , p re s e n ta rá  to n a lid a d e s  d iv e rsa s  de co lo r  y máe preoleam ente 
en lo s  pan tos de r e l ie v e  r e s u l t a r á  so lam ente e l  p ap e l b lanco  
tra n s p a re n te  y en l a s  p a r te s  deprim idas e l  e fe c to  de co lo r podrá 
aum entar a l  aumentar l a s  mismas d e p re s io n e s .

8 , c a ra c te r iz a d o  porque se a p l ic a  una capa e x te r io r  tra n sp a re n ­
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1 3 . -  P roced im ien to  según lo  re iv in d ic a d o  en e l  ponto 12, 
c a ra c te r iz a d o  porque por debajo  de la  h o ja  de papel apergaminado 
se  d i apone ana h o ja  co lo read a  o se r o c ía  ana r e s in a  conteniendo 
b roncea, con lo  cua l en la a  zonas t ra n s p a re n te s  ( la s  a l  p r in c i ­
p io  en r e l ie v e )  r e s o l t a r a  e l  e fe c to  co lo reado  de l a  h o ja  in f e ­
r i o r .

1 4 . -  P roced im ien to  según lo  re iv in d ic a d o  en e l  punto 13, 
c a ra c te r iz a d o  porqae puede o b ten erse  un e fe c to  s im ila r  a l  a n te ­
rio rm en te  re iv in d ic a d o , con p ape l r iz a d o  o g o frad o .

1 5 . -  P rocedim iento  según lo  re iv in d ic a d o  en lo s  puntos 1
a  14, c a ra c te r iz a d o  porque cuando se han de h ac e r pane lee  curvados, 
se  e v ita n  l a s  g r i e t a s  s u p e r f ic ia le s  empleando dos capas de p a p e l, 
una de fondo más pesada y no to ta lm e n te  embebida de re s in a ,  y 
o tr a  de s u p e r f ic ie  mas l ig e r a  y mas r i c a  en r e s in a ,  l a  cu a l pue­
de s e g u ir  la s  s o l ic i ta c io n e s  a la  f le x ió n .

1 6 . -  P roced im ien to  según lo  re iv in d ic a d o  en e l  punto 15, 
c a ra c te r iz a d o  porque a la  r e s in a  term o in d u ran te  se agrega un ta n ­
to  por c ien to  de re s in a  " s i l i c o n e " .

1 7 . -  P roced im ien to  según lo  re iv in d ic a d o  en lo s  pantos 1 
a  18, ca ía  e te r iz a d o  porque la  p re s ió n  p ara  l a  form ación d e l pa­
n e l ,  que se na de e je r c e r  sim ultáneam ente a l  ca ld eo , puede produ­
c i r s e  con una p ren sa  de p lan o s , con una p ren sa  co n tin u a , con una 
ca lan d ra  y tam bién con una p rensa  de m olde, pudiendo o b ten e rse
e l  caldeo por c u a lq u ie r  medio, in c lu so  e l é c t r i c o .

1 8 . -  P roced im ien to  para la  f a b r ic a c ió n  de p la c a s  o pan e les 
d e c o ra tiv o s .

Según se d esc rib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re se n ta  memoria des­
c r ip t i v a  y se i l u s t r a  con lo s  d ib u jo s  que a l a  misma se acompa­
ñ a n .
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1 4 .-

Consta e s ta  memoria de e a to re e  h o jas  ro l la d a s  y e s c r i ta s  
a maQaina por ana so la  de sas caras#
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