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M a M 0 R I ^ D E A  C R I P T I V A 
que se acompaña 

a la solicitud de
una PATENTE DE INTRGuUCCION por DIEZ AI.CD en ESPaEA

a favor de, .
Don í'-imuel María Olaizola acheveyría, residaite en Dan 

Sebastián, Urbieta n̂ ¿ 10-3^, 
por

' PR0CEDIMI34T0 DE FABRICACION DE COJINETES A BASE.
. ' D̂ d íi'iAjEERlaS ID^DTIC-a^ " .

Fuente de origen. JABLG PLsETICS DTD, residente en 
CROYDON (Inglaterra). .
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j .úa invención a*que se refiere la presente Hemória, cons- 
) tituye una. novedad industrial con características y ventajas
i que la hacen merecedora del privilegio de explotación que por 
¡ ella se solicita, de acuerdo con las prescripciones del Esta-
i tuto vigente de la propiedad Industrial de 36 de julio de
!Í]j 1939, texto refundido, publicado el 30 de abril de 1930. 
j El procedimiento de fabricación a que nos re felinos se re­
fiere, a unos cojinetes fabricados con materias plásticas y 
cuya principal aplicación es' para maquináis en les que han de 
sufrir fuertes cargas como: laminadoras, maquines de papel, 
prensas, molinos, vagones, etc.

Las formas que pueden adoptar estos cojinetes,son muy va­
riadas, según las máquinas a les que se ha de aplicar, traba­
jo al que se han de someter, condiciones de trabajo, tales 
como las cargas que han de sufrir y velocidades.de giro de 
los cilindros y ejes. .Jiora.bien, todas líss formas que pue­
den adoptar guardan cierta similitud entre ellas.

- de fabrican moldeando chapas, virutas o serrín de madera 
o trapos impregnados o mezclados con resina sintética bajo 
presión y temperatura, 'oscilando éstas de 150 Kg/cm^ a 5C0 
Kgs/cm^ y 100^0, 30030, según los características que conven­
gan a los cojinetes por el trabajo que*tengan*que desarrollar, 
aumentando o disminuyendo así sus características de elastici­
dad, resistencia a la compresión, resistencia a la tracción,
etc.

al peso específico varía, de 1.3 a 2.
Para su diseño y fabricación hay-que tener presentes las

condiciones* de trabajo, tales como la carga que han de sopor­
tar los cojinetes, así:

mn cojinetes cai-gados a más de á5 ng/cm^ en el área desa­
rrollada del cojinete, el arco total de contacto entre él
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píastico y el muhón del cilindro no debe exceder de 2402 y 
ninguna p^ za sencilla de pitia tico debe cubrir más de 135a.

lara cargas menores de 25 ag/cnt", al arco total de con-r 
tacto no debe exceder de 2702 y ninguna pieza sencilla de 
plástico debe cubrir más de 1502. hn cojinetes muy poco 
cargados, con cargas de hasta 3.5 Kg/cnr el creo de contacto 
se puede aumantai/300a con las piezas sencillas cubriendo 
cuando más 1802.

También hay que tener en cuenta para calcular el espe­
sor de loo cojinetes que: La flecha de los cojinetes de 
plásticos es del orden de 0.01 m/m a 0.05 m/m por cada cm. 
de espesor, bajo cargas de 70 Kg/cm^. lor. tanto, al espe- 
S03? del cojinete es importante cuando se destilan a traba­
jos que requieran precisión, como laminar perfiles muy 
exactos en el laminador, como para producir pletinas para }

* jhacer hojas de afeitar, aceros para cuchillería, etc.
asteo cojinetes reúnen numerosas ventajas sobre los de­

más cojinetes conocidos en el mercado nacional, dntre otras 
tienen la ventaja de ser silenciosos, de no vibrar, de re­
ducir el consumo de lubricantes grasos, puliendo prescin­
dir de ellos en su totalidad, de resistir a los productos 
químicos, de-reportar una economía de energía que oscila 
de 10 - 20 %, y, finalmente, de durar más que los cojine­
tes de bronce o metal blanco y resultando su uso de una ecj3 
nomía evidente-desde toaos los puntos de vista.. Así en 
una laminadora los cojinetes de plástico permiten producir 
un mínimo de 15.000 Tm. de alambre en tanto que los de 
bronce 2.500 Tm.
áin cuanto al coeficiente de friccionas de 0.05 a 0.06 en 
los cojinetes de oronce fosforoso^ en tanto que en los 
cojinetes de plásticos es de 0.01 a 0.02 y utilizando la
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Rg/cm^ y velocidades de i5C - 1100 m. po?.- -...i'-'.-tto.
el dibujo adjunto se reprena. tan, sólo .. titulo de - 

ejemplos, algunas formas posibles de los cojinetes descritos, 
pero claro es que pueden variar ilimitadamente.

Re cha la descripción ^ te cede , es preciso añadir que 
los detalles de realización de la idea a., pueden va­
riar, sin que por ello cambie 1=* esencia da ,1a' l̂ .-.-.iî f.ón, que 

la que s e , desprende do los puau-afos que an teceden  y la que 
se rel/ii^íca en la. siguiente . . .  *

N 0 1 n-
an resumen: L-¡. 1. Jai le ê Introducción que se. solicita, re-*

c a e rá  sobre 1: .s ^ e iv in d í  c a c io n e s  s i g u ie n t e s :
13 "IROCb̂ IiiIbiV-L'0 eiJliIC..iCI011.u.i

i,1.̂ 1 ILAbTIO^d'*, c a r a c t e r iz a d o  porque

p a r a r  p r e v ia  la l im p ie z a  o p o rtu n a , ch ap a s, 

de m adera, que pueden m e zc la rse  con tra p o s

dG'JTli< ̂ j. -j.d i n bíj
se comienza por pre­
virutas o serrín 
si se desea.

%s.- irocedimiente de fbricación de cojinetes, según rei­
vindicación primera, caracterizado porgue los referidos mate­
riales se mezclan o impregnan con resina sintética, procedién­
dose entonces el moldeado, el cual se efectúa en determinadas
Condiciones do presión y de tanperatui-a.

33.- Procedimiento de fabricación de cojinetes, según rei- 
vindicaclones -anteriores, caracterizado porque la presión 're- -
fcrida oscil..
500'kilogrmnos

entre 150 kilo¿:rsmoa por centímetro cuadrado y 
por centínetro cuadrado y la.temperatura osci­

la entre los 100 y los ¿OC grados centígrados, graduándose
tanto 1' presión como la t 
rc-cterí st icus que conve bao 
que' tengan que de sar-r ollar

¿.A.cu.6îdc con i, cu.— 

- y en relación con lo. elasticidad,
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resistencia o. la comprensión, o a 1 ' craccion que com/ebga dar­
les, varimdo..el peso específico de a.2 a 2^

4-3 ̂ — irocedi iento de i -bric cion ^e cojinetes, según rei­
vindicaciones enterioi^s, c.-.ractariza..do porque para, su diseno 
y fr..bri c a.ción hay que tener en cuenta -usa condiciones de tra& 
bajo, talas como i c'rj.rga que han de soportan, y. asi, en co- 
jinetes'^cargados a más de 25 kilogramos por centímetro - cua­
drado en el área desorroll. da del cojinete*, el arco total de 
contacto entre el plíntico y el mukón del cilindro no debe ex­
ceder de 2403 y ninguna-pieza sencilla ce plástico debe cubrir 
mas de 1353 y para cargas menores de 25 kilogramos por centí­
metro cuadrado, el arco total de contacto no debe exceder de 
2703 y ninguna pieza sencilla de plástico uebe cubrir más de 
1503. hn cojinetes muy poco cargados, con cargas de* hasta *
3.5 kilogramos por centímetro cuadrado, el -arco de contacto 
se puede aumentar a 3003 con las piezas sencillas cubriendo 
cuando más-1803.

5&.- Procedimiento de fabricación de cojinetes, según 
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque por lo que 
se refiere -i calculo del espesor, la flecha de los co-jínetes 
de plástico es del orden de 0.01 milímetros a 0.05 milímetros

de 70 kilogramospor cada centímetro de espesor, ĉ .jo carga- 
centímetro cuadrado, por tanto el espesor.del cojinete es 
importante cuando se destinen a tr,,b jos que requieran preci­
sión, como laminar perfiles mu. exactos en el laminador, como 
para producir pletinas para hacer hojas de afeitar, aceros 
panas cuchillería, etc.

63.- ri-ocedimienno ce fabricación ce cojinetes, según 
reivindicaciones anteriores^ camoterigado per que el coefi- 
cienue de fricción en los cojinetes de plástico es de 0.01 a
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0.02 y utilizando la lubricación por agua, aun se puede re-' 
bajar 'este coeficiente -o C.0035 para congas de 70 - 280 ki­
logramos centímetro cuadrado y velocidades de 150 - 1100 m, 
por minuto.

?S.- se reivindica., por ultimo, como objeto sobre el que 
ha de recaer la latente de Introducción que se solicita?
" rRGOSmh,'iI-á.'i!0 a S  r :.malc.^sUOis O O JIn—<im S . .  S .n jS  S S
RLil laaeilC^s

iodo conforme queda descrito en la presente memoria, que 
consta de seis páginas, escritas máquina, y dibujo que se
acompaña. -

Madrid, de agosto de 1.950.
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