Y

v Y

T
i

MEMORTIA DESCRIPTIVA
de un Modelo de Utilidad a nombre de :
HANS BECK STAHLBAU-FERTIGBAU, de nacio-
nalidad alemana, domiciliada en 8900
Augsburg, Holzweg 31, (Alemania); por:
"DISPOSITIVO PARA APARTAR PIEZAS DE MASA

LABRADAS",

El invento se refiere a un dispositivo para apartar
piezas de masa labradas desde una superficie de soporte a una
superficie situada mas abajo, realizandose esto con medios de
sujecion movibles.

Para apartar piezas de masa labradas es necesario co-
locarlas sobre el remate, para que 1la masa al fermentar no se
agriete y para que la pieza formada mantenga su tension. Pero
esta colocacion exacta da lugar en la préctica a considerables
dificultades, si la misma se quiere realizar mecanicamente. Se
conoce un dispositivo que esta equipado con tubos de distribu-
cidn, a traveés de los cuales las piezas de masa labradas tienen

que rodar y deslizarse hacia la superficie de apartamiento. Con
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esta forma del apartamiento la llegada correcta de las pieias
de masa, quiere decir su colocacidn sobre el remate, es mis o
menos casual, aunque se intenta por medio de bridas eldsticas
imponer a las piezas de masa un giro. Tambien se conoce otro
dispositivo que trabaja con un ndmeroc méltiple de mordazas con
dedos, de modo que las piezas de masa se agarran desde arriba,
se- elevan y se apartan hacia el lado. Aunque estos movimientos
se realizan con seguridad, sin embargo las piezas de masa se de~
forman demasiado 2l ser agarradas por los dedos, y por otra par-
te quedan adheridas a los dedos. Aparte de esto necesitan los
movimientos un mecanismo‘de accionamiento complicado con mucﬁas
articulaciones, debido a lo cual él dispositivo resulta costoso
y proﬁenso a las averias.

El invento en cambio tiene el objeto de crear un dis-
positivo que permite un apartamiento completamente automatico
de las piezas de masa con cualquier grado de humedad y de fir-
meza, sin que se presenten entorpecimientos en el desarrollo
del trabajo. En particular se quiere evitar una deformacidn o
una adhesion 'de las piezas de masa. Ademds se exige que las pie-
zas de masa se coloquen répidamente y en lo posible al mismo
tiempo en una misma posicién y que lleguen a situarse de un mo-
do seguro con su remate sobre la superficie de apartamienfo sin
tener prOpensién a rodar. A pesar de estas mejoras apetecidas
el dispositivo debe mantenerse dentro de un margen econOmica-
mente soportable, debe ser de estructura sencilla, no estar sy~
jeto @ un desgaste prematuro y funcionar con seguridad.

Este objeto se consigue principalmente porgque para

apartar las piezas de masa que se desprenden de la superficie
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de soporte sirven brazos portantes que gstan apoyados en forma
virable contra la superficie situada més abajo. Por medio de
los brazos portanteé se realiza primero una entrega de lasg pie-
zes de masa sin torsicn, Como esta .entrega se realiza en la po-
sicidn de reposo de los brazos portantes y no se efsctua .ningdn
movimiento de agarre, resulta que no hay que temer deformacio-
nes. Puesto que las piezas de masa durante su entrega a los
brazos portantes no experimentan modificacién slguna de.su po-

o . 7 . . 4 .
sicion ni de su forma, queda asegurada la colocacion de las pie-

zas de masa con su remate encima de la superficie situada mas
abajo. Esta colocaciodn cdrrscta se debe no en dltimo término ‘
al descenso sencillo de los brazos portantes, ya que con este
se evitan posibles movimientos de caida con sl rodar subsiguien-
te. E1 efecto ventajoso de los brazos portantes de acuerdo con
el invento se obtiene tanto en dispositivos con cintas tranSporé
tadoras como tambiéen en aquellos con superficies de colocacidn
enh reposo. ;
De acuerdo con otra caracteristica esencial del inven-
to estd previsto que los brazos portantes tengan extremos de
admisidn configurados de un modo especial que sirven para reci-
bir l8s piezas de masa conducidas especialmente desde una planta
de amasar virada en 1802 de una méquina amasadora y que estéan
situados fuera de la zona marginal de la plancha de amasar. Por
medio de esta medida las-ventajaé conseguidas de acuerdo con el
invento se aprovechan éspecialmente para un dispositivo en el
que las piezas de masa se toman desde una plancha de amasar.
Con este dispositivo no solamente se ahorra tiempo, sino que

el mismo sustituye también a varios operarios. Debido a la gi-
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tuacidon de los brazos poitantes fuera dei borde de la plancha
de amasar, el espacio por el que transcurren las piezas de masga
estd libre de cojinetes estacionarios, de modo que es posible
no solamente un desarrollo expédito de los movimientos de los
brazos portantes sino también una distribucidn amplia de las
piezas de masa. Para la colocacion de las piezas de masa ha re-
sultado ser ventajoso que el extremo de admisidn tenga durante
la admision una posicion horizontal y durante la entrega for-
mando un éngulo de 452, De este modo los brazos reciben la pie-
za de masa con seguridad y en la entrega le dan media Vuelta,
con lo que las piezas llegan a situarse con su remate encima de
la superficie de apartamiento.

Otra ventaja esencial del invento consiste en que en
el dispositivo encime de los brazos portantes esta dispuesta
una tapadera articulada a modo de charnela y cuya superficie
interior sirve como alojamiento para la plancha de amasar. De
este modo 1la tapadera‘cumple varios cometidos. Ella procura en
lo esencial que la plancha de amasar con las piezas de masa rea-
liza siempre el mismo movimiento de viraje volviéndose al mismo
tiempo en 180¢ y que ademas llega a situarse siempre en el mis-
mo sitio encima de los brazos. Ademas representa la tapadera
una sqperficie de colocacidn buena y firme y es también un cie-
rre protector para el dispositivn; cuando éste no se usa. Para
que las-piazaslde masa durante el proceso del viraje queden si-
tuadas correctamente encima de la plancha de amasar, la tapa-
dera articulada del dispositivo esta equipads en su superficie
interior con espigas a‘modn de agujas que penetran desde abajo

la plancha de amasar colocada sobre la tapadera abierta. lLas
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espigas a modo de agujas sirven para esto como guias y después
de terminado el giro de la plancha las piezas de masa se desli-
zan de las mismas sin quedar adheridas. De este modo durante la
entrega a los brazos portanteé es imposible que dos piezas de
masa se acerquen entre si de un modo peligroso que pudiera en-
torpecer el desarrollo correcto del trabajo. La superficie de
adhesion de las finas espigas es tan pequefie que también masas .
blandas y himedas, que son muy pegajosas, quedan dominadas y se
deslizan correctamente al désprenderse de la plancha de amasar.
Para que les piezas de masa se desprsndan exactamente
y sin demora de la plancha de amasar, de acuerdo con el invento
estd previsto que con cada aguja este combinado por lo menos un
pisén de cualquier forms movible en lo esencisl paralelamente,
y que cuando la tapadera cerrada todos los pisanes juntos atra-
viesen la plancha de amasar y sus artesas a modo de eyectores.
Con esta medida se afade a la sobresaliente ventaja de la buena.
guia otra ventaja importante, ya que asi es completamente impo-
sible que un@ pieza de mass quede adherida a la plancha de ama-
sar, con lo que queda asegurada la descarga expedita Y sabre
todo rapida de las piezas de masa, lo que es importante especial-
mente en las masas de levadura, al objeto de evitar una fermen-
tacidn excesiva, si se trata de grandes cantidades, La posibi~-
lidad de la descarga exacta se refiere también a tipos Pegajosos
de masas que con frecuencia no pueden trasladarse ni siquiera
a mano sin dificultades. Como ademds todos los pisones‘actﬁan
a un mismo tiempo, las piezas de masa caen como de un solo golpe,

y parece imposible que se pierda todavia tiempo por una caiga

aislada y sucesiva de las piezas de masa.
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Otras caracteristicas y ventajas especiales del in-

vento se desprenden de la descripcidn de los dibujos que repre-

sentan un ejemplo de realizacidn, por el que el invento no queda

limitado, y muestran lo siguiente:

5 Figura 1 1a representacidn perspectivica de un dispositivo de
apartar,
Figura 2 una representacidn esquemdtica de los brazos portantes
y del movimiento de apartar,
Figura 3 un brazo portante configurado de manera especial,
10 Figura 4 un apoyo especial de un brazo portante,
Figura 5 otra configuracién Y realizacién.de un brazo portante,
Figura 6 wun tope con un sujetador retardador para el brazo por-
tante a éscala aumentada en comparacion con la figura 5, ;1
Figura 7 un recorte, representado a escala aumentada, de la ta-
15 Padera del dispositivo y encima una parte de la plan-
cha de amasar de acuerdo con la Figura 1.
Figura 8 la tapadera en posicidn de cierre encima del disposi~-
tivo con la plancha de amasar y el dispositivo adicio-
nal, y
f?gf Figura 9 la representacion esquemdatica de una seccidn de la
{"-, tapadera, de la plancha de amasar y del dispositivo
‘T}.: adicional.
Segin se veé en la Figura 1, el dispositivo 1 se com-
’;‘ pone de una carcasa 2 con los pies de apoyo 3 y un recubrimiento
{éé} superior 4 que tiene una abertura redonda 5, de la que emergen
"o los brazos portantes 6 que se comentaran todavia més en adelan-
.E' te. En la zona del borde izquierdo de la carcasa 2 esta repre-

PRUIRE

sentada abierta una tapadera 8 articulada en un eje de charnela 7
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y encima de cuya superficie interior 9 esta representada ﬁon
trazos interrumpidos una plancha de amasar, de la que tambien
se hablard todavia mas en adelante. Dentro de la carcasa 2 se
aloja una superficie 17 situada més abajo de la plancha de ama-
sar 10 y que pertenece por ejemplo @ un dispositivo de descarga
18, estando colocadas sobre ella las piezas de masa 12 separa-
das y ordenadas en filas. Esta superficie mas baja 17 atraviesa
un hueco 19 a modo de tunel en la carcasa 2. La tapadera 8 ar- T
ticulada a modo de charnela, puede ser movida mecanicamente a
mano por medio de un asidqfo 35, o tambien neumatica o hidrau-
licamente mediante el disparador devpie 19a previsto al efecto,
y puede ser volcada junto con la plancha de amasar 10 de tal
manera que las piezas de masa 12 llegan a situarse encima de
los brazos portantes 6.

La figura 2 muestra varios brazos portantes 6 que cons-
tan de por lo menos un brazo de palanca 20 y se apoyan en los
ejes 21. Con este brazo de palanca 20 puede estar combinado en
su prolongacidn un segundo brazo de palanca 22 que sirve para
la compensacidn del peso. Las palancas 20 llevan en sus extre-
mos 23 los platos 24 que, cuando la tapadera 8 esta volcada,
se colocan debajo de las piezas de masa 12. La direccidn funda-
mental de los platos 24 y la disposicion de los ejes de giro 21
se ha elegido de modo que los platos 24 en la posicidn de reposo
de los brazos portantes 6 estan situados en lo esencial horizon-
talmente debajo de las piezas de masa 12 que cuelgan debajo de
la plancha de amasar 10 virada en 1802 y que en la posicidn de
entrega a la superficie mas baja 17 ocupan un angulo de ungs

452, con lo que las piezas de masa 12 que antes con su remate 25
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pendian de la plancha de amasar 10, llegan ahora a situarse con
el remate 25 encima de la superficie 17, quiere decir que rea-
lizan media vuelta. Se ve claramente que durante el movimiento
de viraje de los brazos portantes 6 se realiza una separacion
de las piezas de masa 12. Puesto que ademds los brazos portan-
tes 6 estan distribuidos alrededor de la plancha de amasar 10

y apoyados fuera de la zona del borde 26 de la misma (véanse
para esto tambien las Figuras 1 y 2) se realiza una separacidn
de las piezas de masa 12 hacia todos lados. Debido a longitudes
diferentes de los brazos de palanca 20 y diferentes alturas de
los ejes de apoyo 21 pueden conseguirse diferentes movimientos
circulares de apartamiento, como asi lo muestran los sectores
de circulos dibujados con trazos de puntos y rayitas 27. Para
que los brazos portantes 6 después de la descarga de las piezas
de masa vuelvan a girar a su posicion inicial, estdn previstos
contrapesos ajustables 28 en el brazo de palanca prolongado 22
0 resortes de reposicion ajustable 29 cerca de loé apoyos. Los
brazos portantes 6 estaran configurados en la practica no sola-

mente rectos, sino en parte también angulosos y acodados, si las

' piezas de masa 12 situadas en la parte centrica de la plancha

de amasar 10 no pueden ser recogidas con brazos portantes rec-
tos 6.

Como quiera que distintas piezas de masa 6 no siempre
pueden apartarse con un solo movimiento circular, estd prevista
la forma de realizacidn de acuerdo con la Figura 3. Segln ésta
en el brazo de palanca 20 del brazo portante 6 apoyado en el eje
21 estd colocada una articulacidén acodada 30 que hace posible

una flexion de la palanca 20 en oposicidn a la fuerza de un
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resorte 31, como lo muestra la realizacion 32 dibujada con tra-
zos interrumpidos. A este objeto los>resortes 29, 31 estdn sin-
tonizados de tal manera que primero se dobla el brazo de palan-
ca 20 en la articulacién 30 y solamente después se efectda el
descenso de todo el brazo 6. La articulacidn 30 provﬁca de este
modo una modificacion del arco de circulo 33.

La figura 4 muestra un caballete de apoyo para un bra-
zo portante 6,_cuyo eje de apoyo 21 estd dispuesto oblicuamente
con referencia al caballete 34, Con esto el movimiento de des-
carga del brazo de apartamiento 6 se desplazas oblicuamente hacia
un lado,

Otra forma de estructuracidn y de apoyo de un brazo
portante 6 se ve en la Figura 5. En la zona del Eorde 44 de la
carcasa 2 estd fijado un armazén de soporte 45 que soporta al
eje de apoye 21 para el brazo portante 6. ELl brazo portante 6
forma una palanca de dos brazos 20, 22 que junto con una rios-
tra 46 forma un codo cuyo extremo libre se apoya en el eje 21.
El extremo de recepcidn 23 del brazo portante 6 estd realizado
agui como anillo Y por medioc de la articulacidn 56 puede ajus-
tarse en un éngulo cualquiera con referencia al brazo portante 6.

El peso 28 no se asienta directamente en el brazo de
palanca 22 sino que esté fijado en forma deslizable en un brazo
erecto y ajustable 47. Debido al angulo formado por el brazo
portante 6 y la riostra 47 en combinacidn con el peso 28 apoya-
do en forma especial se obtienen condiciones cinemdticas y dina-
micas favorables en el sentido de una entrega suave y cuidadosa
de las piezas de mass 12 a la superficie situada mds abajo., Con

48 esta sefalado un tope eléstico, por ejemplo una almohadille
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de fieltro, que impide un viraje excesivo hacia arriba., Al reci-
bir carga el extremo 23, el brazo portante 6 vira hacia abajo y
ocupa la posicion 49 representada con trazos interrumpidos. Parg
tener también hacia abajo una limitacidn del viraje del brazo
portante 6, esta previsto‘un'tope 50, que se ve @ escala aumen-
tada en la Figura 6. Este tope 50 esta configurado como palanca
acodada 51 que en su posicidn inicial se opone con un brazo 52
8l recorrido del brazo portante 6, mientras el segundo brazo 53
transcurre mas o menos paralelamente con referencia al brazo por-
tante 6. Esta palanca acodada 51 esté apoyada en 54 con leve ex-
centricidad y al bajar el brazo portante 6 se coloca en lé posi-
cion 55 dibujada con trazos interrumpidos. Entonces el brazo 53
se opone al movimiento ascendente del brazo portante 6 y debido
al apoyo excéntrico el brazo portante 6 es empujado levemente
hacie el lado, de modo que pasa cierto tiempo hasta que las M3~
sas estéan de nuevo alineadas y el brazo 6 puede volver a virar
libremente hacia arriba, Debido a este tope 50 la pieza de mas@
12 es colocada siempre exactamente en el mismo punto, quiere de=
cir que se produce siempre la misma situacidn y débido a la pe-
rada demorada del brazo portante 6 la pieza de masa 12 tiene tiem=
po suficiente para su colocacidn sobre la superficie 17 situad?
mas abajo.

Para que durante el movimiento de viraje de la tap@~
dera B las piezas de masa 12 que se encuentran en la plancha de
amasar 10 en las artesas 36 puedan sostenerse con seguridad én
su posicidn, tal como se ve en la Figura 1 y especialmente en
la Figura 7, la superficie interior 9 de la tapadera estd equi-

pada con las agujas 37. Estas agujas 37 atraviesan 1la plancha
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de amasar 10 superpuesta desde abajo en el centro de cada.arte-
sa 36. Para que las agujas 37 puedan atravesar la plancha de
amasar, las artesas 36 estén provistas en su centro de abertu-
ras 38 en forma de agujeros finos. Depende de la construceidn
respectiva si las agujas 37 estan fijadas en la superficie in-
terior 9 de la tapadera y la plancha de amasar 10 se coloca en-
cima, tal como lo muestra el dibujo, o si las agujas 37 estén
dispuestas en una plancha especial y son empujadas por un meca-
nismo de palancas a traves de la plancha de amasar 10. Las agu-
jas 37 pueden tener también forma tubular y tener en su punta
un orificio central 3B o varios orificios laterales 38a, por
los que entonces desde un sistema de aire a presidn no dibujade
se ejerce un efecto de empuje sobre la pieza de amasar 12 para
su desprendimiento de la aguja 37.

Pars gque la plancha de amasar 10 ocupada completamen-
te por piezas de masa 12 pueda colocarse con facilidad sobre la
superficie interior 9 equipada con las agujas 37, estdn previs-
tos en la zona marginal de la superficie interior 9 tres pernos
de guia 39, cuya altura sobresale de la de las agujas 37, Estos
tres pernos de guia encajan en tres aberturas correspondientes
40 de la plancha de amasar 10 y centren eésta para las agujas 37.
Sobre los pernos de guia 39 esta aplicada una arandela 41 como
contraapoyo para la plancha de amasar 10, la cual arandels estd
cargada desde abajo por un resorte 42, Una vez colocada la plan-
cha de amasar 10 sobre los pernos de guia 39 y después de haber
sido comprimido el resorte 42 se ponen en &ccidn los cierres de
gancho 43 que rodsan el borde de la plancha de amasar 10 en for-

ma desacoplable y fijan de este modo la planche de amasar 10 en
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forma suficiente para el vuelco de la tapadera 8,

De las figuras 1, B8 y 9 se desprende que ademds de la
tapadera 8 y de la plancha de amasar iD estéd prevista también
una plancha de presidn 56 en el lado exterior de la tapadera 8.
Por medio de los manguitos 57 la plancha de presidn 56 esta guia-
da sobre los tirantes 58 de la tapadera 8 de tal manera que ells
puede ser empujada contra la tapadera B o apartada de esta sin
inclinarse. La plancha de presidn 56 sirve como soporfe para
los pisones 59 que sirven para el desprendimiento forzoso y brus-
co de las piezas de masa 12 de la plancha'de amasar 10. Los pi~
sénes 59 estan guiadosvcon sus extremos libres 60 en aberturas
apropiadas 61 de la tapadera 8. Ademis estdn previstos los re-
sortes 62 entre la plancha de presion 56 y la tapadera 8, los
cuales tienen el empefio de mantener distanciadas a ambas. Las
guias de la plancha de presion 56, consistentes en manguitos 57
y tirantes 58, han sido emitidas en la Figura 9 para mis clari-
dad del dibujo. En cambio se ve claramente en la Figura 7 que
las distintas artesas 36 de la plancha de amasar 10 y en forma
andloga también la tapadera 8 estan provistas de aberturas 63,
por las que pueden penetrar los extremos 60 de los pisones 59
para actuar de este modo como eyectores para las piezas de masa
12. Las aberturas 63 estdn distribuidas uniformemente sobre ar-
cos de circulo 64, 65, teniendo estos arcos de circulo 64, 65
radios diferentes, para ofrecer una mayor superficie de ataque
uniformemente distribuida.

Si se quiere mover ahora la plancha de presidn 56 con
los pisones 59 en direccion hacia las piezas de masa 12, exis—

ten para estos varias posibilidades. La forma mids sencilla para

s e ccerares -
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este movimiento sera un pulsador manual 66, como asi lo mﬁestra
la Figura 3, el cual es accionado & mano, Poco complicado pare-
ce ser también el accionamiento por palancas acodadas 67 ds la
Figura 8, el cual tiene dos palancas acodadas 68, 69, de les
que una palsnca acodada 68 estd articulada en forma céntrica
encima de le tapadera 8 en un apoyo 70 en forma de cruz que es-
té4 soportado por los tirantes 58, mientras 13 otra palanca aco-
dada 69 ataca sn 71 sl asidero 35 de la tapadera 8. Si en esta
forma de realizacion la tapadera B8 es movida desde la posicion
de acuerdo con la Figura 1 a la posicidn de acuerdo con la Fi-
gura 8 y llega a apoyarse, empuja forzosamente un perno 72, que
ataca a la palanca acodada 69, contra un contraapoyo fijo 73,
por ejemplo contra el borde de apoyo, con lo que la varilla 74
se mueve en la direccidn de la flecha 75. Debido a este movi-
miento el brazo 76 de la palanca acodada 68 actda hacia abajo
en el sentido de la flecha 77, y la plancha 56 se mueve en apo-
sicidn a la fuerza de los resortes 62 hacia la tapadera 8. Se
sabreentinde que también pueden emplearse otras estructuras de
palancas sin salirse del marco del invento..

Con el dispositivo de acuerdo con el invénto se traba-
ja en la forma siguiente:

Después de haberse amasado en una mdquina de arrastre
las piezas de masa 12 encima de la plancha 10 y yacen alli quie-
tas sobre su remate 25, se coloca la plancha de amasar 10 sobre
la tapadera 8 del dispositivo 1, de tal manera que las aberturas
40 de la plancha de amasar 10 se asientan sobre los perhos de
guia 39. Después de una leve presitn queda asegurada la posicion

de 1la plancha de amasar 10 sobre la superficie interior 9 de la
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tapadera 8 por medio de los cierrxes 43. A continuacion se cierra
la tapadera B8 sobre el dispositivo, y las piezas de masa 12, que
al colocarse la plancha de amasar 10 sobre la tapadera 8 habian

sido ensartadas por las agujas 37 pars su sujecién segura, lle-

ga&n a colocarse encima de los platos 24 de los brazos portantes

6. Al cerrarse la tapadera 8, se acciona por medio del perno 72

la transmision de palancas acodadas 67 y los pisones 59 empujan

@ las piezas de masa 12 desde l@ plaﬁcha de amasar 10 a los pla-
tos 24 de los brazos portantes 6, los cuales descienden y colo-

can las piezas de masa sobre la superficie 17 situada mds abajo

en una p05ici6n rectangular espaciada,haciéndolo siempre sobre

su remate respectivo.

-=~ REIVINDICACIONES ===

l. Dispositivo para apartar piezas de masa labradas, caracteri-
zado porgque para apartar les piezas de‘masa que se desprenden
de una superficie de soporte sirven brazos portantes que las
reciben y que estan apoyados de modo que pueden virar contra

(3 - - (4 '3
la superficie situada mas abajo.

2. Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracteri-
zado porque los brazos portantes tienen extremos de recepcidn
de configuracidn especial, que sirven para recibir las piezas
de masa conducidas en forma especial desde una plancha de amasar
virada en 1802 de una mdquina smasadora, y que estén apoyados

fuera de la zona del borde de la plancha de amasar.

3. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
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caracterizado porque los brazos portantes se apoyan en cojine-
tes que en parte tienen diferentes alturas y diferentes distan-
cias de la zona del borde de la plancha de amasar y los ejes de
cuyos cojinetes transcurren tal vez inclinados con referencia

a la plancha de amasar.

4. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque los extremos de recepcion de los brazos
portantes estdn configurados como plato, anillo, embudo plano

o apoyo de varios puntos, que en la posicion de recepcién tienen
una posicidn esencialmente horizontal debajo de la pieza de masa
que cuelga o se esta desprendiendo, mientras en la posicidn de
entrega ocupan de un modo preferente un d&ngulo de 452 con refe-

rencia a la superficie situada mas abajo.

5. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
> .’ s .
caracterizado porque el extremo de recepcion esté fijado en el

brazo portante en forma ajustable.

6. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque los brazos portantes estén estructurados
como palanca de uno o de dos brazos que en sentido opuesto al
movimiento de apartar estédn bajo la fﬁerza variable de un resor-

te o bajo la carga variable de un peso.

7. Dispositivo, de acuerdeo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque los brazos formados por palancas transcu-

[ 4 + : <’
rren en linea recta o curvados en cualquier direccion y/o aco-

dados.,

8. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,




caracterizado porque los brazos portantes estan eqdipédoSVQntre
el cojinete y el plato con una articulacidn que posee un éngulo
de oscilacion limitado, y porque un resorte previsto en la arti-
culacion tiene una fuerza menor en comparacién con el resorte

que ataca al brazo portante o con el peso.

9. Dispositivo, de acuerdo cen las reivindicaciones anteriores,
’ L] (3 - 4
caracterizado porque los brazos portantes forman en la posicion
3 . 3 - 3 ’
de recepcidn una figura circular y en la posicion de entrega

. .’ I3
ocupan una posicion rectangular espaciada.

10. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque los brazos portantes se aplican con un codo

fuera de la zona del borde de la plancha de amasar.

1l. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anterioreg,
caracterizado porque el codo del brazo es ajustable, y porque °*
el brazo prolongado mas alld del codo lleva un brazo adicional
dirigido hacia arriba, sobre el cual estd previsto en forma ajus-

table el medio de carga, por ejemplo un peso.

12, Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el movimiento ascendente de los brazos se

amortigua en su fase final por un tope elastica, por ejemplo por

una almohadilla de fieltrog.

13. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque con cada brazo estd combinado en la posi-

cion final del descenso un tope con sujetador retardador.

14, Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque el tope y el sujetador retardador constan
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de una palanca acodada que esta apoyada en forma virable leve-
. . !

mente excéntrica con referencia al punto de interseccion de sus

brazos, y porque sus brazos se interponen alternativamente en

el recorrido del brazo portante.

15. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el tope y el sujetador retardador estan
formados por un imdn conectable eléctricamente y regulado a

voluntad, por ejemplo por medio de una pieza bimetalica.

16. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque en el disposi#ivn encima de los brazos por-
tantes esta dispuesta una tapadera articulada a modo de charnela
y cuya superficie interior sirve como alojamiento para la plan-

cha de amasar.

17. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la tapadera articulada en el dispositivo

estd equipada en su superficie interior con agujas que atravie-
san desde abajo la plancha de amasar colocada sobre la tapadera

abierta, y porque con cada aguja estd combinado un brazo portante.

18, Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la plaﬁcha de amasar tiene céntricamente

en cada artesa una abertura pasante para el paso de una aguja

y porque al ser colocada la plancha de amasar sobre la tapadera
las agujas penetran por las aberturas o porque después de colo-
cada la plancha de amasar las agujas pueden ser pasadas por me-
dios mecénicos, neumaticos o similares desde abajo por la plan-

cha de amasar.
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19. Dispositive, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque las agujas tienen forma tubular y poseen
eN su punta un crificio central o varios orificios laterales y

Porque en lo demas estdn en comunicacion con un compresor.

20. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracte;izado porque como centraje para la plancha de amasar
sirven tres pernos de guia equipados con contraapoyos eléstif
€os, que estan distribuidos sob;e la zona del borde de la super-
ficie interior de la tapadera articulada Yy tuya altura sobresale

de la de las agujas para encajar en aberturas adecuadas de la

plancha de amasar.

2l. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la plancha de amasar que se apoya sobre la
tapadera estéd afianzada en su posicion por medio de ganchos de

retencidn desacoplables, que al ser colocada la plancha de ama-

sar encajan por si solo.

22. Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
R r .
caracterizado porque la tapadera es volcable por medios mecani-
. 4 . . . o
cos, neumaticos o hidraulicos, pudiendo estar situado el dispa-

rador al alcance del pie o de la mano del operario.

23. DISPQSITIVO PARA APARTAR PIEZAS DE MASA LABRADAS.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
. . . N ’ .
ria Descriptiva, que consta de dieciocho hojas escritas a maqui-

na pdr una sola cara ¥y dexgus corngspondientas dibyjos.,
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