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que por 20 años, para España y sus Posesiones, se solicita 
a favor de DON PAUL RHWIN MEISTER, de nacionalidad alemana 

-  residente en MtfNunJEN—ALEMANIA y c a lle  V iktorlaatyaaae, 9, 

por: "UN CIERRE PARA BOTELLAS". -

-Memoria d eso rip tlva -

E1 invento en cuestión y ob jete  de eata patente 

cuyo reg latro  ae s o lic it a  ae re f ie re  a un c ie rre  para reoi&  

pientea, especialmente para b o te lla s  cuyo cu e llo  eata en au 

parte ex te rio r  provisto de un bordan o reborde, y teniendo 

dicho c ierre  una forma de sombrerete o casquete.

Se oohooen ya varios modelos de cierres eh forma 

de sombrerete construido de un m aterial e lá st ico  que ae co­

loca encima de un bordón de bo te lla s  para conseguir un c ie ­

rre  hermótloo. E llo s  tienen la  forma de una ooncha o de un 

p la t i l lo  lla n o . En algunos modelos se hace la  corona de di­

chos p la t i l lo s  hacia*su in te r io r  algo más gruesas, en forma 

de un bordón o iro u la r , y óste se agarra detrás de l bordón 

ó reborde de la  b o te lla  en e l  caso en e l  que se coloca e l  

o ie rre  sobre e l  o r i f ic io  del cu e llo . Se conocen temblón cíe-)- 

rres  provistos de manguitos conoóntricos o tapones, perfeo -
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clonándose de esta  manera e l  modelo an te rio r indicado, pa­

ra  conseguir ana junta hermútloa en la  parte in te r io r  de l 

cuello  de la b o te lla ; un extremo de eatoa manguitos está  

unido con e l  sombrerete de c ie r re , mientras que e l  otro ex­

tremo, e l  extremo l ib r e ,  termina en forma cónica*

Tbdos estos c ie rres  ya conocidos y usados desde 

hace tiempo tienen una gran desventaja. E l fao to r -seguridad- 

de su c ie rre  disminuye tanto más, cuanto más aumente la  au- 

perpreaión en e l  in te r io r  de l reo ip len te* Has lineas de fu e r ­

za de la  presión in te r io r  actúan sobre todas la s  partos del 

cierre  en una d irección , que tiene que s a lta r  e l  c ie rre  des­

de 3a b o te lla  en un determinado momento, esto e s , cuando la  

presión tiene determinadas atmósferas*

Es la  gran ventaja de l Invento en cuestión, que 

se construye e l  c ie rre  de t a l  manera y de t a l  m ateria l, que 

e l  fac to r "seguridad" aumenta proporoionalmente con e l  fao ­

to r  "presión? lo  que quiere dec ir, que e l  c ie rre  es tanto 

más fuerte y apretado, cuanto más presión ex iste  en e l  in te ­

r io r  de la  b o te lla . Otro objeto de l Invento consiste en e l  

m aterial que se emplea para su e laboración . Es e lá st ico  y se 

consigue e l  f in  que es objeto de esta patente, puÓs e l  mate­

r i a l  es a l  mismo tiempo tan fu e rte , que aguanta en la  prác­

t ic a  la s  presiones que se presentan en e l  in te r io r  de los re­

c ip ien tes. E l  m aterial responde a lo s  deseos expresados por 

loa fabricantes y bodegeros, no oxida, no corroe, en en c l e ^  

tos lim ites In a lte rab le  en temperaturas a lta s  y  b a ja s , no t ie  

cíe o lo r  n i sabor, no hay inconvenientes f is io ló g ic o s ,  n i lo  

itacan agua, a lcoh o l,c re ton a ,ó ste r,ú te r y tampoco ácidos de­

s l í e . .  Para conseguir e l  f in  expuaat. por .1  Invento se em­

plea para 3a elaboración del c ierre  una materia a r t i f i c i a l  

ü n tá t lo a  term oplástlea, especialmente apto es e l  etileno  a l ­

bamente polímero , como .o  conoce y como ex iste  en e l  mercado
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con .1  nombre "P o l le t i l .n o " .  Esta materia tiene un ^  

le o u la r  de aproximadamente 18 000 hasta 88 000. En tempera­

tura del ambiente tiene estructura o r is ta lin a , es transparen­

te en todas la s  escalas hasta un blanco opaoo, puede se r te­

nida en todos loe  colores s in  que pierda sus propiedades t í ­

p icas , su tacto es grasien to , es h idrófobo, por lo cual se 

ev ita  toda acción c a p ila r . Es prácticamente insíp ido  e i  no lo-, 

ro y fisiológicam ente inofensivo . Se queda e lá s t ic a  y f l e x i ­

b le  haata los -60 gradee, pero aguanta tamblón temperaturas 

superiores d e l punto de e b u llic ió n  del agua. Se ablanda a 

lo s  112 hasta 115 grados. La e s tab ilid ad  de forma t i  va del ma­

t e r ia l  en cuestión ee en lo .  lim ite , anteriormente indicados 

praetloamente ilim itad a . E l m aterial susodicho es completa­

mente in a lte rab le  en agua, y a lcoho les, oetonas, á s te r , ó ter  

y los ácidos déb iles no atacan e l  o le rre  elaboraoo de este 

¡m aterial a r t i f i c i a l  a in tó t leo , ni lo  disuelven n i lo  hinchan. 

En temperaturas normales no tienen ninguna in fluenc ia  perni­

ciosa este m aterial lo s  eaibon&s de hidrógeno aü p á t io o s ,  

aromáticos y clorurados.

E l aumento de l grado del c ierre  en los instantes  

jen los que aumenta sucesivamente la  presión en e l  in te r io r  de 

l a  b o te lla  se consigue de t a l  manera, que se construye e l  . . .  

brerete de c ierre  en forma que permite su deformación bajo  

la  in fluenc ia  de la  presión In te r io r  de l a  b o te lla ; juntándo­

l e  determinada, parte , del Sombrerete en . . . . .  , *  super-pre- 

¡slón con más intensidad a la  pared in te r io r  de l rec ip ien te , qhe 

en les instantes de presión nonnal. ge escoge por este f in  pa 

ra  la  elaboración del sombrerete de c ie rre  on m aterial de t a l  

espesor y re s is ten c ia , que su e stab ilid ad  corresponde y r e . l .  

te a l a .  presione, in te r io re , de lo .  rec ip ien te , que . .  pro . 

sentan en las  industrias de bebidas, pero por otra parte s .  

construyen dichos sombrerete, de un grueso tan mínimo que se
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ootislgue una pequeña deformación a oausa de la  aupcJM  ̂

en e l  in te r io r  de la  b o te lla , teniendo de esta manera un 

servo-mecanismo que aumenta la s  propledadea del a n illo  de 

seguridad colocado en e l  bordón de cierre  y que se deecrib líá  

más abajo .

La empaquetadura interna se efectúa por medio de

un tapón hueco o ab ierto  en su extremo. Este tapón, que puede

tener la  forma de un manguito, se a ju sta  perfectamente a la

pared in te r io r  del ouello de la  b o te lla  y está acoplado f i ­

jo  o debo rn l H ab le  en e l  fondo llano del c ierre  modelado oc- 

mo p la t i l lo  o sombrerete o concha o oásquete, Es aconsejable  

oonstruir e l  tapón o e l  manguito de t a l  manera que su parte 

superior sa lga por lo  a lto  de la  recta del borde ex te rio r  

del cierre-som brerete, para que Sea empleable tambión como

tapón corriente de b o te lla .

Abajo se describen algunos modelos con los  cuales 

se puede re a liz a r  en bo te lla s  e l  f in  y la  idea de la  patente . 

Bien entendido, que e l  invento no se lim ita  de ninguna mane­

ra a b o te lla s  y tampoco a los modelos descritos en los pá­

rra fo s  sigu ien tes.

F l g . - l -  muestra e l  corte transversa l del aumento 

del grueso, e l  bordón -1 - .  del cuello  de la  b o te lla  sobre e l  

oual se encuentra colocado ein presión ninguna e l  cierre ob­

jeto  de esta patente. E l fondo -8 -  de l p la t i l lo  del c ie rre -  

sombrerete se prolonga a travóa de la  parte intermedia -5 -  

haatá e l  borde abotagado -4 -  respeotÍvam ente-6-, ajustándose 

óeté a l  cuello  de la  b o te lla  dátrÓs de su bordón. En e l  fondo 

del p l a t l l l o - 2 - a e  en ou en trae l manguito -6 -  cuya pared ex­

te r io r  sé reduíoe oonloamente a menor esca la  en direoclón a l  

mencionado Vendo del p la t i l lo  de t a l  manera, que se queda un 

espacio anular -V -  vacío entre e l  cuello  de la  b o te lla  -1 -  y 

e l manguito -6 -  en e l  oaso que haya ana presión normal en e l

in te r io r  de la  b o te lla . La poroiÓn del manguito -6 -  situada jun
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a l  espacio vacio -7 -  se e labora  tan fin a  y tan alé: 

puede junta rae a la  pared In te r io r  de l ouello ¿b la  bo te lla  

-1 -  y que eeta unidn está en proporción con la  auperprssión

que ex iste  en e l  in t e i lo r  de Ja bó te la  b o te lla ,  con otraa 

palabrea que e l  contacto ea tanto más intimo cuanto más e le ­

vada la  presión; por lo  cual se ev ita  por completo e l  dea- 

prendimiento del c ie r re .

F lg . -  2 . -  enseña e l  cuello  de la  b o te lla  y e l  c ie ­

rre  en e l  caso de una superpresión in te r io r .  Esta superpre— 

alón puede producirse por d ist in ta s  oausaa, a s i  p . e j .  por 

e l  deaprendimlente de gaaea, como lo  ea e l  ácido carbónico, 

por e l  aumento de la  temperatura en la  pasteurización e tc .

Se pUede aprec iar en esta Figura -2 -  como se a justa e l  man­

guito -6 -  perfectamente a la  pared in te r io r  del ouello de 

la  b o te lla  - 1 - ,  habiéndose desaparecido por completo e l  es­

pacio anular vacio -7 -  que e x is t ía  antes bajo presión normal.

Las lineas de fuerza de la  p resida  actúan también 

en dirección de la  flecha -6 -  sobre e l  fondo del sombrerete 

de c ierre  —2—.Este fondo, elaborado de un espesor muy f in o ,  

ae deforma bajo la  in fluenc ia  de la  super-preaión hacia e l  

ex te r io r . La deformación per au parte aotua aobre loa bordo­

nea -4 -  y -6 -  de ig u a l manera como lo hace una palanca, y 

aprieta  por lo tanto dichos bordones muy fuerte  contra la  pa-- 

red -1 -  del ouello  de la  b o te lla .

Cuando se v e r if ic a  en e l  in te r io r  de la  b o te lla  un 

proceso químico, que tiene como consecuencia un aumento de la  

presión in te r io r ,  entonces e l  c leíre.herm ético ea aán mía 

intimo que antea cuando había en la  b o te lla  aclámente una 

presión normal* E l  c ie rre  en cuestión  y  objete de esta  paten-. 

te cuyo reg istro  se a o lio ita  es por lo  tanto un c ie rre  da ti-- 

po dinámico y automático cuyo ajuate está  en proporción y 

aumenta con l a  presión y fuerza que intenta y pretende a b r ir
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e l  recip iente desde so In te r io r , haciendo s a lta r  su

E l susodicho f in  se consigue también con c ierres  

cuyo manguito -6 -  no as tan la rga  como e l  de la s  f i g s .  -1 -  

y - 2 - ,  ciño corto y correspondiente a l  tamaño que muestra la  

F ig .5—.

En la  F ig . -4 -  se muestra e l  procedimiento con e l  

cual se abre la  b o ta n a  con mucha fa c ilid a d ; Be aprieta  con 

un dedo de la  mano -9 -  desde abajo tanto tiempo contra la  

pared ex te r io r  de la  corona abotagada d e l o ierre  hasta que 

date se deforma a consecuencia de la presida y s u e la s t l c i -  

dad, deslizándose y resbalando sobre e l  borddn del cuello  

da la  b o t e l la .  Deapuás se qu ita  y se levanta con fa c ilid a d  

todo e l  c ie r re # separándolo de la  bu t e l id .  para señalar e l  

punto en e l  cual hay que levantar por presldn mecánica ex­

te r io r  e l  c ie r re , y para adaptar dicho punto a l  desgaste que 

sufre por e l  esfuerzo de la  prealdn, y para proporcionar un 

punto cdmodo para la  ap licaóldn  de la  fuerza del dedio, se 

aumenta en e l  correapondiente sector del sombrerete su grue­

so, como lo  muestra F ig  5 . -

E1 c ie rre  objeto de la  patente se puede emplear 

tatWbldn como c ie rre  a u x ilia r  y  acc identa l. Em este caso se 

coloca e l  socare re te de la  F lg s . 1 y 8 solamente con su man 

güito en e l  in te r io r  del cuello  de la  b o t e l la ,  y se deja e l  

e l  borddn -4 -  y - 6 -  en e l  e x te r io r , de t a l  manera que su co­

rona toma contacto con e l  borddn dal cue llo  de la  b o te lla ,  

como lo  muestra la  Fig* - 6 - .

E l  manguito se puede e labo rar en diferentes modelo a

y t ip o s . Es ventajoso y práctico se se da a l  manguito - 6 -  no 

solamente la  forma cdnlca en direooián hacia e l  fondo -8 -

del p la t i l lo  como se ha dicho anteriormente, ciño tamblán 

h a d a  e l  extremo lib re  - l o -  como se ve en F ig . 7 - .  La super­

f ic ie  ex te r io r  del manguito tiene da este modo una forma que 

corresponda más o menos a la  de un doble-oeno-truncado y se
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coloca e l  c ie rre  con más fa c ilid a d  y más rápido, 

evita  rozamientos cuando no se in tro  duoe e l  manguito comple­

tamente concéntrico. É l  uso de este modelo es aconsejable at 

todos estos casos en los que existen  algunas diferencias en 

e l  diámetro in te r io r  del cuello  de la  b o te lla  d iferencias  

que son mayores a lo s  que se to le ra  normalmente*

En la  F lg . 8 se puede apreciar un c ierre  cuyo bor­

dón -11 - situado en extremo lib r e  in te r io r  del manguito -6 -  

es previsto de un corte transversa l c irc u la r . La colocación  

del o lerre  en la  figu ra  en cuestión corresponde a l  estado 

"presión normal?

La figu ra  9 - muestra otro tipo de manguito —6— eon 

un bordón -12 - semejante a l  an terio r descrito , y su posición  

corresponde a una superpreslón e n e i  in te r io r  de la  b o te lla .  

E l bordón de este manguito descansa en una ranura dispuesta 

en e l  in te r io r  de la  b o te lla .  Con este modelo se obtiene un

oierre muy fuerte y se consigue un fa c to r  de seguridad a l -

196

ECO

2o 5

tisimo y es por lo  tanto especialmente apto para recip ientes  

cuyo contenido es p e lig ro so , pernicioso y dañino.

Para los recipientes grandes que dan cabida a a l ­

coholas, ác idos, mermeladas/ mostaza e tc . o substanciad gra­

nuladas se emplea con grandes ventajas a l  c iérre  modelo FBg. 

10. Este c ie rre  que tiene forma de copa se usa también corno 

v a s ija  para l le n a r  e l  reolplente-enváse con su contenido l i ­

quido o só lid o , l a s  lin eas de fuerza  causadas por la  aupar— 

presión que produce e l  contenido del recip ien te  tienen la  

dirección de la  flecha  -13 - y actúan sobre e l  fondo -1 4 - de 

la  copa, deformando ésta de t a l  modo, que por efectos de pa­

lanca se o rig ina  como trabajo  úna presión de l manguito -6 -

cuyas lin eas de fuerza se d irigen  hacia la  superfic ie  de la  

pared in te r io r  del cuello  de la  b o te lla ,  apretando conseeuen.. 

te mente e l  c ierre  con gran vehemencia centra dicha pared in ­

t e r io r  del cuello  de l rec lu ien te .210
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Se puede claramente reformar e l  bordón ex te ri

-4 -  del sombrerete de c ie r re , provisto del refuerzo - 5-  ó 

sin  #1, de d iferentes maneras para que cumpla mejor sus finet 

A sí tiene en figu ra  8 e l  bordan en cuestión un corte trans­

versa l c irc u la r , en F ig . 11 se dispone en Ó1 un a n illo  -15 - 

que aumenta eficazmente e l  efecto de agarre y de detención 

del bordón.
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S i se quiere p rec in tar e l  c ie r re , entonces se d is ­

pone en d i un alambre, h ilo  o una c in ta  como lo  muestra la  

F ig . 13.

En la  práctica  cerá muy aconsejable e l  empleo de 

un c ie rre  combinado de la s  d iferentes modalidades descritas  

en los  párrafos anteriores u otras modalidades no descritas  

en esta patente, para adaptar e l  c ie rre  objeto de esta pa­

tente cuyo reg istro  se s o lic it a  a las  necesidades que se pie. 

sentan en la  p ráctica .

Para la  fabricac ión  de l c ie rre  sirven  loa diferen ­

tes mátodoa que se emplea en la s  in d u stria s , p . e j .  por pren­

sa, laminadora,amasadora,por fundición e to . ,  pero lo s  mejores 

cierres se obtiene por e l  mátoáo de pu lverización . S in aumen­

to de le s  gastos se puede colocar en e l  c ie rre  durante e l  pro­

ceso de su fabricac ión  la  Marca de Fábrica , Ó otro anuncio 

yegdn gusto y deseo de l in d u s tr ia l, ge puede e le g ir  como ma­

teria  prima para la  fabricac ión  de los c ie rre s  temblón mate­

r ia l  transparente, lo  que se hace muy b ien , puós en este ca*

!o se coloca la  in scripc ión  deseada en e l  in te r io r  de l cierre  

<o que se re fie re  a l  borde del c ie r ra , puede ser óste redondo, 

'squinado e tc . u o tra  forma e sp ec ia l.

E l  Invento en cuestión resuelve e l  problema de un 

:le rre  barato , hermótloo, con propiedades f í s ic a s ,  químicas y 

'is io ló g lc a s  inmejorables cuyo empleo y reempleo es ilim itado. 

?odos lo s  c ie rres  hasta hoy conocidos y empleados cumplen los
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deseos ¿e los industría les  y la s  neoeeidades de las i  

tr ia s  correspondientes solamente por partes* Y además para

a b r ir  y oerra la  b o te lla  o e l  recip iente provistos del cie­

rre en cuestión no se neoesita ningán instrumento a u x ilia r ,  

ni sacacorchos n i otros d t ile s *

la  ventaba p rin c ip a l d e l c ie rre  en cuestión está  

en e l  hecho que su desprendimiento del cuello  de la  b o te lla  

ea imposible a causa de la  presión dinámica, puós para a b r ir  

los recipientes hace fa lt a  una de las acciones mecánicas an­

teriormente d escritas . Los envases provistos de este c ie rre  

son cerrados hermótlcamente y aguantan tanto e l  transporte 

como tambión e l  almacenaje*

-iR B i  N D I  C A C I 0 N E B -
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Se re iv ind ica  como de la  propia y nueva invención la  propie­

dad y explotación exclusivas de:

1) Un c ierre  para bo te lla s  eh forma de casquete o sombrerete 

de m aterial e lá s t ic o  pediendo colocarlo  sobre e l  bordón ex­

te r io r  de recip ientes especialmente encima de loa rebordes 

estertores de la s  b o te lla s  en cuyo in te r io r  e l  liqu ido  con­

tenido produce con e l  tiempo una super-prealón , garantizán­

dose un o lerre  hermótlco tanto para líqu idos como tambión 

para gasea, teniendo dicho c ie rre  la  forma de un p la t i l lo  

llano cuya corona está provista de un reborde que se dobla 

hacia e l  in te r io r  y que se garra y se su jeta en posición de 

cierre  en e l  bordón del cuello de la  b o te lla  anteriormente 

mencionado, en cuyo in te r io r  se encuentra colocado un man­

guito eonoóntrico que está  elaborado de t a l  mánera que su 

' parte ex te rio r  tiene forma cónica para conseguir de este mo­

do una junta de hermeticidad en e l  in te r io r  del cuello  de La 

b o te lla ,  caracterizado por e l  hecho de que se reduce cónica­

mente e l  manguito en su parte hacia e l  ex te r io r  del p la t i l lo  

desde un punto del diámetro e x te r io r  que está en re lación  y
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que haoe juego con e l  Altímetro In te r io r  de la  b o te lU ^ ^ y a e  

aa elaborado de M aterial f le x ib le  con e l  f in  da que ae ajua- 

te herméticamente a la  pared in te r io r  de l cuello  do la  bo­

t e l la  en e l  momento en e l  que aumenta la  presión in te r io r ,  

impidiendo de cata manera toda sa lid a  y escape de líquidos y 

gasea.

8) Uh c ie rre  para b o te lla s ,  segdn re iv ind icación  1, earacterl

zade por e l  hecho de que se e labora  e l  fondo del p la t i l lo  en 

e l  in te r io r  del manguito d& muy poco espesor, pudiéndose por 

lo  tanto deformar hacia e l  ex te r io r  esta  porolón del fondo 

bajo la  ln flu en a la  de la  superpreslén que ex iste  en e l  in te ­

r io r  de la  b o te lla ; y actuando la  deformación mecánicamente 

ig u a l oo#o lo  hace una palanca, aprieta  l a  fuerza resultante  

e l  bordón de la: corona del p la t i l lo  contra la  parte ex terio r  

del ouello  de la  b o te lla ,  obteniéndose de este modo a causa 

de la  superpreslón que ex iste  en e l  in te r io r  de la  b o te lla  

un cierro  que aumenta simultáneamente con la  presión , tanto 

en e l  in te r io r  de la  b o te lla  como también en su parte exte­

r io r .

3) Un c ie rre  para b o te lla s , segdn reivindicaciones 1 y 2, 

caracterizado por e l  hecho de que se emplea como m aterial 

p lástico  y e lá st ico  ausbtanolas h idrófobas que n i oxidan ni 

corroen, que son in a lte rab les  en temperaturas a lta s  y ba jas  

Ch agua, aooícoholes y ácidos d éb ile s , que son in síp idos é 

in co lo ro s , sin  p erju ic io s  fiH M ó g lco s , sirviendo por este f in  

especialmente la s  materias a r t i f i c i a le s  y  s in téticas termo- 

p lá stica s  como p+ e j .  todos los e tilenos polímeros.

4) Un c ierre  para b o te lla s ,  segdn reivindicaciones 1 a 3, 

caracterizado por e l  hecho de que e l  manguito que se encuen­

tra  en e l  in te r io r  del p la t i l lo  tiene su o r i f ic io  ab ierto  por 

un lado y que está unido con e l  p la t i l lo  en forma f i j a  o no 

f i j a .

5) Uh c ierre  para b o te lla s , segdn reivindicaciones 1 a 4,
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caracterizado por a l  hecho de que e l  manguito rebasa

reborde que se encuentra en e l  borde del p la t i l lo .

6) Un c ierre  para b o te lla s ,  aegán reivindicaciones 1 a 6, 

caracterizado por e l  hecho de que se reduce e l  manguito en 

forma cónica también hacia su extremo l ib r e .

7) Un c ierre  para b o te lla s ,  aegÓn reivindicaciones 1 a 6, 

caracterizado por e l  hecho de que e l  manguito esté en su ex 

tremo lib re  redondeado o provisto de un bordón.

8) Un c ierre  para b o te lla s ,  segón reivindicaciones 1 a 7, 

caracterizado por e l  hecho de que se construye e l  bordón

que se encuentra en la  corona del p la t i l lo  en forma de un 

doble bordón.

9) Un c ierre  para b o te lla s ,  ségón reivindicaciones 1 a 8, 

caracterizado por e l  hecho de que e l  bordón en forma de re ­

borde que se encuentra en la  corona del p la t i l lo  esté  pro­

v isto  de una pequeña palanca que sirve  para que se pueda 

levantar y qu itar e l  o le rre .

!0)Un c ierre  para b o te lla s , segóh reivindicaciones 1 a 9, 

caracterizado por e l  hecho de que se coloca en e l  bordón 

en forma de reborde que se encuentra en la  corona del p la ­

t i l l o  un a n illo  p .e j .  de alambré de acero. 

l l )U n  c ierre  para b o te lla s ,  aegón reivindicaciones 1 a 10, 

caracterizado por e l  hecho de que se coloca en e l  sombrera., 

te de c ierre  un alambre, un h ilo  o una cinta que sirve pa­

ra  emplomar la  b o te lla .

lg)Un cierre  para b o te lla s , segdh reivindicaciones 1 a 11 

caracterizado por é l  hecho de que se construye e l  sombre­

rete  de una materia transparente y que se encuentra en e l  

fondo del p la t i l lo  en e l  in te r io r  del manguito un anuncio 

o la  marea de fá b r ic a  u otro le t re ro .

15)Un c ie rre  para b o te lla s ,  segón reivindicaciones 1 a 18, 

caracterizado por e l  hecho ds que se construye dicho c íe -
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i r é  por e l  mótodo de pu lverización . 

l4 )U n c le r re  para b o te lla s ,  segón relvindioaclonés anterioras

caracterlzado por e l  hecho de co n s is t ir  esencialmente en: 

UN CIERRE PARA BOTEIÍAS.-

Consta la  presente memoria descriptiva de doce 

hojas numeradas y mecanografiadas en una so la  cara a las  

que se acompaña un plano para su mejor comprensión.

a
*

4
*

MADRID, agosto de 1950.-

RodOiíc de {a io n *
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