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CALZOS DE AMORTIGUACION PERFECCIONADOS, CON PRESION INTERNA,




5w

lo."

15 o~

20 4=

25 ¢

30-"

La presentc solicitud ticno por objdfo garantiﬁar
el derecho a la fabricacién y cxplotacidn on cxclusiva para
todo ol torritorio nacional, sobre, calzos de amortiguacidn
porfeccionados, con presibén intcrna,

E1l objeto al que vamos a reforirnos, vorsa sobre
la consccucidn por mcdio del conocido moldoado por cxtrusidn
do piezas huccas dec matcrial pléstico destinadas a servir de
cdpsulas d¢ relleno y de almohadillado y proteccidn cn ol cm
balaje o acomodacidn de objctos de rooonocida fragilidad cn

«n

ol intorior de sus ostuchos o cajas de que sc sirven para su

‘o 2
oA

transporiec, _

Las primeras cxpcericncias dc fabricacidn dbréstos
calzos o amortiguadoros, han conducido a la comprobédign de
quce tales rcfuerzos, c¢ran ineficaccs, ante chogucs vidlontos
6 cuando ¢l peso del objeto a calzar, ¢s importantcs Ea ta-
les casos, las parcdes d¢ la picza de calzo 6 oojfhi;no ofrg
cen suficicnte rosistencia, para impedir que dichaé‘pa}odcs,
so junten, y como consccucneia, no impiden cl riesé@:@?l con
tacto dirccto con cl clemento productor del choquo;

Como solucidn a tal inconvenionto, so ha hecho, cvi
dentomente preferible la f£érmula do la inclusibn cn ol inte-
rior dc la picza do calzo, de un gas a presidn, que actla a
la vez de amortiguado y de una capacidad limitadcra do la dg
formacidén de la pieza, Reafirma ésta condicidn, ol hecho de
sunar a la ventajo indicada, la oxistcencia en sl intorior do
las reforidas piezas huecas, do unas columnas o comunicacioncs
intornas tubularcs, mis & mcnos duformables por sor del mismo
matorial, susceptiblos de impedir el acercamicnto de las parc

dos, 0 al menos, limitarlo, para evitar la transmisidn de la

onda de¢ choguo. Estc procoso, cnsayado con anterioridad, habia
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dado resultados poco satisfactorios, lo Que no impide, qué el
nucco concepto de participacidn en éstec nuevo objeto, pucda -
jugar la doble participacidn aludida, como aumentativo dcl joJo)
der amortiguador quc so pretonde.

La forma de realizacidn, conforme a la solicitud, -
¢stéd on principio caracterizada csoncialmento porgue ol gas a
presidn, se introducc cn el interior de las piozas a obtoncr,
por una operacidn posterior al insuflado de formacidn de la -
pieza, y que ¢l orificio por cl cual ticne lugar dsta segunde
inyoceién complomontaria, os obturado por doformacién:éé la mg
teria que circunda ¢l orificio dc cicrre o soldadura;;éééuida

d¢ enfriamicnto, o

. s © 2

También cstd caractorizado, por ol hecho do-guc com—
pronde de una partc, una placa calcfactora, provista a;‘un ca
nal, al quc se¢ une una toma dc gas a presién, por int@rmedio
de una valvula o cierrc, dcsombocando ¢l moncionado éé@@l, cn
un orificio sonsiblemente ednico, dastinado a recibibﬁei apén
dice go soplado del articulo o llenar dec gas, y do oﬁq@}partc,
una placa o elemento frio, contra ol ewal dicho apédndice podrd
scr aplicado.

Do prefercnecia la placa calefactora y la masa fria,
deberén estar colocadas lo mds aproximadas,una de la otra (con
interposicibén de un elemento aislador), de manera, quo ¢l ar-
ticulo quec acaba dc llonarse de gés, pueda sor infriado on ol
més corto cspacio de ticmpo.

Otras particularidadcs y vontajas de la golicitud, -
aparccerdn en ol curso de la descripeibdn que sigue, la cual, -
relacionada con los dibujos adjuntos, dados a titulo de cjom-
plo no limitativo, hard compronder, como la misma pucdc sor -

pucsta on préctica, con las particularidades del toxto y dibu-
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jo quec forman part: de olla.

En dicho plano., La figura 18, roprosont una picza -
docantonera do vértico ssceionada y vista scgin un cjc do simo
tria,

Y las figuras 22 y 32, son e¢squomas que ilustran sg
bre distintos puntos de la técnica del procedimicnto,

Con arrcglo a lo discfiado, la picza cantonerd —4- -
muostra la composicidn rosultante dc la misma, tal como se oX
trac del molde de extrusidn y antos del cierre del canql -5,
intorior do la boguilla o apéndice ~6-, por dondec sc verifica

w®

¢l insuflado. PR

Dicha pieza ~4-, una vez obtenida la forma externa

o

quc s¢ aprocia c¢n ¢l discfio, se halla llcna del airoowiﬁiento
cn su cdmara intorna -20-, ccrrada por cl doblo'tabiq@b!—17-
y =18~y pudicndo pasar desde dicha situacidn, con su..conducto
-5- abicrto, a la fase siguicntc on que aplica la bdgﬁilla agu
da -6-, dc su apéndics, contra la cmbocadura céncava»:?}, 6 -
troncocénica de la placa calefactora -7— (figura 2§)Q£Pﬁcha -

e te

placa vinculada a la correspondiente rosistencia cléctrica —8-
¢s la inductora por la masa interna del conducto -10-, canali
zador do la toma procedente del tubo conductor -=11- iniciado
cn ol comprosor inycctor (no dibujado), que se halla oquipado
con la llave =12~ rceguladora y de cierro,

En la misma figura, sc¢ csquematiza la inmcdiate po-
sicibdn de la placa rofrigeradora ~13~y portadora on su intc-
rior dc otro conducto -14- para ol ricgo acuoso que alimenta
la roefrigeracidn, Dicha placa -13-, para neutralizar su accidn
respecto a lo proximidad que debe mantoner con la placa térmi
ca =7-, utiliza un clcmonto aislantce intermodio =15-, consis—

v

tonte, cn una superficic de amiante, que ocupa el espacio in-—
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, termcdio, cuando sc juntan ambas placasg, para que al término

de la introduccidn dcl gas a presidn, so junten las dos pare

’

des del apdndice -6-, y se solidifiquen por termo-~soldadura,

descondicndo seguidamente hasta que ¢l mufidn, formado,cen con’

5 ¢ tacto con cl borde frontal de la placa -13-, sc solidifique
rapidomente, no solo ratificando ¢l cierrc, sino climinando
todo ricsgo de aséapo 6 fuge d¢ la presidn contenida on ol -
interior,

Finalmonte, la figura 32, ratifica lo oxpucsto res

10— pocto o las adhorcncias internas, mostrando cn una pié%h, -
que equivslc a un cojin ( cantonera lincal ) =16-, cuya scc

cidén transversal dc persil on "L", sc dibuja a la izdﬁiorda

de la figura, que complete ¢l dibujo de una soccidn iéxéral,
en la que sc comprucbly como en ¢l interior de 1o céﬁéfa A
15,~ do airo o prosidn, quodan distribuidas cduitativomonto, las -
columnas =19-, producidas, como ya so ha dicho, portgbé salicn
tos de igual volfmen, do unn de las mitades de la mévtriz.
Lo prescncia de éstos cuerpos cilindricosérﬂ?o t0~
man contocto por su altura, con los dos tabigques de la céma-
20 ¢~ ro, interponc a tode golpe o comproesidn, una rosistencia y -
cmortiguacidn, que so suma o la compresidn del gas contonido,
para climinar los cfcctos del chogue, y favorccer la reaccidn
cléstico=cxponsiva, de dichas colummnas, después de su tore—
sibn.
25 4= Conocido ol objeto de la solicitud,.a través del -
cjemplo cxpucsto, sc compronde que sin salirse dcl marco de
lo misma, so pucdc adoptar, cualguior modificacidn, de for-
mo o detalle, que no altercn ni so aparten de la osoneicli

dad provista;

30~ ' N O T A
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En rosuncn, la proscnto solicitud roecacri sobre las

siguicntcs roeivindicacioncs.

s

18,~ Calzos de amortiguacidn perfeccionados, con pre
sidn intorna, cafactorizados, csoncialmente, porgue con cl intc
rior de¢ los celzos, so procede a la introduccidn, una wez fina
lizada la obtcncidén del mismo, . por oxitrusidn u en operacién -
posterior al insuflcdo, de un gas a presibn, a través del pro-—
pio orificio de entrada de airc, para la scgunda y complcmenta
ria inycccidn, sicndo inmcdiata y simulténcamente obturado ol

mismo apdndice do recepeidn, por comprosidn tormoplisticy y -

goldadura scguida dc¢ cnfriomicnto inmcediato.

LIPS

2e,~ Calzos do amortiguacidn perfeccionados, ‘eon pro
sibn interna, scgin la reivindicacidn primcra, caracteriZados,

por formorse on una de las mitades de la matriz, cuorpcs cilin

.

dricos prominontos, similarcs a columnas, que tienen und altu—

o

ra igual al cspacio interno de la picza, las cuales, por su toxr

-

sibn & doformacidn, prosentan una rosistencia proporeionat al

aplastanicnto. el

e,- Calzos de amortiguacidn perfoeccionados, con pre
sibn intcrna, scgin las reivindicaciones anteriores, que sc ca
racterizan, porque la parte de la pieza provista del canal do
accese para la aguja del insuflado, se halla dispuesta para -
tomar contacto con un dispositivo calefactor, provisto de una

bogquilla insuflodora dc aire a presién, suscoptible dc comuni

car con ¢l canal del mencionado apéndico.

‘

28,~ Colzos de anortiguacidn perfeccionados, con pre

sibn interna, seghn la reivindicacidn torcera, caracterizados

¢

porquc 1o induccibén dol gas a presidm, so realiza por interme—

dio de un conducto canalizado cn el intorior de una placa tér-

¢

mica, descmbocandd en un orificio practicamente adaptable a la
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configuracidn deo boquille cénica dol apéndice de la picza a -
rcllenar del gas comprimido,

&,~ Calzos dc amortiguacibdn perfeccionados, con pre
sidn intorna, sogin la roivindicacién primora, caracterizados,
por incluir comsccutivamonte a la plaeca tdrmica de insuflado
y cicrrc de la cdmara do aire a presidn, y en posicidn 10 més
inmediata posible, una sogunda placa de rofrigeracidn por con
duccibn interna dc agua, la cual al recibir por corrinicnto -
vy contocto ¢l nmufidn de ciecrre a obtoner, precipita por.cenfrig
nicnto rdpido la consolidacidn obturadora del apéndiqe;‘sin -
pérdida alguna de la compresidn internc do la cémaraf;ééi ob
tenida y rccargada. ﬁ;:

6e,.,~- Colzos do amortiguacidn porfeccionadoé{oéon pre
gibn interna, scgin la reivindicoeidn anterior, caracterizados
por la cdaptacidn de un aislante integrado por una placa anidn
tica intercalada ontre la placa tédrmieca y la refrigéréébra.'

78.~ CATIZOS DE AMORTIGUACION PERPECCIONADOS, -QON PRE
SION INTERNA. e

Segin sc describe con la presente nenoria que consta
de sicte hojas cseritas a nfdquina por una sola do sus caras y
dibujos. ,

Madrid, 5 de Enoro de 1.971
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