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Solicitante: Don WALTER DOEHIER.

Residencia: BARCELONA, Calle Ndpoles, 109.

Nacionalidad: Alemana.

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
para la fabricacién de velos, hilados, vellones o te jidos,
especigluente para fines de alslamiento, & base de hilos o
fibras termoplésticos.

Es conocido el empleo de velos de hilos o fibras inor-
ganicos, tales como de vidrio, de escorias o minerales, es
decir de hilos o fibras termopldsticos, especialmente para
fines de aislamiento. Tales velos se colocan p?eferentemente
unos sobre otros constituyendo esteras de aislamiento.

La presente invencidn se propone mejorar tales velos,
hilados, vellones o tejidos de hilos o fibras termoplasticos
de tal forma que mediante un ahorro considerable de material,
los efectos de aislamiento susceptibles de obtenerse no
queden empeorados, sino por el contrario, me jorados. Este

fin se consigue mediante transformaciédn de las estructuras
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planas de hilos o fibras termopldsticos en estructuras no
planes, por ejemplo mediante ondulgecidn. Esta ondulacidn
puede obtenerse mediante un tratamiento térmico y/o prensado,
por ejemplo mediante cilindros o moldes estriados y calentados,
Si por ejemplo se expone un velo de hilados de vidrio conocido,
mediante herramientas correspondientes, a una temperatura de
hasta 600°C aproximadamente, se puede dotar a este velo de
uns ondulacidn y esta ondulacidén se mantiene permanente
después del enfriamiento del velo de hilados de vidrio. Si se
superpone después un nimero de tales velos ondulados de hila-
dos de vidrio, se consigue ung estructura aislante de velos
de hilados de vidrio que presenta un peso considerablemente
menor y que esté dotado de considerablemente mds espacios
huecos qgue una estructura conocida constitufda por un ndmeraq
equivalente de velos planos superpuestos. A pesar del consi-
derable ahorro en velos de hilados de vidrio, se ha obtenido
ung estructura alslante que sobrepasa en calidad sl producto
conocido. Tales estructuraes no planas de hilos o fibras termo-
plésticos obtenidos, por ejemplo por ondulacidn, pueden
también utilizarse en una o varias capas para Otras aplica-
ciones, por ejemplo para fines de embalaje, en loag cuales
el producto ondulado actia de amortiguador de golpés.~

Esta estructura no plana de hilos o fibras termoplésticos
obtenida, por ejemplo mediante tratamiento térmico y/0 pren—
sado, puede mejorarse todavia mas recubriendo los distintos
hilos o fibras por medio de una capas due atiese la estructura
Yy que llene al propio tiempo los intersticios entre las fibras
o hilos mediante una pelicula. Se ha podido comprobar que
incluso en velos de hilades de vidrio, de escoria o minersales,

en los cuasles los espacios huecos entre las mmllas son
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grandes en relacién al grosor de los distintos hilos o
fibras, puede conseguirse un atiesamiento de la estructura,
por ejemplo onduléda, mediante empleo de una cantidsd rela-
tivamente pequefia de la materia lf{quida necesaris. Para este
fin pueden utilizarse soluciones, emulsiones o dispersiones
de materias sintéticas conocidas y se ha demostrado que las
mallas relativamente grandes quedan cubiertas por una pelfcula
extremamente delgada. De este modo se puede llegar practica--
mente a una pelfcula ondulada de materia sintética, la cual,
en contraposicién a las léminas onduladas ya conocidas de
materias sintéticas, presenta una solidez extraordinaria
debido a la incorporacidén de los hilos o fibras de los velos
0 hilados utilizados. Bn esta constitucién puede destinarse
la estructura ondulada a las aplicaciones de un cartén
ondulado corriente, |

En lugar de emplear una solucién, emulsién o dispersifn
de materias sintéticas, puede también utilizarse una solucién,
emulsidn o dispersidn de betin, cera, pez o similares. El
betin, cera, pez o similares pueden también utilizarse en
estado 1f{guido caliente. En estos casos se consigue en general
dentro de las mallas de la estructura no plana ung pelicula
algo més fuerte gue la producida con materias sintéticas. La
estructura superficial plana puede tambidn tratarse mediante
una solucién de almidén y someterla a continuacidédn a un
prensado, por ejemplo a una ondulacidn, para hacerla no
plana. En todos los casos se ha podido comprobar que la carac-
ter{stica y estructura incluso de un velo, hiledo, velldn o
tejido de hilos o fibras termoplésticos con mallas abiertas,
son aptas para absorber el lfguido de impregnacién de tal

forma que no solamente se produce un recubrimiento de los

-3 -



10

15

20

25

30

{04324

distintos hilos o fibras, sino también un llenado de los
espacios huecos entre estos hilos o fibhras.

Cuando el tratamiento de la estructura de que se trata
se realice con un liquido atiesante, puede procederse de modo
que el producto plano se transforme en primer lugar mediante
tratamiento térmico y/o prensadec en un producto no plano,
realizando después el tratamiento con el lfqﬁido atiesante,
En lugar de una impregnacién con:el correspondiente 1l{quido
puede también realizarse una pulverizacién de este 1lf{guido
sobre el producto a tratar.

Taubién puede tratarse en primer lugar la estructura
auperficial plana con el lfqguido atiesante y transformar
este producto después por medio de tratamiento térmico en
una estructura no plena. Para ello es condicidn que se
utilice un 1lfguido para atiesar la estructura que sea defor-
mable por medio de calor despuds de su endurecimiento.

Las estructuras obtenidas en la forma descrita pueden
utiliéarse en una o0 varias capas y para fines de aislamiento
pueden rellenarse por ejemplc con estos productos espacios
huecos existentes, o bien se pueden recubrir con ellos los
objetos a aislar, tales como por ejemplo tubos. Mediante
superposicién dé varlias capas de esta estructura pueden
fabricarse placas o0 esteras que en forma conocida pueden
utilizarse como cuerpos aislantes. También puede procederse
de modo que varias de tales estructuras se superpongan antes
de que el 1fquido atiesante de las distintas capas se haya
solidificado, consiguiendo asi cuerpos aislantes rigidos.
Por ejemplo, se pueden tratar con el liquido atiesante como
betin velos ondulados de hilados de vidrio Jjugtamente con

un velo plano de hilados a modo de cartén ondulado, y antes
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de gque el betln esté endurecido pueden superponerse variasq
de tales capas de modo gue al endurecerse el betin gueden
atliesadas las distintas capas y al propio tiempo unidas
entre sf,

Entre las distintas capas provistas por ejemplo de
ondulado puede también intercalarse una ldmina lisa, por
ejemplo una lémina de aluminio, con objeto de aumentar el
efecto aislante. Para determinadas aplicaciones pueden
también rellenarse los espacios huecos entre las distintas
capas superpuestas con materias pulverulentas o fibrosas, por
ejemplo Kileselgur, fibras de vidrio, lana de escoria o simi-
lares,

Ejemplo de realizacibn I

Se emplea un velo de hilados de vidrio plano con un
peso de 40 - 50 gramos por metro cuadrado. llediante prensado
en caliente a una temperatura de aproximadamente 600°C se dota
a este velo de hilados de vidrio de un ondulado de 5 mm apro-
ximadamente de altura, después de lo cual el velo ondulado
pesa de 90 = 105 gramos por ametro cuadrado.

De 20 - 30 kg de un tal velo de hilados de vidrio
ondulado se tratan después con 20 - 40 kg de poliestircl
como solucién al 10% en tricloretileno, ya sea mediante
inmersidén o bien por pulverizacidén.

51 se desea gue este velo de hilados de vidrio ondulado
y provisto de una pelicula atiesante resulte todavia mas
registente, puede agumentarse de manera corrempondiente la

parte de vidrio.

Ejemplo de realizacién II:
De 15 - 20 kg del velo de hilados de vidrio ondulado

segin ejemplo de realizacidén I se impregnan con una emulsidn
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acuose de betdn al 50%. Despuds del secado la parte de
betdin pesa de 80 - 100 kg por metro cibico.
¥ O ™ A&,

Descrita suficientemente la naturalega del invento,
es{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifigue su principio
fundamental puede estar sometido a variaciones de detalle,
siendo lo esencial y por lo gue se solicita Patente de
Invencién por veinte atios en Espafia, sus Colonias y Protec—
torados, 10 gque queda resumido en las siguientes reivindi-
caciones:

18,- Procedimiento para la fabricacién de velos, hilados,
vellones o tejidos, especialmente para fines de aislamiento,

e base de hilos o fibras termopldsticos, caraocterizado porgque
estas estructuras se transformen en estructuras no planas
mediante ondulado o similar.

22 ,~ Procedimiento segin reivindicacién 1, caracterizado
porque log distintos hilos o fibregs gue constituyen la estruc-
tura se recubren con ung capa a modc de pelicula de una
materia atiesante y se llenan con la misma materia los espa-
clos entre dichos hilos o fibras.

38,- Procedimiento seguin reivindicacién 12,,caracterizado
porque lg transformacién de la estructure plana en estructura
no plana se realiza mediante un tratamiento térmico y/o
prensado con ayuda de cilindros o moldes estriados y calen-
tados o0 medios similares.,

4%.- Procedimiento segin reivindicacidén 22, caracteriszado
porque el velo, hilado, velldn o tejido se transforma primero
mediante tratamiento téraico y/o prensado en una estructura

no plana y esta estructura no plana se recubre después con
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un lfquido atiesante que rellene los espacios entre los

hilos o fibras & modo de pelicula.

58,- Procedimiento segin reivindicacidn 28, caracteriza-
do porgque la estructura superficial plana se trats primero
con un 1{quido atiesante, susceptible de deformarse mediante
tratamiento térmico después de su endurecimiento, y después
se transforma la estructura superficial plana en una estruc-
tura no plana mediante tratamiento térmico y/o prensado.

68.- Procedimiento segin reivindicaciones 12 a 52, carac-
terizado porque se emplea un velo de hilos o fibras inorgé-
nicos, tales como de vidrio, de escoria o mineragles.

2,- Procedimiento segln reivindicacién 22, caracteriza-
do porque se emplean soluciones, emulsiones o dispersiones
de materias sintéticas.

88,~ Procedimiento segin reivindicacién 2%, caracteriza-
do porgque se emplea una soluciédn, emulsidn o dispersidn de
betdn, cera, pez o similar.

92.,- Procedimiento segln reivindicacidén 22, caracteriza-
do porgue se emplea betdn, cera, pez o0 similar en estado
1{guido caliente.

102,.~ Procedimiento segin reivindicacién 2%, caracteri-
zado porque se emplea latex de caucho.

l12.- Procedimiento segin reivindicacién 22, caracteriza-
do porque se emplea una disolucidén de caucho.

128,~ Procedimiento segin reivindicacién 52, caracteriza-
do porque la estructura superficial plana se trata con una
solucién de almidén.

13&,~ Procedimiento segin reivindicacién 12%¢, caracteriza-
do porque la estructura superficial tratada mediante una

solucién de almidén se transforma después en estructura no
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plena por medio de un prensado, tal como un ondulado.

148,
rizado por
158,
rigzado por
l68.~
rizado por
178, -~
rigado por
aometiendo
coceidn,
lge, -~
rizado peor
gometiendo
coceidn,

1950-

Procedimiento segin reivindicacidn 22, caracte-
el empleo de una solucidn de yeso.
Procedimiento segiin reivindicacién 2&, caracte-
el empleo de una solucién de cemento.
Procedimiento segin reivindicacién 2¢, caracte-
el empleo de una solucién de magnesia.
Procedimiento segin reivindicacién 22, caracte-
el empieo de arcilla en estado liquido,

despuds los productos impregnados con ella a
Procedimiento segin reivindicacidn 28, caracte-
el empleo de tierra de porcelana liguida,

despuds los productos impregnados con ella =

Procedimiento segin reivindicaciones anteriores,

caracterizado porgue varias de las estructuras onduladas

obtenidas son superpuestas y unidas entre si.

205'.-

Procedimiento segin reivindicacién 192, caracte—

rizado porque entre las distintas estructuras hechas no

Planas por

ondulgeidn u otro medio y atiesadas, se inter-

celan lédminas de superficie lisa, tales como léminas de

aluminio.
21§0“

Procedimiento segin reivindicaciones 192 y 208,

caracterizado porque los espacios huecos entre las capas

superpuestas no planas se rellenan de materias pulverulentas

o fibrosas.

22§0"

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE VELOS,

HILADOS, VELLONES O TBJIDOS, ESPECIALMENTE PARA TINES DE

AISLAMIENTO, A BASE DE HILOS O FIBRAS TERMOPLASTICOS,
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tal y como gueda desecrito y relvindicado en la presente
memoria gue consta de nueve hojas mecanegrafisdas por uns
gola carsa.

Barcelond, 3 de Agosto de 1950,

» WAILER DOEHLER
P.P.
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