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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de un

MODELO DE UTILIDAD

por: 20 ANOS

en ESPANA

Solicitante: SVEIN STROMBERG & CO. A/S
Nacionalided: Noruega

Domieilio: P.O.B. 25, Str8umen, NORUEGA.-
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Enunciado:" CAJA PERFECCIONADA PARA EL TRANSPORTE

' DE PRODUCTOS".
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El NModelo se refiere a una caja de transporte, destina-
da preferentemente al transporte de pescado o de otros articulos
alimenticios.Dicha caja es de material pldstico y conste de un —
fondo, paredes laterales y paneles superiores, a modo de bastidor
que estdn situados a lo largo del borde superior de las paredes -
laterales y estdn provistos de alguna forma de sajientes.

Anteriormente se habfan propuesto varias cajas de pesca
do, hechas de material plédstico. Sin embargo, las cajas conocidas
tienen una forma que requiere un proceso de fabricqcidn relativa-
mente complicado y caro, ya que no se puede fabricar le caja de -
una pieza y en una sola operacién de moldeo, por ejemplo, antes -
se fabricaban los paneles superiores por separado y, lo nds fre—-
cuentemente, se soldaban a la caja. Andlogamente, los elementos -~
de refuerzo se fabricaban por separado y, después, se sujetaban -
a la caja.

Una finelidad de esta invencién es la de proporcionar’ -
una caja para el transporte, preferentemente para pescado, la cual g
se fabrica en una pieza y en una sola operaciédn de moldeo, fabri- :
cdndose, tanto la caja como su tapa y‘los elementos de refuerzo,
en una sola y la mismsa operacidén. Segin esta imvencidn, por tanto,
se propone proporcionar una caja de la clase mencionada, de mode
que la superficie horizontal de los paneles superiores se hace —-
con la prolongacidén de los bordes sﬁperiores de las paredes late-
rales, :doblando dicﬁos bordes paraAformar la superficie de los pa
neles superiores por medio de partes de refuerzo mds o menos ver-
ticales y que, preferentemente, la superficie de los panéles aupe
riores estd provista, también, de un borde de refuerzo doblado ——
hacia abajo en el lado opuesto. Se puede conseguir otro refuerzo
de los paneles superiores, y de la caja, colocando soportes trans

versales, verticales, que forman una pieza con la superficie in—-
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ferior de los paneles superiores,

Para reformar adn mds los paneles superiores y la caja,
conforme a la invencién, se colocan, en las esquinas de” la caja,
refuerzos tubulares, verticales, conocidos por se. Su espacio --
hueco interior, que tambien se prblonga verticalmente, estard —-
abierto en ambos extremos cuando estén terminados. Corrientemen
te, 4sta gserd la solucidén mds adecuada, ya que se evite que se -
acumule humedad. Sin mebargo, dichos huecos pueden cerrarse, si
se desea, una vez terminada la fabricacién, por ejemplo, en el --
extremo superior.

Se comprenderd mejor la invencién por medio de la Si—-
guiente descripcidn de una realizacidén del invento, que se nues-
tra en los dibujos, a titulo de ejemplo.

La figura 12.~ Muestra una seccidén de una caja de pes-
cado conforme a la invencidn.

Lo figura 28.- Muestra un detalle de la figura 18, vig
t0 en seccién normel G por un rincén de la caja.

La figura 38,- Muestra otro detalle, visto en seccién
transversal, de la parte inmediatemente debajo del panel superior,?ﬁ
que estd en la seccién F, .

La figure 48.- Es una seccidn de la caja segin la figu
ra 18, que'muestra la estructura del rincén reforzado. ‘

Ie figura 5¢.-Es una vista frontal de la caja propuesta.;

La figure 62.- Representa la misme caja en vista lateral,

La figura 75.- Muestra en perspectiva la caja objeto del
presente Médelo.

Con objeto de proporcionar cajas conforme a la invencidn,
con la resistencia necesaria para poder apilar unas cajas sobre - '
otras, es necesario reforgar eficazmente los paneles superiores -

y las paredes laterales. En la realizacidn representada en les —-




Se=

10e= .

150=

20.-

25~

30 *

"}*,—.'\l’\'! pratioed

U e 34
figuras, se consigue esto doblando los bordes superiores de las
paredes laterales de tal forma que se formen partes de refuerzo
adecuadas. Como se puede ver, las pafedes laterales 2 se doblan
primero hacia dentro para formar en la porcidn inclinada 2'. Deg
pués se doblan hacia arriba verticalmente para formar una parte
corta 2", y después se desvia ortogonalmente formando el panel su
perior & modo de bastidor horizontal 4. El borde exterior de dicho
panel superior 4 se dobla, ademds, hacia fuera y hacia abajo, de

modo que se forme un borde de refuerzo, vertical en parte, 4'. Ia

forma del espacio hueco 5 dentro de dicha porcién doblada permife

'.extraer sin dificultad, la prolongacidén correspondiente del molde,

de la caja terminada,

Lo mismo es vdlido para los refuerzos tubulares 7 del -

* rincén, cuyo espacio-hueco 8 se obtiene por medio de los noyos co

. rrespondientes del molde. Dichos noyos pueden extraerse fdcilmente, -

en direccidn axial, por los espacios huecos, una vez moldeads la -

- ocaja.

Ademds de las porciones laterales mencionadas 2',2" y -
los rebordes 4' de los paneles superiores 4 pueden tener, en‘uno
0 en varios sitios, costillas verticales o tabiquillos de refuerzo
10 a lo largo de las paredes laterales. Dichas costillas o tabigui
1llos se fabrican tambien de una pieza con la caja durante la operse
cién de moldeo.

Con las paredes laterales de la forma descrita anterior-
mente se consigue un refuerzo efectivo de los paneles superiores 4. -
De esta forma se puede andar sobre dichos paneles, por ejemplo, —-
cuando las cajas de pescado estdn almacenadas en la bodega de un -
barco, o cuando se estdn manejando de algin otro modo. Como es sa=
bido, paneles superiores de este clase son necesarios para las ca=-

cajas de transporte de pescado, especialmente & bordo de barcos.
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Por lo demds, se conforma la caja de la manera conoci-
da, el fondo 1 estd algo inclinado desde el centro hacie afuera,
y tiene una descarge paera el ague residual o cualquier otro liqui
do que fluya o gotee del pescado. El fondo 1 tiene tapbién costi-
llas 13 que se adaptan a los salientes 6, de modo que las cajas -
de la misma clase se pueden sostener con seguridad unas sobre =—-
otras cuando estédn apiladas, insertédndose entonces los salientes
6 entre las nervaduras 1Je.

La realizacidn descrita constituye una caja para pesce-
do que se limpie muy facilmente. Ia parte de ﬁared superior incli
nade 2' define la forma del interiqr 11 de las paredes laterzles,
que permite limpiar la caja de modo sencillo y efectivo. las cajas
de esta clase, pare pescado, conocldas anteriormente, tenfan fre-
cuentemente un €ngulo agudo debajo del panel superior. Esta parte
hecfe le limpieza diffcil, tanto por la dificultad de ver las im-
purezas, como por la dificultad de alcanzarlas,

Los refuerzos tubulares % de los rincones pueden tener
cerrados los espacios huecos 8 en su extremo superior y/o infe——
rior por medio de tapones 9,9', que se sueldan tepando las abertu
ras. 31 se desea se puede cerrar el orificio inferior con un ta--
pén de gome que penetra en el orificio lo suficiente para que qué
de firmemente sujeto, y éu parte inferior sobresale un poco por: -
debajo del nivel de la caja. Esta porcién inferior servird, por -
tanto, de pata y como su superficie inferior estd provista de cos
tillas preferentemente, de la misma forma que el resto de la cir;
cunferencia del fondo de la caja, se obtiene un buen acoplamiento
con el soporte. Tambien la flexibilidad del tapdén de goma para que
se comprime haste el minimé nivel que las demds nervaduras del —-
fondo de la caja, cuando esté la caja apilada con otras cajas ang

logas.
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Por consiguiente, las cajas segin la invencién pueden
fabricarse de una pieza en una sola operacién de moldeo, lo que
hace que su produceidn sea considerablemente menos costosa y mds
sencilla que otros métodos de produccién conocidos. Al mismo tiem
po se obtiene una caja que tiene la resistencia necesaria y su --
limpieza es especialmente fdcil,

Esta solicitud que corresponde & la presentada en Norug |
ge, con fecha 29 de Mayo de 19%0, bajo el n8 2085/%0, se acoge a
los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie
ded Industrial. | |

REIVINDICACIONES

| Los puntos de inﬁencidh propia y nueva que se presentan

para que séan objeto de esta solicitud de Modelo de Utilidéd en
Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

18,~ Caja perfeccionada para el transporte de productos,
cuye caja es de material pldstico y consta de un fondo (1), pare-
des laterales (2,3) y paneles superiores & modo de vastidor (4)
provistos de sélientes (6) de alguna clase, caracterizada pof que
la superficie de los paheies superiores, horizontales de soporte
(4) estan formedos por una prolongacién de los bordes de la pared
iateral superior (2), estando doblados dichos bordes de modo que
se forme la superficie de los paneles de soporte (4) pbr medio de
porciones de refuerzo mds o menos verticales (2',2") y por que la
superficie de tales paneles de soporte (4) estd tambidn provista,
preferentemente, con un borde de refuerzo (4') doblado hacia aba-
jo en el lado opuesto constituyendo un asidefo.

28 ,~ Caja perfeccionada para el transporte de prqductos,
como se define en la reivindicacién 1, caracterizada por que la su
perficie de los.paneles superiores (4) se encuentre reforzada por :

tabiquillos verticales de refuerszo (10) a través de la pared de la
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caja (2).
38,- Caja perfeccionada para el transporte de productos,
como se define en las reivindicaciones 1 6 2, caracterizada porque;
les paredes laterales (2,3) en los rincones estdn doblades formen
do partes tubulares de'refderzo vertical (;) cuyo espacio hueco
(8) se encuentra abierto en ambos extremos. _
48,- Caja perfeccionada para el transporte de productos,{
como se define en la reivindicacidn 3, ceracterizada por que dicho
espacio hueco (8) facultativamente se cierra por el extremo supe~ -
rior o por ambos extremos (9,9') respectivamente, una vez que se '
ha febricado la ceje en una sola operacién de moldes. 7
58.- Caja perfeccionade para el transporte de productos,
como se define en la reivindicacidn 4, caracterizada por que el
extremo inferior del espacio hueco (8) estéd cerrado por un tapdn
de goma insertado en la parte_inferiof del espacio hueco cuyo tg
pén sobresale parcialmente por debajo del fondo de la ceaja. :
68.~ "CAJA PERFECCIONADA PARA EL TRANSPORTE DE PRODUCTO&{
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representando en el dibujo que se acompafia, y con los fines que
se han especificado.
Esta Memoria consta de SIETE hojas escritas a mdquina

por una sola cara.

Madrid, 19 de Mgy
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