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para  una p a te n te  a© Invención , por v e in te  años, p o r: * Horno 

p ara  l a  d e sg a s if ic a c ió n  y para  l a  g a s if ic a c ió n  a© com bustibles 

r ic o s  en cen iza  w a fa v o r  a© l a  r . s .  Dr, C. Q tto & Conip» &• 

m, b . H ., re s ia e n te  en  Boohum - Alemania

l a  e lab o rac ió n  a© com bustib les r ic o s  en cen iza , como e s ­

q u is to s  o leag in o so s, gangas de lavado , oon ©1 o b je to  de obtener 

un gas u t i l i z a b le  para  f in e s  de combustión no es r e a l iz a b le  oon 

l a s  in s ta la c io n e s  ap rop iadas para lo s  com bustib le  pobres en 

cen iza , e s to  e s , lo s  hornos normales de coque o de f á b r ic a  de 

gas, lo s  generadores de p a r r i l l a  g i r a t o r i a  y de evacuación, 

funoionen  e s to s  continua o d iscontinuam ente , l a  causa de esto  

es que un caldeo meramente m ediato de lo s  com bustibles desde 

un p r in c ip io  es antisconóm iao, pero tambión un caldeo inmedia» 

to  no puede e je c u ta rs e  de l a  misma manera que en lo s  combusti­

b le s  pobres en cen iza , porque hay que tomar en consideración  

e l  punto de fu s ió n  de la s  p a r t ío u la e  de cen iza  con ten idas en
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lo s  combustible s y ha de e v ita r s e  un calen tam ien to  demasiado 

f u e r te ,  aunque sea so lo  lo o a l ,  del oom hustih le} por o tra  p a r te ,  

no obstan te  a l a  tem peratura  de combustión de agotam iento con­

servada b a ja , ha de ou idarse  que lo s  componentes com bustibles 

sean g a s if ic a d o s  to ta lm en te  s in  r e s to s ,  porque un contenido de­

masiado elevado de m ateria  c a n b u s tib le , p o r una p a r te  amenaza­

r í a  l a  r e n ta b il id a d  y p o r o t r a  p a r te  puede i n f l u i r  sobre l a  

u t i l i d a d  d e l residuo  incom bustib le .

Ya se han u t i l iz a d o  p a ra  d e s g a s if ic a r  y p a ra  l a  g a s i f ic a ­

ción p a rc ia l  especialm ente de e sq u is to  o leag in o so , cámaras de 

hornos de funcionam iento continuo , de sección  tr a n s v e rs a l  re c ­

ta n g u la r , en l a s  que e 1 medio en |uagador fluye  desde uno a o tro  

lad o  ancho a tra v á s  d e l com bustib le. Especialm ente se h a  p re ­

v is to  aquí en l a  pared de en trad a  del medio en juagador además 

un caldeo m ediato, que sim ultáneamente s irv e  para  e l  caldeo 

d e l medio en juagador, -generalm ente vapor de agua. S in  embargo, 

con e s to s  hornos no se ha  conseguido r e a l i z a r  una combustión 

de agotam iento t o t a l  de lo s  com bustibles tr a ta d o s  r ic o s  en ce­

n iz a , de manera que l a  economía de e s ta s  in s ta la c io n e s  siempre 
e s ta b a  en duda.

Se ha lle g ad o  a l conocimiento de que adn ten iendo  que 

e v i t a r  una tem peratura  demasiado elevada d e l com bustib le , s in  

embargo, e l-su m in is tro  e s e n c ia l  de c a lo r  t ie n e  que e fe c tu a rse  

por l a  combustión del m a te r ia l ,  por ejemplo p o r e l  sum in istro  

üe a i r e ,  o de a ire  en riquecido  con oxígeno y que un funciona­

m iento ordenado y un agotam iento t o t a l  d e l m a te ria l solamente

es p o s ib le  s i  e l  g rosor de capa d e l  com bustible en l a  d irecc ió n  

a trav esad a  p o r e l  medio enjuagador, es d ec ir, l a  d is ta n c ia  de 

uno a o tro  lado  ancho de l a  cámara, es re la tiv a m e n te  red u o U a, 

j a r o  l a  a l tu r a  da l a  pare*  4e e n t r a * ,  « e l m eilo  enjuagador a , ’
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e lig e  re la tiv am en te  grande. E l l ím i te  su p e rio r  de l a s  tem pera­

tu ra s  ad m isib les  y l a  duración n e c e sa ria  d e l proceso  de g a s i f i ­

cación han conducido a l a  re g la  que forma e l  o b je to  d e l p resen ­

te  inven to  y que co n s is te  en una p re sc r ip c ió n  de dim ensiones 

para un horno de e s to s  p ara  l a  d e sg as ifio a o ió n  y p a ra  l a  g a s i­

f ic a c ió n  de com bustibles r ic o s  en cen iza  con cám arasvertioa les,n  

de funcionam iento continuo de secc ión  t r a n s v e rs a l  re o tá n g u la r , 

en lo  p o sib le  re c ta n g u la r  e s t i r a d a  lo n g itu d in a lm en te , en l a s  

que e l  medio enjuagador f lu y e  de uno a o tro  lad o  ancho a t r a ­

vés del com bustib le. E s ta  p re sc r ip c ió n  dice que l a  a l tu r a  c a r­

gada con e l  medio enjuagador, es d e c ir ,  l a  a l tu r a  de l a  pared 

den tro  de l a  cual se encuentran su m in is tro s  de medio enju&ga- 

do r, t ie n e  que e s ta r  en una proporción  que es mayor que 10 : 1 

con re sp ec to  a l  esp eso r de l a  capa d e l com bustib le, es d e c ir ,  

a l a  d is ta n c ia  de lo s  dos lad o s anchos de l a  cámara, r e s p e c t i ­

vamente a l  lad o  más co rto  del rec tán g u lo  que es formado por l a  

sección  t r a n s v e rs a l  h o r iz o n ta l  de l a  cámara. Las p roporciones 

que e n tra n  en consideración  p re fe ren tem en te , p a ra  l a  p rá c t ic a ,  

de e s ta s  dos magnitudes ( a l tu r a  cargada de combustible y espe­

so r de capa) se h a lla n  e n tre  10 t 1 y 20 í 1 .

La mayoría de lo s  com bustibles pobres en  cen izas tie n en  

un contenido de agua ta n  elevado que una p a r te  e se n c ia l de l ca­

lo r  que ha de u t i l i z a r s e  t ie n e  que consumirse p ara  l a  evapora­

ción d e l agua. Por lo  ta n to  se ha an tepuesto  una zona seca a 

l a  verdadera to r re  de d e sg a s if ic a c ió n  y de g a s if ic a c ió n . La de­

secación  puede l le v a r s e  h a s ta  que tenga  lu g a r  un c ie r to  preca- 

len tam ién to  del com bustible h a s ta  tem pera tu ras s itu a d a s  muy c e r ­

ca por debajo de l a  tem pera tu ra  de d e s t i la c ió n .  Pero p a ra  asegu­

r a r  l a  r e a l iz a c ió n  de l a  reacc ión  deseada, es d e c ir , e l  comienzo 

de l a  d e sg a s if ic a c ió n  y de l a  g a s if ic a c ió n  p a rc ia l  en funciona-



miento perm anente, según una u l t e r io r  c a r a c t e r í s t i c a  in v e n tiv a , 

se u t i l i z a  un d is p o s itiv o  de encendido que e l com bustible reco ­

rre  despue's de abandonar l a  zona de desecación  o de calentam ien­

to  p rev io  y an tes de p e n e tra r  en- l a  zona de d e sg a s if ic a c ió n  o 

5 de g a s if ic a c ió n .
ün d is p o s it iv o  de encendido de e s ta  clase  puede e s ta r  cons­

t i tu id o  de l a  manera más d i f e r e n te .  Puede c o n s i s t i r  en una c a le ­

fac c ió n  m ediata de l a  pared  de en tra d a  d e l medio en juagado r, 

ya que solo en ó s ta  n e c e s i ta  posóer e l  combustible* l a  tem peratu- 

10 r a  req u e rid a  para l a  In ic ia c ió n  de l a  rea cc ió n . Tambión puede

in tro d u c ir s e ,  desde l a  pared de.. en trada  d e l medio en^uagador 

en e l  com bustib le, a i r e  rec a le n ta d o  a a l t a  tem pera tu ra  u otro- 

p o rtad o r de oxígeno, por lo  que se e fe c tú a  un caldeo  de una ca­

pa delgada  d e l com bustible a l a  tem peratura  re q u e r id a  con enoen- 

15 dido sim ultáneo. Finalm ente pueden in tro d u c irs e  temblón gases

quemados de c u a lq u ie r o rigón  con tem pera tu ra  sufic ien tem ente  a l ­

t a  aquí den tro  d e l com bustib le. S a ra  e l curso s in  p e rtu rb a c io ­

nes de l a  g a s if ic a c ió n  es ahora n e ce sa rio  que primeramente e l 

medio enjuagador só lo  posóa un contenido reduoido de oxígeno,

2o p a ra  que, en ta n to  e l m a te r ia l  to d av ía  eontenga una p a rte  consi­

d e rab le  de componentes combus t i b i e s , no se produzcan sob reca len ­

tam ien tos, que deben e v i ta r s e  a causa d e l  p e lig ro  de la  fu e r te  

fu s ió n . Cuanto más descienda e l  com bustib le , tan to  más elevado 

puede s e r  e l contenido de oxígeno d e l medio en juagador. Si a l  

25 p r in c ip io  se conforma uno con un contenido de oxígeno de 5 $ en­

tonces debe ascender e l  mismo h a s ta  e l  f in a l  de  l a  zona de ago­

tam iento  de l a  combustión h a s ta  aproximadamente 15 fo. In  l a  zo - 

na de g a s if ic a c ió n  e l  contenido de oxígeno deberá h a l la r s e  si. .  

tuado  aproximadamente e n tre  5 y 8 $ , en l a  zona de agotam iento 

3o úe l a  combustión p referen tem ente  en tre  12 y 15 Por c o n tra r io ,
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*1 comienzo de l a  g a s if ic a c ió n  l a  tem peratura  del medio enjua# 

cLor tie n e  ojie s e r  re la tivam en te  e levada , porgue l a  capa de 

com bustible tie n e  que c a le n ta rse  lo  más posib le  y primeramente 

sdlo en e l  lado  dé l a  pared de en trad a  del medio enjuagador 

deberá te n e r  l a  tem peratura  req u e rid a  p ara  l a  rea cc ió n . Duran­

te  e l  descenso d e l com bustible sube l a  tem pera tu ra  p a u la tin a ­

mente tam bién en la s  oapas que están  más a le ja d a s  de l a  pared 

de en trada  del medio en juagador, h a s ta  que a l  f i n a l  de l a  zo­

na de agotam iento de l a  combustión tam bién la s  capas s itu a d a s  

a l  lado  de l a  pared de s a l id a  del medio enjuagador han adop­

tado  l a  tem pera tu ra  n eo esa ria  para  l a  g a s if ic a c ió n  del combus­

t i b l e ,  de por ejemplo 700 a 800*. En e s ta s  capas in fe r io re s  

l a  tem peratura d e l medio enjuagador in tro d u c id o  puede y debe 

s e r  p o r lo  ta n to  más b a ja , porque aqu í a tr a v ie s a  e l  medio en­

juagador unas oapas de com bustible en la s  que lo  com bustible 

ya . es té k g a s if  loado y l a s  mismas en tonces han adoptado una tem­

p e ra tu ra  e levada . S i aquí se in tro d u ce  medio enjuagador r e l a ­

tivam ente f r í o ,  e l  mismo a c tú a  re fr ig e ra n d o  l a  cen iza ; por 

e s to  se e v itan  p érd idas por c a lo r  p e rc e p tib le .

l a  desecación y l a  g a s if ic a c ió n  del com bustible se e fec- 

tiía  adecuadamente p o r vapor de agua, e l  cual en c i r c u i to  pa­

sando por un re calen tam ien to  siempre de nuevo es in troducido  

en l a  zona de desecación . En e s to  se genera  co rrien tem ente  

vapor de agua que es e x tra íd o , y según una u l t e r i o r  c a ra c te ­

r í s t i c a  d e l in v en to , dado e l  caso, después de ad ic ió n  de a ire  

o de gas de generador y co rresp o n d ien te  re calen tam ien to , s i r ­

ve de medio enjuagador en l a  zona de g a s if ic a c ió n .

S i a l  lado  d e l caldeo inm ediato del oom bustible tie n e  

lu g a r  un oaldeo m ediato, l a  in s ta la o ió n  de caldeo p re v is ta  pa­

ra  e s to  puede e fe c tu a rse  a l  miaño tiempo un calen tam iento  p re ­so
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. a n-rtaa ttI deseado calontam iento  p rev io  v io  de lo s  medios en juagadores. E l
ü lfe re n o la l  d . l  « 4 1 »  enjuagadcr - f a a r t e  aaldeo  a r r ib a ,  poco 

o ningán caldeo  abajo  - puede r e a l iz a r s e  a<pií de t a l  moco 4 »  

e l  caldeo m ediato ee e íe c td a  en t i r o .  4ae arden deed. a r r ib a  

h a c ia  a h a jo , m ien tras ene e l  medio enjuagador es in tro d u c id o  

por aha jo . Pe «ata  manera e l  medio enjuagador experim enta un 

calen tam ien to  ta n to  más fue. te  cuanto más elevado sea ,1  lu g a r

en l a  cámara en e l  lú e  es In tro d u c id o .
En e l  ad jun to  dibujo  se ha represe-todo un horno s.gtín

4 mifflvi+'.A , J

vos proced im ien tos.
La f ig u ra  1 m uestra  una sección  v e r t i c a l  transversa lm en­

te  a l e j e  lo n g itu d in a l de l horno.
La f ig u ra  2 m uestra una sección  h o r iz o n ta l  correspondien­

te  a I I / I I  de l a  f ig u ra  1.
La f ig u ra  3 reproduce un esquema de f lu jo  de lo s  d ife re n ­

te s  g a se s , de vapor y de l íq u id o s .
Como tam bién puede observarse  en l a  f ig u ra  E, la  cámara 

a e l horno tie n e  una secc ión  tr a n s v e rs a l  re o tá n g u la r  a la rgada  

que conserva aproximadamente en la  a l tu r a  t o t a l .  En lo s  lados 

anchos l a  cámara de l horno e s tá  l im ita d a  por una parte por l a  

pared «2 de en trad a  d e l medio en juagador con la s  a b e r tu ra s  

E3, p o r o tr a  p a r te  po r l a  pared S4 de s a l id a  d e l medio en jua- 

dor con la s  a b e r tu ra s  £5. Se comunican con l a  cámara d e l horno 

p o r l a s  a b e r tu ra s  E3 lo s  espacios d is t r ib u id o re s  18 que es tán  

conectados a lo s  tubos d is t r ib u id o re s  £0. p o r la s  a b e rtu ra s  

25 lo s  espacios c o le c to re s  19 que e s tá n  conectados a lo s  tubos 

c o le c to re s  21. í o r  encima d e l techo 26 a e l horno se h a l la  e l  

embudo de carga 11 que puede e s ta r  subd iv id ido  por un tab ique  

separador mediano 10. La p a rte  s u p e r io r  de la  cámara e s tá  fo r -
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« H .  por l a  « n a  de desecación  o de calen tam ien to  previo  12. A 

é s ta  l a  sigue e l  d is p o s it iv o  de encendido 15, le  sucede l a  soné 

su p e rio r  de g a s if ic a c ió n  14 que, segán l a  c lase  d e l com bustible 

temblón puede se r una zona de d e sg a s if ic a c ió n  o de d e s t i la c ió n ,  

con ó s ta  l im i t a  l a  sena in f e r io r  de g a s if ic a c ió n  IB i le  sigue 

c  vena de agotam iento de l a  combustión 16. A ó s ta  se une l a

evacuación doble 17. lomo puede observarse  en l a  f ig u ra  1 , e l  

espesor de capa d e l  com bustible es tan  reducido  que l a  propor­

ción de l a  a l tu ra  de com bustible cargada con e l  medio en juags- 

dor con resp ec to  a i  espesor de l a  capa es mayor que 10 i 1.

Por e l lo  se o b tien e  una g a s if io a o ió n  uniforme d e l com bustible 

en toda  l a  sección t r a n s v e r s a l ,  s in  que puedan p roducirse  ca len ­

tamientos excesivos lo c a le s  a causa de una carga lo c a l  demasia­

do grande del com bustible po r e l  medio en juagador, m ien tras 

(¡.ue e l  m a te r ia l  evacuado po r abajo e s tá  su fic ien tem en te  l ib r e  

de componentes com bustibles#
A la  v i s t a  d e l esquema de f l u jo  - f ig u ra  3- se e x p lica rán  

primeram ente lo s  demás d isp o s it iv o s  cue cooperan con l a  cámara

del horno duran te  e l  funcionam iento .
E l re c a len tad o r 30 t ie n e  una funoión muy im portan te , ca­

len tándose  e l  mismo por el gas que p e n e tra  por l a  tu b e r ía  315 

lo s  gases de combustión se tra n sp o rta n  a l  a ir e  l ib r e  mediante 

e l  a sp irad o r 32 o se su m in is tran  a o tro s  f in e s .

E l funcionam iento del re c a len tad o r 30 sirve para  ca len ­

t a r  e l  vapor de agua tra n sp o rta d o r  por el a sp ira d o r 33 a tempe­

ra tu ra  ta n  a l t a  que pueda s e r v i r  de medio desecador y p recalen - 

tad o r en l a  zona 12. Por l a  desecación  d e l  com bustible se f o r ­

ma adicionalm ente vapor de agua de manera que po r l a  tu b e r ía  

54 se evacúa una mayor can tidad  de vapor que l a  que se sum inis­

t r a  por l a  tu b e r ía  35. La can tidad  de vapor excedente se ex trae
3o
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continúan ente m ediante e l  a sp irad o r 36 que a l  mismo tiempo a s ­

p ira  por l a  tu b e r ía  3f a ir e  sa tu rad o  de vapor de agua; l a  mez­

c la  es l le v a d a  Jrambián en e l  re o a le n ta d o r 30 a una tem peratu­

r a  su fic ien tem en te  e levada  y s irv e  de medio enjuagador en l a s  

zonas 14 y 15 a l a s  que se su m in is tra  mediante l a  tu b e r ía  38.

El gas obtenido en lo s  espacios c o le c to re s  de l a s  zonas 14 y 

15 se conduce por l a  tu b e r ía  39 a  un r e f r ig e ra d o r  m ediato 40, 

seguidam ente se t r a t a  en  un lav ad o r 41 y se tra n s p o r ta  p o r e l 

a sp ira d o r  de gas 42 p a ra  su u l t e r i o r  u t i l i z a c ió n .

11 com bustible l le g a  después de paBar por l a  zona de de- 

seoación  o de p recalen tam ien to  12 a l  d is p o s i t iv o  de encendido 

13, que en e l horno rep resen tado  en l a  f ig u r a  1 e s tá  p ro v is to  

Se mecheros de gas 43, cuyos gases de combustión se e x tra en  

en e l  lado opuesto . En lu g ar ae e s to  puede in tro d u c irs e  la  

producción de c u a lq u ie r combustión de gas en e s te  lu g a r  en e l  

horno o puede conducirse a l  horno una m ezcla de a i r e  s u f ic ie n ­

temente caldeada a  tem pera tu ra  e levada , s i  e l  com bustible en 

l a  zona de preoalentam ie nto ya e s tá  oalen tado  a su f ic ie n te  

a l tu r a  para  a seg u ra r un encendido. ! s  condición p re v ia  que 

e l  com bustible que desciende en l a  zona 14 tenga en l a  pared 

22 una tem pera tu ra  s u f ic ie n te  para  que l a  reacc ió n  p re v is ta  

pueda p roducirse  a l  su m in is tra rse  e l  medio enjuagador.

l a s  dos zonas 14 y 15 pueden r e c ib i r  e l  mismo medio en­

j u g a d o r ,  pero en l a  zona 14 puede s e r v i r  de medio enjuagador 

una m ezcla más a ltam ente  pre ca len tad a  con un contenido de ox í­

geno más reduoido , y en l a  zona 15 una m ezcla c a len tad a  a me­

nor a l tu r a  con un contenido más elevado de oxígeno.

Desde l a  zona 15 pasa e l com bustible a la  zona de ago ta ­

miento de l a  combustión 16 donde se t r a t a  con a ire  re la tiv am en ­

te  poco calentado de, por ejem plo, 60B. Hay que te n e r  en cuenta
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que el com bustible que l le g a  a l a  zona. 14 to d av ía  es r ic o  en 

. componentes com bustibles y que e sto s  componentes com bustibles 

se consumen cada vez más por e l  tra tam ien to  con a ir e  o con 

oxigeno enriquecido  con a ire  o con o tro  p o rtad o r de oxígeno,

5 por ejemplo vapor de agua. En es to  se c a l ie n ta  cada vez más y

més e l  m a te r ia l  que se hace cada vez más r ic o  en cen iza , espe­

cialm ente p e n e tra  el c a lo r  de l a  pared  de e n tra d a  22 d e l me­

dio  enjuagador cada vez más h ac ia  l a  pared  de s a l id a  24 d e l 

medio en juagador. También la  d e sg a s if ic a c ió n  y l a  g a s i f íc a ­

lo  c ián  del com bustible progresan  pau la tinam ente  avanzando, a l

descender e l  mismo, desde l a  pared  22 h a c ia  l a  pared 24. Por 

lo  tan to  e s tá n  s itu ad as  capas de com bustible de ig u a l estado 

de d e sg a s if ic a c ió n  sobre .planos ob licuos que tra n sc u rre n  des­

de l a  p a rte  su p e r io r  de l a  pared 22 h a s ta  l a  parte in fe r io r  

15  ae l a  pared 24.
Por e l  a ir e  re la tiv a m e n te  f r i ó  que h a l la  en trad a  por 

l a  tu b e r ía  44, tie n e  lu g a r una fu e r te  r e f r ig e ra c ió n  d e l  mate­

r i a l  ampliamente agotado en  su  com bustión, f o r  l a  tu b e ría  

45 se evacúa un gas que t ie n e  e l  c a rá c te r  de un gas de genera- 

2o dor y que se h a l l a  a una tem peratura de, por ejem plo, 800».

Este se su m in is tra  en p a rte  por l a  tu b e r ía  31 a l  re c a le n ta d o r  

30 donde su m in is tra  e l  c a lo r  p a ra  e l caldeo d e l vapor de agua, 

parc ia lm en te  puede ad ic io n a rse  por l a  tu b e r ía  51 a l  medio en­

ju g a d o r  para  l a  zona 14 o 15, aumentando su c a lo r  p e ro e p ti-  

25 b le  y además incrementando e l  gas de producción en tan to  que

e l  mismo no se quema den tro  del com bustible por e l  oxígeno 

a l l í  tam bién p re sen te .
E l agua u t i l iz a d a  para  l a  r e f r ig e ra c ió n  en e l  r e f r ig e r a ­

dor de tubos 40 y que se ha calen tado  aquí se conduce por l a  

So tu b e r ía  46 por medio de l a  bomba 47 a la s  duchas 48 y 49 me-
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41« t .  Xas cuales e l  a ire  t r a n s p o r t e  por .1  a s p i r a r  50 es 

regado an te s  de due en tre  en la s  tu b e r ía s  « .  respectivam ente  

**. Por e s to  se s a tu ra  e l  a i r e  con ra p a r  de agua y se en rarece

correspondientem ente por é s te .
S1 contenido de oxigeno d e l medio enjuagador puede e a ta r

e ituedo  en l a  zona 14 e n tre  5 , . » .  «  ^  15 en aproxima-

lam ente ,  a 8 * .  en l a  to n a  l e  en 12 a  15 En l a  tona  14 .1  

medio enjuagador deberá e s t a r  calen tado  a l a  tem pera tu ra  máxi­

ma, porgue no so lo  t ie n e  due in i c i a r  l a  ro a o c iín  sino  , u .  tem- 

u á n  en la s  capas s itu ad a s  h a c ia  l a  pared do s a l id a  24 d e l me­

dio enjuagador t ie n e  ,ue  c a le n ta r  e l  oom hustlhle y l l e v a r l e  a 

l a  tem pera tu ra  de r e a o e i ín .  En e s to  se e n f r ia  l a  mezcla dol 

medio enjuagador y de » .  o b ten ido , do manera due no so produ­

cen grandes P e d id a s  po r a l  c a lo r  p e rc e p tib le  d e l e re  de pro- 

duocián. E l com bustible due a l  descender se pon. cada vez más 

c a l ie n te ,  fina lm en te  en l a  zona de agotam iento 16 de Ja combas­

e n  se e n f r ía  ampliamente por l a  mezcla in tro d u c id a  de a ir e  y 

vapor de agua, de manera « .  tampoco e n  e l  m a te r ia l  e x tra íd o , 

p rác ticam en te  l ib r e  de com bustib le, ya no so con tienen  grandes 

can tidades de c a lo r . Por e l  a ju s te  d e l contenido do oxígeno y 

do la  tem pera tu ra  del medio enjuagador in tro d u c id o  en Jas  zo­

nas su c e s iv a s , 4ue son  una oaraote r í s  t i c a  e s e n c ia l ,  so obtiene 

nna economía tá rm io s especialm en te  a h o rra t iv a  y so e v ite n  ea- 

pentam ientoe excesivos d e l com bustible due podrían  conducir a 

fu s io n e s  de l a  cen iza  y a l a  e so o rlao ián  del horno! a l  mismo 

tiempo pueden ob tenerse  oon e l  nuevo horno muy considerab les

cargas*
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„  presente Patente de Invención, consta de l a s  . * * “ * «

re iv in d ic a c io n e s»
1 .  Horno para  l a  d e sg a s if ic a c ió n  y Para l a  g a s if ic a c ió n

ae c u zb u stib le s  r ic o s  en ceniza oon o r a r a s  v e r t ic a le s  a . fu n ­

cionamiento oontínuo con sección  t r e r s v e r s a l  re c ta n g u la r , en 

l a s  4ue a l . a l t o  enjuagador flu y e  desde uno a l  o tro  ae lo a  l a ic a  

enanca a trav ó e  a a l — , 1 ,  o a ra o ta r la a lo  por4ua l a  a l tu ra  

ao c o g n a t ic i a  cargada po r a l  medio anjnagador con raapaoto  a l  

eapeaor da l a  capa aal combustible aa h a l l a  an una p roporción   ̂

que es mayor que 10 » 1*
E. .  Homo, segón l a  r a lv  Ind i o ación 1, c a rac te riza d o  p o r. 

9n . l a  p roporción  da l a  a l tu r a  aa com bustible cargada con re a -  

pacto  a l  espeso r da l a  capa sa h a l la  en tra  10 . 1 y 20 : 1 .

S. .  Horno, segón la s  re iv in d io a o io n es  1 y 2, o a ra o te r l -

zado perora a con tinuac ión  da una zona da desecac ión , r e s p e o ti-
te -u n + fl e s tá  d isp u esto  un d is p o s it iv o  de vamente de p reca len tam ien to , e s ta  aispuo

en ca n a llo . , «  a sa g ira  a l  caldeo da l a  capa d e l com bustib le, 

s i tu a d a  h ac ia  l a  parad  da en trad a  d e l medio e n ju g a d o r ,  a l a  

tem pera tu ra  de reacc ió n .
4. .  Homo, segón l a  re iv in d ic a c ió n  3, c a ra c te r iz a d o  por- 

4ue a l  d is p o s i t iv o  da encendido c o n s is te  an  una c a le fa cc ió n  

m ed ia ta  an e l  lado  da l a  parad  de en trad a  del medio enjuagados.

5. .  Hom o, segón l a  re iv in d ic a c ió n  3 , c a rac te riza d o  p o r. 

oue e l  d is p o s i t iv o  de encendido c o n s is te  en una in s ta la c ió n  pa­

ra  e l  caldeo inm ediato del com bustible po r gases a ltam ente ca­

len tad o s  en e l  lado  de l a  pared de e n tra d a  d e l medio en juagados

6 . - Horno, según la  re iv in d ic a c ió n  3 , c a rac te riza d o  por-
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4ue e l  d is p o s i t iv o  de encendido c o n s is te  en  una in s ta la c ió n  

para  e l sum in istro  de un gas conteniendo oxígeno, por ejemplo 

a i r e ,  c a len tad o  por encima de l a  tem pera tu ra  de encendido.

7 . - Horno para  l a  d e sg a s if ic a c ió n  y para l a  g a s i f ic a ­

ción de com bustibles rico s en cen iza . -
Segdn se d e sc rib e  y re iv in d ic a  en e s ta  memoria deeorlp

t  i  va e
Se d e ta l l a  e i l u s t r a  con lo s  p lanos que a l a  miaña se 

aoompañan.
La cual c o n sta  de dOee H o jas, fo l ia d M  y . s o r i t a s  a mi- 

an iña  por una so la  de sus c a ra s .
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