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'El'presente iﬁvento-sé refierq a material laminsdo, Iléf
xible,apto para correas y que comprende un reiuerzo o nueleo

impregn=do o cﬁbiefto de un compuesto‘de goma vulcanizada,
Hﬁst£':hora se acostumbraba a utilizar un tejido de al-

goddn u otra muteria, impreznindolo de un compuesto de goma

‘en un bafio o mediznte czlandra y sometiéndolo a calor y pre-

31én para vulcanizar el,combuestow&elgoma. ue;esta suef@e se
consigue un tejido engomad& que resulta muy adecuado pgra'
corress de tramsmisidn y otros fines.

ﬁl presante invento persigue el fin dg obtener unz materia
ﬁerfeecioﬁada,,que @ la‘vez:résulta‘més fuerte y relutivamen-
te ccondmica y que ademds permite prescindir de un tejido como
rerfuerzo del ma{téz’iél flexible laminzdo.,

u2 expresidn scompussto de goma vulcanizablé" que Se em-

plea « continuacidn se refiere « un cumpuesto de goma vulca-

‘nizable s base de goma natuial o sintétIca, o materia equiva-

’

lente, tal como balata o gutapercha,
* Con arreglo ul presente invento se frbricu material fle-
xible . para eqrreas'da transmisidn con irreglo o un método el -

cual comprende la Tormacidn de un conjunto l.iin do Ge capas

de un compuesato de goma vulcinizable con hojas sinteticas,

plésticas, provistss en toda su exsensidn de aberturas unifor-

‘memente distribufdus y de 1a necssuriu fuerza y flexibilidad:

se somate =1 conjunto i&mincdo‘a 1 preﬁién necesaria para
obiiger al'compuasto de Zoma @ pasﬁy por dichas aberturas y
se,vulcanizén ls capas de compuesto de goma vulcanizable dé.
modo de unir dichus capas,a‘través do lus aberturas para
conseguir un producto hqmbgéneﬁ. |

| L coﬁjunto Lominzdo bﬁedevformarse cubriendose el mate-
rial pléastico gintético periorado de un compucsto de goma

vuleznizzble, Un niméro de hojas pidsticas sintéticas perfo-
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réda&, recubi,ftas de un compussto de goma vulc:nizsble pueden
ser unidas en‘formaéién_laminada. :

cnas aeberturas prelerentemente son ajujeros relativamente
pequeﬁoé, repartidos con'paqueﬁos intervalos por todu Lli ex-
tengidn de La hoja. sichos agujeros se pueden obtener Fformando
pequelias ranuras en el muberial de hoja pléstica,‘estiréndose
despuéé éicho moterial de suerte de wbrlr ias ranuras y formar
los wsujeros dentro de los cusles so izce pasur bajo prasién
el compﬁesto de goma wulconizeble,

. albernstivemente los tirasg perforadas se puedeﬁ producir

mediante lw salida de hilos o tiras par-lelos de materia plds-

tica, sometiéndolos a presidén a ciertos intervalds con el fin

de gnir laa,tiras pgrmlelas y Tormur vl material perforado;

LES. COrreas pueden obtensrse dei>material Leminado, cortand
dose trozos uel mismo, los cuales.ue unen 211 form: lwunincda
eﬁcalonﬁda nediznte un procéao de‘Vuldanizacién y/o pbf me dios.
de union de correas compusstas, . )

glterﬁatiVPmente se pueden producir correas sin fin, cor-
tendose anillos ddiun tubo Iormsdo con muterial Laodn.do, an-
tes o despuds ddl proceso de vulcinizacidn. .millos de distin-
tos didmetros y «nchos se pﬁsden unir ds medo de formar una
cqrreﬁ‘sinifin de weceidn tran;vérual en V,

e pueden introducir fibras de reruerzo ¢n el mgﬁerial
pléstico y/o0 en el compuesto de goma p=ra cumentar 1o ifuerza
stensile del matericl aoabado.- ‘

al invento comprende también correas producidas por el
método detwllado interiéfmente. ‘

41 término »materia pilsticas que s& use « continmw-cidn
quiere decir una materia aintétié%%%ﬁ;%g?iherza i flexibilidad

scesarias,., von muterias plasticas adecuadas los hyperpolia-

mides p..e. el nyldn, que poseen un =lto grado de Flexibili-
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dud, & 12 vez que una'slasticidad limitadz y de” elevada re-

sistencia a lo tensidn,
¥l invento se describe & continuseidn, u titulo ds.ejem-

»

plo, heciéndose referencia a los dibujos Giagramiticos 2d-
J

Juntos, en los cuulaes: o .

ue fig. 1 es un corte on’ perspectiva ds unc piezu de ma-
terisl de tiras lamiﬁadas, producido con arreglo al invento.

La fig. 2 es una Vista;similar de unz pileza noditidada
de muterial derﬁiras;

Cwi Lizge. 3 38 wuna vista en:planb de muterdal de tiras con
refuerzo modificadd; )

La fig. 4 es gna viste dn plano de obra forma modificada
de refﬁefzo:

e fig. b e un corte en perspectiva de parte de una co-
rreaAsin‘fin, iormado de lusineciones anuleres antés de su
vulcanizacion; y |

L fig. 6 es una_aeccién tfans#érsal de 1la coriea despﬁés

de su vulcani;acién.

gon. srreslo a ﬁna reglizecion especial &e material ﬁe ti--
res laminudas, se- expele pdr wne tobers o inllera ]o sa ?rodu-
ce de otro modo) ﬁ&tériu plastica de 1a cl se intes cltada,
gue se Late pusSLry u.bontinuaéiép'éntre'rodillos aa preaién Vi
formacidn, los cusles den & 1o maberia expelida la forma de-
seada., e puedeh utilizar uno o v.rios pires de rgdilloa
porsies procesasde pfesién v formacién,'durante‘l&s cusles -
ge abren agujeros ¢n la tira. sichos agujeros Coa@renden éberd
tufés 0 ranuras de fprma,vtamaﬁo v disposiciép'convenienteS.

we pusde rormar wns plurclidad de agujsros relativemente

pequeiios con reducidos intervdlos. Je pusden prever medics

de enfriazmiento o caleniumiento para controlar la te perutura
de 1z tira dispussta prrs is proxims operacidén, 1lv cual com-

prende le gplicacidn de un campuesto de goma vulcanizable.
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qer caaete el conJunto a calor y presidén pare vulcanlzar lu

goma, , de modo que l?,ccnstruccinn lamin.de se conv1erte en un

flel x aterial plaatico.

B

La tira puede p:sap por'una.mﬁquina de lustrar o por un b&ﬁo‘
0 recibe de otro modo su recubriﬁiento de compuésto ae goma,
el cual CFL;;ende'prefgrahtemente'goma nuatural y gom#_sinté-
tica, se manen después de cualquier modo conveniente y‘haétg

cor—e “1ir el espesor desuhdo capas de tiras recubiertas

conjunto homogeneo }or egemplo vaerias tiras recivi.ii.s de

goms, se desenrollan de bobinas pasendo por rodillos calsnta-
dos i w1 0Ceso conbinuo de vuleanlz=cidn, pudienaose empl ear
tanbién otros medios. U birs lumineda puede formorse del mo-

do zntes cit do, besun se muestia en Lo fib. 1, con arreglo «

-

la cual tlras-; de moberiszl plustico, provisias de sgujeros 2,
constituyen un refuerzo dentro de’lu goma'ld cual hi: formado
cufins o chavetas integrales 4 que abreviessn las tiras., Lineus
de. puntos 5 imdican 1l:s juntas wvulcanizudas -entre las lamina-.
ciones, | | _ | 7
oon arreglo'a_una quifioacién la tira u hojé perforadsg
eatd cublerta de una éapa de un compussto de goma ¥y vulcaniza-’
da sin que\se'lamine‘li tira u hoja; Una tirc semejonte se
muestra en-I: fig., 2, provista de unz pluralidad de ugﬁjéros
irelativamente pcquenos alspunstos con quuenes 1nturvulo en
41 método de fofmar pérforaéiones puede m-dificarse de
cual@uier modé c:onveniente y serd foctiblie é:@elér v;rios<hi—
los o tlrus de nmeteria plistica v someterlas d-m;diOB 42 pre-
sidn,  de Querte'qué los hilos o tiras son unidas'o funaidus
a ciertca'intarvaioa, de modo de formar uns tirs u hoja ;er-.'
forz=da. Un;.tira consﬁituida de esta‘éuerte se muestrn en 13

ilg. 3, en.i‘ cual hllos 6, son unidos por breyion y/o zeeidn

térmifa en low. puuuos 7 y lu tira perforadu usi formada se re-
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_cubfe dé goma -3,

dnterlormente puedp utilizsrse pars conatltuﬁ? correas sin

‘dicha forma, zbriéndose. s continudcidn los asujeros y aplicénd

forma ‘cufias o chavetas 4 sino que rellenow lis cz2res lutera-
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31, como 59 muestra en.l%'fig. 4, Be formun rwuﬁras 8 en
el moterisl pléstico, el materisl :lredsdor de lis renuras
se expande hosta ol apcho ﬁecasario para iorm=r perforécio-
nes 9, splic’ndose uespuss 1l: gome, :‘ - |
| mbarial l“mlnﬂdo en tiras, form:do como se ha indicado
fin mediante lia uﬂlon, de cualguier modo convsniente, de los
extrémos de’ 1t tira, Caso de utilizarse wn. tira laminada,

sus extraomos pusden esculonsrse p.e. 1os laminsciones pueden

[

eféctuaréé, cortando cada ung transversalmsnte un  distan-
cla determin-da del extremo de 1 tira, con el fin de #pelare
perte de cada 1&minaé16ﬁ, uniéndosevpor uha operacidn de vul-
éanizgdo y/o madioa-ua,sﬁjecién de correas. | ‘

. Segin otra variantélla méﬁgria pl'stica es expelida en

forma tubular o llevada a un dispositivo de molde pars aarle,

dose el rgcubrimienﬁo de goma. Un tubo semejante,'antes,Adu_
rente o'después de 1l fase de perforaoién, puede dividirse en
anillos 1C de un :nchwo deseudo, aplioéndoSe ls capa de goma
después de Lo opersacidn perforadora y scub’ndose el chjunﬁo
del modo antes déacrito.'ﬂh conjunto 1-ain: do puede formarse
ajust ‘ndose anillos recubilertos 1l de d:’L‘faz'entesr_dﬂiéme’cros,
uno dentro del otro v Vulcanizéndose despuds L: cubierta de .
zoma, Do ests suerite se pusden ohtener correqs . de uns seccidn
transversal de’forma deseads, es decir si loa znillos son
mas pequeuOb en dia¢etro ¥ ancho que un *niLlO advacente ¥
01rcundante, SE] puede conuevuir una, secclon.tr:nsversal an
forma‘de‘z.»cqnforme se muustr& en lus fig. © yle., il ser

unidos los snillos por vilcanizacidn, 17 goma 3 no solanente
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les egcalonsd ‘s de modo de formar superficiss lisaS. Bl na-
terial tubular lamih;do puéde someterse & presidn pars con-
seguir tiras plenas; laminﬂndose-dos o més de dichas tiras;
160 : ?ibras de refuerzo de vidrio u otra m-teria pusden inQ
troducirse en;el material plistico y/o el compuesto de goma
pars auﬁentar 1: fuerza & lu temsidn del material aczbado.
"uos metodos ;néericfes permiten'cdnseguir nmaterial de go-
me rsforzada de tirus, hojos, tubular o anular, en el cusl
165 | & unidn se consigue mediante cunas o ciavetas enteramente

de gomy que prsan por todo el mwterlal resuldando imposible

toda-diwgregaglon dal producto aCabadO. Con’esﬁe'ﬁltimo se
pueden formur correas de transmisi§n o se pueden cortar de
élupigzas.para corree? compuééﬁas.;Tales piezés'se pueden':
o 170 ‘anir'en‘rorma gsculonsda lamincda por un proceso de vulcénig

zzcidn y/o medios de sujecidn.

- - CLOTa

zn resumen: le Putente de Introduccidn gue s¢ solicita,

-

recaerd sobre lus sigulentes reivindicaciones?y

178 19- Un_ método pur: Izbricar m:terial flexiible pira co-

¢

rreas de trdnsnasion, cuyo mptodo comfrendu L Iormfcion/ae

un conjunto_;amlnﬁﬁﬁ de capas de un compuzsto de goma vulca-

nizzble con, 1nterpo‘ cion d¢ materizl de hojas sintéticas

. :v ' ' plasticas provistas en’toda su exmensién de perforiciones
180 unlLormemMnte gistrlbuidus y teniendc la ne ceaariv flexibi-

liQad N reuistepcia, Jg somete . preaion el conjunto laminado

pare hecer pasar el compuaatb'de goma por l:g citadas perfo-

r>01ones ¥ 58 vulcanlan lus oupas de compuboto de goma vul-

canlzable de modo de vnir lrs mencionades o pas o traves de

. 185 dichas perforaciones con el fin ﬁg obtener un produeto homo-

meneo._ | . |

dﬁ.— Un metodo begun la Je1v1ndioacion 1., C rwctellzudo

porgue <l ccnjunxo laminzdo se forma medisnte el recubrimien-
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- rizado porque un nbmero aé hojcs plésticas, sintéticas, per-

agujeros relativ-mente pequefios dispuestos a pequefios im-

N
- tervulos entre si.

‘el material pldéstico y/o el compuesto de goma vulcanizable.

194309 g1

to Gel materizl en hojas sintétic s plisticas, despuéézde su

perforabién, de.un compuesto de gome vulc:znizszble.

'38,- Un método segin l-s reivindicaciones 1 y 2, carscte-

foradus, recubiertas de un compuesto ds goma vulcanizable
se Juntan en forme cion lenmin~da,
48 ,- Un método, S egun ius e 1v1ndlc ciones snteriores,

caracterdzado porgue Ls'perfor301on se efectla en forma de

5:¢,- Un método, segln lss reivindiciciones anteriores,
carascterizs do porgue. los aﬁugeros se obtienen mediante la
formacidn ds pequeiias hendiduras -en el meterial pléstico en
hojas, estirdndose despuss dichq materisl cén el\fin dé
abrir las.hendiduras'y'obtaner ggujeros dentro de los cua-
lés 56 huce: entfarlbajo presién el cémpuestp de goma vul-
cunizable; .

68,- Un método,.pegﬁn las reivindicociones l:a 4, caraé-
ferizédo‘ﬁarque;el nmatgrisl de ﬁiras yerforadas Be produce
eXpeliendo los hiloé o] tiras parzlelog da la msteria plés-
tica, lss cuales.se’compriﬁen a -ciertos intervalos, de mo-
do de unir euntre si dichos hiloo o tiras paralelos, obte-
niendose de asta susrte el m: terial perxorado.

78 .- Un metodo, aegun lus rglvindlcﬁciones mnterlores

Car@cterizudo porque fibras de reiuerzo se introducen en

861- Un métddo,‘éegﬁn ls reivindicacidn l#, c: racte i za-
do pdrque;’para obiener las correaé de transmisién se cortan
pilezas de mu tcridl 1= mlnddo ;onseguidq,COm arreglo a las
reivindicacionass anterlores, cuyﬁs plezus se 3antan'en for-
mmcion escrlonada leminsda medicnte un proceso de vulcuni-

zacién v/o por médics de sujeciédn.
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98,- Un métoao; segﬁh réivihdicacién le, caracterizado |

porque, para obtener correa sSin fin, se cortan snillos dé un ~

tubo form- do con el mrterigl lam1n~do producido seglin las

re1v1ndicaelones,anterlores,.antes o deopues del proceso de

225 vulcanizuclon. | | |

- 10¢.- Un método, segin lu- reivindicacidn 1é y 98, caruc-

) terizado porque se cortan ue muterial tubul-r.lsminsdo ani-

llos de diferentes didmetros, querse unen.pére formir una co-

rres laminade y después ss vulvanizan, ‘

230 ; llﬁl— ae‘feivindicé, pof—ﬁlfimo, como bbjeto sobre Ei que

| he de recser la Fatente de“Introduéciéh gue se éolicita:

o~ ' JUR. [.40CDO FaRa PABRICAR UN iTuRTak LXK Bl TARA CORLAS

| Di TRANGIISION=, | .
Todo conforﬁeﬁqueﬁa descfito en la presente lemoris, qﬁe'

.4 235 conséa de nuefe péginss, escritas a méquina, y dibujos que

'se acompaﬁan. ' |

Madrid, 31 de agaato de 1.950,

ALFONSO UNGRIA

| _“ | . - -/ ; A
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