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yor »PROCEDIMIENTO PAR4 PREPARAR PULVOS FENDLICOS PERA MODELAR”,
a favor de la Firme italisana ”MONTECATINI” Societd Genersale per
1’Industria Mineraria e Chimioa, domiciliada en MILARO (1talia),
via Albania, 18,

‘MEMORIA DESCRIPTIVA

XLa presente invencién se refiere & un nueve procedimiento para
la produccidén de polvos fenblicos pars modelar, es decir, basados
sobre las resinas sintéticas de fenol y de formeldehldo.

Segin los procedimientos conocidos, estos polvos de modelar son
obtenidos mezolando resinas sintéticus de fenbl (o derivados y ho-
mélogos del fenbl) y formaeldehido, en forme de polvo, en estado se-
¢0y, cOn ocargas de, plastificantes, colorantes, lubrificantes, aglu-
tinantes, aceleradores, etc., recalentando la mezcla, lamindndola
y moliendo el producto del laminado. Bstos procedimientos son lar-

g0s ¥y cost0s0s a causa del gran nimero de operaciones y de utillaje
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Qque requieren.
Segun la presente invencién, le produccién de polvos pars mode-
lar, del tipo indicado, esté extremadamente simplificada, resultan;
do por lo tanto més répida y econbmicz. La invenciédn consiste, e~
sencialmente, en gque, en lugar de diohas resinasg sintéticas se em-—
Plean productos primarios de condensacién entre el fenbl (respecti—~
vamente los derivedos y homélogos del fenél) y los aldehidos (en
rartioular el aldehido férmico), es decir, substancialmente los fe-—
noles—alooholes. De hecho se hé encontredo que, por simple amasado
en estado 1fquido de los fenoles—alcoholes, que representaban has—
ta ahora log productos sin empleo industrial,. con las cargas wsadas
de lubrificantes, plastificentes, colorantes empleados, etc., y
por subsiguiente secado, se obtienen polvos de modelar prestos pa-
ra su empleo.

Las mencionadas ventajas de Srdenes eoonémico y técnico son e-—
videntes, porque, de una parte se obtiene una economfa enorme en
tiempo, salerios, energfa y gastos de instalacién, y de otra parte
el amasado himedo permite una mezcla muy fntima (as{ como una eco-
nomfa en colorantes por 1o tanto); el producto resulta mas uniforme
y exento de sabor y oloi.

Para efectuar el procedimiento, segin la invencién, se cargan
en un aparato mezolador, ségﬁn necesgidades, las oarggs necesarias
pare la produocidn de diversos tipos de resinas fenblicas, es de-
¢ir, herina de madera, o serrin, o textiles, o celulosa, o harina
£6sil (tv{poli) etoc., junto con colores, lubrificantes, plastifi-—
cantes, etc., afiadiendo los productos primarios de condensacidn del
fenél, o de sus derivados y hombélogo$, en particular los fenoles-—
alcoholes, con aldehidos y cetonas, en particular con formaldehido
en todas las concentraciones o productos generando formaldsnidos.

Después de mezole Intima se procede al secado durante el cual tie-
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ne lugar une ulterior condensaoﬁdn por la cual el producto se

vuelve epropiado para la ulterior transformacién en piezas mode—
ladas, de la misme manera que 1l0s polvos de modelar producidos con
el método usado hasta ahora.

Los dos ejemplos siguientes se ddn a tftulo indiocativo, mas
né limitativo.

BJEMFLO 12.~ 80 Kg. de fenbl-alcohol al 50%, correspondiendo
por 1o tanto a 40 Kg. de al cohol prepafado seco, son empastados
con 52 Kg. de harina de madera, 6 Kg. de tripoli, 1 Kg. de nigro-
sina y 1 XKg. de estearato de zinc, mezcldndolos Intimamente. Des—
pués de homogeneizacibn perfecta se seca la mezcla hasta la elimi-
nacién total del agua, teniendo cuidado de gque la temperatura no
sobrepase los 1602C. Se obtiene as{ un polvo que se puesde emplear
tal oomo estd{ como polvo de modelare

BIEMPLO 22.,- 100 Kg. de alcohol fenblico al 37% son empasta—
dos con 58 Kg. de trozos de tejido desbriznado de ouslquier clase,
sean fidbras naturales sean sintéticas, 1 Kg. de estearina, 1 Kg.
del color que se desee, 3 Kg. de 6xido de magnesio, y se proceds,
substancialmente, como en el ejemplo 12. Se obtiene un polvo de
modelar que suministra artfoulos dotados de excelentes caraoter{s-
tiocas mecénicas.

Como estos dos ejemplos solo revisten un oaracter ilustrativo
pero no limitativo, se sobreentiende que, dentro dq la esenciali~
dad del invento, podrén ser introducidas variantes que asimismo

que daxén protegidas.
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Hecha la desoripcién del presente invento se hace constar, que
este soliocitud se acoge a los beneficios del derecho de prioridad
de la patente italiana nuYmero perovisional 2791 depositada en 3 de
Agosto de 1950, y que se declaran como nuevas y de propia inven-
cién las reivindiocaciones sigulentes:

l.- Procedimiento para preparar polvos fenélicos para modelar,
es declir, basados sobre las resinas sintéticas de fendl y de for~
maldehido, caracterizado por el hecho de que, en lugar de resinas
sintéticas de fenbl (o derivedos y homélogos del fenél) y formal-
dehido, se emplean productos de condensacidn primarios entre fenél

(respectivamente, derivados y homblogos del fendl) y aldehidos (en

particular formaldehido).

2.~ Procedimiento, segin se¢ reivindice en la 1, caracterizado
por el hecho de que, como producto de condensacidn primerio entre
fenbél y formaldehido se emplean los fenoles—alcoholes.

3.— Procedimiento, segln se reivindice en las 1 y 2, carac te—
rizado por el hecho de gue, se mezclan Intimamente en himedo dichos
productos de condensacidn primarios con las cargas habituales (ha—
rine. de madera, serrin, textiles, celulosa, etc.) y con los lubri-
ficentes, plagstificantes, colorantes, y stras substancias habitual-
mente utilizedas.

4.~ Procedimiento, segin se reivindica en las 1 a 3, caracteri-
zado por el hecho de gue, la condenssacifén de dicha mezcla es obte~
nida durante el secado, a no mas de 1602C:, de manera de oObtener
direc tamente el polvo de modelar presto para su empleo.

5.,— Procedimiento para preparar polvos fenéblicos para modelar.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria que cons
ta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara.

Madrid, a veintiuno de Agosto de mil novecientos cincuenta.

MONTECATINI, Société Genersle per 1°Industria Winerarias e ghi-
mica.
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