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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la  solicitud de una 

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

por VEINTE Afi08 en ESPAÑA, a favor, dé:- 

Don Chrlstlan E l  E N E R, de naciona­

lidad francesa, residente en 18, rué 

de la  Préfecture @3 EFINAL (Vosges) 

FRANCIA

" MAQUINA PARA TEJER CONSTITUIDA POR 

MULTIPLES ELEMENTOS DE PRODUCCION

s o b r e
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El invento tiene por objeto una máquina de te je r : 

reuniendo un número Importante (veinte por ejanplo) de 

elementos de producción, es decir: te la re s  individuales:

funcionando autónomamente, reunidos entre si constituyen- 
do un solo y miaño conjunto.

La principal ca ra c te rís tica  dé esta máquina resido * 

en el hecho de que lo s  te la re s  individuales han sido

reunidos, uno al lado del otro y dándose la  a ca ld a , so­

bre un bastidor'común, dichos te la re s  individuales, con­

cebidos para este fin , aseguran cada uno de manera autó­

noma, la  fabricación del tejido en un plano v e rtica l, 

Introduciéndose la  trama por el paso de la  lanzadora 

dentro de un peine horizontal, Inmoviliza#®- durante eb- 

te  trayecto entre la s  dos haces de hilos divididos de 

la  urdimbre situada v e rtí  calmen te , haciéndose el di *> aro 
de la  lanzadora a p a r tir  de la s  cajas f i ja s .

De preferencia, la s  cajas lanzadoras se hallan dis­
puestas dos a dos sobre un soporte común, uno al lado 

del otro, de manera a realizar, mediante un desplazamien­

to co rre tó n  di ente de lo s  peines y de lo s £ a c e s  de hilo, 

un imbricado de cada te la r  Individual con relación a lo B 

dos te la res  contiguos entre lo s  que se encuentras»

Efc oada te la r  Individual, el peine, independiente 

de la s  cajas de lanzadora, realiza un movimiento alterna­

tivo de sublda-y-bajada, con el fin de perm itir, en ex 

posición In ferior, Inmovilizar el paso de la  lanzadora,

7 en ex posición siperlor, el apretado de la  pasada.

Debido a estas ca ra c te rís tica s  una máquina para 

te je r  establecida según el invento presenta numerosas 

e Importantes ventajas. El espacio ocupado, peso del
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m aterial y número dé piezas» se han reducido consida- 

rablenente para una máquina reuniendo un cierto  minero 

de elementos individuales de producción, con relación  

a un número igual de te la re s  dispuestos aisladamente » 

el precio de coste de la  máquina es» fuertsnente in ferior  

al de lo s  te la re s  aislados » lo s  gastos de montaje se 

disminuyen en una suma importante ; el coste de la  ins­

talación de fuerza motriz es» también, mucho mas redu­

cido, un solo motor eléctrico  asegura el funcionamiento 

de todos lo s  elementos de producción cuyo conjunto for­

ma la  máquina para te jer; ; el consumo de fuerza motriz 

mas reducido, se simplifica considerablemente la s  tran s- 

mlalones» e t c . . .  El engrasado se hace fácilmente, ya que 

es posible establecer una instalación centralizada de 

engrasado para el conjunto de lo s  elementos de produc­

ción de la  máquina, etc**.

Por otra p arte , debido al hecho de que el obrero 

tien e a la  v is ta , en cada una de la s  caras de la  máquina, 

para todos los te la res  individuales situados en esta 

cara (es declr¿ la  mitad del número to ta l de lo s  elemen­

to s  de la  máquina), todos lo s  trayectos de los h ilos a 

p a r tir  del desenrollado de la  urdimbre hasta el enrolla­

do del tejido , y encontrándose lo s £ a c e s  de hilos de es­

tos te la res  muy cerca unos de otros, gracias al imbrica­

do de los te la re s  individuales, dicho obrero podrá, pa­

ra un te la r  determinado, reparar un hilo roto, poner 

nuevamente en marcha el te la r , v ig ila r  la  continuación 

del tejido, ocuparse de un carrete  de urdimbre, sin ne­
cesidad de dar la  vuelta, como ocurre con lo s  te la re s  

clásico s » además» encontrándose lo s  faces de hilos de

L. ....
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loa te la re s  Individuales muy cerca unos de otros gra­

c ias  al Imbrlgado de lo s  te la re s  Individuales, el des­

plazamiento de un te la r  a otro corresponderá a la  mitad 

del trayecto corriente* En d lfln itlv a , el recorrido o 

trayecto que debe realizarse  por el obrero, se habrá 
reducido mucho*

El control de lo s  paros debidos a la  urdimbre# tra­

ma o por causas mecánicas, podrá no solamente efectuar­

se sobre oada telar; Individual de manera conocida, siné 

Incluso centralizarse-eléctricam ente-en un tablero Ani- 

oo para todos lo s  te la re s  individuales formando una má­

quina para tejer* Los tableros centralizados de control 

de cuatro máquinas podrán incluso reunirse por los ex­

traño s de estas máquinas, permitiendo asi su vigilancia  

por una sola persona situada en el cruce de dos f i la s  

co rretó n  di en tes*

EL automatlsno dé allmentaclén de la  trama de cada 

te la r  Individual puede realizarse  Instalándose un meca- 
ni ano de tipo conocido, de cambio de can illas o cambio 

de lanzadoras*

Otra finalidad del Invento consiste en rea lizar  

precisamente un automatlsno de la  allmentaclén en trama 

para todo el conjunto de los te la re s  Individuales (por 

ejanplo veinte) constltuyando la  máquina para te je r .

Esta finalidad se obtiene gracias a la  di^joslclén  

para cada cara de la  máquina de te je r , de un tranaporta- 

dor superior recibiendo la s  can illas o la s  lanzadoras 

llenas ( segén que el reemplazara!ento de la  trama se reasá- 

l l c e  por cambio de can illas, o bien por' cambio de lanza­
doras) de un poste central dé allmentaclén situado en
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una ext reñid ad de la  máquina y asegurando la  d is­

tribución a I ob depósitos de lo s  te la re s  Individuales» 

y de un tran p ortad or in ferio r recibiendo la s -c a n llla a  

o la s  lanzadoras vacias y asegurando la  colecta*

Segftn otra ca ra c te rís tica  del Invento, el trayecto  

de la s  can illas o de la s  lanzadoras llenas* por-una par— 

te , y el de la s  can illas o dé la s  lanzadoras~vaoias , 

por otra p arte , esté, asegurado por la  hebra superior y 

la  hebra In ferior, respectivamente, de un solo y miaño 
transportador.

Las c a ra c te rís tic a s  y ventajas más arriba indicadas! 

asi como otras ca ra c te rís tica s  y ventajas secundáblas 

adn no Indicadas, se pondrán de manifiesto claramente 

en el transcurso de la  descripción que sigue, concer­

niente una máquina para te je r  establecida segtin el in­

vento y que se ha representado esquematlcamente, a t i ­

tulo de ejemplo no lim itativo , «3 lo s  dibujos que se 

acompañan, en los cuales :

La figura 1 , es una v ista  de conjunto y en plano, 

Indicando la  disposición general de una máquina para 
te je r , segón el Invento#

La figura g, es una v is ta  correspondiente de frá e te  
y en elevación.

La figura 3, es una v ista  déwde un extrano de la  
máquina.

La figura 4» es una v is ta  en elevación de frente, 

de uno de lo s  te la re s  Individuales oon, parcialmente 

representado, lo s  dos te la re s  entre lo s  cuales se en- j 
cu entra. j

La figura 5» ©s una v ista  en plano correspondiente,

m
rosiKmmMm
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en la  que puede^verse la s  dos caras de la  máquina.

La figura 6, es una vi sta en corte v e rtica l tran s­

versal y elevación de un dlepositlvo de cambio automá­

tico  dé can illas.

La figura 7 , es una v is ta  en plano oorregjondien­

te .

Las figuras 8 y 9, son v is ta s  sim ilares a la s  de 

la s  figuras 6 y 7 > respectivamente, concerní entes a un 

dispositivo de cambio automático de lanzadoras*

La figura 10, es una v is ta  en elevación de lado, 

de un dispositivo distribuidor, situado en un extraño 

de la  máquina asegurando la  alimentación de la s  canillas  

llen as al tran sportador alimentando todos los te la res  

individuales de una cara e incluso de dos caras, de la  

máquina.

La figura 11, es una v is ta  en plano correepondlen-

t e.

La figura 1®, representa un d etalle , en elevación.

La figura 13» es una v is ta  de conjunto, en plano y 

por encima, «1 la  que puede verse el di^>osltivo de a l i ­

mentación automática en trama del conjunto de lo s  te la ­

res  individuales constituyendo la  máquina de te je r .

La figura 14, es una v is ta  en elevación, corres­

pondiente.

La figura 15, es una v is ta  en plano indicando la  

centralización del control de lo s  paros de diversas na­

turalezas del conjunto de los te la re s  individuales.

La figura 16, es una v ista  en elevación oorre^on- 

dl ente.

La figura 17, r^ resen ta  v isto  de frente, un ta ­

blero central de mandos*
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En la s  figuras 1 y &, representando r e a c t i v a ­

mente en plano, v is ta s  por encima y en elevación v e rti­

ca l, la  máquina para tejera  puede en red arse que dicha 

máquina resulta de la  reunión, en un solo y mlsno con­

junto, de veinte elementos de producción, es d ecir de, 

veinte te la res  individuales, repartidos en dos grupos# 

di p uestos de dos en dos» de diez te la res  A y A*» ree-  

| p ectlvam ent e.

! A este  efecto, la  máquina está provista de un la r -

j  güero 1-1 y 2 -$ , cuatro en el ejemplo, representado,

I extendiéndose sobre toda la longitud de la  máquina, res­

pectivamente en su p arte  in ferior y en su p arte siperior» 

Sobre estos largueros se fijan  lo s  bastidores extremos 3 

y bastidores intermédlos 4» sirviendo cada uno de estos 

Altlmos a aguantar lo s  diversos órganos de cuatro te la ­

res  individuales, lo s  dos te la re s  situados en el mi sao 

iado de la  máquina se encuentran dispuestos de cada la ­

do del bastidor intermédlo.

Todos los* elanentos de producción de la  máquina 

están provistos de desenrollado v e rtica l de la  urdimbre 

5, de abajo-arriba, se ha representado ai 6 el plegador 

de urdimbre, situado en la  p arte  baja, y en 7 ©1 rodillo  

situado en la parte a lta , sobre el que se enrolla el 

tejido 8 .

Gomo mas claramente puede verse en la  figura 3 , 

en cada elemento productor, la  urdimbre 5» desenrollán­

dose del plegador 6, convenientemente frenado pormédios , 

conocidos, pasa sobre lo s  rod illos p orta-h ilos 9 y 10 

entre loe que se halla un recorrido horizontal en donde

'i ••L -
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se controlan lo s  h ilos por la s  lam inillas rompe-urdlm- 

hres 115 el rodillo 10 puede accionarse mecánicamente 

de manera a levantarse para dejar mas lib res  lo s  hllos^ 

de urdimbre en el momento de abrirse el paso» Loe hi­

lo s  de urdimbre atraviesan la s  laminas horizontales 12 

y 12’ para la  formación del enfustldo, luego un peine 

sen slblanente horizontal 13» El tejido formado 8 , man­

tenido al ancho por tenplenes 14> es atraído por un c i -  

llndro 15 y se enrolla en el rodillo 7 , el cual, a me­

dida que va produciéndose el tejido sub«r: a través de 

la s  correderas en forma de horquilla 16, f i ja s  en la  

parte superior del bastidor* Las láminas 12 y 1 2*, 

aguantadas por¡ correderas horizontales no representadas, 

se accionan desde la s  palancas 17 y 17' de rod illos, 

mediante excéntricas 18 y 18' y retrocediendo por. re­

sortes 19 y 19* •

£0 es la  lanzadora que recorre el batán deslizán­

dose sobre el peine 13f ligeramente Inclinado hacia el 

in te rio r del te la r  para que la  lanzadora se apoye, du­

rante su carrera, contra una pared-guia 21 solldárla  

del peine y recubierta de terciopelo.

El peine varal 13 de cada elemento de producción 

está accionado por la s  espadas 22 (ver también figura 5) 

oscilando alrededor de ejes 23 bajo la  acción de levas 

24» f i ja s  sobre el árbol principal 25 y accionando sobre 

lo s  rodillos 26 solldários de dichas encadas* En la  f i ­

gura 3 ol peine del elemento de producción A situado - 

en la  haz de delante se ha representado en posición de"' 

subida para rea lizar el apretado de la  pasada mientras? 
que el peine del elemento de producción Â » situado en
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el haz de detrás^se ha representado en posición de.1 

paro, en cuya posición la  lanzadora atraviesa el batán 

deslizándose sobre el peine 13 momentáneamente inmovi­

lizado*

El mando de todo el conjunto dé elementos de pro- 

duoeién de la  máquina está asegurado por un árbol común 

27 arrastrado por un motor e léctrico  27a pudiendo si­

tuarse por ejemplo al extremo, y transnltiendo por co­

rreas 28 su acción a la s  poleas m otrices individuales 

29 Se los diversos elementos de producción, estando di­

chas poleas* bien entendido, combinadas con lo s  snbra-

gueB»

Con el fin de flisninuir el espado ocupado por la  

máquina en el sentido longitudinal, reduciendo el e ? a -  

clo entre la s  faces del tejido de una miaña cara , es- 

ventajoso reunir por pares sobre un soporte común, una 

al lado de la  o tra , la s  cajas fle lanzadoras de dos t e ­

la re s  individuales contiguos, Se manera a realizar un | 

imbicado de cada te la r  individual con relación a los  

te la re s  entre lo s  cuales se encuentra, asi como clara­

mente puede verse en la s  figuras ly 2, 4 y 5«

Asi por ejemplo, cada una de la s  dos cajas de 

lanzadoras f i ja s  30-30 de un te la r  A, representado en 

méfllo de la s  figuras 4 y 5» es encuentra di p uesta so­

bre el miaño soporte que la s  30a y 30b refectivam ente  

de lo s  tediares contiguos y delante de estos, encontrán­

dose f i jo s  cada uno de dichos soportes por su parte mé- 

dla sobre el bastidor medianero 4 , correspondiente* j
í

El peine 13 Asi te la r  A se ha deg?lazado de forma corres­

pondiente hacia el exterior con respecto a lo s  peines
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13a y 13b dé lo s  te la re s  contiguos. Ello explica qué' 

en la  figura 3 aparezcan, a&sm&B'üe la s  lanzadoras; 

trabajando en la s  fa jas  fie h ilos r^ resentad as de?los 

te la res  A y Â -, aquellas fie lo s  te la re s  contiguos»

El d l^ aro  de la  lanzadora o lanzadoras se .realiza  

en el ej emplo representado, por di p o sitiv o s  de expul­

sión Inferior* llamados de ” sablett. Un ta l  fili^josltlvo, 

dé un tipo blen conocido, e s ti  provisto de un sable 31 

en cuya extremidad se ha fijado el taco 38 fie expulsión 

por resorte . En su parte In ferior, el sable 31 se ha 

fijado en una zepata 33 cuya suela cilin d rica  se apoya 

contra la  cara horizontal superior fié un soporte 34-» 

lo que tiene por efecto dar al taco de lanzamiento, una t  
tray ecto ria  re c tilín e a . El Arbol de expulsión 35» ac- v 

clonado a p a r tir  del Arbol principal 85» por engranaje 

36- 37» aguanta un disco 38 provisto de una muesca 39 

o pico de leva. El pico 39 acciona sobre un rodillo 40 

de un brazo 41 que, poruña transmisión de palancas 

articuladas 48 -  43» acciona una pieza 44 solldArla del 

sable 31* La carrera del sable para el disparo de la  

lanzadora estA limitado por un teppón 45 f ijo  en el 

bastidor medianero 44 y de longitud suficiente para ser­

v ir  de tope a los sables de dos te la res  contiguos* cuyos 

sables se desplazAn como la s  cajas fie la s  lanzadoras, 

co rretó n  di en t es. El regreso de cada sable en posición 

de descanso estA asegurado por una correa 46 tendida 

por un resorte  espiral 47.

El reemplazo automático de la  trama se realiza , 

sobre cada te la r  Individual, ya sea por cambio áe can i­

l la s , ya sea por cambio de lanzadoras.

En el caso de que el cambio se haga por can illas

170
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( figura b 6 y 7 ) ,  la  can illa  llena 48, mantenida en ¿A 

sitio  por la  p aleta de retención o Bollante 60, es empu­

jada hacia ahajo dentro de la  lanzadora 49 y expulsa 

el tubo vacio 50* Este cambio se obtiene p orrla  bajada 

de un pistón 51 solldArlo de dos ejes deslizantes 52» 

guiados entre soportes 53* Los ejes 52» estAn unidos 

por un tiran te  54» accionado por una palanca de horqui­

l la  55» articulada en 56, en la  que el otro brazo estét 

provisto de un rodillo 57 accionado por una leva 58 que 

se ha inmovilizado sobre un Arbol 59, recibiendo su mo­

vimiento del Arbol principal 25 y puesta en accién en 

el momento en que el corta-trama o pulsador de trama, 
acciona el cambio*

Para rea lizar la  alimentación automAtica, reempla­

zando el cambio manual corriente de lo s  almacenes indi­

viduales de todo el conjunto de elementos de producción 

situados en la mi ana cara de la  mAqulna, se prevéa, se- 

g&n el invento, médlos para conducir can illaa  lienas  

a dichos almacenes o depósitos y para expulsar la s  ca­
n illa s  ey ectadas.

Estos médlos consisten, en la  forma de ejecución 

representada, en dos tran^cortadores horizontales 61 

y 62, formados de preferencia por la s  dos hebras, su­

p erior e In ferio r, de un miaño convoyante. Las can illas  

lle n a s '483, situadas longitudinalmente sobre el trans­

portador 61, pasan a la parte superior del almacén in­

dividual 63» Una canilla  48^» solo penetra en el almacén 

a condición de que la  paleta 64 se encuentre enum posi­

ción 64' (repressitada en punteado en la  figura 7 ) ta l ,  

encima del convoyante, que obliga a la  can illa  desLlzar-f 

se dentro de la  abertura superior del almacén 63* Esta
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posición 64* de la  p aleta de desviación 64 se consigue 

cuando, habiéndose producido un cambio, la  canilla 438 

pasa en 481 por el hecho de que la  miaña can illa  

ha reemplazado la  can illa  48* Guando la  can illa  4B$ pa­

sa en 481, deja de apoyarse sobre el indice de control 

65> cuya oscilación acciona la  paleta 64«

Los tubos v ad o s 50 se eyectan en un corredor 66 

que lo s  deposita sobre el transportador de evacuación 

68, coducléndoles en un recipiente colector 103 situado 

en la  extremidad de la  máquina*

El convoyante está constituido, de preferencia,
f

por una cinta sin fin tendida entre dos poleas situadas 

cada una en una extremidad dé la  máquina ; una de estas^ 

polea a es motriz y recibe un movimiento de velocidad 

apropiado al consumo de canillas* Este convoyante, de 

hebras 61 y 68» se halla sobre un soporte 67 fijo  «1 la  

p arte  superior de la máquina. El descanso de la  cinta  

convoyante está asegurado por travesanos en forma *  U,

68 y 69» cuyas paredes la te ra le s  forman guia para la s  

canillas» De vez en cuando, se han previsto rodillos 70 

y 71 atravesando el fóndo de dichas U, para aguantar 

la  cinta tran portadora. Tirantee 78 aseguran la  su pen­

sión de la  U in ferio r, f i j a  por o tra  p arte , a los co rre ­

dores de eyección individuales 66*

En el caso de cambio de lanzaderas (figuras 8 y 9) 

el mecaoisno está provisto de una caja de dos pisos, 

cuyo p estillo  delantero 73 es f ijo  mientras que la s  pla­

tinas 74 y 75 pueden levantarse y bajarse simultaneamen­

te  , estando para este efecto, unidas a ejes deslizantes
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v e rtica le s  76 provistos cada uno de un tope 77, pre­

sionado poruña horquilla 78, oscilando ai 79 , y ai la  

que el otro brazo está provisto de un rodillo 80 aáolo- 

j nado por una leva 81 que se ha fijado ai un árbol 82  

recibiendo su movimiento del árbol principal 25» y pues­

to ai acciftn cuando el corta-trama o el pulsador de tra ­
ma acciona el cambio.

La lanzadora 83 en la que se ha vaciado su reser­

va de trama se encuentra en el piso in ferio r de la  caja, 

cuando la  lanzadora 841 destinada a reemplazarla se en- 

i GUe°tra en el piso superior, y una segunda, lanzadora de 

reserva 84  ̂ descansa libremente sobre esta dltima.

Cuando el cambio de lanzadoras se fea disparado, se 

producen la s  siguientes operaciones *

La lanzadora de reserva 84a queda bloqueada contra 

una pared f i ja  85 por un tampán 86, recibí «ido a través  

de un resorte 87, el empuje de una palanoa de dos brazos 

88, pudiendo g ira r en 89 y a su vez accionada por una 

leva 90. Habiendo sido desbloqueado el freno 91 deila  

lanzadora vacia 83, por médlos no representados, la  caja  

de dos pisos desoí ende de manera que la  lanzadora llena  

j 84  ̂ se sitúa delante del taco de lanzamiento, en el s l-  

| tio  de la  lanzadora vacia 83. Esta al pasar en 74 al piso 

In ferior, es expulsada por el eyector 92 constituido por. 

dos empujadores que se han fijado en el eje horizontal 

93 recibí «ido un movimiento g irato rio , a través de un 

| tiran te  94» de una palanca 95 accionada por leva 96 y 

rodillo 97. La lanzadora vacia 83 es asi expulsada*

El lanzamiento de la  nueva lanzadora se realiza360
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<9 4 28 íy luego la  caja de dos pisos sube nuevamente ; el: tam­

pón 86 deja lib re  la  lanzadora 84^ que cae en el pieo 

superior de dicha caja .

De manera análoga a la  indicada para el cambio de 

canlllasjr la s  lanzadoras llen as pueden ser transportadas 

por una cinta convoyante 61, y la s  lanzadoras vacias  

evacuadas por una cinta convoyante 6g. Para realizar el 

reanplazamiento automático de la  lanzadora de reserva 

842 ee u tiliz a  una paleta de desviación 98, dispuesta 

en la  extremidad de uno de los brazos de una palanca 

99» montada con movimiento giratorio  en 100. La extre­

midad del otro brazo en el que se encuentra una tecla  

101 normalmente anpujada por la  lanzadora 842 y dejando 

entonces la  paleta 98 en posición distanciada, provoca 

por el contrario, bajo la  acción de un resorte , cuando 

la  lanzadora 84^ no está mas en su s itio , el movimiento 

giratorio  de la  palanca 99 y al encontrarse la  paleta  

98 sobre el covoyante 61 en la  posición r«presentada .en 

lineas mixtas en 98*, en la figura 9, permite la  admi­

sión de una lanzadora que deslizándose sobre un corredor 

1S6, llega a la  caja en posición 842» La calda de la s  

lanzadoras vacias 83 sobre el convoyante de evacuación 

6g, se hace por un corredor 10g.

Con respecto a la  alimentación del convóyente 61, 

ya sea en oanillas ya sea en lanzadoras, según el caso, 

se realiza de preferencia automáticamente, mediante un 

dispositvo formando almacén y distribuidor, situado en 

una extremidad d e.la  máquina de te je r .

ün ta l  dispositivo se ha representado,a titu lo  de 

ejemplo, en la s  figuras 10 a lg , cuando el cambio de
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trama se efectúa por cambio de canillas»

Las can illas 48» se encuentran en un almacén 104, 

constituido por un corredor inclinado, desembocando 

encima del convoyante 61 , y cuya forma de seccién tran s­

versal se indica en trazo b m isto» en la  figura 11 . Las

extremidades de lo s  h ilo s de la s  diversas can illas se: 

tienden exteriora ente y f i ja »  sobre una cinta p orta- 

extremo b 105 constituida por una cinta análoga a una 

guarniolán de cardas» tendida bajo la  forma de una cin­

ta  sin fin entre dos rodillos 106 y 107, en los que uno, 

el 106, es solidário de una ruedavde g a tillo  108, a 

través de la  cual se comunica un Aovimiento de avanoe 

a la cinta 105 en el momento en que una can illa  ha sido 
di atribuida.

Frente la extremidad in ferio r abierta del corredor 

almacén 104 se ha. dispuesto una paleta 109 contra la  que 

se para la can illa  del almacén al 11 egar 0 la  abertura 

de este último. La paleta 109, que puede dar vueltas al­

rededor del eje 110 , montado sobre soportes solidários  

del soporte 67, está provista de un rodillo m  que se 

levanta en el momento oportuno por una de la s  levas 11® 

fijad as sobre el convoyante 61. Sobre un eje 113 , igual­

mente montado sobre el soporte 67, se ha Inflroducldo 

libremente el cubo 114 de una palanca oscilan te de;doB 

brazos 115 ” 115.a» El brazo 115.a, está provisto de un 

rodillo 116, suceptible de levantarse en el momento opor­

tuno por una de la s  levas'il® , con el fin de provocar 

una oscilaolón hacia el brazo del brazo 115 que termina 

con un diaate 117» formando trinquete para el g a tillo  

108. El brazo 115 lleva, además, un Índice 118 para el
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mando, cuando dicho brazo oscila  hacia abajo, de la  

rama móvil 119, de un corta-h ilos de tijeras»  En fin , 

el miaño brazo 115 está provisto de un tampón 120, so­

metido a la  acción de un resorte  de torsión 121, y des­

tinado a establecer presión sobre el extremo del hilo 

cortado de la  canilla distribuida sobre el convoyante 

61, de manera a introducir dicho extremo de hilo dentro 

de un peine 122» constituido por un pedazo de garnitura 

de carda, fijad a sobre dicho convoyante»

SL observamos por ejanplo, la  leva l l t 1, vamos que 
su paso por debajo del rodillo 111 de la paleta 109, 

provoca la  subida de esta última, y, seguidamffite, hace 

caer una can illa  48 en 48 "̂, gracias a la  desaparición 

momentánea de la  paleta 109. La miaña leva 112, pasando 

luego por debajo del rodillo 116 de la palanca oscilante  

115, 115a provoca, de una parte, el hundimiento del hilo 

de trama dentro del peine 122, de otra parte, el corte  

del hilo por el corta4hilos 119 , y , adsnásf el mando del 

g atillo  108 por el diente 117 de manera a que avance la  

cinta porta-extremos 105 en la  cantidad que se desea»

Un dispositivo análogo puede preverse para la  dis­

tribución de lanzadoras en el convoyante, en el caso 

de cambio de lanzadoras»

Sobre cuanto concierne al control centralizado 

permitido por la  concepción de la  máquina para te je r , 

según el invento y que se ha representado en la s  figu­

ras  15, 16 y 17, puede verse que, además de los dispo­

sitivos corrientes 123 montados sobre cada te la r  indi­

vidual e indicando los paros debidos, ya sea a la  urdim­
bre, ya sea a la  trama, ya sea en fin a causas mecánicas,
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puede disponerse, al extraño de cada máquina para te je r , 

un tablero centrallzador 124 en donde se Indican los  

diversos Incidentes re la tiv o s a todos los te la re s  indi­

viduales de la s  dos caras de la  máquina» En la  figura 

17, lo s  números 1, 2, 3» .« . .1 0 ,  corresponden cada uno, 

a uno de los te lares , lo s  tre s  números Idénticos Ins­

c r ito s  «1 el tablero 124 para el te la r  que nos ocupa, 

están constltuldos por ejenplo por ventanas recortadas 

provistas de c r is ta le s  de colores d istin tos, según la  

naturaleza del Incidente que se señala, provocando este 

el alumbrado de la  ventana corre Q5ondi ente. Un vigilan­

te  situado en 125 puede asi controlar los cuatro table­

ros dobles 124» o sea, en el caso representado, odíente 

te la re s  individuales.

Debe hacerse presente que la  concepción reunida de 

la  máquina permite adaptariasun engrasado automático 

centralizado por un di p o sitiv o  análogo a lo s  u tiliz a ­

dos en lo s  coche automóviles.

Bien entendido, el invento no se lim ita a la s  

formas de realización dadas tan solo a titu lo  de ejem­

plo y que pueden imaginarse variantes, perfeccionamien­

to s  de d etalle  y empleo demédios equivalentes» Por ejem­

plo, lo s  te la re s  individuales podrían ser. del tipo de; 

alimentación continua de trama por grandes boblnae f i j a s  

y pasa-trama sin can illa .

Hecha la  descripción y aclaraciones-precedentes y 

teniendo en cuenta que la  disposición y montaje de los  

elementos d escritos pueden ser modificados de manera 

apropiada sin sa lirse  del marco del Invento, que es lo 
que se deprende de lo s  párrafos que anteceden y se
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reivindica en Xa siguiente

N O T A  

En resumen t la  PATENTE DE INVENCION, cu$o reg is­

tro  se s o lic ita  recaerá sabré la s  "reivindicaciones- si­

guientes t

1 ° . -  Máquina para tej e r  con stitulda porrun número 

importante fie elementos de producción autónoma reunidos 

los unos con lo s  otros para con stitu ir un solo y miaño 

conjunto, caracterizado por el hecho 4e que Ios-elemen­

tos de producción, es-decir, lo s  te la re s  individuales" 

están reunidos uno al ladp del otro dándose la  evalú a  

sobre un bastidor común, dichos te la re s  individuales, 

concebidos para esta unión, aseguran cada uno de mane­

ra autónoma la  fabricación del tejido dentro de un pla­

no v e rtic a l, introduciéndosela trama por paso d é l a  

lanzadora en un peine horizontal, inmovilizado durante 

este recorrido entre lo s  dos fasces dé hilos-dividldos-- 

de la  urdimbre situada verticalm ente, efectuando el lan-r- 

z amiento d é l a  lanzadora a p a r tir  de cajas fijas*

8 ° . - Máquina para, tejer* según la  reivindicación  

1, caracterizada por el hecho de que, de pref eraicia , 

la s  cajas"de la  lanzadora f i ja s  están di gpuestas por 

pares sobre un soporte común, una al lado de la  otra, 

de forma a rea lizar, mediante un desplazado correspon­

diente dé lo s p e ln e s y  fasces de h ilos, un imbricado 

de cada te la r  individual con relación a lo s  dos telares- 

contiguos entre lo s  que está comprendido*

5® .- Máquina para tejer* según la  reivindicación 1, 

caracterizada por el hecho de que cada te la r  individual» 
en el que el peine es independí ente de la s  cajas de la  

lanzadora, este efectúa un movimiento alternativo ñ&¡

510
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gube-y-baja, para perm itir en gu posición in ferio r des 

inmovilización, el pago de la  lanzadora, y , en gu po­

sición aiperior el epretado de la  pagada.

4®*- Máquina para te je r , según la reivindicación  

1, caracterizada por el hecho de que, el control de lo a 

paros debidos a la  urdimbre, a la  trema o a causas me­

cánicas, no tan solo ge hace en cada te la r  individual, 

de manera conocida, slnó que además se centraliza eléc­

tricamente en un tablero único para todos lo s  te la re s  

individuales que forman una máquina para te je r , pudiendo 

incluso reunirse lo s  tableros centralizad o res de control 

de cuatro máquinas* al extremo de dichas máquinas.

5 ° . -  Máquina para te je r , según la  reivlndicacién 1,

caracterizada por el hecho de que el automatisno de a li­

mentación en trama realizado instalando en cada te la r  

individual un dispositivo de cambio de can illas o de lan­

zadoras-de tipo corriente, es además generalizado y cen­

tralizado para todo el conjunto de lo s  t¿Lares indivi­

duales constituyendo la  máquina para te je r , gracias a 

la  disposición, para cada cara de la  máquina de te je r ,  

de un transportador superior recibiendo lag  can illas o 

lag lanzadoras llenas ( según que el remplazamiento de

la  trama se efectúe por cambio de can illas o por cambio 

de lanzadoras) de un poste central de alimentación si­

tuado en una extranidad de la  máquina y asegurando la  

distribución de lo s  te la res  individuales, y de un trans­

portador in ferio r recibiendo la s  can illas o la s  lanzado- j  

ras-vacias* y asegurando la  colecta . i

6 ° . - Máquina para te je r , según la  reivindicación 1,

|
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caracterizada por ©1 hecho de que la conducción de; 

lanzadoras o can illas llenas, de una p arte, y la  con­

ducción de can illas o lanzadoras vacias, de o tra  parte, 

está asegurada por la  hebra superior y la  hebra Inferior 

respectivamente, de un solo y miaño transportador.

7® .- Se reivindica por último, aomo objeto sobre 

el que ha de recaer la  Patente de Invenolón que se soli­

c ita , " MAQUINA PARA TEJER CONSTITUIDA POR MULTIPLES 

ELEMENTOS DE PRODUCCION

Todo conforme queda descrito en la  presente Me­

moria que consta de veinte hojas escritas  a máquina, 

por una sola cara y dibujos que se acompañan*

Madrid, 18 de agosto de,195o.

Alfonso Ungría
/
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