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El invento estd relacionado con un nuevo paletiza-

.

oy

dor que sirve para apilar en una paleta hileras horizontales
sucesivas de embalajes tales como cajas, bandejas o elementos
andlogos.

De hecho, el paletizador presenta sucesivamente una
seccién de llegada de los embalajes, una seccién de formacidn
de las hileras de embalajes y una seccién de apilado de las hi-
leras de embalajes, en una paleta.

La seccién de llegada de los embalajes incluye un
transportador de entrada gque encamina sucesivamente los emba-
lajes. | _

La seccién de formacién de las hileras de embalajes
inoluye por una parte, una bateria de rodillos o elementos
anélogos, que reciben los embalajes procedentes del transpor-
tador de entrada, y por otra parte, por lo menos una barra
transversal que puede desplazarse hacia adelante en el trayec-
to de los embalajes soportados por la baterfia de rodillos y
hacia atréds fuera de este trayecto, La barra transversal pre-
senta la doble funcidén de detener los embalajes temporalmente,
en una posicién pré&xima al final de la bateria de rodillos,
hasta la formacién de una hilera, y empujar y evacuar esta hi-
lera o una siguiente hilera de embalajes, durante su desplaza-
miento hacia adelante.

La seccién de apilado de las hileras de embalajes in-
cluyen una paleta montada en un elevador y que recibe sucesiva-
mente las hileras de embalajes desplazadas por la barra trans-
versal,

Los paletizadores conocidos son del tipo previsto
para una séla lfinea de embalajes. La seccibén de formacién de

las hileras de embalajes de un paletizador conocido permite
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constituir en la bateria de rodillos, una sola hilera de emba-
lajes dispuestos el uno tras el otro, tal como salen del trans-
portador de entrada. La hilera de embalajes formada puede ser
empujada transversalmente sobre la baterfa de rodillos antes

de ser empujada hacia una paleta en la seccién de apilado,

Los paletigadores conocidos, previstos para una sola
linea de embalajes, presentan el inconveniente de ser relativa-
mente lentos en su funcionamiento y de tener una reducida capa-
cidad de apilado de los embalajes, En efecto, la formacién de
une sola hilera de embalajes sobre la baterfa de rodillos nece-
sita una parada del transportador de entrada y una interrupcién
del funcionamiento del paletizador, cada vez que la hilera esté
terminada, y, particularmente, cuando esta hilera ha de ser
empu jada transversalmente., Ademds, en el caso de un apilamien@o
de embalajes, algunps de los cuales estédn alineados en dngulo
recto con respecto a los otros, el paletizador conocido necesi-
ta la util;zacién de una transmisién angular apropiada que cons-
tituye no solamente un dispositivo suplementario costoso sino
que da lugar también a una reduccidn de la velocidad de funcio-
namiento del paletigzador.

El objeto del invento es un nuevo paletizador del ti-
po mencionado anteriormente que permite tratar varias lineas
paralelas de embalajes, de modo gque presente una capacidad de
apilamiento de los embalajes, sensiblemente mds importante que
la de los aparatos conocidos, a pesar de que la potencia absor-
bida sea practicamente igual.

A este efecto, el paletizador de acuerdo con el in-
vento incluye un dispositivo escamoteable de distribucidén de
los embalajes., E1 dispositivo distribuidor empuja lateral y

selectivamente los embalajes que se desplazan en la bateria de
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rodillos, para formar por lo menos dos hlleras paralelas de

o e

embalajes, que én primer lugar son retenidas conjuntamente y
a continuacién son avanzadas simultédneamente por la barra
transversal,

En la prédctica, en el nuevo paletizador, el disposi-
tivo distribuidor incluye una barra horizontal que se extiende
longitudinalmente enoima de la baterfa de rodillos. ILa barra
horizontal en cuestibén estd4 montada generalmente por lo menos
en un soporte que pasa entre dos rodillos de la baterfa y que
estd accionado por un érgano motor, por debajo de ésta bateria
de rodillos.

Con el fin de poder apilar directa y simulténeamente
varias hilerés paralelas de embalajes, en las cuales los emba-
lajes de una hilera se alinean en &ngulo recto con relacién a
los de otra hilera, el paletizador segin el invento incluye un

dispositivo volteador escamoteabie gue da la vuelta a los emba

1ajes. El dispositivo volteador hace girar selectivamente 90¢
los embalajes que se desplazan en la baterfa de rodillos y que
son distribuidos por el dispositivo distribuidor,

En la préctica, el dispositivo volteador incluye una
barre vertical que se extiende encima de la baterfa de rodillos
¥y que pasa generalmenfe entre dos rodillos de la baterfa, para
ser accionado por un 8rgano motor, debajo de esta bateria de
rodillos,

Para que el funcionamiento de la seccifn de llegada
de los embalajes y el de seccibén de formacién de las hileras de
embalajes no dependa de la alimentacién con los embalajes y
teniendo en cuenta los desplazamientos verticales de la paleta
en el elevador, el paletizador de acuerdo con el invento in-

cluye también, ventajosamente, a continuacién de la baterfa
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de rodillos, una placa de soporte fija que recibe las hileras
de embalajes empujadas por la primera barra transversal y una
placa de soporté mévil que puede desplazarse horizontalmente

y alternativamente entre una posicién inicial situada por de-
bajo de la placa de soporte fija y una posicibén opuesta situa-
da encima de la paleta, Por lo menos una segunda barra trans-
versal puede desplazarse conjuntamente con la placa de sopor-
te mévil hacia adelante, en el trayecto de las hileras de em-—
balajes soportadas por la placa de soporte fija, y hacia atrés
fuera de este trayecto, La segunda barra transversal cumple la
doble misién de detener temporalmente, en una posicién préxima
al final de la placa de soporte fija, las hileras de embalajes
y la de empujar estas hileras o las hileras siguientes de em-
balajes, durante su desplazamiento hacia adelante. De este mo-
do, las hileras de embalajes son llevadas progresivamente hasta
la placa de soporte mévil, la cual se desplaza también hacia
adelante y son depositadas a continuacién sobre la paleta o en
unas hileras de embalajes previamente situados en esta paleta,
durante el desplazamiento hacia atrés de la placa de soporte
mévil,

De acuerdo con las caracteristicas de construccién
del paletizador segﬁﬁ el invento, la primera barra transver-
sal y la segunda barra transversal, respectivamente, estén
montadas en dos cadenas arrastre laterales, del tipo sin fin
accionadas en sincronismo. De manera preferente, las cadenas
sin fin relativas a la primera y a la segunda barra transver-
sal,'respectivamente, estdn situadas por una y otra parte de
la bateria de rodillos, y de la placa de soporte fijo, res-
pectivaménte. Las primeras cadenas sin fin esté&n situadas

encima y debajo de la baterfa de rodillos para que la primera
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barra transversal pueda desplazarse hacia adelante encima de
la bateria de rodillos y hacia atrés por debajo de esta Wlti~-
ma, Las dos cadenas sin fin estén situadas encima de la placs
de soporte fija de modo que la segunda barra transversal pue-
da desplazarse hacia adelante y hacia atrds encima de la pla-
ca de soporte fija, a niveles apropiados distintos, Ademés,
el trayecto descendente de la segunde barra transversal se
sitfia en la vertical de la primera barra transversal deteni~
da en posicidn de retencién de las hileras de embalajes en
la baterfa de rodillos.

Con el objeto de aseguar-.una automatizacién del
paletizador de acuerdo con el invento, una célula fotoeléc-
trica accionada por los embalajes que se desplazan en el
transportador de entrada, controla por lo menos los disposi-
tives distribuidor y volteador de los embalajes en la bateria
de rodillos, transmitiendo unos impulsos a un programador que
controla, ademds, el funcionamiento dé los transportadores de
los embalajes, de esta baterfa de rodillos, de las barras
transversales y del elevador de la paleta,

Otros detalles y particularidades del invento apare-
cerdn en la descripcidén de los dibujos adjuntos a la presente
Memoria, los cuales representan esquemdticamente, y solamente
a titulo de ejemplo, una forma de realizacién del invento,

La Pigura 1 es una vista en alzado de una forma de
realizacién del paletizador segin el invento.

La Figura 2 es una vista en ?lanta del paletizador.

La Figura 3 representa un detalle del paletizador.

En estas diferentes Figuras, se han utilizado refe-
rencias idénticas para designar elemenﬁos gimilares,

El paletizador representado sirve para apilar en
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una paleta 1, unas hileras horizontales sucesivas de embalajes
2, tales como cajas, bandejas o elementos andlogos.

De manera general, el paletizador presenta, sucesi-
vamente, una seccidn de llegada de los embalajes 2, una seccidn
de formacién de varias hileras paralelas de embalajes 2 y una
seccién de apilado de las hileras de embalajes 2 en la paleta
1.

El paletigzador recibe los embalajes 2 que han de ser
apilados, procedentes de un transportador de alimentacién 3 del
tipo de cinta sin fin,

La seccidén de llegada de los embalajes 2 del paleti-
zador incluye un transportador de entrada 4, del tipo de cinta
sin fin, por ejemplo, accionado por un motor eléctrico 5 y
arrgstrado por unos medios de transmisién 6. E1 transportador
de entrada 4 recibe directamente los embalajes 2 procedentes
del transportador de alimentacién 3 y los encamina sucesivamen—
te hacia adelante, haciendo que pasen delante de una célula fo-
toeléctrica cuya misién se indicard més adelante.

Ia seccién de formacién de las hileras de embalajes
2 inoluye una bateria 7 de rodillos horizontales y transversa-
les, que giran simultédneamente en sincronismo ya la misma ve~
locidad bajo la accidén de un motor eléctrico 8 y por medio de
dispositivos de transmisidén 9. La baterfa de rodillos 7 o un
medio de transporte andlogo, recibe uno a uno los embalajes 2
procedentes del transportador de entrada 4.

Los embalajes 2 que llegan sucesivamente por medio de
la baterfia 7 de rodillos son sometidos, en primer lugar a la
accién de un dispositivo distribuidor escamoteable, constituido
por ejemplo por una barra distribuidora 10 longitudinal y heori-

zontal. La barra de distribucién 10 es mbévil transversal y pa-
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ralelamente a los rodillos de la baterfa 7, encima de ésta
dltima. La barra de distribucidn 10 empuja lateral y selecti-
vamente los embalajes 2 hasta la bateria 7 de rodillos, para
formar por lo menos dos hileras paralelas longitudinales de
embalajes 2, y, en ejemplo elegido, tres hileras paralelas de
embalajes 2, 4 este efecto, la barra de distribucién 10 que se
extiende encima de la baterfa 7 de rodillos, estd montada, por
ejemplo, en dos varillas verticaleé de soporte 1l méviles trans-
versal y simulténeamente entre dos pares distintos de rodilles
sucesivos de la baterfa 7. Las varillas de soporte 11 estén
unidas en la parte inferior por un tirante 12 que puede despla-.
zarse horizontalmente debajo de la baterfa 7 de rodillos, bajo
la accién de un Srgano motor constituido por un gato neumético
13.

Yespués de haber sido distribuidos transversal o la-
teralmente-por el dispositivo distribuidor mencionado anterior-
mente, los embalajes 2 son sometidos selectivamente a la accidn
de un dispositivo volteador escamoteable, formado por ejemplo
por dos barras verticales 14 que actdan encima de la baterfa 7
de .rodillos, Las dos barras volteadoras 14 estdn relacionadas
respectivamente con las dos hileras extremas de los embalajes
2. Las dos barras volteadoras 14 pasan entre dos mismos rodi-

llos de la baterfa 7. Cada barra volteadora 14 puede despla-

zarse axialmente y por tanto verticalmente, independientemente

o no la una de la otra. A este efecto, cada barra volteadora 14
estéd accionada con un Srgano motor constituido por ejemplo por
un gato neumdtico 15 situado debajo de la baterfa 7 de rodillos.
En la posicién superior de trabajo, cada barra volteadora 14

se encuentra en el trayecto de los embalajes 2 corresﬁondien-

tes y sirve de tope para una esquina de estos embalajes 2 de
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modo que les hace girar 90¢ en la bateria 7 de rodilloé. De
este modo, en razbén de la accibén selectiva de las barras vol-
teadoras 14, pueden formarse por lo menos dos hileras longitu-
dinales paralelas de embalajes 2 en las cuales los embalajes 2
de una hilera se orientan perpendiculrmente a los de la otra
hilera.

Después de haber sido repartidos por el dispositivo
distribuidor y, eventualmente, después de que el dispositivo
volteador les haya dado la vuelta, éh su caso, los embalajes
2 dispuestos a lo largo de tres lineas paralelas y que se des-
plazan en la bateria de rodillos 7, son detenidos por una pri-
mera barra transversal horizontal 16, lo que hace que se ali-
neen transversalmente. De hecho, existen dos primeras barras
transversales horizontales_l6 constantemente paralelas entré
sf, Los extremos de las dos primeras barras transversales‘IG
estdn montados respectivamente en dos primeras cadenas sin fin
laterales de arrastre 17, dispuestas por una y otra parte de
la baterfa de rodillos 7, accionadas sincrdénicamente por un
motor eléctrico 18 y arrastradas por unos medios de transmi-
sién 19.

Las dos primeras barras transversales 16 son 'equi-
distantes la una de la otra a lo largo de las primeras cade-
nas sin fin 17. De este modo, cuando una primera barra trans-
versal 16 se sitia encimé de la baterfa 7 de rodillos y en la
extremidad de esta Ultima, para detener los embalajes 2, la
otra primera barra andloga 16 se sitla por debajo de esta ba-
terfa 7 y en el comienzo de la misma, fuera del trayecto de
estos embalajes 2. Cuando las tres hileras de embalajes 2
estdn detenidas por la primera barra transversal 16 y quedan

as{ alineadas transversalmente en la batéria 7 de rodillos,
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el motor eléctrico 18 se pone en funcionamiento y desplaza
las primeras cadenas gin fin 17 en el sentido antihorario,

con el fin de hacer volver dicha primera barra transversal 16
por debajo de ésta baterf{a 7, elevar la otra primera barra
andloga 16 encima de dicha baterfa 7 y hacer que sirva de dis-
positivo de empuje para asegurar el avance snbsiguiente,de-los
embalajes 2, De hecho, las primeras barras transversales 16,
las primeras cadenas sin fin 17, el motor eléctrico 18 y los
medios de transmisién 19 forman, conjuntamente, un primer
rastrillo mecdnico que coopera con el transportador de éntra—
da 4 y los dispositivos distribuidor y volteador y que cumple
la doble misibn que consiste por una parte en detener y ali-
near transversalmente las hileras de embalajes 2 en la ba-
terfia 7 de rodillos y, por otra parte, eﬁ empujar éstos emba-
lajes 2 hacla adelante para evacuarlos de ésta bateria 7. De
este modo, cuando las tres hileras de embalajes 2 se han‘for-
mado contra la primera barra transversal 16, ésta pasa por
debajo de la bater{a 7 de rodillos, mientras que la otra pri-
mera barra transversal 16, dispuesta hasta este momento por
debajo de ésta bateria 7, es llevada encima de ésta Ultima y
empuja entonces simulténeamente hacia adelante estas tres hi-
leras dé embalajes 2, Las dos primeras barras transversales

17 dan media vuelta y quedan detenidas cada una en la posicién
ocupada anteriormente por la otra,

A la salida de la baterfa de rodillos 7, las dos hi-
leras extremas de embalajes 2 vuelven progresivamente y trans-
versalmente contra la hilera central bajo el efecto de unas
guias oblicuas 20 preferentemente del tipo de posicién regu-
lable.,

Las tres hileras de embalajes 2, empujadas a partir
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de la baterfa 7 de rodillos, son llevadas a continuacién hasta
una placa de soporte fija 21, plana y horizoﬁtal. Debajo del
nivel de la placa de soporte fija 21 estd situada una placa de
soporte mévil y horizbntal 22, que puede desplagarse en su pla-
no con un movimiento alterno, hasta por encima de la paleta 1
en servicio., La placa de soporte mévil 22 estd accionada por
un motor eléctrico 23 y arrastrada por medio de transmisién

24,

Las tres hileras de embalajes 2, que son empujadas
sobre la placa de soporte fija 21 quedan detenidaé al final de
le misma por una segunda barra horizontal transversal 25. En
realidad, la instalacién estd equipada de dos segundas barras
transversales 25 constantemente paralelas entre si{, Los extre-
mos de las dos segundas barras transversales 25 estdn unidos
con dos segundas cadenas sin fin laterales de arrastre 26, dis-
puestas por una y otra parte de la placa de soporte fija 21, y
éncima de ésta dltima, como lo indica la Figura 1, Las segun-
das barras transversales 25 son constantemente equidistantes
entre sf a lo largo de las segundas cadenas sin fin 26. Las
segundas cadenas sin fin 26 estédn accionadas de manera sincré-
nica por un motor eléctrico 27 y arrastradas por medios de

transmisién 28,

“espués de que las hileras de embalajes 2 hayan sido

detenidas & alineadas en la placa de soporte fija 21 por una
segunda barra transversal 25, el motor eléctrico 27 se pone en
funcionamiento y desplaza las segundas cadenas sin fin 26 en
el sentido horario., Por consiguiente, la segunda barra trans-
versal 25, que hasta este momento servia de tope delantero

para las tres hileras de embalajes 2, sube y se aleja del

trayecto de estos Ultimos embalajes, mientras que, similta-
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neamente, la otra segunda barra trangversal 25 baja y se si-
tia detrds de estos embalajes 2, para poder empujarlos hacia
adelante, haciéndoles deslizar hasta la placa de soporte fijo
21, De este modo, cada segunda barra ftransversal 25 realiza,
cada vez, medla vuelta en el sentido horarid y se sitGa en la
posicién abandonada por la otra. Por tanto, las segundas ba-
rras transversales 25, las segundas cadenas sin fin 26, el
motor eléctrico 27 y los medios de transmisién 28 fdrman, en
conjunto, un segundo rastrillo mecénico que coopera con la
seccibén de apilado de las hileras de embalajes 2 situadas en
la palgta 1, Se obgervaré que cada segunda barra transversal
25 baja en el comienzo, a partir de la placa de soporte fijo
21 siguiendo una trayectoria vertical situada encima del eje
de la primera barra transversal 16 correspondiente, cuando
estd en posicidén de tope delantero para las tres hileras de
embalajes 2 que se desplazan sobre la baterfia de rodillos 7.
Esta disposicidén permite asegurar que la segunda barra trans-
versal 25 recoja y empuje las tres hileras de embalajes 2
previamente empujadas por la primera barra transversal 16,
hasta su posicién de tope mencionada mis arriba. Ademis, la
Pigura 3 ilustra esta caracteristica comiin de los dos ras-
trillos mecénicos, los cuales trabajan para conseguir la conti
puidad del funcionamiento general del paletizador, en parti-
cular cuando se cambia de paleta 1.

Durante cada fase de desplazamiento de las segundas
cadenas sin fin 26 y de las segundas barras transversales 25,
la placa de soporte mévil 22 se desplaza a su vez entre una
posicién inicial situada debajo de la placa de soporte fija
21 y una posicién opuesta localizada encima de la paleta 1

en servicio, y viceversa. De este modo, conforme las hileras
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de embalaje 2 son empujadas por una segunda barra transversal
25, van siendo recogidas progresivamente por la placa de so-
porte mdévil 22 qué se desplaza hacia adelante, hasta situarse
en la posicidén de apilado. El retroceso a la posicién inicial
de la placa de soporte mévil 22 permite el apilado efectivo de
las tres hileras de embalajes 2, las cuales estén mentenidas
hacia la parte posterior sobre la paleta 1 o sobre otras hi-
leras de embalajes, ya situadas sobre esta paleta 1.

Las hileras de embalajes 2 se sitian asi sucesiva-
mente sobre la paleta 1 soportada por un elevador 29, el cual
incluye, en particular, unas cadenas de elevacibén 30 o andlo-
gas, accionadas simulténeamente por un cabrestante 31 arras-
trado por un motor eleétrico 32.

La paleta 1 baja vertical y progresivamente, confor-
me van cargéndose las hileras de embalajes 2. En la posicién
inferior, la paleta 1 completamente cargada descansa en un
transportador de evacuacibén 33 del tipo de cadenas, accionado
por un motor eléctrico 34 y arrastrado por unos medios de
transmisién 35. E1 transportador de evacuacién 33 funciona
conjuntamente con un transportador auxiliar 36, situado por
ejemplo en la misma alineacidén y en el mismo nivel, debajo de
la placa de soporte fija 21, El fransportador auxiliar 36
accionado también por el motor eléctrico 34, estd provisto en
posicién de espera de una paleta 1 que sirve de paleta de re-
serva.

| Se observard que la parte del elevador 29 que sopor-.
ta la paleta 1 completamente cargada baja hasta un punto si-
tuado méds bajo que el transportador de la porcién 33 y por
una y otra parte de este dltimo, para que pueda situar en

éste esta paleta 1 con su cargamento. A partir de este moménto,
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después de colocar la paleta 1 completamente cargada en el
transportador de evacuacién 33, el motor eléctrico 34 se pone
en marcha y asegura la rotacién simultédnea del transportador
de evacuacién 33 y del transportador auxiliar 36, en el senti-
do antihorario, Por tanto, la paleta 1 completamente cargada
se desplaza hacia adelante hasta unos transportadores parale-
los de salida 37 inclinados hacis adelante, mientras que la
paleta de reserva es llevada al transportador de la.poreién
33 para ser recogida por el elevador 29, La paleta 1 comple-
tamente cargada baja, por ejemplo por gravedad hasta los
transportadores de salida 37.

La célula'fotoeléctriqa situada cerca del transpor-
tador de entrada 4 controla los dispositivos distribuidor y
volteador de la seccidén de formacién de las hileras de embala-
jes 2. A este efecto, la célula fotoeléctrica-transmite unos -
impulsos a un programador que controla ademds los desplaza-
mientos de los demé&s transportadores de los embalajes 2, de
la baterfa 7 de rodillos, de los dos rastrillos mecdnicos asi
como del elevador de las paletas.

En la forma de realiéacién considerada, el paleti-
zador estd equipado de dos barras transversales 16 y de dos
barras andlogas 25 que trabajan alternativamente para dete-
ner las filas de embalajes 2 y para empujarlas hacia adelante.
El invento es aplicable al caso de un paletizador provisto de
una sola barra transversal 16 y de una sola barra andloga 25
que cumple su doble funcibén respectiva.

Se observa claramente que el invento no se limita
exclusivamente a la forma de realizacidén representada y que
muchas modificaciones pueden aportarse en-la forma, la dispo-

sicién y la constitucién de algunos de los elementos que in-
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tervienen en su realkizacidén, siempre y cuando dichas modifica-
ciones no estén en contradicidn con el objeto de las siguien-‘
tes

REIVINDICACIONES

1lg,- Nuevo paletizador, que sirve para apilat en una pa-
leta, unas hileras horizontales sucesivas de embalajes, tales
como cajas, cajones o andlogos, presentando dicho paletizador
una seccién de llegada de los embalajes que incluye un trans-
portador de entrada que encamina sucesivamente los embalajes,
una seccién de formacién de las hileras de embalajes que in-
cluye, por una parte, una baterfa de rodillos o elementos ané-
logos, que recibe los embalajes procedentes del transportador
de entrada, y, por otra parte, por lo menos una barra trans-
versal que puede desplazarse hacia adelante en el trayecto de
los embalajes soportados por la baterf{a de rodillos y, hacia
atréds fuera de este trayecto, y que cumple la doble misién de
detener los embalajes, temporalmente, en una posicién préxima
al final de la baterfa de rodillos, hasta que se haya formado
una hilera, y la de empujar y e#acﬁar esta hilera o una hilers
siguiente de embalajes, durante su desplazamiento hacia ade-
lante; una seccidén de apilado de las hileras de embalajes que
incluye una paleta montada en un elevador y que recibe suce-~
sivamente las hileras de embalaje desplazadas por la- barra
transversal, caracterizado porque incluye un dispositivo dis-
tribuidor escamoteable de los embalajes que empuja lateral y
gelectivamente los embalajes que se desplazan sobre la bate-
ria de rodillos, para formar por lo menos dos hileras parale-
las de embalajes que estdn inicialmente retenidas por la ba-
rra transversal y que a continuacidn son desplazadas simul-

téneamente por la misma.
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28 .~ Nuevo paletizador, segun la reivindicacién anterior,
caracterizado porque el dispositivo distribuidor incluye una
barra horizontal que se extiende longitudinalmente encima de
la bateria de rodillos.

38,- Nuevo paletizador, segin la reivindicacién anterior,
caracterizado porque la barra horizontal del dispositivo dis-
tribuidor esté4 montada por lo menes en un soporte que pasa
entre dos rodillos de la baterfa y que estd accionado por un
drgano motor debajo de ésta baterfa de rodillos.

48 ,- Nuevo paletizador, segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 3, caracterizado porque incluye un disposi-
tivo volteador escamoteable, que permite hacer girar selec-~
tivamente 902 los embalajes que se desplazan sobre la bate-
ria de rodillos y que son distribuidos por el dispositivo
distribuidor para formar por ;o menos dos hileras paralelas
de embalajes dispuestas de manera distinta.

52,- Nuevo paletizador, segin la reivindicacién anterior,
caracterizado porque el dispositivo volteador incluye una barra
vertical que se extiende encima de la baterfia de rodillos.

68&.- Nuévo paletizador, segin la reivindicacidn anterior,
caracterizado porque la barra vertical del dispositivo voltea-
dor pasa entre dos rodillos de la bateria y estéd accionada
por un drgano motof, por debajo de ésta bateria de rodillos.

78 .- Nuevo paletizador, segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 6, caracterizado porque incluye a continua-
cibén de la bateria de rodillos, una placa de soporte fija que
recibe las hileras de embalajes empujadas por la primera barra
transversal y una placa de soporte mévil que puede desplazarse
horizontal y alternativamente entre una posicién inicial

situada por debajo de la placa de soporte fija y una posicién
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opuesta situada encima de la paleta, pudiendo por lo menos una )
segunda barra transversal desplazarse conjuntamente con la
placa de soporte mévil hacia adelante, en el trayecto de las
hileras de embalajes soportadas por la placa de soporte fija,
y hacia atrds, fuera de este trayecto, presentando la segun-
da barra trasversal la doble misién de detener temporalmente,
en una posicidn prdéxima al final de la placa de soporte fija,
las hileras de embalajes y la de empujar éstas hileras o las
hileras siguientes de embalajes durante su desplazamiento ha-
cia adelante, para llevarlas selectivamente hasta la placa de
soporte mévil, la cual se desplaza también hacia adelante,
colocéndose a continuacién estas hileras de embalajes sobre
la paleta o sobre unas hileras de embalajes previamente dis-
puestas en esta paleta, durante el desplazamiento hacia atris
de la placa de soporte mévil.

88,- Nuevo paletizador, segun una cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 7, caracterizado porque la primera barra
transversal y la segunda barra transversal, respectivamente,
estén montadas en dos cadenas sin fin laterales de arrastre
respectivamente, accionadas sincrénicamente.

98,- Nuevo paletizador, segin la reivindicacién anterior,
caracterizado porque las cadenas sin fin respectivamente, re-
lacionadas con la primera y segunde barra transversal, respec-
tivamente, estdn situadas por una y otra parte de la bateria
de rodillos, y de la placa de soporte fija respectivamente,
situdndose las cadenas sin fin encima y debajo de la bateria
de rodillos, de modo que la primera barra transversal pueda
desplazarse hacia adelante encima de la bateria de rodillos
y hacia atrds debajo de ésta Ultima, mientras que las cadenas

sin fin se sitdan encima de la placa de soporte fija para -
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que la segunda barra transversal pueda desplazarse hacia ade-
lante y hacia atrds encima de la placa de soporte fija, a
niveles adecuados diferentes, situédndose el trayecto descen-
dente de la segunda barra trasversal en la vertical de la
primera barra trasversal detenida en posicidén de parada de
las hileras de embalajes sobre la bateria de rodillos,

102,- Nuevo paletizador, segin una u otra de las reivindi-
caciones 1 a 9, caracterizado porque una célula fotoeléctrica
accionada por los embalajes que desfilan en el transportador
de entrada controla por lo menos los dispositivos distribuidor
y volteador de los embalajes sobre la baterfa de rodillos,
transmitiendo unos impulsos a un programador gque controla,
ademds, el funcionamiento de los transportadores de los emba-
lajes, de esta baterfa de rodillos, de las barras transver-
sales y/o del elevador de la paleta.

la presente solicitud de registro de Modelo de Uti-
lidad, debe recaer sohre:
. 11&,- NUEVO PALETIZADOR,
Todo ello segin queda sustancialmente descrito en
la presente memoria y reivindicaciones y representado por los

adjuntos dibujos para los fines especificados.

Mad?id’ 2 7AS0, 1973
El “gente redlal
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