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a favor de HIJOS DE MARIANO BLASI, S. A., entidad es­
pañola, domiciliada en Barcelona, calle Industria, 90-94, 
por "ENVASE PARA BOTES".

La presente invención se refiere a un enva­
se para botes que pueden contener los más distintos pr& 
ductos, cuyo envase ha sido estudiado y realizado de 
manera que resulta sencillo y, por tanto económico, a 
la vez que permite acondicionar y transportar dichos 
botes de manera que sea práctica, en número de varios, 
convenientemente agrupados, sin que ocupen un espacio 
excesivo, por lo que el envase en cuestión es ventajo­
so en los establecimientos de venta por el sistema de 
autoservicio y similares!
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El envase en cuestión se caracteriza esen­
cialmente por consistir en una lámina de cartón, car­
tulina o material equivalente de contorno rectangular 
dotada de cuatro líneas de pliegue, cuya lámina está 
provista en sus extremos de medios de enganche comple­
mentarios, con los que la expresada lámina se mantiene 
doblada en forma sübstancialmBnte tubular rectangular 
que comprende una pared de base o fondo, dos paredes la­
terales y una pared superior. Los citados medios con­
sisten en unas lengüetas que, previstas en uno de los 
referidos extremos de la lámina, tienen dos incisiones 
laterales que encajan en otras incisiones de unas aber­
turas del otro extremo de la lámina, en cuyas aberturas 
prenden unas pestañas opuestas a las aludidas lengüetas.

Los dibujos adjuntos muestran, esquemática­
mente y tan sólo a título de ejemplo no limitativo del 
alcance de la presente invención, un caso práctico de 
realización de un envase para botes de las caracterís­
ticas indicadas.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista 
en desarrollo de la lámina a partir de la que se obtie­
ne el envase; la figura 2 corresponde a una vista en 
perspectiva que ilustra la lámina en fase de plegado 
para la formación del envase; la figura 3 es una vista 
en perspectiva que muestra los medios de enganche de 
los extremos de la lámina antes de su acoplamiento; la 
figura 4 es otra vista en perspectiva que los represen­
ta ya acoplados; y la figura 5 es un detalle en sección
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longitudinal correspondiente a la figura precedente.
De acuerdo con los dibujos, el envase para 

botes que se describe consiste en una lámina, de pre­
ferencia de cartón o cartulina y de configuración en ge- 

5. neral rectangular -1- que presenta cuatro líneas trans­
versales de pliegue 12- en las que están interpuestas 
unas aletas troqueladas -3-. En uno de los extremos de 
la lámina -1- están formadas unas lengüetas -4- que tie­
nen dos incisiones laterales -5-, cuyas lengüetas son 

10. dobladas por una línea -6-. Adyacentes a tales lengüe­
tas, la lámina presenta unos ensanchamientos o palas 
-7- en cuya zona de arranque se hallan sendas pestañas 
troqueladas -8- levantables a partir de una línea de do­
blez -9-. En la extremidad opuesta, la lámina -1- está 

15. dotada de unas aberturas trapeciales -10- de la que se
derivan dos incisiones -11- practicadas en dicha lámi­
na.

La referida lámina -1- es doblada por las 
cuatro líneas de pliegue -2-, como se indica en la fi- 

20. gara 2, después de lo cual las lengüetas -4- se intro­
ducen por las aberturas -10-, haciendo encajar las in­
cisiones -5- de dichas lengüetas en las incisiones -11- 
de las expresadas aberturas y levantando las pestañas 
-8- que se solapan sobre el borde de las citadas áber- 

25. taras opuesto al borde que se derivan las incisiones
-11-, con lo que las lengüetas quedan enganchadas y la 
lámina -1- resulta sujeta, definiéndose con el acopla­
miento de la lámina por sus porciones en las que están
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10.

15,

25.

formadas las lengüetas y las aberturas mencionadas un 
fondo en el que se apoyan los botes que se alojan en 
el envase, el cual se mantiene en forma substancialmen­
te tubular rectangular con dos paredes laterales -12- 
y una pared superior -13-.

Las aletas troqueladas -3-, al ser levanta­
das cuando se forma el envase, sirven para el encaje de 
los rebordes de las bases de los botes, cuyos rebordes 
pasan por las aberturas definidas cuando se levantan 
dichas aletas. Los botes quedan, de estq manera, firme­
mente retenidos, apoyados por dichas bases entre el fon­
do y la pared superior -13- del envase, donde tales bo­
tes se alojan yuxtapuestos, en el presente caso, en dos 
filas de tres.

El envase queda completado con unos orificios 
-14- practicados en la pared superior -13- y previstos 
para el paso de los dedos, definiendo los expresados o- 
rificios en la citada pared un asidero.

Es interesante insistir en que el envase des­
crito es de constitución muy simple, a base de una úni­
ca lámina troquelada, doblada y mantenida en debida po­
sición con los medios de retención formados por las len­
güetas -4-, las aberturas -10- y las pestañas -8-, de 
manera muy ventajosa.

Por lo demás, debe hacerse constar que serán 
independientes del objeto de la invención los materia­
les, formas y dimensiones del envase para botes de re­
ferencia, así como sus características y detalles de



orden accesorio y, en general, todo cuanto no altere 
su esencialidad.

N O T A

Se reivindica como objeto del presente mode­
lo de utilidad:

1. Envase para botes, caracterizado esen­
cialmente por el hecho de estar constituido a partir de 
una lámina doblada en forma substancialmente tubular 
rectangular en la que se mantiene mediante una lengüeta 
que, previstas en uno de l&s extremos de la lámina, tie­
nen dos incisiones laterales que encajan en otras inci­
siones derivadas de un borde de unas aberturas trapecia­
les del otro extremo de dicha lámina, en cuyas,abertu­
ras se aplican, sobre el borde opuesto al de sus inci­
siones, unas pestañas opuestas a las citadas lengüetas, 
definiéndose con el acoplamiento de la lámina por las por­
ciones en las que están formadas las lengüetas, las aber­
turas y las pestañas citadas el fondo del envase en el 
que se apoyan los botes que se alojan en el envase por 
una de sus bases, cuyos botes se apoyan por la base o- 
puesta en la pared superior del envase, quedando yuxta­
puestos en número de dos o más de ellos formando, al me­
nos, una fila.

2. Envase para botes.
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La presente memoria descriptiva consta de 
seis hojas foliadas escritas a máquina por una sola ca­

ra.
Barcelona, 20 de agosto de 1973

HIJOS DE MARIANO BLASI, S. A.
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HIJOS BE MARIANO BLASI, S. A. TRES HOJAS
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