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La presente invenciénise refiere a un cierre de cre-
mallera en general y, mids particularmente, a un tope supe-
rior para‘cierres de cremallera.

Generalmente los cierres de cremallera suelen estar

provistos de topes terminales, es decir de un tope inferior

‘para limitar el movimiento de apertura de un miembro desli-

zante, asi como de un tope superior para limitar el movi-
miento de cierre de dicho miembro deslizante. En la mayoria
de los casos dicho tope inferior no es exteriormente visible
una vez gue el cierre de cremaliera estd incorporado en una
prenda de vestir, e incluso puede.presentar cualquier forma
sin que por ello moleste a la personé portadora de la prenda,
vya que generalmente dicho tope inferior suele estar rodeado
de tejiao. Sin embargo, ello no-es el caso para la mayoria
de los topes superiores que suelen estar dispuestos en luga-
res relativamente salientes y €xpuestos de la prenda corres-—
pondiente. Por consiguiente resulta particularmente nece-
sario proveer un tope superior que sea discreto y, sin em-
bargo, barato y de sencilla fabricacidn. Todos los intentos
realizados hasta el preseﬁte de proveer un tal tope supe-
rior presentan el inconveniente de que requieren procedi-

mientos de fabricacidn relativamente complejos y que, por

consiguiente, resultan innecesariamente costosos.

En la fabricacién de topes superiores péra cierres de
cremallera con apariencia de costura se han presentado
problemas especiales debido a que dicho tope superior debe
estar completamente oculto con respecto al exterior. Ademésv

resulta conveniente gue dicho tope no sobresalga del cierre
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de crémallera propiamente dichb, de ‘tal modo que no sea
perceptible para el portador de la prenda provista de dicho
cierre, asi como que dicho tope esté exento de cahtos.agudos
que pudiesen molestar al portador de la prenda y debilitar
el cierre de cremallera..

Generalmente tales cierxres de cremallera con apariencia
dehcostura se fabrican doblando los bordes de las cintas
hacia el interior, de modo que los elementos de enganche
se puedan fijar a dichos bordes y que dichos elementos
Queden ocultos por los bordes doblados de las dos cintas
contiguas. Topes de metal resultan inapropiados para tales
cierres de cremallera debido al coste';equerido para fabri- !
car y montar dichos topes, y ademds debido a que resultan
inadecuados en combinacién con cierres de cremallera provis-
tos de elementos de enganche fabricados de materiales plas-
ticos de filamento continuo. Por consiguiente, lo m&s con-
veniente .es el uso demmateriai pléstico para la fabrica-
cidn de un tope superior. Tales topes de material plastico
suelen fabriéérse formandé-primero una barra a través de
la superficie exterior de dichos elementos de enganche y
cortando seguidamente dicha barra para permitir la separa-
cién de ambas partes del cierre de cremallera. El proceso
de corte de dicha barra origina la formacién de &antOS vivos

que requieren un tratamiento subsiguiente o un pulido ma~ -

vnual. Ademds, un tope fabricado del modo descrito produce

una debilitacidn considerable de la zona circundante de
la cinta y a menudo ocasiona roturas en la cinta y aumenta

la tendencia del miembro deslizante a bloguearse una vez
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el cierre de cremallera estd incorporado en la prenda.

Para permitir la incorporacidn en una prenda de tales
cierres de cremallera con apariencia de costura es‘necesaQ
ri > que la zona de la cinta dispuesta por encima del tope
superior sea flexible y permita doblar la cinta durante la
colocacién de la misma. Por consiguiente resulta particular-
mente conveniente que el borde superior de dicho tope supe-
rior esté exactamente aefinido. Sin embargo, los topés hasta
ahora conocidos no cumplen este requisito.

Por consiguiente, una finalidad de la presente invencidn

consiste en proveer un tope superior para un cierre de cre-

-mallera con apariencia de costura gue sea discreto y de fa-

bricacidn sencilla y barata.

En sintesis, laApresente invencidén se refiere a un
cierre de cremallera, del tipo de 1os'que comprenden un par
de cintas provistas de sendas porciones dobladas, consti-
tuidas a su véz por senaos bordes doblados y sendos extremos
libres, portando dichas poréiones dobladas sendas plura-
lidades, primera y segunda, de elementos de enéanche, cons-—

tituidas. por sendos filamentos continuos de material termo-

plé&stico, un cursor montado sobre dichos elementos de en-

ganche, de acoplamiento y desacoplamiento, en respuesta al
movimiento deslizante del mismo hacia la posicidn de cerrado
y de abierto, respectivamente, de los elementos de enganche
de una de dichas pluralidades con los elementos de enganche
de la otra de dichas pluralidades, presentando dichos bordes
doblados en dicha posicidn de cerrado una apariencia de cos-

tura, y topes, superior e inferior, de limitacién del movi-
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miento de dicho cursor, que se caracteriza porgue dicho
tope superior estd constituido por un par de elementos de
tope separadoé y enfrentados entre siI y dispuestos en posi-
ciones adyacentes a sendos elementos terminales de dichas
pluralidades de elementos de enganche, y porque dichos ele-
mentos de tope estan constituidos por sendas masas de mate-
rial termopldstico independientes entre si, dispuestas en
los fespectivos extremos libres de dichas porciones dobladas
y solidificadas solidariamente con estés porciones dobla-
das.

Otro objetivo de la presente invencidn consiste en
dotar de un elemento de tope a la superficie inferior de
la porcidn doblada de un cierre de cremallera con aparien- -
cia de costura. . |

Algunas de las ventajas de la presenté invencidn con
respecto a los topes conocidos”consisten en que los topes
seglin la invencidn pueden fabricarse en masa con la consi-
guiente rapidez y el reducido coste que ello.permiﬁe, én
que cualquier dafio causado a la cinta del cierre de crema-
llera durante la aplicacidn del tope queda descartado, en
que la zona de la cinta adyacente al tope es reforzada, en
que no se requiere acabado o trabajo manual alguno, y en que
las superficies de dicho tope son lisas y no presentan
cantos vivos o bordes agudos de ninguna clase.

Otras particularidades y ventajas de la presente inven-
cibén resultardn aparentes.de la sigquiente descripcién dé una
forma de realizacidn preferente, ilustrada en los dibujos

adjuntos, en los que:
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La Fig. 1 es una vista de alzado de la parte anterior
de un cierre de cremallera dotado de un tope superior
segin la presente invenciédn;

la Fig. 2 es una vista de alzado de la parte posterior
del cierre de cremallera de la Fig. 1; y

la Fig. 3 es una seccidén a escala ampliada segflin la
linea 3 - 3 de la Fig. 2;

En las Figs. 1 y 2 se ilustra un cierre de cremallera
con apariencia de costura que comprende dos cintas 10 y 12,
los bordes interiores de las cuales est&n doblados sobre si
mismos.

Elementos de enganche 14 y 16 estédn fijados a las por-
ciones dobladas de dichas cintas 10 y 12, respectivamente,'y
un miembro deslizante o cursor 18 estd montado sobre dichos
elementos de :nganche 14 y 16 con el fin de fegular el
engranaje de los mismos entre si. Unicamente el tirador deA
dicho miembro deslizarite es visible exteriormente. .

Tales cierres de cremallera suelen fabricarse en masa
y en bandas continuas, y suelen estar dotados de elementos
de engénche fabricados de un material de filamento continuo
configurado a modo de espiral, serpentin o cremallera y
cosido a dichas porciones dobladas de las cintas mediante
hilo de coser. Dichas bandas continuas del cierre de crema-
llera estdn provistas de zonas libres, en puntos predeter-
minados, para proveer cierres de cremallera de longitud

deseada. Es decir, dichos elementos de enganche'se cortan

- 0 .se separan de las cintas para asi determinar zonas limpias

0 abiertas, de dichas porciones dobladas, gue estén libres.
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de elementos de enganche} tal como se indica en 20 en la
Fig. 2. Las bandas del cierre de cremallera pueden cortarse
en dichas zonas libres, y una vez aplicados los topes,
tanto inferior como‘superior, y €l miembro deslizante, el

5 cierre de cremallera estd completo.
Se comprenderd que la presente invencidn se puede

apiicar a cualquier cierre de cremallera fabricado y confi-

gurado convenientemente, y no estd limitada en modo alguno
al cierre de cremallera que se ilustra en los dibujos.

10 Tal como se ilustra en las Figs; 2 y 3, un tope supe-
rior, segfin la invencidn, para un cierre de cremallera,

comprende un par de elementos de tope 22 y 24 aplicados en

posicidn adyacente a sendos elementos.terminales de dichos

elementos 14 'y 16, respectivamente, en dicha zona libre 20.

Los elementos de tope 22 y 24 éon de construccidn substan-

15
cialmente idéntica, por'lo'que.ﬁnicamente se describe deta-

lladamente a continuacidn el elemento de tope 24.
Dicho elemento de tope 24 consiste en una masa de mate-

rial fusible que se aplica a la pofcién doblada de la cin-

20 ta 12 Y que gueda anclada en ella por el.hecho de penetrar
en los intersticios del material de la cinta. Cualquier

material fusible o cualquier material capaz de cambiar de

estado como resultado de una condicién predeterminada,'tal

como calor o presibn, puede utilizarse en conexidn con la

presente invencidn. La masa que constituye el elemento de

_ - 25
tope 24 estd dotada de una forma exactamente definida y de

una superficie exterior 26 gue coincide con la superficie

superior de la porcidén doblada de la zona libre 20. Una
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superficie interior 28 estd dispuesta entre la cara infe-
rior de la porcidn doblada y la cinta 12 y termina en uno

de sué extremos mé&s alld del borde exterior de dicha porcidn
doblada y en el otro de sus extremos en una prolongadién
curvaqg a modo de labio 30 y dotada dé una forma que corres-
ponde con él borde interior doblado de dicha cinta.

Debido a gue la presente invencidn puede someterse a
miltiples variaciones y modificaciones de detalle, se hace
constar que todoc el contenido de la presente descripcidn
asl como todo lo ilustrado en los dibujos adjuntos, debe
interpretarse en sentido ilustrativo y no limitativo.

N O T A

Descrita sufiéientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de ponerlo en practica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de detalle.
También se hace constar que esta solicitud se deposita como
desglose de la Solicitud de PaESnte de Iﬁvencién Ne 390.537,
depositada en 14 de Abril de 1971 con reivindicacidn de
prioridad de la Solicitud de Patente Ser. No 28.793, depo-
sitada en Estados Unidos en 15 de Abril de 1970, cuya prio-
ridad se feivindica de acuerdo con los Convenios Interna-
cionales .en vigor, siendo lo-ésencial Yy por lo gque se
solicita Modelo de Utilidad, por veinte afios, lb que gueda
resumnido en las siguientes reivindicaciones:

12.- cierre de cremallera, del tipo de los qgue cém-
prenden un par de cintas provistas de sendas poxciones

dobladas, constituidas a su vez por sendos bordes doblados
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vy sendos extremos libres, portando dichas porciones dobla-
das sendas pluralidades, primera y segunda, de elementos

de enganche, constituidas por sendos filamentos continuos

de material termoplastico, un cursor montado sobre dichos
elementos de enganche, de acoplamiento y desacoplamiento,

en respuesta al movimiento deslizante del mismo hacia la
posicibén de cerrado y de abierto, respectivamente, de los
elementos de enganche de una de dichas pluralidades con los
elementos de enganche de la otra de dichas pluralidades, pre-
sentando dichos bordes doblados en dicha posicibén de cerra-
do una apariencia de costura, y topes, superior e inferior,
de limitacidn del movimiento de dicho cursor, caracterizado
porgue dicho tope superior estid constituido por un par de
elementos de tope separados y enfrentados entre si y dis?
puestos en posiciones adyacentes a sendos elementos termina-
les de fichas pluralidades de elementos de enganche, ylpor—
que dichos elementos de tope est@n constituidos por sendas
masas de material termoplastico independientes'entre sf,
diépuestas en los respectivos extremos libres de dichas pdr—
ciones dobladas y solidificadas solidariamente con estas
porciones dobladas.

-1 . g P s A : )
2-.- Cierre de cremallera seg@in la reivindicacibn lé,

. caracterizado porque dichas porciones dobladas estén prqvis-'l

- tas de hilos de material termopléstico, de modo que.dichos

elementos de tope quedan fundidos con dichos hilos de las

respectivas porciones dobladas.

a . ‘ : s
3=.- Cilerre de cremallera segflin las reivindicaciones

12 y 28, caracterizado porque dichos elementos de tope' que-
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dan fundidés con dichos elementés terminales de las respec-
tivas pluralidades de elementos de enganche.

42.- cierre de cremallera seglin las reivindicaciones
18 Yy 32, caracterizado porque dichas porciones dobladas es-
tdn dotadas de sendas superficies interiores y porque dichas
masas de material termopl&stico conformantes de dichos ele-
megtos de.tope estadn dispuestas en dichas superficies inte-
riores de las respectivas borciones dobladas.

52.- Cierre de cremallera segiin las reivindicaciones
18 % 45, caracterizado porque dichos bordes doblados estéan
provistos de sendas supefficies interiores dobladas y curva-
das, y porgue dichas masas de material termoplastico confor-
mantes de dichos elementos de tope estén provistas de sendas
prolongacicnes curvadas a modo devlabio y contiguas a la res-
pectiva superficie interior doblada y curvada de dichos bor-
des doblados, de modo que las zonas de contacto entre dichas.
cintas y los respectives elémentos de tope quedan incrementa-
das.

62.- CIERRE DE CREMALLERA,
tal y como queda descrito y reivindicado en.la presente
memoria que consta de diez hojas mecanografiadas por una
sola cara y de una l&mina de dibujos.

BARCELONA, 16 de Agosto de 1973.

TEXTRON INC,
P.P.

DMEZ-ACEBC-Y. MODEY ,
t-Stahell SiFEF—————".
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