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CERTIPICADO DE ADICION

cuyo privilegio se solicita & favor de Don JUAN TOMAS SAIS,
de nacionalidad espafiola, con domicilio en.Hospitalet de.
llobregat (Barcelona) calle Onésimo Redondo, n? 183, ¥y cu-
&o inventor es el propio soliecitante por WMEJORAS INTRODU
CIDAS EN EL OBJETC DE TA PATENTE PRINCIPAL NR 193.282 por
PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION POR CENTRIFUGACION

DE VIGAS, TUBOS, PLACASCY SIMILARES",

MEMORIA DESCRIPTIVA

Motive esta peticién de Certificado de Adicién el he-
cho de haber introducido unas modificaciones en el objeto
de la Patente de Invencién n® 193.282 por PERFECCIONAMIEN
T0S EN LA FABRICACION POR CENTRIFUGACION DE VIGAS, TUBOS,
PLACAS Y SIMILARES.

Las mejoras en cuestidn no alterén las caracteristi-
cas esenciales de la Patente n® 193:282 y se describirén
a continuacidn. Introduciendo las presentes mejoras se

consigue sumentar las ventajas que se obtienen del empleo

v




de lo que se reivindica en la patente principal sin que,
'no obstante, queden alteradas las caracterfsticas de le
patente principal., Las mejoras gie se reivindican en el
presente Certificado de Adicibn y que se refieren a la
5 fabricacién por centrifugacidn de vigas, tubos, placas
y simileres constituyen ei 16gico complemenfo de fabrica
cibén que se adapta de una manera perfecta a lo queda deg
crito y reivindicado en la patente principal sirviendo
las mismas para elevar la calidad de los productos obte-
10 nidos siguiendo el procesa~deserito en esta fGltima.
Después de efectuasdos numerosos ensayos y pruebas,
el solicitente ha llegadb & la conclusién de que segin
los casos y segln la composicién de las substancias aglg
meradas sometidae a centrifugacibn, es conveniente hacer

15‘ uso de una o varias membrehes eldsticas que se interponen

-

en el espacio comprendido entre el milde y la masa asglo-
merade que se centrifuge y que luego congtituird el ob-
jeto moldeado. Bsta o estas membranas eldsticas se pue-
den gplicar o digponer exterma o Internamente respecto a

20 la masa aglomerads y plédstice sometida a centrifugacidn,
dependiendo ello de la especial configuracién del objeto
que se desee obiener. Este o estas membranag elédsticas
deben tener ademés la particuleridad de ser impermeables
por lo gue pueden ser de caucho ya que dicho matefial

25 reune las dos condiclones de elagticidad e impermeabili-
dad que son necesarias para obtener un buen resultado
industrial. No obstante se comprende que pueden emplearse
otros meteriales de los que corrientemente se utilizan

como sustitutos del caucho, o sea por regla general los
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que poseen 1§s propiedades antes citadas. Lg o las mem-
brenaes elésticas que se interponen entre la mesa aglome-
rade sametide a centrifugacién y 31 molde o noyo, tanto
interna como externamente serdn circulares, cilindricas,
helicoidales o poseerén uns configuracidn semejente a
las fltimemente citadas, dependiendo ello en Gltimo extre
mo y, como fécilmente se comprende, de la forma del obje-
to gque se deses obtener, |

Ademés, el solicitente he comprobado gue cuando, en
la confeccidén de elementos centrifugados, intervienen,
como elementos constituyentes de la mass sglomerada, fi-

bras naturaeles,o asrtificiales, vegetales, animales o mi-

nerales, resultas muchas veces conveniente prehormaer o pre-

fabricar el objeto antes de introducirlo en el molde.

Al introducirse la masa recién prefabricada o prehor-
mads en el molde, el objeto acabado gana en compactibili-
dad, resultando més sencilla de obtener la ulterior com-
presién con el flufdo, 1f§uido, grenmlado o suspensién
sélida de mayor densidad empleddo para el prensado del
objeto. |

Asimismo pars mejorar las cualidadas del objeto obte-
nido se introducirdn en el molde, antes o durante la ope-
racidén del centrifugado; agentes de carfcter fisico, tales
como por ejemplo, vapor dé agua, aire recalentado, o agen-
tes similares que sirven pars daf un.aoabadd-especial al

objeto y al mismo tiempo acelerar el proceso de endureci-

- miento de estos Ultimos. Paras lograr estos mismos fines,

se pueden emplear igualmente agentes @e cardcter quimico

que actlfian como coagulantes o pectizantes, tales como por
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ejemplo, soluciones de cloruros alcalinos o alcalino-té_
rreos, hidrosoles de sflice, alcoholes o soluciones alco-
hélicas o cualquier otro producto qufmico o mezcla que
tenga estos mismos efectos cosgulantés y pectizantes. Se
compreﬁde,que debido a la misma yariedad de los productos
que se emplean para confeccionar las mesas plésticés que
sirven para la confeccidn de los objetos centrifugados,
exiétirén igualmente numerosos productos o agentes figi-
cos o quimicos que tendrédn poder endurecedor, coagulante
o pectizente y que por consiguiente estos Gltimos serén
diferentes para ceds caso concreto.

De la misma forma que estos egentes de caficter fisico
o quimico son susceptibles de introducirse entes o durante
la operacidén del centrifugado, también pueden aplicarse
une vez acabada’la‘OPeracidn de centrifugado, echéndolos
o heciéndolos actuar en el propio molde cusndo este lti-
mo queda inmévil o sobre el objeto cuando se halla fuers
d8 su correspondiente molde.

Se comprende que podrén introducirse cuantas verie-
clones de detslle se es timen convenientes, siempre que
ello no altere le esencialidad del presente invento, en-
tendiéndose ademéds que las mejoras objeto de este Certi-
ficedo de Adicidén constituyen un todo tnico, ya que su
aplicacién por separado conduciria'a resultedos desfavo-
rables, a cuyo fin se declaran de novedad y propia inven-
cién de Don JUAN TOMAS SAIS les siguientes reivindicacio-

"nes que forman la

NOTA REIVINDICATORTIA
l2,- IEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN
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CIPAL N2 193.282 por PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION
POR CENTRIFUGACION DE VIGAS, TUBOS, PLACAS Y SIMILARES,
caracterizadas por emplearse una o varias membranas elds-
ticas o similares que se disponen exterma o intermamente
respecto a la masa formada por las sustancias aglomeradas
que se'hallan en el interior del molde.

25.9 Mejofas introducidas en el objeto de la patente prin-
cipal n? 193.282, seghn la anterior reivindicacidn, carac-
terizadés porque la o laé membranas elédsticas de la ante-
rior reivindicacibn son impermeables y estén constituidas
por ceucho u otra sustancia similar, siendo circulares,
cilindricaé, helicoidales o similares,Aadapténdose en 1i-
neas genersles a lsg ébnfiguracién.del molde prihcipel o

de los moldesg auxiliares o noyos internos contenidos en
el primero.

38,~ Mejoras introducides en el objeto de la patente prine
cipal n® 193.282, segfln cualquiera de las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizadas porgue se introducen en el
molde centrifugador los elementos recién prefabricados o
prehormados, esto especimlmemte cuando, en la composicidn
de la masa pléstica o aglomerade que luego forma el obje-
to acabado, intervienen fibras naturales, vegetales, eni-
meles , minerales, fibras abtificiales u otras de tipo si-
milar.

48,~ Mejoras introducidas en el objeto de la patente prin-
cipal n® 193.282, segin cualquiera de las enteriores rei-
vindicaciones, cafacterizadas porque entes, durante o des-
puds del centrifugado se eiplean agentes de cardcter fisico,

tales como por ejemplo vapor de agua, aire recalentado o
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simiiérea,_o agentes de carécter quimico que actuan;cdmo

coagulantes o pectizantes, tales como por ejemplo solu- .
ciones de cloruros alecalinos o alcalino-térreos, hidroso-
les de silice,»aleoholes o soluciones alcohélicas o pro-

ductos quimicos o mezclas de estos filtimos que actiian

como coagulantes o pectizantes de la masa aglomeradsa gue

forma el objeto, y porque estos agentes de cardcter fisico

o de cardeter quimico se hacen actuar en el interior del

Mmolde o fuera del mismo.

5&8,- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATERTE PRIN
CIPAL N2 193.282, por PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION
POR CENTRIFUGACION DE VIGAS, TUBOS, PLACAS Y SIMILARES,

Todo tal y conforme gqueda descrito y reivindicado en
le memoria descriptiva gue entecede gue consta de seis

hojas mecanografiadas por uma sola de sus carase

Madrid, 16 de Agosto de 1.950

JUAN TOMAS SAIS

P&

d. J. MoPuades ane:
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