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que se - acompaña -

, a la  so lic itu d  de

una la ten te de INVENCION por VEINTE' en adlAM.

a favor de

Cerámica Domínguez de Levante, á.A, residente en VALENCIA, 

Av. d e l, Bai'ón de oárcer -35,

por

UN BARATO Y ulp liiOCEDIi.lIEI-íTO hECANICO PAll^ OXIDAR EL 

-' ILOMO " .  _ '

Inventor: Don Eloy Domínguez Veiga, de nocí onal id ad aspa

Aída*
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i;a invención a que ce r e f ie r e  la  presente Memoria, cons­

titu ye una novedad industria l con características y ventajas 

que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de explotación-que 

por e l la  se s o l ic i ta ,  de acuerdo con las prescripciones del 

Estatuto vigente de la  propiedad Industrial de 26 de ju lio  

de 1929 , texto refundido, publicado e l '30 de a b r il de 193.0.

finalidad  que se persigue es ,1a de o frecer a los. fa ­

bricantes de cerámica un procedimiento mecánico para oxidar 

e l plomo y transformarlo en minio mediante una sola operación 

hasta e l grado-de pureza que precise su u tiliza c ió n  en la  

elaboración de esmaltes cerámicos.

n i procedimiento que se usa actualmente como más g en e ra l!- 

zado en la  industria cerámica para l a  obtención dál minio es 

por demás rudimentario, costoso y de bajo rendimiento en 

cuanto a la  pureza del minio elaborado. Dicho procedimiento 

consiste en un horno redondo en cuyo piso o so lera  se co lo­

ca e l plomo que ha. de tratarse y mediante calentamiento por 

fuego d irecto producido por un hogar adicionado a l horno, 

funde e l plomo como primera etapa del tratam iento. Un obre­

ro provisto  de una herramienta adecuada, remueve constantemen­

te la  masa de plomo en fusión con e l f in  dá? que e l a ire  in ­

troducido en e l horno a través del hogar y por lo  tanto re ­

calentado, produzca lentamente la  oxidación de dicho plomo.

Di minio, o más propiamanta 1 calcina obtenida en la  

operación descrita , no.es u tiliza b le  en i., elaboración de 

esmaltes cerámicos, por la  gran cantidad de plomo lib re , que 

aún conserva, motivado por una de fic ien te  oxidación, por lo  

que este primer producto obtenido ha de sufría- nuevas opera­

ciones hasta, que su pureza permita u t i l iz a r lo  en forma de mi­

n io .

í-or todo lo  que antecede, claramente se deduce que se 

tra ta  de un procedimiento antieconómico, lento e incluso
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peligroso, p.-,r . los  operarios encargados de su m¿.nipulación, 

por las emanaciones venenosas que se desprenden, lo  que 

ob liga a tomar determinadas precauciones que influyen en 

e l rendimiento de trabajo del obreror -

El resultado que se persigue con e l procedimiento de la  

Patente que se s o l ic i ta ,  es ¿L* de rea liza r  de una fo rma 

totalmente mecánica, l  ..s mismas operaciones d escritas ,. con 

las ventajas de una mayor producción, una'me jora  en la  ca­

lidad  daL producto y una considerable.economía de combus­

t ib le  y mano de obra, al ser rea lizada 1c transformación 

del plomo en minio en una sola.operación.

EEéCRIPOlON.- E l conjunto del horno y mecanismo que se 

quiere patentar, está representodo en ios  dibujos adjuntos,

con las le tras  á. B.y C, ;; consta de un hogar cor:ríante

n*í 1 y unos conductos ce 3poso del fuego nx 2, que desembo

can en la  chimenea n* O ,

El a ire  * *  necesario para la. oxidación daL plomo, dibd- 

jo-B, se introduce mediante un ven tilador n¿ 4 a una se­

r ie . de tubos 5, colocados-eii columna y cuyo oonjunto 

constituye lo  que so llama recuperación, la.m isión de la  

cual es perm itir e l calentamiento del a ire  qur c ircu la  por 

e l  in te r io r  de lo s  citados tubos a la  temperatura adecuada 

para e l f in  a que se destina y e l contacto de este a ire 

con e l plomo se efectúa por los o r i f ic io s  n  ̂ 6.

ĵ o que llamáremos elementos mecánicos del horno, dibu­

jos A-y B, constan de un recip ien te de h ierro  n- 7, una se­

r ie  de.platos n%. 8, también de h ie rro , todo de un mismo' 

diámetro, colocados en columna y atravesados por e l centro 

por un e je  n  ̂ 9, e l cual es movido por una polea n  ̂ 10 y 

e l motor n^ 11.

Al e je  na 9 van unidos unos radios rectos n- 12, con 

sus correspondientes paletas*n^ 1 3 .
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i* 14 tiene la ,fe ;

4̂ A6Ó
ni p la to  superior n!T tiene la  erma que se aprecia en 

e l dibujo A y los  radios n¡=- 15 siguen e l mismo p e r f i l  del 

pleito n=¿ 14, así como las paletas n* 16 unidas a dichos ra ­

dios n> 15.

ni p la to  in fe r io r  de 1. columna, l le v a  acoplada una p ie ­

za ni 17 en forma de cono.
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^UNClONaMInNTO.- ¿¿as llamas producidas en e l hogar n  ̂ 1 

pasan por la  parte in fe r io r  del chato n  ̂ 14 y tienen luego 

un recorrido en z ig -zag  v e r t ic a l por i  p e r ife r ia  de la  co­

lumna de platos n* 8, a través de lo s  donductos n  ̂ 2 en-cu­

yo recorrido calientan dichos platos antes de desembocar en 

la  chimenea n¡* 3. d i plomo se coloca, en e l  rec ip ien te n- 7 

y una vez fundido por e l  fuego que ca lien ta  su parte in fe r io r ,  

pasa a través de un o r i f ic io  na 18 al p lato n¡= 14, desde don­

de las paletas n- 16 van elevando e l  plomo oxidado hasta v e r ­

te r lo  por los agujeros n̂  19 del p lato n* 14 hasta e l primer 

p lato n¡¿ 8 de lo  columna, desde donde las aspas formadas por

12 y 13 lo  van arrastrando hasta v e r te r lo  por los agujeros
w

20 en e l  p lato inmediato in fe r io r .

¿as aspas formadas por las piezas 12 y 13 de cada uno 

de los planos 8, la  imprimen a l monio un movimiento de e jé  

a p e r ife r ia  de los platos y  v iceversa , haciendo pasar e l mi­

nio por loa agujaros 19 y 20 alternativamente,, con e l  f in  de 

que en un espacio reducido disponga al minio de un número de 

metros lin ea les  de recorrido su fic ien tes para una buena y 

to ta l oxidación.

Al lle g a r  e l minio a l p lato in fe r io r  de le  columna, se 

v ie r te  por la  pieza cóhica n̂  17, con lo  que se da por t e r ­

minado ai proceso de elaboración.

Reoha la-descripción  precedente es preciso añadir que los 

d e ta lles  de rea lización  de la  idea expuesta pueden va r ia r , 

sin  que por e l lo  cambié la  esencia de la  invención, que es
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la  que se desprende de- los párrafos que anteceden y la  que se 

re iv ind ica  en 1 siguiente

N O T A

} jgm resumen.. La Patente de Invención que se s o l ic ita ,  recae­

rá sobre las reivindicaciones sigu ientes:

19 .- - UN APaRATO Y UN IXOü JJl. laNTÓ KmC^ICO FalU OXIDAR 

¡}DL PLOMO ^ , caracterizado porque comprenden un recip ien te de 

[h ie rro , una serie  de p la tos, también de h ierro , todos de un 

mismo diámetro y colocados pn columna, atravesados por su cen­

tro por un e je  que os movido por una polea y por un meter .

29.- Un aparato y un procedimiento mecánico, según re iv in ­

dicación anterior, caracterizado porque e l p la to  superior tient 

la  forma c ircu la r con un promontorio, en la  parte cen tra l, en

forma de cono.

3&.- Un aparato y un procedimiento mecánico, según re iv in ­

dicaciones an teriores, caracterizado porque l le v a  además una 

serie  variab le de rad ios, los cuales siguen e l mismo p e r f i l  

del p lato e, que se re fie ren  la  re iv ind icación  29 y unidos a 

estos radios va uno serie  de paletas que tienen por finalidad  

remover y arrastrar e l producto.

49.- Un aparato y un procedimiento mecánico, según re iv in ­

dicaciones an terio res , caracterizado porque la  ser ie  de platos 

restantes tienen la  forma c ircu la r plana y los radios corres­

pondientes *p estos pía tos , asi como las paletas unidas a dichos 

radios, tienen e l  mismo p e r f i l  de los platos y tienen la  misma 

fina lidad  de remover y .a rrastra r e l  producto.

59.- un aparato y un procedimiento mecánico, según re iv in ­

dicaciones an terio res , caracterizado porque los platos de la  

reiv ind icación  29 y '49 llevan  agupros de forma que se a lta r -  - 

nan; unos l i e  van e l  o r i f ic io  en -el centro y e l  siguiente lo s  

llevan  en la  p e r ife r ia  de la  base del p la to ,.d e  forma que 

e l producto que se elabora baja de un plato a o tro  haciendo
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6§ - Un aparato y un procedimiento mecánico,, según re iv in ­

dicaciones anteriores, car-eterizado porque e l p la to  in fe r io r  

de la  columna lle v a  acoplada una pieza cónica que s irve  para 

la  descarga del producto.

7á.- ae re iv in d ica , por último, como objeto sobre e l que

- 6-

135 ha de recaer la  Patente de Invención que se s o l ic i ta :  UN

APARATO Y UN PHOCYDIMInNTO. YYOnNICO PaRa CXIBAR m'L PLOMO

Todo conforme queda, descrito en la  presarte Memoria, que 

consta de se is  páginas, escritas r máquina, y dibujos que se

140

acompañan.

Madrid, 16 de agosto de 1.950.
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