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DEJCRIPTIVa
‘qu.e se -acompaiia
a lao solicitud de
una Fatente de ILV.ANCLON por vVelllu anCs en moFilia
g fevor de
Cerdmice Dominguez de Levante, S.a, residente en VALENCIA,
AV, del Bardn de Cdrcer =35,
. | por
# UN ‘;—'E‘ARATO Y UN FROCHDIUT WTO LCANICC FARs CXIDAR AL
. FLOKO .
Inventor: Don sloy Dominguez vVeisa, de nucionelidad espa-

!
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operacidn degcrita, no es utilizable en L e¢lsboracidn de

L invencion a que ce Teriere 1la
tituye unaz hoﬁedad ind, sbrial con carscterfsticas o ventujes
que la haucen merecedora &el,privilegio:de explotacidn- que
por ella se solicita, ie acuerdo con 1as preécripcibnes.del
Hetutubo vigente de 1= Propiedad Imdustriel de 26 de julio
ds 1929, texto refundido, public&dq el 30 de abril de 1930.

wi [Anelidsd que se percigue es 1a e ofrecer»a los. fa-
bricontes de cerdmicsa un procedimiento mecanico para oxidar
~el plomo‘y transformarlo en minio mediunte una sola operzcion
hasta el grado.de pureza gue precise su utilizacidn en la '
elaboracidn de esmuzltes verdmicos.

wd proceéimiento que S8 usu wctualmente cono m&s generali
zudo en la industriu cerdmica pura la obtencion uel minio es
por dem’s rudimentario, costoso ¥ de bajo rendimiento en |
cuzntoc a la pufeza deld minio elaborudo. vichio procedimiento
consiste ¢n un nornoe redondo un cuyo plso o solera se colo-
ca el plomo cue ha de traturse y medisnte calentumiento pbr
fuego directo producido por un hogar adicionndo ¢i horno,
funde el plomo cowo primera etapu del tratamientg. Un obre-
ro provisto de una herramienta adeou&da, remueva constantemend
te la musz de plomo ¢n fusion con el Tin de aue el &ire in-
troducido eh 2i horno « truvés del hogur y por lo tanto Te-
calentado, produﬁca l:ntaﬁente 1l ozxidacion de dicho ploimo.

sl minio, o mis propinents 1 czleinz obtenida en la

esmaltes cerdmicos, por L. grah can%idad de plomo libre que
aun comservsz, motivido vor un: deficiente oxidaeién, por lo
que este primexr producto ovtenido ha de sufris nuevas opefa—
piones husta Que su puregy permita utilizarlo en forma de mi-
nio, |

For todo lo gue intecede, cliramente se deduce ques B

trota de un procedimiento sntiecondmico, Lento g incluzo
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peligioso, por . Los operarios eneargsdos de su menipulacidn,

por lus em;naciéned Tenenosas que se desprendsn, lo que
obliga a,tomar determinudus precauciones que iniluyen en
alvrehdimieﬁto de trazbzjo del obrero.

sl resultzdo que se wersisue con el proceuimiecnto de L
Patente gue we solicita, es ele de realizar de une forma
totazlmente mecinics, los mismes operacionss descritas, con
leg ventajes de una ayor p?odaccién, @na'mejora en la ca-
lidad del producto y uﬁ; cOnoiderable.ecoﬁomia de combus-
tivle ¥ mano de obra, =l wer realiZada Lo transformuacion
del plomo en minio en un: aol&,opéracién.
' LESCRIFCICH .- gk conjunto ded horno y mecamismo que se
quicre potentar, sstd revresent.do en los dibujos adjuntos,
con lus letras a., Buy C, 7y coneta de un hggar corriente
ne 1 y unos conductos us peso del Tuewo n= 2, qus deseﬁbo-
can en Ll chimenea ne 3, ‘

sl zire es necesurio para la oxidacién-dél'blomo, ditd -
jo.B; ge introduce medisnte un ventilador n: 4 a unu se-
rié de tubos n- 5, colocados: en columna y cuyo  njumto
constituye lo que sc¢ 1lsma recuperacidn, la,misién de la
cusl es permitir el calentemiento del mire gqur circula por
el interior de los citzdos tubos = i temseratura adecuada
pars el fin aAque sc¢ deuting y el contacto de este aife

con ¢l plomo se efectia por los orificios n: 6.

w0 que llamiremos elementos mecinicos del hormo, dibu-
jos 4 y B, constan de un rééipiente de hierro n- 7, un: se-
rie de platos n¥ 8, tombién de hierro, todo»de‘un wismo
diémetro, cokocados en columna ¥y atravesaaos por el centro
por un eje n= 9, el cual e3 movido por una polea ﬁﬁ 10 y
8l motor n¥ 11. ‘

Al eje’nQ 9 van unidos unos radios réctds‘n; 1z, con

sSus correspondientes puletas-ny 13,
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5l piluato syeriar ne 1

tiene lu forme que se aprecia en

el dibujo & y los radios n: 15 siguen el mismo periil del
plato n: 14, @si como ius puletms n: 16 unidas a dichos ra-

dios n= 15,

sl pleto inferior de L~ columma, lleva acopluda una pie
za n: 17 en forme de cono,

FUNCIONAMIENTO .= was llamcs producidas en el hogur n¢ 1
pasan por lua pasrie inferior dal pluto n¢ 14 y t;enen luego
un recoriido en zlg-zag Vertical por 1= periferia de la co-
lurma de pletos n¢ 8, a través de los donductos n 2 en -cu-
yo recorrido calientan dichos plz=tos antes dé desembocar en
la chimenea ne 3, il piomo se colocz en el recipiente n: 7
¥y una vez fundido por ¢l fuszo que calienta su parte inferior
pasa a travésd de un orificio m¢ 18 sl plito nx 14, desde don-
de las puletas n- is van elevenrdo sl blomo oxidado hasta ver-
terlo por los agujeros n= 19 del plato n= 14 hssta el primer
plato ns 8 de 1~ colugna, desde donde las aspas formadas por
12 y 13 lo van arrasstrando hoste verterlo por los agﬁjeros
20 en el'plato4in;ed;ato inferior, d

Las aspas formadas por los piszas 12 v 13 de cadz uno
de los planos 8, la impriﬁen al mohio un movimliento de eje
a periferia de los platos y viceversa, hociendo basar el mi-
nioipor los zgujdros 19 y 20 :lternativamente, con el fin de
que en un espacio reducido disponga al minio de‘gn numero de
metros linesles de recorrido suficientes para unélbuena y
total oxlducidn.,

Al ilegar el minio al'pluto inferior de 1o colwma, se

. vierte por la pieza cénica n= 17, con lo que se da por ter-

minado el proceso de elaboracidn.,
V . 3 ’ o~
Hecha la descripcion precsdente es preciso afindir que los
detalles de realizacion de lu idea expuestu pueden voriar,

sin que por ello cambie 1l esenciz de 1= invencién, que ‘es




- -
) 100
: 1C5
L
5
L'h
!.
. 11¢
115
120

1z5°

die forma circulszr con un promontordio, en lu perits central, sn

—5-

la que se desprende dz los purrsios que ~nteceden y la que se
reivindica en 1: siguiente

N CT a

E@ resumnen. La iFrtents de Invencidn que sc solicita, recaes
ré sobre lus reivindicaciones siguientes:

t1g,- v UM APaRATO Y UN £<0C 00T LalT0 LiC:NICO Ealla ONIDAR

EEL LLoMG », curacterizado porgue comprenden un recipiente de
hierro, un. serie de plotos, tambien ds hierio, todos da un
mismo didwetro y colocudos en columna, trevesados por su cen-
tro por un seje gue cu movido por una polsa y por un md;cr.~
s8,~- Un aparato y un procedimiento mecsnico, segﬁn reivin-

dicacidn wnterior, cur:cterizudo porgue ¢l pl.to supen or tiend

forma Ge como,

38 ,~ Un apsrato y un procedimiento mecanico, segun reivin-

dicaciones <nberiores, curascterizado porgue lleva ademas una
gerie viricble de r:dios, ios cuules siguem el mismo perfil
del pleto v que se reiierem l= reivindiqacién 28 v unidos a
lestos rudios va uni seris de'puletas que tienén por finglidud
remover y «rrastrar ol producto. \

48 ,= Un «peruato y un prooedimiento,mecénﬁzo,Vuegdn reivin-
dicaciones anteriores, csracterizado varque 1~ serie de platos
restzntes tienen 1. Tformo circular plana y los rsdios corres-
pondientes ; estos vletos,ssl como L:is paletas unidus a dichos
radios, tisnen el mismo pertil Je 163 pl&tos.y tienen la mism
finuiidad de reuover v arvestrar 2l producto;

52 ,- Un upurato v un procedimiento mscanico, segin reivin-
dicuciones onteriores, carascterizado pozque‘los.pk,tos de la
reivindicacién 28 v 42 llevan sgud ros de forma que se alter-
nan; unos llevan el ofificio en el centro ¥y ¢l siguisnte los
1llevan @ 12 periferia de 1o bese Gel plito, de forma que

el producto gue 3e elubor: vuja de un plato a otro haciendo




130

140

.

68 AGO.

19424

68 - Un aparuto y¥ un procedimiento mecdnico, segin reivin-

zlg-zag,

dic=ciones anteriores, cur.cterizzdo porgque el plato inferiar

da

th

la columna lleva acoplz=du unw pieza c¢énica que sirve para
le descurga dedl producto.

7¢ .- a8 reivindica, por ultimo, como bbjet‘o gobre el que

' ha de recaer la Futente de Invencién cue se solicita: » TR

AFARADO % UR FrGCLApILIulil0 wuCallICO k. A CXIDRAR <L FLOWC ~.

| Todo conforme quedua descrito en la presente liemaria, que
conste de seis pagim s, escritas miguina, y dibujos que 8@
weompaian, . |

Madrid, 16 de agosto de 1,950,
GRL
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