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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de Invención, por veinte años, por: .  B isposi - 

tivo refrigerador de absorción *= a favor de Don Niels christian  
Nielsen^ residente en Copenhagen - Dinamarca - Strandvej, 67 B.

El presente invento se re fiere  a mejoras en d ispositivos 

refrigeradores de absorción, y la s  prineipales ca rac te rís tica s  

de acuerdo con el invento consisten en el empleo de un sistema 
de circulación que comprende un depósito unido a una bomba que a 

5 su vez e s tá  conectada parcialmente a un hervidor y parcialmente

a un condensador, estando este último conectado a dicho depósito 
mediante un absorbedor y, s i  se desea, mediante un d ispositivo  

^  de intercambio de temperatura de a ire , mientras que e l hervidor

e stá  conectado a una tubería de retorno que comunica con el ab - 

10 sorbedor.
El invento se re fie re  además a un número de d e ta lle s de 

construcción y disposiciones, según se explicará más completamen - 

te en la  siguiente descripción, tomada en conjunto con lo s  dibu - 

jo s  adjuntos, de un dispositivo  refrigerador de absorción, según
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el invento y en que:
La figura 1 muestra esquemáticamente la  construcción general 

y disposición re la tiv a  de la s  d iferentes partes del d ispositivo  

refrigerador,
l a  figu ra  2 muestra un alzado la te ra l  de una tubería de 

chimenea provista de hervidor y bomba,

l a  figu ra  3 es un alzado la te ra l desde e l lado opuesto &el 
mostrado en la  figu ra  2 ,

La figura 4 es una v ista  seccional por la  lín ea  IV-IV 

en la  figura 2*
La figu ra  5 muestra en alzado la te ra l  una fonna de cons - 

trucción modificada,
la  figura 6 muestra igualmente en alzado la te ra l  una ter - 

cer modificación del d ispositivo .
La figura 7 es una sección vertica l a travós de una cuar - 

ta modificación del d ispositivo .
La figu ra  8 es un alzado seccional de un condensador por 

la s  lin eas 1-1  en la  figu ra  1 0 ,
La figu ra  9 es un alzado torminal del condensador mostra - 

do en la  figura  8 .
La figura  10 es un alzado en planta del condensador mos - 

trado en l a  figura 8 ,
l a  figu ra  11 es una forma de construcción modificada en 

sección tran sversal.
La figura 12 es un alzado la te r a l  de una parte de la  cons­

trucción mostrada en la  figura 1 1 ,
l a  figura 3 es todavía otra modificación mostrada en seo -

oiÓn.
La figura 14 es una v ista  seccional de una cuarta forma 

de construcción.



La figu ra  16 es una v is ta  seccional de ana quinta forma 

de construcción.
la  figura  16, maestra ana forma de construcción de una 

caja v is ta  en sección v e r tic a l, y
g l a  figura 17 una modificación de la  caja , igualmente v is -

ta  en se ación v e r tic a l,
La figu ra  18 maestra en alzado desde encima y paroialmen - 

te en sección ano de lo s  extremos de un d ispositivo  intercambia - 
dor de aire-temperatara conectado a un tubo de absorción.

10 La figura 19 es ana v is ta  seccional por la  lin ea  11-11
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en la  figura 18,
La figu ra  20 es o tra v is ta  seccional por la  linea I I I  - 

I I I  en la  figura 18,
La figura 21 es una v is ta  seccional por l a  lin ea IV-IV 

en la  figu ra  19 a menor esca la ,
La figura 22 es una v is ta  seccional por la  lin ea V-V en 

l a  figu ra  18,
La figu ra  25 muestra una forma modificada de construc - 

ción de unos de lo s extremos de un dispositivo  Ínter cambiador 

de temperatura de aire conectado a un tubo absorbedor, v is ta  
en sección tran sversal horizontal por la  lin ea  VI-VI en la  f i  - 

gura 24.
L& figu ra  24 es un alzado posterior del dispositivo mos - 

trado en la  figura  25.
La figura 25 muestra una tercera modificación de uno de 

lo s  extremos del d ispositivo  intercambiador de temperatura de 

aire conectado a un tubo absorbedor v ista  en sección transver - 
sa l horizontal.

La figu ra  26 ilu s tr a  e l d ispositivo  mostrado en la  f ig u  - 

ra 25 v isto  en sección v ertica l por la  lfn ea  IX-IX en la  figura
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la  figura  27 es una v is ta  seccional por la  lin ea  X-X en 

la  figura 26.
Refiriéndose particularmente a la  figura 1, A indica un 

depósito de suministro a cuyo extremo in ferior e sta  conectado un 

tubo B relativamente delgado para una solución saturada. El tubo 
B constituye l a  parte in terio r de un serpertín  de tubo C que se 
abre en una tubería v e rtica l D. Esta tubería está cerrada en su 
extremo in ferio r, estando conectado su extremo superior a un tu - 
bo E estrecho para una bomba de termosifón. La tubería E está  

conectada a una tubería F de hervidor más ancha que está  cerrada 
en su extremo in ferio r, mientras que su extremo superior se cur - 

va en una parte G aproximadamente horizontal y en una parte H 

curvada hacia abajo. Esta última parte H e stá  conectada a un tubo 

J  delgado que tiene dos partes horizontales más y e stá  provisto 
de aletas X refrigeradoras de manera que la  tubería J  sirve de 

condensador.
El tubo J  continúa en una parte doblada L hacia abajo que 

e stá  conectada a l extremo superior de ana tubería M de evapora - 

dor provista de a le ta s refrigeradoras N. La tubería evaporadora 

M e stá  dispuesta dentro de una cámara re f  rige redora de un r e f r i  - 
gerador -no mostrado- y e s tá  provista  preferentemente de una oa - 

ja  refrigeradora de la  manera ulteriormente descrita  más tarde.
El extremo in ferior de la  tubería evaporadora M e stá  unido a 
uno de lo s extremos de uno o varios tubos in teriores de una tu - 
bería O de intercambio de temperatura, estando conectado e l  otro 
extremo de dicho tubo o tubos a una serpentín absorbedor 2  que 

e stá  conectado al lado superior del depósito de suministro A.

Un tubo exterior del serpentín C e stá  conectado al tubo 

F del hervidor en e l  punto Q. El extremo in ferior del mismo tubo



1 9 4 2 1 7é

6 .

10

15

2o

25

3o

exterior e stá  conectado a ano de los extremos de un tubo delga - 

do R, cayo otro extremo está  extendido dentro del tubo O de in - 

teroambio de temperatura a un esparcedor S dispuesto dentro de 
una cámara especial dentro del tubo 0 .

Desde e l extremo superior del depósito A de suministro, 
un tubo T es llevado a la  tubería O de intercambio de temperata - 

ra . Los tubos E y F están soldados a un tubo U vertical de chi - 
menea en cuyo extremo in ferio r puede e s ta r  dispuesto un elemen - 
to calentador e léc trico .

El sistema puede proveerse de una solución de amoníaco.
El calor generador por el elemento eláctrico  de ealefaocián en 

la  chimenea U causará la  formación de burbujas en el tubo E, 

proveyendo a s í una acción de bombeo. El amoníaco expulsado aseen - 

derá dentro del tubo F, G a H, y desde H entrará en e l tubo con - 
densador J  en el que tendrá lugar l a  condensación de lo s vapo - 
res de amoníaco. Este amoníaco eondensado pasa a través d e l tu - 

bo L a l evaporador M donde tiene lugar e la  evaporación, extra - 

yendo a s i  calor del tubo y de sus alrededores.
EL líquido que sale del tubo E de bomba desde el que ha 

sido conducido a l amoniaco, desciende por e l  tubo F dentro y 

a través del tubo exterior del serpentín C* Desde aquí la  solu - 

eión pobre es transportada a través del tubo R al esparcidor S 
en e l dispositivo intereambiador de temperatura, donde se en - 

cuantra con lo s vapores de amoniaco expulsados del evaporador, 
y absorbe estos vapores parcialmente en la  cámara de temperatura 
y parcialmente más abajo en e l serpentín absorbedor R, y a sí 

una solución saturada entra en el depósito de suministro A.

El sistema contiene un gas in erte , por ejemplo hidrógeno, 

que sirve para igualar l a  presión. El hidrógeno en e l  depósito 

A penetrará a través del tubo T en e l tubo exterior del dispo -



4

10

- 15

So

26

! 9 42i  7

6.

altivo O interoambiador de temperatura y deade aquí a l evaporador 
M. Una c ie rta  cantidad de hidrogeno es transportada a l mismo tiem . 

po con lo s vapores de amoníaco hacia el serpentín absorbedor P.
Los miembros mostrados en la  figura 1 estarán principal - 

mente dispuestos detrás de la  pared posterior de un armario re - 
frlgerador, con excepción del evaporador N y de una parte del 

d ispositivo  0 Íntercambiador de temperatura.
En la  forma de construcción ilu strad a  en la s  figuras 2 - 4 ,  

1 indica un tubo vertical que cerca de su extremo in ferio r e stá  

provisto de un d ispositivo  calentador eleotrioe 2 que se extien - 
de considerablemente hacia arrib a . El extremo in ferior del tubo 

está  rodeado por un serpentín de doble e sp ira l que comprende un 
tubo exterior 3 y un tubo in terior 4, El extremo in ferior d e l 
tubo 3 exterior e s tá  c Míe otado por un tubo de retomo a l absor - 

bedor, y el tubo in terior 4 está  conectado a un tubo de suminis - 
tro de un depósito para una solución saturada. El extremo supe - 

r io r  del tubo exterior 5 e stá  conectado a un tubo v ertica l 5 
que hacia abajo termina algo por encima del extremo in ferio r del 
tubo 1 y debajo del extremo in ferio r del d ispositivo  calentador 
2. El extremo superior del tubo 5 e stá  conectado a un tubo in c li  - 

nado 6 que conduce a un condensador. El tubo 5 e stá  soldado a l  
tubo 1 desde un punto 7 in ferio r a un punto superior 8. El punto 
7 e s tá  dispuesto ligeramente por encima del extremo superior del 

d ispositivo  calentador 2 y e l punto 8 e stá  dispuesto en la  vecin - 

dad de la  conexión entre el tubo 5 y e l tubo. 6 .
El tubo in terior 4 está conectado a un extremo de un tubo 

v ertica l 9 que se extiende ligeramente debajo del borde in ferio r  
del dispositivo oalentador 2 pero encima del borde in fe r io r  del 

tubo 5. El extremo superior del tubo 9 e stá  conectado a un tubo 

10 con diámetro menor, y el extremo superior de este tubo 10 es -
3o
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tá  conectado al tubo 5. El tubo 9 y e l tubo 10 están soldados 

al tubo 1 entre el punto de cmexión del tubo 4 a un punto 11 
algo más alto^i pero más bajo que e l punto 7. El tubo 5 es llama - 

do usualmente hervidor, o tubo hervidor, lo s tubos 9 y 10 se de - 
nominan bomba y e l tubo 1 es llamado chimenea o tubo de ehimenea. 

Cuando se emplea un d ispositivo  calentador e láo trico , e l  tubo 1 

no aetúa cano chimenea porque el extremo superior del tubo está  
cerrado. Si se emplea una llama, esto e s ,  una llama de gas, e l 

extremo superior del tubo está  ab ierto , ya que oomc consecuencia 
o l tubo sirve de chimenea.

En e l montaje mostrado de la  chimenea e l considerable oa - 

lo r directo del hervidor y de la  bomba es transmitido desde e l 
d ispositivo  calentador a l a  bomba a lo  largó de la  parte activa 

de la  misma, esto es, a la  parte soldada al tubo de chimenea, 

mientras que el hervidor recibe más calor algo más hacia arriba , 
esto  e s , entre los puntos 7 y 8 . Cuando #luye liquido desde e l 
hervidor a travás del tubo exterior 3, e l líquido de l a  bomba 

es precalentado en el tubo in terior 4.
La figura 5 muestra una forma de construcción modificada 

en la  que un tubo estrecho 12 para solución saturada es lleva - 

do en la  forma de un serpentín estrechamente arro llado  alrededor 
del tubo de chimenea 13. E l tubo estrecho 12 puede e sta r  sóida - 

do a l tubo de chimenea 13 por toda la  longitud del serpentín y 
hacia arrib a  e s tá  soldado ulteriormente a l tubo de chimenea a 

lo  largo de una sección vertical 14, pero desde aquí no tiene con­

ducción tármica hacia arriba  en relación con e l  tubo de chimenea 
para terminar por una conexión con e l hervidor 16. El extremo 

superior del hervidor e stá  soldado a lo largo de una sección 16 

a l  tubo de chimenea 13. E l extremo superior del tubo hervidor e stá  

arrollado estrechamente en un serpentín que rodea a l  serpentín



en e sp ira l del tubo 12 a l cual puede e sta r  soldado. Así e l tubo 
de bomba 12 reeibe considerable calor a lo  largo de su. extremo 
in fe r io r  de manera que la  sección vertical del tubo contiene una 

solución de elevada temperatura y como resultado de esto , l a  ao - 

oión de la  bomba será muy a lta .  E l hervidor recibe una cantidad 
adecuada de calor a travás de la  porción soldada a lo  largo de 
l a  parte indicada por 16 y el mismo cede calor a l  serpentín de 

bomba que hay debajo. Por estos medios se obtiene un resultado 
muy favorable y es f á c i l  de lle v a r  a la  p ráctica porque no hay 

que hacer soldaduras d i f íc i le s .
Una tercera fomaa de construcción se muestra en l a  figu  - 

ra 6 , en la  que un tubo de bomba 17 e s tá  arrollado en hálice 
hacia abajo alrededor de un tubo de chimenea 18 a l cual puede 
estar  soldado. El tubo de bomba 17 e stá  conectado en su extremo 

superior al tubo de hervidor 19, cuyo extremo superior está a - 
rrollado heliooidalmente alrededor del tubo de chimenea 18. El 
extremo in ferior del hervidor puede e sta r  arrollado helico idal - 

menta, de manera sim ilar a la  mostrada en la  figura 5, alrede - 
dor d e l tubo de bomba de manera que ceda calor a este dltimo 
tubo. Mediante esta  construcción se obtiene una excelente #rans - 

misión de calor a l extremo in fe r io r  del tubo de bomba y anále - 

gamente una buena transmisión de calor a l extremo superior del 
tubo hervidor que está  inclinado para evitar el riesgo  de una 
noción de bomba en e l mismo, porque e l  líquido estará situado

a lo  largo de la  base del tubo y e l amoníaco llen ará  l a  parte su­
perior encima del líqu ido, permitiendo a s í  que el líquido fluya 
libremente hacia abajo y que el amoniaco fluya hacia arriba.

En la  figura  7 se muestra una cuarta forma de constmo - 

ción en que ah tubo de bomba 20 e stá  arrollado helicoidalmente 

alrededor de la  chimenea 21 en toda su longitud, y está soldado
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a l a  chimenea a lo  largo de una parte o a lo largo de toda su. lon­
gitud. Un hervidor 22 está  arrollado helicoidalmente alrededor 

del tubo de bomba 20 a l  que puede estar conectado termo-conducto - 
ramente. Esto provóe un contraflujo de manera que el tubo de bom­

ba e stá  continuamente calentado hacia arrib a  mientras que e l tu - 
bo hervidor e stá  continuamente refrigerado hacia abajo. La figura 
incluye el aislamiento que es análogamente empleado en la s  for - 

mas de construcción en la s  figuras precedentes.
Con referencia a la?forma de construcción mostrada en la s  

figu ras 8 - 1 0 , 23 indica un tubo de suministro, uno de cuyos ex - 
tramos e stá  conectado a un hervidor ein un dispositivo  re frigera  - 
dor de absorción para un armario fr ig o r íf ic o  casero, estando co - 

neotado e l otro extremo mediante un tubo 24 a uno de lo s  extremos 
de una longitud de tubo 25 que tiene sección tran sversal e líp tic a . 

El otro extremo de e sta  longitud de tubo 25 e stá  conectado median - 
te un tubo 26 a uno de lo s extremos de o tra conexión de tubo 27, 

cuyo otro extremo puede e sta r  conectado a un tubo 28 de descarga 
conectado a un generador -no mostrado-. En cada extremo de la s  
conexiones de tubo 25 y 27 e s tá  dispuesta una p laca 29 y 30 res - 

pectivamente, provista de o r if ic io s  para lo s tubos y cada uno pro - 
v isto  de una brida 31 y 32 respectivamente por medio de la s  eua - 

le s  la s  placas se atorn illan  a un apoyo 33 en e l  armario. Entre 
la s  placas 29 y 30 está  dispuesto un gran nómero de a le tas 34, 
teniendo cada a le ta  o r ific io s  para la s  longitudes de tubo 25 y 

27 que están termoconductoramente conectadas a la s  a le ta s . Las 
a le ta s  re frigerad o ras, como se indica por linea de puntos y ra - 

yas en la  figu ra  8 , pueden co n sistir  en dos partes 35 y 36 y la s  
placas 29 y 30 pueden estar  hechas análogamente en dos piezas de 

manera que el calor de l a  longitud de tubo 25 no se transmite a 

la  longitud de tubo 27.
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, Debido a la  a l ta  temperatura en el tubo 23 y en la  ion -

gitud de tubo 25, esto e s , 703 C y 453 C respectivamente, a l l í  

se produciré una corriente ascendente de aire que roza lo s eos - 
tados in ferio res de la s  longitudes de tubo 28 y 27 y por e l l í  

S es obligada a v ia ja r  a lo  largo de un pasaje arrollado hacia

arriba hacia e l tubo de suministro 25*
Una forma de construcción modificada del d ispositivo  se 

muestra en la s  figuras 11 y 12* Aquí e l tubo de suministro es - 
tá  indicado po#* 57 y e stá  conectado a un extremo de una longitud 

10 superior de tubo 38 más baja y desplazada algo lateralm ente, cu - 

yo otro extremo está conectado a uno de lo s extremos de una Ion - 

g itu d  in fe r io r  de tubo 59, cuyo otro extremo está  conectado a 
un generador -no mostrado-. La longitud de tubo 38 e stá  provis - 
ta de a le tas refrigeradoras 40$ y l a  longitud de tubo 59 tiene 

. 18 a le ta s  refrigeradoras 41. Los bordes de la s  a le ta s  refrigerado -
ras 40 están algo espaciados del tubo de suministro 37 de mane -

So
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ra que el calor de este tubo no pueda transm itirse a la s  a le tas 
refrigeradoras. la s  a letas refrigeradoras 41 se extienden por 

debajo de la s  a le ta s  40 y e l tubo de suministro 57. Los lados 

de la s  a le ta s  refrigeradoras 41 y 40, como se indica en lín eas 
de puntos y rayas, pueden estar provistas de placas 42 y 43 guia--! 

doras, y e sta s placas guiadoras pueden estar hechas de material 
termooonductor y pueden estar  conectadas a la s  a le ta s  refrigera - 
doras. Además cada una puede estar provista de una parte in d i  - 
nada hacia abajo y d irig ida hacia fuera 44 y 48 respectivamente, 
de manera que la s  mismas sean capaces de entrar en contacto con 

una corriente de aire que asciende de un absorbedor dispuesto 

debaj o del conde nsador.

Como se verá en l a  figura  12, la s  a le ta s refrigeradoras 

40 y 41 están relativamente desviadas escalonadamente a lo larg?



de la s  longitudes de tubo, y en alguna extensión se solapan una 
sobre otra. Las longitudes de tubo están dispuesta^ con una l í  - 
gera declinación en l a  direoolón de f lu jo .

La a lta  temperatura en e l tubo de suministro 37 y en la  
longitud de tubo 38 produoirá una corriente ascendente de a ire  
que debido a la s  placas de guía y a la s  partes inclinadas 44 y 

45 será de fuerza máxima entre e l  tubo de suministro 37 y la  Ion 
gitud de tubo 38, de manera que de este  modo se obtiene una fuer 

te refrigeración .

Una tercera forma de construcción se muestra en l a  figura 

13, en la  que un tubo superior de suministro 46 está  conectado 
a l espacio anular entre un tubo in terio r 47 y un tubo exterior 

48. Este espacio está coneotado además a l  espacio anular entre 

un tubo in terior 48 y un tobo exterior 50 y e stá  análogamente 

conectado oon un tubo -no mostrado- a un generador* Los tubos 
in terioras 47 y 49 puede estar cerrados en sus extremos, o uno 

de e llo s puede tener un extremo abierto que se proyecta hacia 
abajo, mientras que e l otro extremo del tubo in terior puede te -

ner una parte abierta que se proyecta hacia arrib a . Así puedo 

pasar una corriente de a ire  a travós del tubo in terior para pro - 

veer una refrigeración  in terior a l lado de la  refrigeración  ex - 
te r io r . Debido a la  gran area de superficie en relación con e l  

volumán, aquí se obtiene un poderoso efecto refrigerador. Los 
tubos exteriores 48 y 50 están provistos de a le ta s refrigerado - 

ras 51 que están conectadas termo-eonductoramente a lo s  tubos.

La cuarta forma de construcción, segdn se muestra en l a  

figu ra  14, e stá  provista de un tubo 5g exterior superior coneb - 
tado a un extremo de una longitud superior de tubo que en seo - 

oión transversal tiene una parte 53 in fe r io r  casi horizontal y 

una parte 54 superior inclinada empinadamente. El otro extremo
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de e sta  longitud superior de tubo está  conectado a uno de los
extremos de una longitud in ferio r de tu!oo que en seoción traas -
versal tiene partes 55 y 56 que corresponden en su forma a la s
partes arriba d escritas 53 y 54. El otro extremo de la  longitud 

in ferio r de tubo e stá  conectado a un generador medíante un tubo 

-no mostrado-., l a s  longitudes de tubo están provistas de a le ta s  

refrigeradoras 42 conectadas termo-conductoramente a la s  longi - 
tudes de tubo, l a  corriente ascendente de aire entra en contao - 

to con la s  longitudes de tubo y es forzada a moverse a lo  largo 

de una trayectoria en espiras hacia e l tubo de suministro 52.

Una quinta forma de construcción se muestra en la  figu ra  
15, en la  que un tubo de suministro se indioa por 56. Esté tubo 

está  conectado a un námero de tubos planos 59, 60, 61 y 62 ope 

están in^erconeotados en serie  y están dispuestos paralelos en - 
tre  s i .  lo s  tubos están provistos de a le ta s refrigeradoras 63 

que están conectadas termo-conductoramente a los tubos. Median - 
te estos tubos se produce una fuerte corriente de aire oblicua - 

mente ascendente que choca con e l tubo de suministro 68. El 
efecto refrigerador producido es tan poderoso que pueden omitir - 

se la s  a le ta s  refrigeradoras excepto en casos muy especiales.
Todas la s  construcciones d escritas pueden proveerse de 

placas guiadoras, lo s  tubos planos mostrados en l a  figu ra  15 

pueden proveerse de un tubo in terio r  de l a  manera mostrada en

la  figura 13. l a  d ivisión  de la s  a le ta s  refrigeradoras en un 

juego para oada longitud de tubo puede emplearse en todos lo s  

casos descritos.
Con referencia a l a  figura 16, se indican por 64, 65,

66 y 68 lo s tubos de un serpentín refrigerador que se proyecta 

desde la  in stalación  refrigeradora -no mostrada- hacia la  parte 

tra se ra  de un armario fr ig o r íf ic o  y cuyo serpentín comprende
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u.na parte 64 de tu.6 o horizontal que se extiende hacia delante, 
cuya parte más delantera e stá  unida mediante un miembro t r a n sé  

v ersa l -no mostrado- a una parte de tubo 65 que se extiende ha - 
c ia  a trá s , además por una parte de tubo 66 v ertica l a una parte 

de tubo 67 que se extiende hacia delante, estando unida esta  ¿1 

tima por medio de un miembro tran sversal -no ilustrado- en e l 
extremo más delantero de la  ca ja , a una parte de tubo 68 que se 

extiende hacia a trá s , l a  parte de tubo dltimamente mencionada 

e stá  conectada de manera conocida a un d ispositivo  intercambia - 

dor de temperatura de a ire .
EL serpentín refrigerador e stá  encerrado dentro de una 

ca ja  insertada en la  parte delantera del refrigerador y e stá  pro 
v is ta  de paredes la te ra le s  69 y 70 y de un techo 71. ¿demás la  

ca ja  está  provista de estantes 72 y 73 que tienen bridas v ertí - 

cales la te ra le s  74 y 75 y 76, 7? respectivamente mediante la s  
cuales lo s estantes están su jetos a la s  paredes la te ra le s . Los 

extremos in feriores de la s  paredes la te ra le s  de l a  c a ja  están 

doblados para formar bridas 78 y 79 que se extienden hacia den - 

tro .
La caja e stá  construida de ta l manera que se a ju sta  es - 

trechámente alrededor de lo s tubos en serpentín refrigeradores 

de manera que aquellos tubos entran en contacto con la s  diferen 

te s  partes de la  caja cuando e s ta  caja  es colocada en posición 
de la  manera mostrada en e l dibujo. En e sta  posición la  caja  y 

lo s  tubos refrigeradores en serpentín están unidos entre s i  por 
soldadura suficientemente para mantener su posición, despuós de 

lo cual la  construcción entera es galvanizada con e l f in  de cb - 
^ener un perfecto contacto metálico entre todas la s  partes de 
lo s  tubos y de la  caja.

La parte delantera de la  caja  puede estar parcialmente
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cerrada, esto e s ,  mediante bordes fron tales dependientes de lo s 
estan tes. Por lamparte de a trá s , l a  caja e stá  totalmente abier - 

ta  con e l  f in  de hacer posible su aplicación en lo s  tubos.
La caja  es u tilizad a  de la  manera conocida para el alma - 

eenaje de alimentos o análogos que han de en friarse a un grado 
bajo, o para helar cubos de hielo o análogos.

En la  figura 17 se muestra una forma de construcción mo - 

dificada en la  que la s  partes superiores de tubo 80 y 81 están 
provistas de nervios 82 . Los tubos están dispuestos de l a  misma 

manera que la  que se describe ena conexión con la  figura 16 y 
tienen partes in ferio res de tubo 83 y 84. Una caja  con paredes 
la te ra le s  86 y un estante 86 provisto de bridas 87 y 88 vertica - 

le s  marginales e stá  dispuesta debajo de lo s nervios 82. Las par - 

te s  in feriores de tubo 85 y 84 entran en contacto con e l lado 

in ferio r del estante y la s  paredes la te ra le s  85 de l a  c a ja , cu - 
yos extremos in feriores forman bridas 89 y 90 dobladas hacia 

dentro que entran en contacto con la s  partes de tubo 83 y 84 

re spe c t i  vame nte *
La forma de construcción ilu strad a  en la  figura 17 sirve 

para e l  mismo propósito que la  construcción ilu strad a  en l a  f i  - 
gura 16. Dentro de la  caja  se maestra una cubeta 91 que contiene 

alimentos que han de en fr iarse .
Con referencia a l a s  figu ras 18 - 22, e l nómero 92 indi - 

ea e l tubo exterior en un d ispositivo  intercambiador de tempe - 
ratura de a ire , que está  provisto de un tubo in terior 93 que 
tiene una sección  transversal en forma de un triángulo equilá - 

tero con un ángulo que apunta hacia abajo. Este tubo in terior 
termina aproximadamente en e l extremo del tubo exterior 97 donde 

está  insertada una placa 94 que se a ju sta  estrechamente entre 

lo s  bordes del tubo 93 y l a  pared in terio r  del tubo 92 excepto
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en e l borde in fe r io r , donde e l tubo exterior 92 tiene un abomba - 
miento 95. Al tubo exterior 92 está  conectado un tubo 96 para el 

suministro de hidrógeno. El tubo exterior 92 e stá  cerrado en uno 

de lo s extremos mediante una pared terminal 97. El espacio entre 
l a  pared terminal 97 y la  p laca 94 forma una cámara 98 que comuni 

oa con un tubo plano 99, loo hecho de m aterial de chapa doblado 

a l a  forma mostrada en la  figu ra  SI, estando soldados entre s i  
lo s  bordes en contacto de la  chapa. Este tubo plano 99, 100 e stá  

dividido mediante una partición  lo l  a lo  largo  de una parte de su 

lo ig itu d  en dos compartimientos 99 y loo terminando el compartí - 

miento 99 superior algo más a l lá  del extremo de la  partición lo l  
en una pared terminal lo3 , mientras que un tubo absorbedor lo2 

e stá  su jeto a l tubo en prolongación al compartimiento loo. Median­
te un tubo lo4 una dábil solución de amoníaco se suministra a la  

cámara 98rAesde un hervidor -no mostrado-.
Los vapores de amoniaco del tubo 93 se mezclan con la  solu­

ción pobre del tubo loé dentro de l a  cámara 98 y tiene lugar una 

potente absorción dentro de está  cámara. Esta absorción continua 

dentro del tubo absorbedor 162. Debido a la  cámara 98 agrandada 

y a l  tubo adicional 99 no hay tendencia a que e l f lu jo  se haga 
discontinuo y tiene lugar una rápida introducción dentro del ab - 

sorbedor.

En la  forma de construcción mostrada en la s  figuras 25 y 
24, el numero lo5 indica un d isp o sitiv o  tubular íntercambiador de 
aire-temperatura que está  ccaaeetado a un tubo lo 6 para suministrar 
hidrógeno. El d ispositivo  intercambiador lo5 contiene dos tubos 

estrechos lo7 y lo 8 para lo s vapores de amoniaco de un evaporador 
-no mostrado-, y e s tá  cerrado mediante una placa lo9 que tiene 

o r if ic io s  para los dos tubos lo7 y log . E l d ispositivo  inteream - 

biador lo5 e stá  conectado a una cámara tubular 110 que está ana -
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lógame nte conectada al extremo superior de un tubo absorbedor 

1 1 1 , cuyo lado in ferio r e stá  en alineación con el lado in ferior 

de l a  cámara l io .  La cámara l io  e stá  conectada a un tubo 112 del 
hervidor -no mostrado- de la  in sta lación , a través de cuyo tubo 

un lic o r  pobre de amdn&aoo se suministra a la  cámara. A la  parte 
superior de la  cámara l io  e stá  conectado el tubo 113 que se ex - 

tiende algo por encima y paralelo a l tubo absorbedor 111 al cual 
e stá  conectado a alguna distancia de la  cámara.

*̂os vapores de amoniaco de lo s  tubos lo7 y loS  están mes - 

ciados con la  solución pobre suministrada mediante el tubo 112 

en l a  cámara l i o ,  resultando una potente absorción dentro de es - 

ta  cámara que prosigue dentro del tubo absorbedor. Asi e l efecto 
del tubo 113 extraordinario corresponde a l  producido por el com - 

partimiento superior 8 del tubo plano arriba descrito 99, loo.

En la  forma de construcción ilu strad a en la s  figuras 25- 

27, un tubo e stá  indicado por 114 y constituye e l  tubo exterior 

de un d ispositivo  Ínter cambiador de aire-temperatura provisto de 

dos tubos in teriores 116 y 116. El extremo del tubo exterior 

114 está  cerrado mediante una p laca 117 que tiene o r ific io s  pa - 
ra los dos tubos 115 y 116, y el compartimiento a s i  producido 

dentro del tubo se comunica con un tubo 118 para e l suministro 
de hidrógeno. El extremo del tubo exterior 114 tiene unido a l 

mismo en ángulo recto otro tubo 119 dentro d e l cual e stá  dispues­

to un tubo plano 12o cerrado por cada extremor mediante una pía - 

ca 121 y 122 respectivamente, y asegurado en posición dentro del 

tubo, por ejemplo, por medio de soldaduras. A lo  largo de este 

borde girado hacia arrib a , el tubo plano 12C tiene un número de 

ranuras longitudinales 123 que pueden producirse formando e l tu - 

bo de material de chapa y soldando solo los bordes en contacto 

en varios puntos 124 espaciados entre s f . Entre uno de los extre-3o



moa del tubo plano ISO y el tubo exterior 114 e stá  dispuesta una 

partición 125 de ta l  manera que solo se extiende por l a  mitad in - 
fe r io r  del tubo 119. El extremo opuesto de este tubo 119 e stá  co - 

neotado a un tubo absorbedor 126 que tiene un diámetro menor que 
8 el tubo 119 y está  unido a l mismo mediante soldadura de modo que

su borde in ferior e stá  alineado con e l borde in ferior del tubo 

119. El tubo 119 e stá  dispuesto ligeramente inclinado, y el tubo 

absorbedor tiene alguna inclinación descendente en relación a 

aquel. El tubo plano 12o es horizontal y se comunica con un tubo 
10 de retorno 127 para solución pobre. Este tubo de retom o a ju sta

apretadamente en un o r if ic io  en e l tubo plano 12o sin e sta r  so l - 

dado a l mismo, y es llevado fuera a travós de un o r if ic io  en el 

tubo 119 a l que está  soldado.
Cuando el d ispositivo , se h a lla  en funcionamiento, el amo - ¡ 

15 niaco f lu ir á  desde lo s  tubos 115 y 116 a l  tubo 119 y una solución 

pobre fluye desde el tubo 12? a l tubo plano 12o. La solución f lu i ­
rá fuera del tubo plano a través de la s  heniiduras 125 y despuás 

baja por la  superficie exterior de este tubo y a s í  entra en con - 

tacto con los vapores de amoniaco a lo  largo de una gran superfi - 

2o cié para producir una potente introducción de la  absorción, que 

proseguirá dentro del tubo absorbedor 126.
Las formas de construcción ilu strad as solo han de serv ir  

de ejemplo de la  puesta en p ráctica  del invento, y se entenderá 
bw? que es posible, dentro del marco del invento, el modificar e l d is-

25 positivo . Por ejemplo, es posible transportar el líquido desde e l 

tubo 119 a otro tubo insertado donde de nuevo se hace que entre 
en contacto con lo s vapores de amoniaco a lo largo de una gran su­
p e r fic ie , y esto puede continuarse varias veces de modo que pus - 

de omitirse un tubo absorbedor. Además la  introducción puede dispo­

nerse de ta l manera que e l líquido se obligue a f lu ir  ha^ia abajoSo
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por l a  pareó in terio r del tubo 119. Un número de tubos planos 
puede disponerse uno a l lado de otro dentro de la  misma cámara.

Es posible análogamente combinar la  forma de construcción mos - 

trada en la s  figu ras 25-2? con la  forma de construcción mostrada 
S en la s  f igu ras 18-22, o con l a  mostrada en la s  figu ras 23 y 24,

estando prev istas aquí uno o varios pasos encima del tubo absor - 
bedor desde e l compartimiento en e l  tubo 119 a l tubo absorbedor 
a alguna d istan cia  de dicho compartimiento.

N 0 T A

10 La presente patente de Invención, consta de la s  siguien -

te s  reivindicaciones:

1 . - D ispositivo refrigerador de absorción, caracterizado 
porque comprende un sistem a de circulación que incluye un depósi - 

to conectado a una bomba que está  ulteriormente conectada en par- 

15 te a un hervidor y en parte a un condensador, este último median - 
te un generador, y s i  se desea, un dispositivo  intercambiador de 

tempera ura de a ire , y un absorbedor e stá  conectado a dicho de - 

pósito y este condensador mencionado e s tá  conectado a un tubo de 
retorno que se comunica con,el absorbedor.

2o 2. - D ispositivo refrigerador según l a  reivindicación 1 * ,

caracterizado porque la  btmba es una bomba de termosifón y con - 
juntamente con el hervidor e s tá  dispuesta adyacente y e stá  co - 
nectada termo-conductoramente a un tubo, preferentemente verti - 

c a l, denominado chimenea, para un elemento calentador, por ejem - 
25 pío un elemento calentador e lec tr ice , o una llama ab ierta .

3. - Dispositivo refrigerador, según la  reivindicación 

2* ,  caracterizado porque e l tubo de bomba entra en contacto o es-
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tá  conectado tenno-conduotoramente con al tubo de chimenea a lo 
largo de la  parte in ferior del mismo, donde e l  calor de l a  chime - 

nea es e l más elevado, mediante, por ejemplo, Un dispositivo  ca - 
lentador eléctrico  gue está  dispuesto dentro de esta  parte infe - 

r io r  de chimenea*
4* - D ispositivo refrigerador segdn la s  reivindicaciones 

1 - 3 ,  caracterizado porque e l hervidor e s tá  en contacto o está  

conectado termo-conductoramaute con una parte de l a  chimenea en - 
cima de dicha parte in ferio r, donde e l calor de l a  chimenea es 

más bajo , que en dicha parte in ferio r de l a  chimenea, porque, 
por ejemplo, un d ispositivo  calentador e láctrieo  solo se extien - 

de parcialmente dentro del extremo in ferior de e s ta  patfat su - 

perior de l a  chimenea.
5. - D ispositivo refrigerador, segán la s  reivindicaciones 

1 - 4 , caracterizado porque un serpentín de intercambio tármico 

de tipo convencional y provisto de un tubo in terio r  está conec - 

tado a l  tubo de bomba, y un tubo exterior que está conectado al 

tubo hervidor.
6 . - D ispositivo refrigerador, segdn la s  reivindicaciones 

1 - 5 , caracterizado porque e l serpentín de intercambio tármico 
está  dispuesto alrededor de la  parte in ferio r  del tubo de chi - 

menea y en que, por ejemplo, un d isp o sitiv o  calentador eláctrieo  
e stá  dispuesto de ta l modo que su extremo in ferio r e stá  dispues - 

to por encima o solo ligeramente debajo del extremo superior del 

serpentín calentador, de manera que este serpentín solo recibe 
una cantidad lim itada de calor.

7. - D ispositivo  refrigerador segán la s  reivindicaciones 
1 - 6 , caracterizado porque una parte del tubo de bomba que se 

extiende debajo del punto de conexión entre el tubo de suminis - 

tro y e l tubo de bomba, entra en contacto o e stá  conectado termo -
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conduetoramente con el tubo de chimenea, y, por ejemplo, un d is - 
positivo  calentador eléctrico  tiene su extremo más bajo dispuesto 

a nivel o ligeramente debajo de dicho punto de conexión.
8. - Dispositivo refrigerador, según la s  reivindicaciones 

1 - 7 , caracterizado porque él tubo hervidor se extiende con una 

porción del mismo por debajo de un punto de conexión a l tubo de 
sa lid a , cuya parte no e stá  conectada termo-conductoramente a l  tu  - 

bo de chimenea de manera que no tiene lugar ninguna acción de bom - 

ba dentro de esta parte de tubo.
9. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 

1 - 8 ,  caracterizado porque por lo  menos l a  porción in ferior del 

tubo de bomba está arrollado helieoidalmente alrededor del tubo 
de chimenea y preferentemente en contacto con e l mismo para con - 

duoción tám ica a lo largo de una parte o de toda la  longitud del 

serpentín.
10. - D ispositivo refrigerador de absorción según la s  re i  - 

vindicaciones 1 - 9, caracterizado porque por lo  menos l a  parte 

superior del tubo hervidor e stá  arro llada helicoidalmente aire de - 

dor de la  chimenea y preferentemente en cotacto con el tubo de 

chimenea para conducción tármica, por ejemplo, estando soldada

al mismo.
11. - D ispositivo refrigerador de absorción, según la s  re i - 

vindicaciones 1 - 10, caracterizado porque el tubo hervidor está  
arrollado helicoidalmente alrededor del tubo de chimenea y rodea

a l tubo de bomba aplicado al mismo, y en que el tubo de bomba es - 
tá  preferentemente conectado termo-conductoramente a l tubo de ehi - 

menea, y e l tubo hervidor e stá  conectado termo-conductoramente a l  
tubo de bomba.

12. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones

1 - 11, caracterizado porque e l  condensador comprende una o varias
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longitudes de tobo que están interconectadas en p ard e lo  o en 

serie  y que están enfriadas mediante ana corriente de aire aseen 

dente.
15. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 

1 - lé , caracterizado porque e l condensador e s tá  construido de 
ta i  manera, o está provisto de ta le s  medios, que una fuerte co - 
rriente de aire fluye alrededor de la s  longitudes de tubo.

14. - Dispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 

1 - 13, caracterizado porque la s  longitudes de tubo están fo r  - 

madas de ta l manera que tienen una gran are a de superficie en 

relación con su columna.
18. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 

1 - 14, caracterizado porque la s  longitudes de tubo consisten

en tubos planos con, por ejemplo, sección transversa! e líp tic a .
16. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 

1 - 15, caracterizado porque se ha previsto un tubo exterior y 
un tubo in terior relativamente interespaciados para proveer un 

paso anular entre la s  tuberías.
17. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 

1 - 1 6 ,  caracterizado porque el tubo in terior e s tá  dispuesto 

para el paso de aire  refrigerador, estando provisto uno de los 

extremos del tubo, por ejemplo de un extremo dependiente ensan - 

chado, estando abierto e l otro.
16. - D ispositivo refrigerador, según la s  re iv in d icado  - 

nes 1 - 17, caracterizado porque la s  longitudes de tubo están 

formadas de ta l manera y dispuestas en t a l  posición que la s  mis - 

mas tiene una superficie inclinada descendentemente a lo  largo 

de la  cual es guiada la  corriente de a ire .

19. - D ispositivo refrigerador, según la s  reivindicacio - 

nes 1 - 18, caracterizado porque por lo  menos una longitud de
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tubo e stá  provista de a letas refrigeradoras que no están conec - 
tadas termo-conduotoramente con la s  o tras longitudes de tubo.

2o. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 
1 - 19, caracterizado porque unas a le ta s  refrigeradoras para dos 

longitudes de tubo dispuestas a d iferentes n ive les, están re ía  - 

tivamente desplazadas longitudinalmente con respecto a  la s  Ion - 
g itádes de tubo.

gL. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 
1 - 2o, caracterizado porque una o varias longitudes de tubo es - 
tán dispuestas de t a l  modo que se inclinan ligeramente en l a  di - 

reccián de f lu jo .
22. - D ispositivo refrigerador, según la s  reivindicaciones 

1 - 2 1 , caracterizado porque la s a le ta s  refrigeradoras para dos

0 varias longitudes de tubo se solapan unas sobre l a s  o tras.

23. - Dispositivo refrigerador, según la s  reivindicaciones

1 - 22,oarcterizado porque una longitud in ferio r  de tubo tiene 

una superficie  in ferio r inclinada que e stá  d irig id a  hacia una 

longitud de tubo dispuesta a un nivel más elevado de ta l  manera 

que el f lu jo  de aire es forzado hacia esta  longitud de tubo más 

a lta .
* 24 . - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 

1 - 23, caracterizados porque una longitud de tubo dispuesta a un 

nivel más a lto  tiene una superficie in ferio r inclinada d irig ida 
hacia la  longitud de tubo dispuesta a un n ivel más bajo.

25. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 
1 - 24, caracterizado porque un tubo de suministro que funciona 

como un pre-condensador, está dispuesto dentro de la  regián de 
más potente flu jo  de a ire .

26. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 

1 - 25. caracterizado porque están dispuestas placas de guía de



ta l  manera que la s  mismas guian al f lu jo  de aire  hacia la s  Ion - 
gitudes de tubo.

27. - D ispositivo refrigerador segán la s  reivindicaciones 

1 - 26 , caracterizado porque la s  placas de guia están conectadas

5 termo-conduotoiamente a la s  a le ta s  refrigeradoras para la s  longi -

tudes de tubo.
28. - Dispositivo refrigerador segán la s  reivindicaciones 

1 .  27, caracterizado porque un tubo de suministro e stá  dispues - 
to a un nivel más alto  y algo desplazado lateralmente en relación

10 con una longitud in ferior de tubo, mientras que una longitud in -
fe r io r  de tubo e stá  d ispuesta entre dos planos v ertica le s conté - 
niendo el tubo de suministro y la  longitud superior de tubo r e s ­

pectivamente.
29* - D ispositivo refrigerador segán la s  reivindicaciones 

15 1 - 28 , caracterizado porque una o varias longitudes de tubo en
p e r f i l  tienen una parte in ferio r  sustancialmente horizontal y una 

parte superior inclinada empinadamente.
3o. -D isp o sit iv o re fr ig e ra d o r  segán la s  reivindicaciones 

1 - 29, caracterizado porque uno o más tubos pianos están colo - 
2o cades de ta l  manera que su sección transversal se extiende toda

en la  misma dirección , es d e c ir , que son relativamente para le lo s.
S i. - D ispositivo refrigerador segán la s  reivindicaciones 

1 - 5o, caracterizado porque la s  plaoas de guía tienen una parte 

in fe r io r  doblada h a c ia fa .e ra y  hacia abajo desde la s  a le ta s  re - 

25 frigeradoras de ta l  manera que la s  mismas proveen una abertura
ensanchada que entra en contacto con e l f lu jo  ascendente de a ir e .

32. - D ispositivo refrigerador segán la s  reivindicad, ones 
1 - 31, caracterizado porque unos tubos refrigeradores, porejem  - 

pío, serpentines refrigeradores en una instalación  refrigeradora,

So están d isp u esto s a lo  largo de paredes v e rtica le s , y tienen están - 
te s dentro de una caja.



i 9 4 2 !  7
24. .

10

. 15

80

25

33. - Dispositivo refrigerador, según la s  reivindicaciones
1 - 32, caracterizado porque lo s  estan tes están provistos de bor - 

des la te ra le s  doblados hacia arrib a  para sujeción de lo s estantes 
a la s  paredes la te ra le s  de la  caja*

34. - D ispositivo refrigerador, según la s  reivindicaciones 

1 - 35, caracterizado porque lo s tubos están dispuestos a lo la r  - 
go de la  superficie in ferior de lo s estantes y chocan en una pa - 
red la te r a l  adyacente, entrando a s í  en contacto con los estantes 
a s í como con la s paredes la te ra le s .

55. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 
1 - 34, caracterizado porque lo s  extremos in feriores de la s  pa - 

redes la te ra le s  de la  caja están dobladas hacia dentro sobre la s  
partes in feriores de tubo y entran en contacto con e llas..

56. - D ispositivo  refrigerador segdn la s  reivindicaciones 

1 - 35, caracterizado porque están previstos dos estan tes, y en 
que la  caja tiene un compartimiento superior sin tubos, y un com - 

partimiento in ferio r provisto de tubos refrigeradores, y debajo

de este último compartimiento la  caja  e stá  abierta hacia abajo 

y contiene tubos refrigeradores que se ponen directamente en con - 

tacto con el a ire  en el armario refrigerador.
37. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 

1 - 36. caracterizado porque lo s tubos refrigeradores superiores 

están provistos de nervios dispuestos por encima de una ca ja  que 
tiene solo un compartimiento único, y debajo de este compartimien­

to están dispuestos tubos re fr ía s  radares para ponerse en contacto 
con l a  superficie in fe r io r  de un estante que foxma l a  base del 

compartimiento, y lo s extremos in ferio res de la s  paredes la te ra  - 
le s de la  c a ja .

38. - D ispositivo  refrigerador según la s  reivindicaciones

3o 1 - 3 7 ,  caracterizado porque un medio evaporador gaseoso y un l í -



quido de retom o se introducm en e l extremo de admisión del ab - 
sorbedor.

59. - D ispositivo refrigerador segán la s  reivindicaciones 

1 - 38, caracterizado porque en el extremo de admisión del absor - 

^  6 bedor se prováe una sámara que tiene una sección transversal ma -

yor que la  del absorbedor.
40. - D ispositivo  refrigerador según la s  reivindicaciones 

1 - 39, caracterizado porque dicha cámara e s tá  cerrada en uno de 
sus extremos mediante un doble tubo que tiene uno de sus extremos

lo  comunicando con e l tubo absorbedor a alguna d istan cia  del punto 

de introducción del líquido de retom o.
41. - D ispositivo refrigerador segán la s  reivindicaciones

1 - 4 o, caracterizado porque e l doble tubo e stá  hecho de una pie - 

za de m aterial de chapa piágado en una sección tran sversal plana 

- 15 y provisto de una partición  in terio r.
42. - Dispositivo refrigerador segán la s  reivindicaciones 

1 - 4 1 ,  caracterizado porque un tubo en un d ispositivo  inteream - 
biador de aire-temperatura para sum inistrar el medio evaporador 

gaseoso,- por ejemplo, amoniaco, tiene una sección transversal en

3o l a  forma de, por ejemplo, un triángulo equilátero con un ángulo

señalando hacia abajo.
43. - D ispositivo refrigerador segán la s  reivindicaciones 

1 - 42, caracterizado porque paralelos y encima de una parte de 

un tubo absorbedor que comunica con la  cámara, están dispuestos 
uno o varios tubos o pasajes que están conectados parcialmente 
a la  cámara y parcialmente al tubo absorbedor a alguna distancia 

de l a  cámara.
44. - D ispositivo refrigerador segán la s  reivindicaciones 

1 - 43, caracterizado porque en e l extremo de admisión del absor - 

bedor, o en la  cámara, e stá  dispuesto un d isp o sitiv o  de introduo-3o
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cidn por medio del cual el líquido de retorno es obligado a f lu ir  
hacia abajo sobre una gran superficie antes de recogerse en la  
base del tubo absorbedor o la  camara.

45. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 
1 - 44, caracterizado porque el d ispositivo  de introducción com - 

prende un miembro tubular a l cual e stá  conectado un tubo para
el líquido de retorno, y que a lo largo de su borde superior es - 

tá  provisto de aberturas de sa lid a .

46. * D ispositivo refrigerador segdn la s  reivindicaciones
1 - 45, caracterizado porque la s  aberturas de sa lid a  consisten 

en un número de o r if ic io s  a lo  llargo  del borde superior del 
miembro tubular.

47. - D ispositivo refrigerador segdn la s  reivindicaciones
1 - 46, caracterizado porque la s  aberturas consisten en un núme­

ro de hendiduras que se extienden longitudinalmente a lo largo 

del miembro tubular.
48. - D ispositivo refrigerador según la s  reivindicaciones 

1 - 47, caracterizado porque e l  miembro tubular comprende una 
chapa de metal doblada en foima de U con sus lados extendiendo - 
se hacia arriba y soldados entre s í  en un número de s i t io s  in ter­

espaciados-
49. - D ispositivo refrigerador segdn la s  reivindicaciones 

1 - 4 8 ,  caracterizado porque e l miembro tubular consiste en un 
tubo plano situado de cante dentro del tubo absorbedor o la  cá -

mara.
50. - D ispositivo refrigerador segdn la s  reivindicaciones 

1 - 4 9 , caracterizado porque e l tubo absorbedor e stá  conectado 
a la  cámara de ta l manera que su borde in ferio r e s tá  alineado 
con, o está  más bajo que, el borde in ferio r de la  cámara.

51. - D ispositivo refrigerador, segdn la s  reivindicacionesSo
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1 - 6o, caracterizado porque e stá  dispuesta una partición entre 
la  admisión para el liquido de retomo y la  admisión para el agen­
te evaporador gaseoso, estando dispuesta dicha partición  de ta l 

manera que el líquido de retorno no puede entrar en el tubo de ad- 

^  6 misión para el agente evaporador.
6 2 . - Dispositivo r e fr i^ ra d o r  segón la s  reivindicaciones 

1 - S i, caracterizado porque el tubo para el líquido de retomo 
está  conectado a l miembro tubular sin  so ldar, estando insertado 

ajustadamente a travós de un o r if ic io  en dicho miembro.
10 6$ . - D ispositivo  refrigerador segón la s  reivindicaciones

1 - 6 2# caracterizado porque e l borde superior del miembro tubu  ̂

l a r  e stá  ligeramente inclinado hacia abajo en la  dirección de 

flu jo  dentro o hacia el absorbedor.
54. - D ispositivo refrigerador segón la s  reivitMLioaciones

15 i  - 6S , caracterizado porque e l borde superior del miembro tuba -

la r  es%% dispuesto h or i  z vi talmente, y la s  aberturas en el borde 

superior del miembro están dispuestas y formadas de ta l modo 

que e l  liquido fluye uniformemente sobre toda la  longitud de di - 
cho miembro.

go 6 6 . - D ispositivo refrigerador de absorción -
Segón se describe y reivindica en esta memoria descrip - 

t i  va, se d e ta lla  e ilu s tr a  con lo s  planos que a la  misma se aoom - 
pañan, y l a  cual consta da v e in tisie te  hojas, fo liad as y e scri - 

^  ta s  máquina por una so la  de sus caras.
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