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MEMORIA  DESCHIPTIVA

para solioitar
PATSESNTE DR INVENCIOYN

en
ESPAN A

por VEINTE  afios

a nombre de DUCTUBE COMPANY LIMITED, entidad briténios,
estableoida en Burley House, 5/11, Theobalde Road, lon-
dres, W.C.l. Ingleterra, por:

“UN PROCEDIMIBNTO DE CONSTRUIR NUCLEOS DE CONDUCTOS
“INFLABLES®,

mizizisialciaaisini=isisia=lalsl=] = =)=
El presente invento ss refiers s un nficleo de aon-
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du.ato y aun prooodimiento de haaerlo,. Bl tipo parti- .
oular de nusleo de conducto oonstruido por aste invento |
es ol tipo inflable, en el cual w nfcleo inflable de

perel mfltiple se colooa deatro del hormigén entes de su
fragusdo para formar un nfiecleo que es separable por mera
desinflacidn una ves que &l hormigén se ha sndurecido,

Un objeto 43 este invento es oonstruir un nt-
oleo e goms inflable limdtado en cuango s su inflsoidn,
qus 99 iafla por iguel en toda su longitud, y que al desin-
flarse no se adhiere al hormigin y por tante puade, sep a-
rarse de d4ste facilmente despuds del fraguado,

Otro objeto del invento es producir por el pro-
ood.{mien’co que se desoribe un p;-odupto gua incorpors los
nuevos 4:talles de este invento,

El dibujo adjunto_zmusstra varios ejemplos que
ingorporsn los detelles 4al prasente invento, y 2n los
guales: . : '
 La figura 1 es wna vists longitudinel del mendril
usedc pera hsoer el nfoles de goma oon la capa originaRis
de goma aplicada al nimo'.

La figurs 2 es un aorte dsdo por la lines 2-2 de
lp figmra 1,

ls figurs 3 es una vista longitudinel del mandril
aon la goma interior representsdo en la figura ly la tren-
za do nficleoc splicade al mismn, |

la figura 4 es uns vista en corte 3ado por la

11{nes 4-4 48 la figura 3,
Ls figuras 5 es una vista longitudinsl del mandril,
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‘13 gome originaris, la trenzae y el revestimienté exterior -
de gomagplicedn sl mismo, y

La figura 6 es una vista en corta 4ed0 por le
1l4nen 6;6 ds ls figura 5.

La figura 7 es una vists langitudingl del n&pleo
terminado, y muegtra al tngdlo de splicecién de la capa
exterior de gome.

| la figura 1, se ve n mandril 1 de la longitud
del nficleo terminesdo, revestido de goma 2 que tiene el
grueso daeeado; Sobre 6ésta, cusndo esth afn en estado
no vulcanizasdo o pegajoso, se trenga la funde de cuerds 3
representeda en las figures 3 y 4'. Sobre dic.ha- funda de
cuerds se aplioca una oapa de cemento de goms suficiente pars
humsdacerle y lusgo se aplice la funds de gome exterior 4,
que se ve en les figurss 5 y, la cuel se splice como uns
tire continua gue se adhiere en forme espiral oomo se ve
-on la figura 7, Luego este me envuelve en lone y se
trata 81 oslor. El mesndril se quita usen do aire a
presidn ¥y el nticleo de wulcanigze el vepor. Después de
quitar le lons se pone un olerre en un extrems y une v&l;
vule en el 0tro,.

Le trenze se eplice directamente sohre le Rome
interior 2 mientras la misma eéfa atn hémede © pegajosa,

Y pere permitir une diletecién igusl del nticleo terzinsdo
el inflarlo, es desesble que el éngule entre cede oabo de-
trenzs y une likee #n le suﬁerficie del eje del nticleo y

paralela gl misno cuando es infledo sea con preferencis de

42° a 53°. Pare obtener este fngulo de la trenge se ha
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comprohado que es deseable apl icer la fremze eobre la go-
me interior,2, de modo que forme un Sngulo comprendido
entre 13 y 19 con el eje del ndcleo no d}latado en_e}
oeso de diémetros de mendril entre 6,35 mm, y 14,29 mm,

y dende 17/1/2o 8 25/1/2 para diémetros meyoree del orden
31o 75 ma,

Le goma interior y le trenze tenderén s liberterse
da‘la gome oircundsnte de la funde éxterior 4 y por temto
durerte 1a inflscifn del nficleo terminedo la trenpges limite-
ré la diletacién y ofreceré una dilatecifn igusl em tode
le longitud del‘nﬁcléo; cembiando les trenze su fngulo des-
de aqﬁﬁl e gue se trénze. por ejmmplo, de uzos 13-19° 8 un.
éngulo de 42-53° Gusndc el nficles se dilate,

Cusndo el fluldo del nficleo se pbne a presién menor
do 10, 5461 kg om® nguslmente en le pro:ﬂnided de 2,81228~-

4,91150 kg. por om? 91 nficleo se ecortafa en longitud y
sunenteré en difmetro.,  Luego se todes de hormigén ht~

-medo y el desinflerlo, despues de endurecido el eemento,

el nficlec aumenteré en longitud y dieminuiré en dlémetro y

‘quedarf libre del hormigin, por 1o ousl pe puede retirsr

pars dejer el conducto depeado. El oembio de Sngulo
de la tremze durante el desinflado del nfoleo haré que es-
te fAltimo ge tuerza eyudendo esi & libertarlo del hormi-
g6n que lo rodes.

La oepe exterior se eplice sobre ia cua‘raa trata—
ds en una tire continue enrollada en espiral gobre aguslla, |
La tiey: se mantiene en su eitlo durente el primer tratemiento
térmioo y le subpiguiente vulosnizecifn por vepor, median-
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te une envoltura de lone eplicede & su superficie, pera
obtener un producto uniforme del di&metro_axte.«rior dqseado'.
El nficleo hecho por el procedimiento anterior
tendr§ un grueso de pered interior verisble entre 6,35
y 3,18 mm, segun el difmetro exterior del ntoleo termina;
do. Loe gruesos mencionados se dan pere un ndoleo
terminedoc de 17,46 mm, & 50,80 mm, que puede inflerse de
25,40 & 101,6 m. | S
Se hece en un mandril de 14._‘2_9.. mm. de Alémetro
un temefio sotre el cusl se splics le oepe de gome interior
de 3,18 mm, de grueso. B este e trenze le cuerde tre-.
tede con cemento de gome y luego se la eplios une cepe ex-
terior de goms 'ciue es sproximedemente de 6,35 mm. de gruesoc.
El 4ifmetro exterior del nficlec no terminedo es de 34,92 mm.
y puede dileterpe a unos 50,80 mm. usendo une presién de
fluide interne de 20 e 35 kg. Esto verieré segfn la edad
del producto, pues. lai meyor presién es neceserie en los
nécleos reoien hechos. La cuerde ee efloje dentro de
su goma circundante pere congtituir une funde restrictore.
de tresbajo libre que rodes ls tuberis de gome interior.
Eete procedimiento de user wn mwendril lergo, haa;
ts de 15,24 metrqé sobre el que se asplice une cepe de gome
pure, y trenger luego directamente sotre le gome no vuloa~-
nizade une funde de nficleo, treter le funda de cuerds coa
un cemento de goms, y eplicer & esta la cepe exterior de
gome en estedo semi-fluido, y eplicar la cepe exterior de
gome en estedo semi;fluido, he condueido & le obtenoidn
de un producto setisfasctorio en gue muchos hen fratasa;-
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ao‘. Ndcleoe de este tipo podrien hacerse con ouellqu;er
diémetro extgrior que el inflarse dlers de 25,40 mm, 8
127-152,4 mn,

Estos ndcleos son fusrtes, resisten el rudo trata-

miento & que se someten, son herméticoe el eire, pusden

'mflarso fécilmente por une bombe de mano © por un depdsi-

to de eire comprimido, y el desinflerse no se pegen e las

peredes de cemento del conducto formedo, y sumenten 8e lon-

gitud de modo qus es fécil quiterlos de dicho conduoto‘.
Eete so0licitud que corresponde & ls presentada en

Inglaterrs, el 16 de Agoeto de 1949, bejo el ndmero

21. 3;23/49, se escoge & los benefioios del erticulo 51 del

vigente Estatuto de Propieded Induatrial;

Ioe puntos ds invencifn propie y nueve gus ge grg;
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senten pere que sesn objeto de este Petente de Invencién
en Espefia, por VEINTE efice, eon loe siguientes:
is, - Un procedimieato de congtruir n&nleoa

- de oonductos mflablea, de goms, que comprende les opere

clones de revestir vh mandril de temstio -seleccionedo, for-
mer 8 su alrededor une cusrds trenzade gue se le aplica
hientras le gome esté afin sin vuloenizer o pegsjose, y
qpliopr-aﬁsiguientemente une funda exterior de goms el
mismo, , B :

22 .- Un procedimiento segfin se reivindice en
el puato 12,, en el cual la funda de goma exterior se apll;
o en estedo semi-fluido.

3%, - ta prooedimiento segln se reivindios en

los puntos 12 o 2?., en el cuel le funda de gone exterior

ge aplica em forme de une tire enrollsde an espiral de

modo oontinus, . , , o ,
49, h procedimiento segfin es reivindices en

“"duslquiera de los puntoe enteriores, en el cual une csps

de oementc de gome suficiente prara humedecer le funde tren-
zads se aplioa a ella entes de aplioar le funds de goma

extsrior, o S
5¢ .= Th proosdimiento segfin ge reiviniios en

cuelquisra 4= los puntos anteriores en el oual ls ouerde
enatd tresnzads en tal Sngulo {ue cusndo el nficlen se infls
forme un fagulo comprendido eatre 42° ¥y 53° gon sl eje del
ndoleo; | _

69‘.- Ua procedimiento segfn se reivindice en

cuslguiere de los puntos snteriores en sl cuel una lons
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¢ similares se aplica como envoltura al nidcleo gue luege

ge ha de tratsr &l calorx,

78, - Un procedimiento segin se reivindice
en @l punto 62, en el cual, después del tratamiento térmi-
co, se guita el mandril y se monta un cilerre en un extremo
y una velvule en el otro extremo de dicho nﬁcleo‘.

82, - Un procedimiento de fabricar ndcleos
de conducto inflables virtualmente como se describe,

92, -~ Un procedimiento de construlr ndcleos
de conductos 1nflableav.

Tl y como se ha descrito en la Memoria gne
eantecede, representado en sl dibujo gque se aocompafia, y para
logs fines gue se han especificado,

Beta Memoria consta d8 ocho hojas escritas

e PRER {\1950 _

¥edrid,

por une sola oBra,

P. 4.

Exnla
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