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RUPTOR PARA CONECTAR Y DESCONECTAR LA CORRIENTE DE SOLDADURA A SU

. +:MINISTRAR A UN ELECTRODO DE UN APARATO DE SOLDADURA ELECTRICA NOR
;' MAL O PESADA," '

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a un sistema interruptor

l“Fpara conectar y desconectar la corriente de soldadura con la que

. 'ha de ser alimentado el electrodo de un aparato para la soldadura

electrica normal o pesada,con un interruptor que se encuentra den
tro del circuito de la corriente de soldadura.=-

En la soldadura con un aparato electrosoldador autogeno
o de soldadura pesada se aprieta la punta del electrodo con una -
determinada fuerza contra la pieza de travajo.En dependencia de -~
la la merma que sufre por la combustién el electrodo es inducido
por el aparato a un seguimiento de tal forma que el mismo mantie-
ne durante todo ei proceso de la soldadura el contacto con la pie
za de trabajo.Tan pronto como haya alcanzado la combustidédn un de=
terminado largo del resto del electrodo,el aparato levantard el -
mismo de la pieza &e trabajo,,por 1o que se extingue el arco vol-
taico.El operario ha de cambiar a continuacién el resto del elec-

trodo por un nuevo para colocar é&ste en el mismo lugar sobre la -
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Pieza de trabajo. donde el Gltimo electrodo interrumpi6 la soldadu
ra.- |

En la mayoria de los aparatos no se nabia previsto has-
ta el presente” 1nterruptor alguno por el cual se hubiera podido -
cortar la conexibn entre la fuente de la corriente para la solda~
dura y el soporte del electrodo.Si en algunos casos se habian in-
corporado ocasionalmente tales interrﬁptores,los mismos ser&n - -
siempre del tipo sencillo para efectuar la conexién y desconexibn
a mano,- A '
- Con el objeto de conseguir altos rendimientos al opera-
rio solia dejar cerrado esta interruptor que esti en la lines de
alimentaci6n de corriente al electrodo,antes de tener que efectuar
el cambio del electrodo.Por tal motivo,se realizaba el cambio de
los electrodos con el soporte del electrodobaJo tensibn en vacio.
BEllo tenia pox consecuenc1a que al cdbcarse el nuevo electrodo so
bre la pieza de trabajo,el arco voltaico se encendia enseguida, -
por lo que Se presentaba el peligro de que el operario sufriera -
lesiones en los o0jos asi como quemaduras en la cara a causa de --
chipas.Ademds el nuevo electrodo fué'colocado en la mayoria de --
las veces de una forma poco controlada en el punto de la pieza de
trabajo donde se habia interrumpido la soldadura con el anterior
electrodo ya sustituido.- |

El presente invento se basa por lo tanto en la tarea de
crear un sistema interruptor para la conexibh y desconexibén de la
corriente de soldadura con que ha de ser alimentado el electrodo
de un aparato electrosoldador con autocontacto o para la soldadu-
ra pesada de gran tamaflo que asegura que la alimentacidn de la co
rriente de soldadura sea forzosamente cortada durante la sustitu-
cién de los electrodos.-

Este problema se resuelve de acuerdo coﬁ el presente in
vento, y contando con un sistema de interrupcién para conectar y
desconectar la corriente de soldadura con que ha de ser alimenta-
do el electrodo de un aparato para la electrosoldadura autogena -

por autocontacto o bien para la soldadura eléctrica pesada o de -
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gran tamafio con un interruptor que sSe encuentra dentro del circui-
to de la corriente de soldadura,por el hecho de que el referido in
terruptor cumple la funcién de un contacto de reposo de un relé, ha
biéndose previsto para el mando de la alimentacién del arrollamien
to de éxcitacién del relé con corriente una conexiédn de mando a —-

través de un divisor de tensién,que posee una resistencia que de—

pende de la tensibn,estd conectada con la fuente de tensién para -

.1a‘soldadura,encontrandose esta conexibn por medio de un interrup-

tor mecénico que ha de ser abierto por el operario como asimismo -

por un interruptor eléctrénico contralable el cual estd en serie -

'.con el primero, dentro del circuito del arrollamiento de excitacién

estando conectado el electrodo de control del interruptor eléctré-

nico con el divisor de tensién de tal forma que el mismo no recibe

f;.seﬁal de control alguno que pudiera cerrar el interruptor electrd-

nixsi la tensidn de la soldadura se encuentra por debajo de un ni-
vel determinado por una resistencia que depende de la tensidn.-

En el caso de que la fuente de corriente para la soldadu
ra fuera una fuente de corriente continua,se conectan preferente--
mente de forma directa a la misma la resistencia dependiente de la
tensidén, el divisor de tensibn y la conexidn en serie del arrolla--

miento de excitacién del interruptor electrénico asi como del inte

‘rruptor mecénico que ha de ser accionado por el operario.En el ca-

so de que la fuente de corriente para la soldadura fuera una fuen-

te de corriente alterna,se conectan a la misma,preferentemente a =

través de un rectificador en conexidn,la resistencia dependiente de
la tensibn,el divisor de tensibn y la conexidén en serie del arrdla

miento de excitacién del interruptor electrdénico asi como del inte

rruptor mecénico que ha de ser accionado por el operario.-—

De acuerdo con un tipo de ejecucién del presente invento
se emplea como resistencia dependiente de la tensién un diodo de ti
PO Zener.Convenientemente se utiliza como interruptor electrédnico
un transistor.-

El interruptor electrdnico solamente recibirs una sefial
de mando del divisor de tensién con la resistencia dependiente de

la tensibn,cuando la tensién del circuito de la corriente de solda
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duraléobrepasa un nivel de percepcién que ha sido determinado porv-
la fesistencia dependiente de la tensién.Por ello se consigue que -
él interruptor electrénico esté siempre abierto. qurante el servicio
de ia soldadura,por 1o que el contacto de reposo del inferruptof -

electromecinico (relé) permanece cerrado,mientras que en la extin--

.cién del arco voltaico,porpresentarse la més alta tensidén en vacio,

se clerra el interruptor electrédnico por 1o cual se abre,a Su vez,-

el contacto de reposo del interruptor electromagnético.Para iniciar

el proceso de la soldadura se precisa ahora el interruptor mecénico
que ha de ser accionado por el opeiario;ﬂel cual = por ser accionado
intgrrumpe durante corto tiempo la corrienté‘que pasa'- en el caso
de existir la tensién en vacio en el circuito”de.cbrriente de solda
dura ~ por la conexibn en serie del interruptor electrbdnico y el --=
arrollamiento de excitacién del interuptor electromagnético.-

Al ser levantado el electrodo de la pieza a soldar,se in-

“terrumpe por la apertura del contacto de reposo una o bien ambas de

las lineas que conducen desde la fuente de tensibdn de soldadura ha-
cia ‘el electrodo y la pieza de trabajo.Tan solamente por el acciona
miento’del interruptor mecénico por parte del operario se podré dar
teﬁsién al electrodo y a la pieza de trabajo.Sin embargo,esta ten--
sién es sostenida solamente en el caso de que el arco se encienda.-

Aquellas fluctuaciones de la tensidn que se producen du-—

 rante el funcionamiento y que se atribuyen a las lamaradas del elec

trodo,no podrén abrir el interruptor que se encuentra en el circuito
de la corriente de soldadura,mientras que las mismas estén por deba
jo de un nivel de tensidn que ha sido determinado por la resisten—-
cia dependiente de la tensibfn.Esto es de suma importancia ya que de
otra manera se gastaria el interruptor del circuito de la .corriente
de soldadura,debido a la electro-erosibn, antes del tiempo,0 bien a
consecuencia de los aumentos de la tensién en el circuito de la co=
rriente de soldadura durante corto tiempo quedaria interrumpido el
pProceso de soldadura.-

A continuacidn se explica el objeto del presente invento
a través de los dos ejemplos de ejecucidn que estén representados -
en el plano adjunto. De ellbs.represéntan:

e
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La figura 1 ~ Un sistema de conexitn para el servicio —-

.
ces o
3

} con corriente continua, y
La figura 2 ~ Un sistema de conexién para el servicio --
con corriente alterna.- ‘

_ A las bornes 1,2 se aplica la tensién de soldadura U. La
borna 2 se éncuentra directamente unida con la pieza de trabajo 3,
mientras que 1a borna-1 est4 conectada con el electrodo de soldaqu
ra 5 a trave$ de un interruptor 4 que es de la forma de un contac-

to de reposo.El electrodo de soldadura 5 que es sujetado por el so

1porte 6 del éleétrodo,es forzado por el aparato 7 de soldadura --
o eigctrica por conta:o 0 bien aparato de soldadura pesada contra la
i jf pieza de trabaja 3.El interruptor 4 va provisto de un rel& 8 cuyo
arrollamiento de excitacién 9 est4 en serie con la linea del colec
Ie torﬁémisor‘de un transistor "npn® 10 como asimismo con un interrup
35.-1?;9r 11 de accionamiento mecénico,el cual es de la forma de un inte
‘ “Aiifruptor-pulsador con-tacto de reposo y que s6lo puede ser abierto
en contra del efecto de un resorte que posee.El emisor del transis
toifio:esta conectado é un divisor de tensibn que se compone tanto
de una resistencia 12 dependiente de la tensibn que es de forma de
140 un diodo del tipo Zener,como asimismo de una resistencia 6hmica 13

L

con una toma variable 14 para la conexidén del referido emisor.-

A excepcibn de estar conectada en las bornas 1 y 2 la co
nexidn en serie del arrollamientd de excitacibn 9 del relé 8,del -
transistor 10,del interruptor 11 asi como del divisor de tensién -

145 que se compone de la resistencia 12 dependiente de la corriente y

de la resistencia Sumica 13,1los sistemas de conexiédn son idénticos
tanto para el servicio con corriente continua como para el servi-
¢io con coiriente alterna.EBn el caso del sistema de conexién para

el servico con corriente continua,de acuerdo con la figura 1,se en
150 cuentra conectada de una forma directa en las bornas 1 y 2,la CO~-
nexién en'gerie del arrollamiento de excitacién 9,del transistor -
10,del interruptor 11 asi como del divisor de tensién con la resis
tencia 12 y 13 depende de 1la cortiente y de la resistencia dumica

13,mientras que en el caso del sistema de conexién para un Servi--
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cio con corriente alterma,la misma est& conectada en las bornas 1
y 2 a través de un rectificador de montéje en puente 15.A1 utili-
zar para el in?erruptor electrénico un transistor tipo "npn", tal
como esta ha sido efectuado en las,fiéuras 1y 2,para el caso de

realizar la conexidn para un servicio con corriente continua,el -

"~ polo positivo de la .fuente de corriente para la soldadura debe —
.ser conectado con la borna 1,mientras que el polo negativo de es-

‘ta fuente de corriente debe ser conectado a la borna 2.En conso—=

nancia con ello ha de corresponder en el caso de un servicio con

" corriente alterna,la salida 16 del rectificador en conexifén 15 al

polQ positivo,mientras que la salida 17 ha de ser el polo negativa,

E# el caso de que el electrodo exigiera para el servicio con co=--
rriente continua otra polaridad que la que se ha previsto aqui,la

- misma puede ser cambiada por el intercambio de las conexiones en
-+ los puntos 18 y 19.E1 funcionamiento de ambos sistemas de conexio

170 wﬁ;nes es,sin embargo,ldéntlco.-

Durante el proceso de soldadura se encuentra el interrup
tor 4 cerrado.La tensi6n de servicio de soldadura (tensién del ar

' co),es demasiado baja para abrir el diodo de tipo Zener 12 asi <o

mo para dejar pasar la corriente por el divisor de tensién 12 y 13.
Por consiguiente,el emisor del transistor 10 estd en el caso de -

‘un servicbh con corriente contifiua,sobre el potencial de la borna

2,y en el caso de un servicio con corriente alterna,por encima de
potencial del punto 17.Ello significa que el transistor 10 esti -
bloqueado,no pudiendo pasar corriente alguna por el arrollamiento
de excitaciéﬁ,9 del relé.Sin embargo,tan pronto se haya gastado &
electrodo 5 y el mismo haya sido levantado de la piezavde trabajo
3 por medio del soporte del electrodo 6, se aumentara la ten316n,
de soldadura U hasta el nivel de la tensién en vacio de la fuente
de corriente.Esta tensién en vacio es suficiente para accionar el
diodo del tipo Zener 12 asi como para e;evér el potencial en el ~
emisor del electrodo 10.A consecuencia de ello,se abre el transisg
tér 10.Debido a'que el interruptor 11 est& cerrado,podrad pasar co

rriente por el arrollamiento de excitacién 9 para abrir el inte--




rfuptor 4 dentro del circuito de soldadura,el cual es de la forma
de un contacto de reposo,de tal manera que el electrodo 5 ya no -
se encuentra bajo tensibdn.Ahora podrs llevarse a efecto la suséi-
"tucibn del electrodo 5 por uno nuevo que puede ser colocado de ——
una forma controlada y sin tener tensidn sobre la pieza de traba-
jo 3.La nué&a-conexién del electrodo 5 con la tensién de la solda
duré se realiza por abrir el interruptor 11.BEste interruptor 11 -
interrumpe la corriente que pasa por el arrollamiento de excita—-—
cién 9 de tal forma que el interruptor 4 se cierra, Despues de en
cenderse el electrodo 5,decaeri la tensibn en vacié en la tensibn
de servicio de la soldadura (tensidén del arco) que es demasiado -
reducida para accionar el diodo de tipo Zener 12.A consecuencia -
deello,se interrumpe el paso de la corriente por el divisor de =-
tensibn,y el emisor fransistor 10 se vuelve a poner al potenciAl,
1 de las bornas 2 y 17 respectivamente.-

o Por ello se cierra tambien el transistor 10,de manera -
Que despues del cierre del interruptor 11 permanecerd interrumpi-
do ‘el paso de corriente por el arrollamiento de excitacién 9.La -
tensién disruptiva del diodo tipo Zener 12 ha sido elegida de tal
forma que las fluctuwaciones de la tensidn de soldadura que son ac
cionadas por las llamaradas del electrodo de soldadurals.no PoO- =
dr-&n accionar el mismo por logue el emisor se mantendr& sobre el
potencial de la borna 2 y 17,respectivamente.Tan s6lo en el caso

de una interrupcidn completa de la corriente de soldadura despues
de levantar el electfogo 5 de la pieza de trabajo,el diodo del ti

po Zener 12 dejar& un flujo de corriente que es suficiente para -

- elevar el potencial de la toma variable 14 y,por consiguiente, el

del emisor, al objeto de accionar él transistor 10.~

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente invencién, se hace constar que en la misma podrén ser va
riables los materiales, dimenciones y en general aquellos otros =
detalles accesorios o secundarios, que no alteren, cambien ni mo-
difiquen la esencialidad propuesta.- '

Los términos en que queda redactada esta memoria son -—-
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ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose interpretar

en un sentido m&s amplio y nunca en forma limitativa.-

REIVINDICACIONES
Se reivindica como de la propia y nueva invencién la propiedad y -

explotacién exclusiva de:

1.~ Sistema interruptor para conectar y desconectar la corriente
de soldadura'a suministrar a un electrodo de un aparato de soldadu
ra electrica normal o pesada; dotado de un interruptor que se en--
cuentra dentro del circuito de la corriente de soldadura,caracteri
zadb.por-el hecho de que el intérruptor cumple la funcién de un --
contacto de reposo de un relé,habiéndose previsto para el mando de

‘la alimentacifén del arrollamiento de excitacidn del relé con corrien

te una ‘conexién-de mando a través de un divisor de tensién que po-

wésee una resistenciaque depende de la tensidn y estéd unida con la -

i Puente de tensién para la soldadura,encontréindose esta conexién —-—

‘ “gpor medio de un interrupto} mecénico que ha de ser abierto por el

“Operario como asimismo por un interruptor electrédnico controlable

'que estl en serie con el primero,dentro del circuito del arrolla--

miento de excitacidn,estando el emisor del interruptor electrénico
conectado de tal forma con el divisor de tensién que el mismo no -

recibe sefial de mando alguno que pudiera cerrar el intefruptor - -

. electrénico,si la tensidn de la soldadura se encuentra por debajo

de un nivel determinado por la resistencia dependiente de la ten—-
sibn.- " | ' |

22 ,~ Sistema inteérruptor para conectar y desconectar la corriente
de soldadura a suministrar a un élégtrodo de un aparato de soldadu
ra electrica normal o pesada; segln reivindicaciébn 12,caracteriza-
do por el hecho de que la fuente de tensién para soldadura,es una
fuente de tensién continua en la cual se han conectado de una Ffor—
ma directa el divisor de tensién yla conexién en serie del arrolla
miento de eaxcitacién del intefruptor electrénico asi como ‘del in-
terruptor mec*+dnico que ha de ser accionado por el aperario.-

32,- Sistema interruptor para conectar y desconectar la corriente
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de soldadura a suministrar a un electrodo de un aparato de soldddu

ra electrica normal o pesada; segin reivindicacién 12,caracteriza-
do por el hecho de que la fuente de tensién para la soldadura,es =
una fuente de tensién alterna en la cual se han conectado a través
de un rectificador en conexibn el divisor de tensién asi como la -
conex16n en serie del arrollamlento de excitacibn del 1nterruptor
electrénlco como asi mismo del interruptor mecénico que ha de ser
aCC1onado por el operario.-

43 ~ Sistema interruptor para conectar y desconectar la corriente

‘de ‘soldadura a suministrar a un electrodo de un aparato'de soldadu

ra electrica normal o pesada; segin reivindicaciones 22 o 33, carac

terizado por el hecho de que la resistencia que depende de la ten-
51on,es formada por un dlodo de tlpo Zener,-

Sé - Sistema interruptor para conectar y desconectar la corriente

.. de soldadura a suministrar a un electrodo de un aparato de soldadu

*{fra eléctrlca normal o pesada;segiin reivindicaciones de 22 a 43,ca-

;ractefizado por el hecho de que el interruptor electrdnico estf —-
Constituido por un transistor.- .
63.,~ " SISTEMA INTERRUPTOR PARA CONECTAR Y DESCONECTAR LA CORRIEN-

TE DE SOLDADURA A SUMINISTRAR A UN ELECTRODO DE UN APARATO DE SOL-

DADURA ELECTRICA NORMAL O PESADA." .

%, ’ . 2 -
Consta la presente memoria descripti
v& de nue&elhojas'nuameradas y mecanografiadas pPor una sola cara a

las que se les acompafian dos planos para su mejor comprensitn.-

Madrid,
RODOLFO
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