
PATENTE DE INVENCION

SOBRE:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LOSAS NERVADAS DE 

"HORMIGON PRETENSADO SOBRE ENCOFRADO CERAMICO".

SOLI CITANTE; DON VICENTE PEIRO PAYOS, de n a c io n a lid a d

esp a ñ o la , re s id e n te  en: A lb e r to  A g u ile r a , 

66, MADRID.

En la  form ación de fo r ja d o s  de p is o s  para l a  e d i f i ­

c a c ió n , se  con struyen  lo s a s  con n e rv io s  de hormigón armado, 

lo s a s  n e rv a d a s, a lig e r a d a s  embutiendo en su  masa, p ie z a s  

cerá m ica s, o de m ortero de cem ento, p ie z a s  e s p e c ia le s ,  l a ­

d r i l l o s  h u eo os, e t c . ,  que forman en lo s  e sp a c io s  d isp u e sto s  

e n tr e  e l l a s ,  n e r v io s , con su armadura m e tá lic a  y lo s a s  de 

horm igón, formando un con jun to  m o n o lític o  y  dejando a l  mismo 

tiem po co n stru id o  e l  c ie lo - r a s o .

E sto s  p is o s  nervados se forman construyendo lo s  

n e r v io s  de hormigón armado, que están  formados por p ie z a s
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cerá m ica s, hormigón y  am adura m e tá lic a , co lo cá n d o lo s ado­

sados o s e p a ra d o s , cada d o s , por o tr a s  p ie z a s  del mismo ma­

t e r i a l ,  re lle n a n d o  e l  con jun to  con hormigón o mortero de c e ­

mento, con o s in  arm adura. G eneralm ente, e s to s  n e rv io s  se 

con stru yen  fu e r a  de su em plazam iento d e f i n i t i v o ,  a p ie  de 

obra y , p o ste rio rm e n te , ya con la  r e s is t e n c i a  s u f ic ie n t e  

debida a l  fragu ad o  d e l horm igón, se co lo can  en su  d e f in i­

t iv o  em plazam iento sobre lo s  muros en la s  obras a c o n s tr u ir .

E l proced im ien to  que se d e sc rib e  a co n tin u a ció n  para 

l a  form ación de fo r ja d o s  de p is o s ,  forn ados p o r lo s a s  n erva­

d as de hormigón som etido a c o n tra cc io n e s  p r e v ia s  (hormigón 

p re te n s a d o ), c o n s is te  esen cia lm en te  en s u s t i t u i r  l a  armadura 

m e tá lic a  de lo s  n e rv io s  de la s  lo s a s  n e rv a d a s , por armaduras 

de alam bres de acero  de a l t o  l ím it e  e l á s t i c o ,  y efectuan d o 

e s ta  co n stru cc ió n  sometiendo a l  hormigón a com presiones p re ­

v i a s ,  por e l  procedim ien to  ya conocido d e l hormigón p re te n ­

sad o , comprimido por su  ad h eren cia  con l a  armadura ten sad a, 

con in n o vacio n es en l a  d is p o s ic ió n  de la s  p ie z a s  que han de 

form ar l a  lo s a  n ervad a, y sobre todo en la s  que han de con s­

t i t u i r  su n e r v io , cuyas p ie z a s  se u t i l i z a n  como molde p e r d i­

do de lo s  n e r v io s  de la  lo s a  n ervad a.

La p rese n te  in v en ció n  comprende l a  fa b r ic a c ió n  de 

l o s  n e rv io s  de la s  lo s a s  nervadas y la  fa b r ic a c ió n  t o t a l  de 

l a  misma.

R e fir ié n d o n o s a l  prim er punto, h a s ta  e l  p re s e n te , 

l a  fa b r ic a c ió n  d e  elem entos de hormigón p reten sad o , en lo s  

que l a  com presión d e l hormigón se e fe c tú a  por su  ad h eren cia  

oon sus armaduras de alam bres de a c e ro  de a l t o  l ím ite  e lá s ­

t ic o  y  en p a r t ic u la r  en p ie z a s  en la s  que domina una d im isió n , 

l a  lo n g itu d , como la s  que forman elem entos de l o s  fo r ja d o s  de
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p is o s ,  n e r v io s  de lo s a s  n ervad as, v ig u e ta s , v ig a s  de c a rg a , 

d i n t e l e s ,  e t c .  Se d i f i c u l t a  y en carece extrao rd in ariam en te  

p or l a  in m o vilid ad  de lo s  molde en donde se funden e sta s  

p ie z a s ,  lo s  que han de perm anecer en e l  s i t i o  de m oldeo, eh 

ta n to  fra g u a  o se endurece e l  hormigón e l tiem po s u f ic ie n t e  

p ara  mantener l a  forma de l a  p ie z a  o para r e s i s t i r  l a  te n ­

s ió n  de l a s  armaduras a l  t r a n s m it ir  sus te n s io n e s  a l  hormi­

gón . E sta  in m o vilid ad  de lo s  moldes durante e s te  p eríod o  de 

tiem po que o s c i la  e n tre  24 y  36 h oras en e l  case de fra g u a ­

d o , o c o n s is te n c ia  s u f ic ie n t e  para mantener l a  forma de l a  

p ie z a , y de 5 sl 7 d ía s  en e l  caso  de esp erar un en d u reci­

m iento s u f i c i e n t e ,  entorpece en gran manera l a  fa b r ic a c ió n  

o ex ig e  una gran  cantidad de moldes y  d is p o n ib ilid a d  de 

grandes lo c a le s  de fa b r ic a c ió n , ya que para una producción 

p o r jornada de p ie z a s  fa b r ic a d a s , p r e c is a  d isp o n er en un

c e s o  d e l doble o más moldes que p ie z a s  a f a b r ic a r ,  y  en o tro  

ca so  de ta n to s  moldes como d ía s  se ta rd e  en r e t i r a r  la  p ie za  

fa b r ic a d a , y para un determ inado número de p ie z a s  a fa b r ic a r  

en cada jo rn a d a .

Para l a  co n stru cc ió n  d e l n e rv io  de la  lo s a  n ervad a, 

según l a  p re se n te  in v e n c ió n , no se p r e c is a  de e s ta  inm ovi­

l id a d  de lo s  m oldes, durante lo s  p rocesos de fraguado o de 

en d u recim ien to , puesto  que no se p re c isa n  m oldes de ninguna 

c l a s e ,  ya  que precisam ente la s  p ie z a s  cerám icas o l a d r i l l o s  

que forman e l  fo r ja d o , c o n s titu y e n  e l  molde d e l n e rv io  f o r ­

mando p a rte  d i  mismo tiempo de e l .  E sto  e s ,  e l  n e rv io  se 

m oldea en la s  mismas p ie z a s  que forman posteriorm ente e l  f o r ­

ja d o , y e l  con ju n to  de p ieza-m o ld e, hormigón p reten sad o  v a ­

c ia d o  en l a  p ie z a  y  la  armadura de acero  ten sa d o , forman e l  

n e r v io  de la  lo s a  n ervad a, elim inando en la  fa b r ic a c ió n , mol-
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d es in m ó v ile s  durante tiem po, mayor r a p id e z  en l a  co n stru c­

c ió n  de e s ta s  p ie z a s , y lo c a le s  ex igu o s para l a  fa b r ic a c ió n  

ya que pueden h acerse  en la s  mismas obras en donde han de 

em p learse, con la  v e n ta ja  de r e t i r a r  la  p ie z a  d e l  lu g a r  d e l 

moldeo inm ediatam ente de fa b r ic a d a .

Teniendo en c o n s id e ra c ió n , l a  poca r e s is t e n c ia  a 

com presión de la  p ie z a  cerám ica, l a d r i l l o s  o m ortero , que 

forman e l  en cofrad o  d e l hormigón d e l n e rv io  de la  lo s a ,  no 

se  puede co n ta r  en e s ta s  p ie z a s  para e fe c tu a r  sobre e l l a s ,  

ninguna com presión en ningún se n tid o ; por lo  ta n to , no po­

drán ap oyarse sobre e l l a s  l o s  a n o la je s  de l a s  arm aduras, en 

su s p ie z a s  extrem as, n i en in te rm e d ia s , aun cuando se r e l l e ­

nasen sus ju n ta s  con m ortero de cemento u o tr o  aglom erante 

de gran d u reza . E sta s  p ie z a s  son únicam ente e l  encofrado d e l 

hormigón d e l n e r v io , que es e l  que se comprime por a cció n

de su ad h eren cia  con la s  armaduras ten sad as a l  endurecerse

su masa. Por lo  ta n to , l a s  p ie z a s  no s e  comprimen unas con­

t r a  o t r a s ,  n i  l le v a n  sus ju n ta s  r e lle n a d a s , para tr a n s m it ir  

una com presión de unas a o t r a s ,  s in o  que forman con e l  h or­

migón ya p reten sad o  d e l  n e r v io , por sim ple ad h eren cia  de la  

cerám ica y e l  hormigón, una s o la  p ie z a .

En lo s  d ib u jo s  a d ju n to s , a t í t u l o  de ejem plo no 

l i m i t a t i v o ,  se i l u s t r a  una forma de e je c u c ió n  d e l in v e n to , 

con r e fe r e n c ia  a lo s  c u a le s ,  se d e scrib e  a co n tin u a ció n  un 

p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de e sto s  n e rv io s  moldeados en 

p ie z a s  cerá m ica s.

S u je to s  lo s  alam bres ( f ig u r a s  1  y  2 ) de la s  arm a­

d u ra s (1 )  en a c la je s  f i j o s  (2) y  e fectu ad a  su  te n s ió n , se 

co lo ca n  a lo  la r g o  de la s  armaduras (1)  l a s  p ie z a s  cerám i­

c a s  (3) de modo que en e l  hueco (4) de l a  p ie z a  se a lo je n
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l a s  armaduras (1 ) .  Las p ie z a s  cerám icas (3 ) se co lo can  

s u e lt a s  unas a con tin u ación  de o tra s  y dejando un esp acio  

(5 ) e n tre  lo s  dos extrem os y lo s  a n c la je s ,  con o b je to  de 

que haya l i b r e  juego e n tre  e l l a s  y no r e s u lte n  comprimi­

das en tre  s í .  Se r e l le n a  con hormigón e l  hueco molde de 

l a s  p ie z a s  (4 )» Uha vez fraguad o e l  horm igón, se separan 

l a s  armaduras (1 ) d e l a n c la je  f i j o  (2 ) la s  que a l  quedar 

l ib e r a d a s  de su te n s ió n  e n tre  e s to s  am arres, comprimen e l  

horm igón, quedando e l  n e rv io  con su molde ya fa b r ic a d o , y  

unido e l  hormigón a l a  p ie z a  cerám ica, por sim ple adheren­

c ia  en tre  e s to s  dos m a te r ia le s . La puesta  en te n s ió n  y su­

je c ió n  de l a s  armaduras puede h a ce rse  por c u a lq u ie r  otro  

p roced im ien to  conocido en l a  fa b r ic a c ió n  de elem entos o 

p ie z a s  de hormigón som etido a c o n tra c c io n e s  p r e v ia s  por 

su s armaduras (hormigón p re te n s a d o ).

Las f ig u r a s  3» 4  y  5 » muestran la  se c c ió n  tr a n s ­

v e r s a l  de un n erv io -m old e, con a r r e g lo  a l a  p re se n te  in ven ­

c ió n , cuyo elem ento de en cofrad o  y p a rte  c o n s t i t u t iv a  d e l 

n e r v io , e s ta  formado por l a d r i l l o s  c o r r ie n te s  en la  cons­

t r u c c ió n . La f ig u r a  3 , re p re se n ta  dos l a d r i l l o s  huecos co­

lo ca d o s  p ara le lam en te  por su ca n to , dejando en tre  e l lo s  un 

hueco en donde se a lo j a  l a  armadura ten sad a y  e l  m acizado 

de hormigón que ha de s e r  comprimido por e s ta  armadura. La 

f ig u r a  4 re p re se n ta  lo s  mismos l a d r i l l o s  co lo ca d o s de p lan o . 

La f ig u r a  5  es una se cc ió n  de un sim ple l a d r i l l o  hueco, d e l  

que se aprovechan sus huecos para a lo j a r  l a  armadura y m aci­

z a r lo  de horm igón.

Las f ig u r a s  6 , 7 y  8 son s e c c io n e s  t r a n s v e r s a le s  

de p ie z a s  e s p e c ia le s  de cerám ica , r e lle n a d a s  de hormigón 

p reten sad o  con a r r e g lo  a l a  p rese n te  in v e n c ió n .
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La f ig u r a  6 es  una~pieza cerámlceT a lig e r a d a  can 

huecos (7) en su  masa y p r o v is ta  de unos s a l ie n t e s  (8) pa­

r a  apoyo de o tr a s  p ie z a s  in te rm ed ia s; su p a rte  c e n t r a l  (9) 

e s t a  v a c ia d a  y a b ie r t a  por su p a rte  s u p e r io r  para a lo ja r  

l a s  armaduras ten sad as (10) y r e l le n a r  de hormigón ( 1 1 ) ;  

l a  base de l a  p ie z a  (12) o c u lta  e l  r e l le n o  de hormigón en 

e l  c i e l o  ra so  d e l p is o  c o n s tru id o .

La f ig u r a  7 es  una p ie z a  a lig e r a d a  tam bién con 

huecos (1 3 ) y  con s a l ie n t e s  (1 4 ) para e l  apoyo de p ie z a s  

in te rm e d ia s , o para form ar con o tra  p ie z a  ig u a l  co n tig u a , 

un nuevo hueco, para r e l le n a r  con e l  hormigón de la  lo s a  

c o n s tru id a  sobre lo s  n e rv io s ; su p a rte  c e n tr a l  (15) e s tá  

v a c ia d a  y a b ie r t a  por su p a rte  i n f e r i o r  y  en cuyo hueco se 

d.ojan  la s  armaduras (16) y e l  r e l le n o  de hormigón que s o l i ­

d a r iz a  e l  con ju n to  ( 1 7 ) .

La f ig u r a  8 , es una p ie z a  cerám ica a lig e r a d a  con 

huecos y p r o v is ta  de s a l ie n t e s  (19) como l a s  a n te r io r e s  y 

con e l  mismo o b je to , y  cuyo v a c ío  (20) para e l  a lo ja m ien to  

de l a  armadura y  r e l le n o  de hormigón no l l e g a  a l a  t o t a l i ­

dad de l a  a l t u r a  de la  p ie z a .

P ara c o n fe r ir  mayor r e s is t e n c ia  a l  oonjunto de 

horm igón, armadura tensad a y p ie z a  cerám ica de l o s  n e rv io s , 

se  puede aumentar e l  r e l le n o  de hormigón de la  p ie z a  cerám i­

ca-m old e, e in c lu s o  p ro v e e r le  de armaduras en la s  zonas en 

donde puedan p ro d u cirse  e s fu e r z o s  a d ic io n a le s ,  (empotramien­

t o s ,  v o la d iz o s ) .  Puede p ro v eerse  de una zona de com presión, 

como en l a  f ig u r a  9 » ®n la  c u a l por encima déLborde su p e rio r  

de la  p ie z a  (21) se ha continuado e l  r e l le n o  d e l hueco (22) 

formando un reb ord e de hormigón (23) que cubre l a  p a rte  su­

p e r io r  de la  p ie z a  o p a rte  de e l l a ,  dando a e s te  r e lle n o  de
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hormigón l a  forma de T s im p le , u o tra  c u a lq u ie r a  y  en cuyo 

ensancham iento su p e r io r  d e l hormigón d e l r e l le n o ,  puedan 

a lo j a r s e  armaduras ten sad as previam en te, o s in  te n s a r  (23 ), 

p ara  r e s i s t i r  l o s  momentos de c u a lq u ie r  c la s e  que puedan 

p ro d u cirse  a l  t r a b a ja r  l a  p ie z a .

E sto s  ensancham ientos d e l hormigón que r e l le n a  

l a s  p ie z a s  cerá m ica s, pueden tam bién p ro d u c irse  en cu a lq u ie r  

p a rte  de la  p ie z a ,  siem pre que é s ta  p resen te  h u ecos, que a l  

r e l le n a r s e  produzcan e s to s  ensancham ientos y  que a l  mismo- 

tiem po puedan a lo j a r  armaduras ten sad as s i  fu e ra  n e c e s a r io . 

En l a  f ig u r a  1 0 , e s te  ensancham iento se p re se n ta  en l a  p ar­

te  i n f e r i o r  de la  p ie z a ,  para lo  cu a l va p r o v is ta  de huecos 

( 2 3 ") para a l o j a r  e l  hormigón y  a l a s  arm aduras. También e l  

hueco de l a  p ie z a  de l a  f ig u r a  1 1  puede p ro d u c ir  ensancha­

m ientos por su  forma e s p e c ia l  (24) que cumplan l a  misma f i ­

n a lid a d . Asimismo l a  p ieza-m olde puede co n ten er la s  dos ca ­

r a c t e r í s t i c a s  a n t e r io r e s ,  f ig u r a  1 2 , y form ar un m old e-nervio  

de c u a lq u ie r  forma o p e r f i l  que se d e se e , d oble  T, T in v e r ­

t i d a ,  e t c . , e t c .

Los moldes con sus n e rv io s  cerám icos pueden l l e v a r  

arm aduras v e r t i c a l e s ,  f ig u r a  1 3 , e s t r ib o s  (2 6 ), para su unión 

con l a  lo s a  de hormigón que Be ha de c o n s tr u ir  p osteriorm en te 

so b re  e s to s  n e r v io s  de moldes earám icos. O tras p ie z a s  d is ­

t i n t a s ,  en cuanto a forma y tamaño, p ero  con cavid ad es p ara  

e l  a lo ja m ie n to  de la s  armaduras ten sad as y d e l  hormigón del 

r e l le n o  comprimido por é s t a s ,  de cerám ica, m ortero  de cemen­

to  u o tro  m a te r ia l ,  podrán em plearse s in  a p a rta rs e  de l a  na­

t u r a le z a  de e s te  in v e n to .

Una v e z  c o n stru id o s  lo s  n e rv io s  moldes de hormigón 

p reten sad o  se procede a l a  co n stru cc ió n  de la  lo s a  de horm i-
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gón y l a  f ig u r a  1 4 , m uestra l a  se cc ió n  de la  t o ta l id a d  d e l 

fo r ja d o  formado por e l  nervio-m old e de la  f ig u r a  2 y  l a  l o ­

sa  de hormigón (27) que puede s e r  s u s t it u id a  por l a d r i l l o s  

(28) de l a  misma c la s e  de lo s  que forman e l n e rv io ; e l  c ie lo  

ra s o  e s tá  formado por l a d r i l l o s  (29) adosados a l  n e rv io  jjor 

m ortero de cemento o y e s o .

La f ig u r a  1 5 , es la  se c c ió n  de una lo s a  formada 

por lo s  n e rv io s  de l a  f ig u r a  3 y lo s a  de hormigón (30) y 

v e r t id o  e n tre  l a d r i l l o s  ( 3 1 ) ,  formando su zon a de compre-* 

s ió n .

La f ig u r a  1 6 , es una lo s a  n ervad a, co n stru id a  con 

l o s  m o ld es-n e rv io s  de l a  f ig u r a  8 , adosándolos y cubriendo 

su  s u p e r f ic ie  con una lo s a  de hormigón (32) que, a l  cons­

t r u i r l a ,  e l  mismo m a te r ia l r e l le n a  l o s  huecos (3 3 ), formando 

un con jun to  m o n o lítio o .

La f ig u r a  1 7 , es una lo s a ,  n ervad a, co n stru id a  

con e l  m old e-n ervio  de la  f ig u r a  7 7 una lo s a  de hormigón 

que cubre l a  p a rte  s u p e r io r  de lo s  m o ld es-n e rv io s  (35) y 

l le n a  a l  mismo tiempo lo s  huecos (36) que quedan en tre  e l l o s .

La f ig u r a  1 8 , es una lo s a  n ervad a, formada por lo s  

m oldes n e r v io s  (37) de l a  f ig u r a  6 y p ie z a s  in term ed ias de 

cerám ica  o m ortero (38) que apoya en lo s  a n te r io r e s  y lo s a  

de hormigón (3 9 ), cubriendo l a  p a rte  s u p e r io r  de la s  p ie z a s .

La f ig u r a  1 9 , es una lo s a  nervada formada por lo s  

n e r v io s  mafias (40) ¿L0 l a  f ig u r a  6 , con ensancham iento d el 

r e l le n o  de hormigón como en l a  f ig u r a  9, p ie z a s  in term ed ias 

(42) y lo s a  de hormigón (4 3 ), formada e n tre  lo s  ensancha­

m ien tos (41) de lo s  moldes n e r v io s , lo s  que pueden e s ta r  pro­

v i s t o s  de arm aduras, ten sad as o s in  te n s ió n , para r e s i s t i r  

l a s  co n d ic io n e s  de tr a b a jo  p r e v is ta s  para la  p ie z a .



La f ig u r a  2 0 , es una lo s a  nervada formada por lo s  

n e rv io s  m oldes (4 4 ). de l a  f ig u r a  9, cubriendo e l  esp acio  

de una a o tr a  p ie z a  con b o v e d i l la s ,  t a b le r o s ,  p lanos de l a ­

d r i l l o ,  o p ie z a s  cerám icas en una o v a r ia s  p ie z a s ,  como do- 

2 2 5. v e la s  de lina bóveda p lan a (4 5 ). lo s a  de hormigón v e r t id o  so­

bre e s to s  elem entos (4^) y c ie lo  ra so  de r a s i l l a s  l a d r i l l o s  

(47) o l a  p a rte  i n f e r i o r  de la s  p ie z a s  doveladas»

-  N O T A  -

Habiendo ya descrito ampliamente la  naturaleza 

230. d el invento, a s í  como la  manera de l le v a r lo  a cabo en la

p r á c t i c a ,  se hace co n sta r  que lo s  p roced im ien tos a i t e i i o r -  

mente d e s c r it o s  son s u s c e p t ib le s  de l ig e r a s  m o d ifica c io n e s  

de d e t a l l e ,  s in  que por e l l o  se a l t e r e  e l  p r in c ip io  funda­

m ental d e l in v e n to , siendo lo  que c o n s titu y e  l a  e se n c ia  d e l 

235. mismo y  por lo  que se s o l i c i t a  P a ten te  de In ven ción  por 

v e in te  años en España: "P rocedim ien to  de fa b r ic a c ió n  de 

lo s a s  n ervadas de hormigón p reten sad o sobre en cofrad o  c e ­

rám ico, c a ra c te r iz á n d o s e  por lo  s ig u ie n te :

18 _ P rocedim iento  de fa b r ic a c ió n  de lo s a s  n e r- 

240. vadas de hormigón p reten sad o sobre en cofrad o  cerám ico ,p ara  

fo r ja d o s  de p is o s ,  c a r a c te r iz a d o s  porque la s  lo s a s  están  

com puestas por l a d r i l l o s  o p ie z a s  de cerám ica o m ortero de 

cem ento, que s ir v e n  d e  molde a n e r v io s  de hormigón sometido 

a te n s ió n  por sus armaduras te n sa d a s , y la s  p ie z a s  de c e rá -  

245. m ica o m ortero no van re ju n ta d a s  n i  tran sm iten  e s fu e rz o s  de 

unas a o tr a s  y  que s ir v e n  exclusivam en te para m oldear lo s  

n e r v io s ,  formando p a rte  de lo s  mismos, a lo s  que están  un i­

dos por sim ple ad h eren cia  e n tre  e l  hormigón y l a  p ie z a  m olde.

2 S -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  

250. r e iv in d ic a c ió n  p reced en te , c a r a c te r iz a d o  porque e l  n e rv io  de
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265.

270.

275.

l a  lo s a  de hormigón som etido a te n s io n e s  p r e v ia s ,  e s ta  mol­

deado en huecos co n stru id o s  ex p ro fe so  en la s  p ie z a s  de c e ­

rám ica o de m ortero formando un conjunto por l a  sim ple ad­

h e re n c ia  e n tre  la  cerám ica o e l  m ortero de la  p ie z a  y  e l

hormigón moldeado en e l l a .

3 « -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l  n e rv io  

de la  lo s a  de hormigón som etido a c o n tra c c io n e s  p re v ia s  e s ­

t á  moldeado en lo s  huecos de l a d r i l l o s  cerám icos formando 

un con jun to  por l a  ad h eren cia  e n tre  lo s  l a d r i l l o s  y  e l  h or­

migón moldeado en e l l o s .

48 -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l  n erv io  

de l a  lo s a  de hormigón som etido a c o n tra c c io n e s  p re v ia s  e stá  

moldeado e n tre  dos l a d r i l l o s  cerám icos formando un conjunto 

por l a  a d h eren cia  en tre  la  cerám ica y e l  hormigón moldeado 

en e l l a .

58 -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c i f ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque la s  p ie z a s  

ce rá m ica s , m ortero o l a d r i l l o  que forman e l  molde d e l n e rv io  

de la  lo s a  de hormigón som etido a c o n tra c c io n e s  p r e v ia s , se 

c o lo c a  una a co n tin u ació n  de la  o tra  s in  r e l le n a r  sus ju n ta s  

y  s in  que se puedan tr a n s m it ir  e s fu e rz o s  de com presión de 

una a o tra  p ie z a .

6fi -  P roced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque la s  arma­

duras ten sad as van s itu a d a s  en lo s  huecos de la s  p ie z a s  ce­

rám icas y  e n v u e lta s  por e ll  hormigón moldeado en l o s  mismos 

huecos de la s  p ie z a s , e l  que queda som etido a  compresión 

p o r  la  d is te n s ió n  de la s  armaduras ten sad as una ve z  s u f i -28o.
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7 ® -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l  n e rv io  

de hoim igón queda som etido a com presión por sus armaduras 

d esten sad as y  cuya te n sió n  no se tra n sm ite  a la s  p ie z a s  ce­

rám icas que lo  moldean, que s ir v e n  únicam ente para moldear 

la  masa d e l  hormigón d e l n e r v io  som etido a c o n tra cc io n e s  

p r e v ia s .

8® -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque la s  arma­

duras ten sad as tran sm iten  su te n sió n  a l  hormigón d e l n e rv io  

moldeado en l a s  p ie z a s  cerám icas p or a d h e re n c ia , s in  n e c e s i­

t a r  a n c la je s  que apoyen en la s  p ie z a s  cerám icas extrem as, n i 

a lo  la r g o  de e l l a s ,  ya que e s ta s  p ie z a s ,  s o lo  co n stitu y en  

e l  encofrad o d e l hormigón d e l n e rv io  moldeado en e l l a s .

9 ® -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c i f ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque para l a

s u je c ió n  y a n c la je  e x t e r io r  y puesta  en te n s ió n  de lo s  alam­

b r e s  o c a b le s  de la s  arm aduras te n sa d a s , pueden u t i l i z a r s e  

l o s  p roced im ien tos y mecanismos ya con ocid os para e l  hormigón 

som etido a te n s io n e s  p r e v ia s .

1 0 ® - P roced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l  hueco 

d is p u e s to  en la s  p ie z a s  cerám icas de c u a lq u ie r  forma m acizas 

o a lig e r a d a s  con huecos para m oldear e l  n e r v io  de hormigón, 

puede e s ta r  a b ie r t o  por su p a rte  su p e rio r  y  ocupar c u a lq u ie r  

anchura en la  p ie z a  y una a l t u r a  de la  c a s i  t o ta l id a d  de l a  

misma con forma de se cc ió n  re c ta n g u la r  o con ensancham iento 

de c u a lq u ie r  forma en su base s itu a d o  en e l  cen tro  o en c u a l­

q u ie r  lu g a r  de l a  s e c c ió n .



1 1 * -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c ific a d o ' en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l  hueco 

d is p u e s to  en la s  p ie z a s  cerám icas puede e s t a r  a b ie r to  por 

l a  p a rte  i n f e r i o r  de la  p ie z a .

1 2 * -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l hueco 

d is p u e s to  en l a s  p ie z a s  cerám icas puede e s ta r  a b ie r to  por 

l a  p a rte  i n f e r i o r  de l a  p ie z a  y  coupar una a lt u r a  menor que 

l a  de la  p ie z a .

1 3 * -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , c a r a c te r iz a d o  porque a l  r e l l e ­

n a r  de hormigón e l  hueco $e la s  p ie z a s  ce rá m ica s , se cubre 

con e l  mismo hormigón la  p a rte  su p e rio r  de la  p ie z a  cerám i­

ca con un esp eso r c u a lq u ie ra  y  una anchura ig u a l  o menor a 

l a  de l a  p ie z a ,  formando un n e rv io  moldeado en la  p ie z a  c e ­

rám ica en forma de T.

1 4 a -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque a l  r e l l e ­

n a r  e l  hueco de la s  p ie z a s  cerám icas con ensancham iento de 

su  b a se , se cubre con e l  mismo hormigón la  p a r te  su p e rio r  

de la  p ie z a , como en l a  a n t e r io r  r e iv in d ic a c ió n , formando 

un n e rv io  con forma de doble T u o tra  p a re e id a .

1 5 ® - P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque en e l  h or­

migón d e l  ensancham iento de la  p a rte  s u p e r io r  d e l n e rv io  

moldeado en l a  p ie z a  cerám ica, se disponen armaduras con 

te n s ió n  p re v ia  o s in  e l l a  para s a t i s f a c e r  co n d ic io n e s mecá­

n ic a s  de lo s  n e rv io s  como em potram ientos, v o la d iz o s  y sim i­

l a r e s .

1 6 * -  P roced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s
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r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , c a r a c te r iz a d o  porque e l hormigón 

d e l  n e rv io  som etido a co n tra cc io n e s  p re v ia s  moldeado en la s  

p ie z a s  ce rá m ica s, puede l l e v a r  armaduras se cu n d a ria s , e s t r i ­

b o s , para s o l id a r i z a r  e l  n e rv io  de hormigón con co n tra cc ió n  

p re v ia  con l a  lo s a  de hormigón c o r r ie n te  de l a  que forma 

p a r t e .

1 7 B -  P roced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque lo s  n e r­

v io s  de hormigón som etido a  c o n tra cc io n e s  p r e v ia s  moldeado en 

l a s  p ie z a s  cerám icas pueden c o lo c a rs e  adosados s in  p r e c is a r  

p ie z a s  in te rm ed ia s  construyendo sobre e l lo s  l a  lo s a  de h o r- 

m igon.

I82 -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque e n tre  cada 

dos moldes cerám icos r e l le n o s  de hormigón som etido a co n tra c­

c io n e s  p r e v ia s ,  co n stitu y en d o  e l  n e r v io , se co lo ca n  o tra s  

p ie z a s  de m ortero , cerám ica , l a d r i l l o  o b o v e d il la s  de una 

p ie z a  o foim adas por p ie z a s  dovelad as que cubren e l  vano en­

t r e  lo s  dos moldes n e r v io s , s in  e s t a r  e s t a s  p ie z a s  som etidas 

a te n sio n e s  p r e v ia s .

I 9 2  » P roced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque sobre lo s  

m oldes n e r v io s  de hormigón som etido a c o n tra c c io n e s  p re v ia s  

y la s  p ie z a s  co lo ca d a s e n tre  e l lo s  se f o r j a  una lo s a  de h o r- 

migon que cubre l a  to ta l id a d  de la s  p ie z a s  formando un con­

ju n to  m o n o lít ic o .

202 _ P roced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o , porque para l a  

c o n s tru c c ió n  de l a s  lo s a s  sobre lo s  m older n e r v io s  p r o v is to s  

de esp esor de hormigón sobre l a  p ie z a  cerám ica y p ie z a s  in -
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t e m e d la s ,  s irv e n  e s to s  s a l ie n t e s  de lo s  n e r v io s ,  como maes­

t r a s  para e l  r e l le n o  d e l  hormigón de la  l o s a .

2 1 a -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c if ic a d o  en 

l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r a s ,  c a r a c te r iz a d o  porque l a  

375* lo s a  de hormigón que euhre e l  con jun to  de m oldes n e rv io s  

som etidos a c o n tra c c io n e s  p r e v ia s ,  puede l l e v a r  armaduras 

ten sad as o s in  e s ta r  som etidas a te n s ió n .

22a -  "P rocedim iento  de fa b r ic a c ió n  de lo s a s  

nervadas de hormigón p reten sad o sobre en cofrad o  cerám ico} 

380. t a l  y  como queda su b stan cia lm en te  d e s c r i t o  en la  p rese n te  

Memoria y rep re sen ta d o  en lo s  d ib u jo s  que se acompañan.

E sta  Memoria con sta  de c a to rc e  h o ja s  e s c r i t a s  

a máquina por una s o la  de su s ca ra s*

M adrid, ¡ 9M
t t t  n n í j m i s  tVICENTE I

Feria
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