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MEMORIA, DESCRIPTIVA

pera solioitar MODELO DE UTILIDAD por VEINTE años

a nombre de ADRIANUS MOLENAAR, que gira bajo la ra­
zón sooial MOLENAAR'S BETON INDUSTRIE

de nacionalidad holandesa

oon domicilio en P.O. Box 47, Goes, Holanda.

pors «UN DISPOSITIVO PARA INSERTAR ALAMBRES DENTRO 
DE ESPACIADORES PARA ARMADORAS DE ACERO PARA 
HORMIGON" (Oíase Internacional E04
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Sata invenoidn se refiere a un disposi­
tivo para insertar alambres dentro de espaciado­
res para armaduras de acero para hormigón.

Satos bloques, que sirven para mantener 
las armaduras de aoero del hormigón en su posición 
oorreota, oamprenden siempre dos alambres de liga­
dura que sobresalen de los miamos.

Hasta ahora, estos alambres de ligadura , 
han sido insertados a manor en los bloques de hor­
migón formados pero todavía no completamente endu­
recidos, teniendo diohos alambres una forma de U, 
siendo propulsados los bloques de hormigón, todavía, 
no endurecidos, en grupos oon ayuda de una ointa 
transportadora.

Se esta manera, es posible proveer un máxi­
mo de 1500 bloques por hombre-hora oon los alambres 
de ligadura. Existe el peligro de que el extremo in­
ferior oerrado del alambre curvado sea hundido de­
masiado dentro de los bloques de manera que la hume­
dad pueda afectar el metal. Un requisito es que el 
extremo oerrado del alambre en forma de U debe es­
tar situado al menos a 2 mm desde el plano inferior 
del espaoiador. Cuando la inseroión es he oha a mano, 
esto es difícil de comprobar. Es, por lo tanto, ne­
cesario verificar el producto exaotamente y, en ge-
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neral, siempre fe está obligado a rechazar parte 
de la produooión*

Se aooerdo con la invenoión, se ha en­
contrado que para la inserción de dos alambres de 
ligadura no es necesario utilizar un alambre en for­
ma de U y que es posible usar dos alambres de la lon­
gitud requerida doblado oada uno en el extremo que 
está destinado a insertarse en el bloque* Insertar 
automáticamente un alambre en forma de U requerirla 
un dispositivo oomplioado, en el cual primeramente 
el alambre tendría que ser doblado segán una forma 
de U*

Se acuerdo oon la invención, se orea un 
dispositivo oon el oual es obtenido por hora un imíL- 
tiplo del número de inseroiones a mano, adoptando 
los extremos inferiores de los alambres de ligadura 
siempre una posioión a la distancia requerida desde 
el plano inferior del bloque*

El dispositivo de acuerdo oon la invención, 
que comprende una cinta transportadora que se des­
plaza en una direoción horizontal, en la oual están 
dispuestos los grupos de los bloques todavía no com­
pletamente endurecidos, está caracterizado porque 
comprende un bastidor en el oual están dispuestos 
apoyos deslizantes para guiar un carro destinado a
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ser movido vertioalmente hacia arriba y haoia abajo, 
estándo previste en dicho carro, cerca del extremo 
superior, al menos una mordaza o garra (14) y, cer­
ca del extremo inferior, al menos una garra o mor- 

5 daza estando prevista una tercera garra entre diohas
garras y un oortador movible horizontalmente en el 
punto de la garra más inferior, comprendiendo dioho 
portador un filo que sobresale haoia adelante, que 
se extiende en la anchura del oortador, y extendián- 

10 dose desde el mismo haoia atrás una superficie de
curvado, enoajando el extremo delantero del cortador 
en un rebajo próximo al punto de agarre de la gorra, 

la invención es explicada en la descripción 
siguiente oon referencia a los dibujos que se aoom- 

15 pallan, que muestran, amodo de ejemplo, una realiza­
ción del dispositivo de aouerdo oon la inveno ión*

la figura 1 muestra una vista lateral del 
dispositivo de acuerdo oon la invención;

la figura 2 muestra esquemáticamente una 
20 vista frontal de parte del dispositivo de aouerdo

con la figura 1;
la figura 3 muestra una sección transver­

sal de un bloque de hormigón, obtenido oon el dispo­
sitivo de acuerdo oon la figura 1 •

25 En la figura 1, un número de referencia 1
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denota un bastidor en el que están previstos me­
dios de soporte 2 y 3 que llevan una barra 4.

En la baria 4 están previstos dos apoyos 
deslizantes 5 y 6 ooneotados a un oarro 7, destina­
do a ser movido baoia arriba y hacia abajo por los 
apoyos deslizantes oon ayuda de un balanoin 8 que 
pivota alrededor de un punto 9 y que está ooneota- 
do por una parte oon una barra 10 de un cilindro de
airo 11 y, por otra parte, oon una barra 12 ooneota- 
da al oarro 7*

la barra 12 está subdividida en dos partes 
ooneotadas oon una pieza intermedia 13 de tal
ra que la distanola entre las partes puede ser ajus­
tada*

En el oarro 7 cerca del extremo superior, 
esta prevista una garra 14 y, oeroa del extremo, in­
ferior, una placa transversal 15. Una garra 16 
puesta en la plaoa 15.

Entre la garra superior 14 y la garra in­
ferior 16 está prevista, en el bastidor 1 , una garra 
17.

Una cinta transportadora 18 se extiende en 
dirección horizontal a travás del bastidor 1, y en 
dicha cinta transportadora son transportados grupos 
de moldes 19 debajo del oarro 7. los moldes 19 oon-
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tienen homigén todavía no completamente endure-
oido, dentro del oual han de eer inaertadoe loa 
alabroe de traooidn,

te Olnta transportadora oon loa moldea 
19 está mostrada solo eequemáti oamente.

Doa alambres metálicos 20, uno de los 
onales está mostrado en la figura 1 , son hechos pa­
sar a través de las garras 14, 17 y 16. ioe eiaa_ 
tees 20 son alimentados desde carretes de alambre 
«ue no están mostrados en los dibajos.

los alambres 20 están espaciados en una 
distancia que es igual a la distancia mátua de los
alambre» cuando están insertados dentro del hormi- 
gón del moldo 19.

Cuando oomienaa el funcionamiento del 
dispositivo, el carro 7 está en la poeioién más al­
ta, extendiéndose los alambres más allá de la ga. 
rra 16.

garras 14 y 16 son subsiguientemen­
te cerradas para sujetar los alambres 20. la garra 
17 permanece abierta»

Cuando el oarro 7 es movido hacia abajo 
por medio ael oilindro de aire 1 1 , ae tira de los
alambres hacia abajo en una distancia predetermina-
da.

-  6 -
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En el bastidor 1 está montado un oortador
22 movible en dirección horizontal por medio de un
oilindro de presión 21, estando dicho oortador posi-

«
clonado a una altura tal que, en la posición más in­
ferior de la garra 16, puede deslizar sobre la par­
te horizontal de la garra a dentro de un rebajo 23 
de dicha garra 16*

El oortador 22 comprende un filo que sobre­
sale haoia delante y que se extiende a travós de la 
anchura del oortador y extendiéndose una superficie 
de doblado haoia atrás desde el filo de corte*

Al moverse el oortador 22 en la dlreooión
i

del rebajo 23, los alambres 20 son oortados por el 
filo y el lado indinado del oortador dobla los ex­
tremos de los alambres en la dirección horizontal, 
de manera que cada uno de los alambres tenga un ex­
tremo doblado reotangularmente. lia longitud del ex­
tremo doblado re otangu larmente está determinada por 
la superfioie de doblado*

San pronto como haya sido realizado este 
corte y doblado de los alambres, las garras 14 y 16 
se abren y la garra 17 se cierra* El oarro 7 se mue­
ve entonces hacia arriba, mientras los alambres 20 
permanecen en posición* la parte de los alambres 20 
con el extremo inferior doblado sobresale entonces

" 7. 11.73 7
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de la garra 16.
Guando el carro 7 se mueve subsiguien­

temente baoía abajo, las garras 14 y 16 se oierran 
y la garra 17 se abre.

la parte de los alambres 20 que sobresale 
de la garra 16 es así movida haoia abajo y es inser 
tada oon la parte doblada dentro del hormigón toda­
vía no endurecido del molde 19.

San pronto como los alambres 20 hayan si­
do insertados dentro del hormigón a la altura correc­
ta, el cortador 22 es movido haoia delante y los 
bres son cortados oon una conformación simultánea 
de la parte doblada.

Asi, dos piezas de alambre oon extremos 
inferiores doblados son insertadas oada vez dentro 
del hormigón que está a punto de formar el bloque 
de hormigón y, despuás de la inseroión, el molde es 
heoho avanzar por la ointra transportadora.

En el dispositivo descrito, la profundi­
dad de inseroión de los alambres de ligadura es con­
trolada por ajuste en la pieza Intermedia 13 de la 
barra 12 de la distanoia entre ambas partes de la 
barra 12* la longitud de los alambres de ligadura 
es controlada ajustando la oarrera del carro 7, la 
carrera del carro 7 está determinada por el punto

7*11.73 -  8 -
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en que la barra 12 está asegurada al balanoín 
8*

Los movimientos de los diversos elemen­
tos del dispositivo de acuerdo oon la invención 
están sincronizados de tal manera que en el mo­
vimiento descendente del oarro 7, está siempre 
disponible un molde 19 oon hormigón en el punto 
en que desoienden dos alambres oon extremos in­
ferior doblado* San pronto como ha sido efectuada 
la inserción a la profunoldad oorreota, son corta­
dos los alambres y es doblado el extremo inferior 
de los alambres suministrados* Las garras 14 y 16 
Be abren y la garra 17 se oierra* Leus garras 14 y 
16 se mueven entonoes hacia arriba* juntamente con 
el oarro 7* mientras que los alambres 20 son mante-

j

nidos en posioión. En la posición superior del ca­
rro 7, las garras 14 y 16 se cierran y la garra 17 
se abre. Los alambres 20 son movidos hacia abajo 
juntamente oon el oarro 7 y se efeotáa la inserción 
dentro del hormigón, (Codos los movimientos son en­
tonces repetidos, mientras la ointa transportadora 
hace que los moldes avancen intermitentemente*

La apertura y oierre de las garras puede 
hacerse neumática, eleotramagnática o mecánicamen­
te, En lugar del cilindro de aire para mover el

7;11.73 9 -
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carro h a d a  arriba y h a d a  ahajo se puede utili­
zar también un disco de leva*

SI dispositivo fuá descrito anteriormen­
te para insertar los alambres de ligadura oada vez 
en un molde*

Sin embargo, es posible montar en el oa- 
rro 7, en direooión transversal, oierto número de 
garras 14, 16 y 17 para bloquear oada vez dos alam­
bres, comprendiendo oada juego de garras un corta­
dor 22*

Sal disposioión está mostrada esquemática­
mente en la figura 2*

Las garras 14, 17 y 16 no están mostra­
das en la figura 2* Se estas garras, las garras 14 
están dispuestas en la parte superior del carro 7i
y esta parte está designada en la figura 2 oon 7a* 
Las garras 17 están situadas al nivel de la parte 
del carro 7 designada oon 7b* Las garras 16 están 
dispuestas en la plaoa 15*

En la figura 3 está mostrado un espacia­
dor según se ha obtenido oon el dispositivo de acuer­
do oon la invención. El número de referenola 24 in­
dica el bloque distanoiador y el número de referen­
cia 25 indica los alambres de ligadura.

-  10 -
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Los puntos que o orno oaraoterística de 
novedad se presentan para que sean objeto de esta 
solicitud de Modelo de Utilidad en España, por VEIN 
TE años, son los que se recogen en las reivindica­
ciones siguientes!

1®*"* Un dispositivo para insertar «Tam— 
bres dentro de espaciadores para armaduras de aoe- 
ro para hormigón, comprendiendo dioho dispositivo 
una ointa transportadora que se desplaza en una di­
rección horizontal, sobre la oual están dispuestos 
los moldes con los bloques todavía no completamen­
te endurecidos, caracterizado porque comprende un 
bastidor en el que están dispuestos apoyos desli­
zantes para guiar un carro destinado a ser movido 
vertioalmente hacia arriba y hacia abajo, estando 
previstas en dioho oarro, ceroa del extremo superior,

7 . 11.73 -  11 -
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al menos una garra, y, oeroa del extremo inferior, 
al menos una garra, estando prevista una tercera 
garra entre dichas garras, y un oortador horizon­
talmente movible en el punto de la garra más infe­
rior, comprendiendo dicho oortador un filo que so­
bresale haola adelante, que se extiende en la anchu­
ra del oortador, y una superfioie de doblado que se 
extiende hacia atrás desde el mismo, encajando el 
extremo delantero del oortador en un rebajo oeroa 
del punto de agarre de la garra inferior»

2®,* Un dispositivo para insertar alambres 
dentro de espaciadores para armaduras de acero pa­
ra hormigón.

Sal y como se ha descrito en la Memoria 
que antecede, representado en los dibujos que se 
acompañan y para los fines que se especificado. 

Esta Memoria consta de doce hojas esoritas 
a máquina por una sola oara. i;V- .'i ,
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