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ES{ORIA DBSCRIPTIVA
para solicitar ,
?&TBNTE DE INVEﬁGI&H
' en
#8srTAafa

por VEINTR siios
& nombre de WINGFOOT CORPORATION, entidad norteamericana,
estableclide en 1.444 RBast Market Street, Akron, Ohio,

Estados Unidos de América, por:

"ON METODO PARA REALIZAR EMPAXMES SOBRE CAUCHO".
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La presents invencidn se relazciona con un
método de y medios para reducir a un minimo le extensidn
de la cortezz o exceso scliente de material ¢ue scogtum-
bradamente ee forma en le zona de unidn al unir las tiras

de material pléstico o de goma, Mds particularments, la
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invencidn se relaoicra con un procedimiento ¥y aparato para
reducir eficazmente el escape desde la zomm ds unicn del
material gve estd siendo unido;

Bs un objeto de la presente invencidén pro-
veer un método y medizs parz sustancialmente encerrsr come
rletamente por 1o menos una porcidn de los extremos libres
del material gue han de ser unidos y ejercer compresidn
unifcorme contra los mismo&. '

88 otro cbjsto ds la presente invencidn pro-
vesr un aparato mejoradec y srocedimiento gque asegurard ls
produccidn de ura unidén mejor mds uanlforme en nn aparato
de ﬁnir. ’

O0tros objetos y ventajas del método y apara-
to mejorados de la invencidn se hardn aparentes de le si-
guiente descripeidén de ura forma de eparate para le unidn
de meterial de tubo de gomz que comprende el concerto inven-
tive del solicitante,

En loa dibnjos, la fignra 1 representa un
alzado frontal percisl de un ararato de¢ unir que esid adap-
tad0 pera usarse en el rscortado y unidn de msterial de tube
de goma en le fsbricacidn de tubos inteiiﬁres pere llantas
neumgticas @ ilustra la rslecién de los elementos de msqui-
ns que siguen inmediatamente la operacidn ds regorte; Ia
Plgura’ 2 corresponde generalmente = la Figura 1, pero con
10s elemsntos de mdquine en su posicién de wnidn y con las
partes mostradas en seccidn y quebradas. Is Figurae 3 es unse

seccldn vertical parcial tozads o leo largo ds le 1f{nes 3-3

-a-—



10

15

25

194147

en la Pigura 1, Xa Figura 4 es unas visia plam tomade sus~
tancialmente & lo largo de la l{nez 4-4 en la PFigurs 3; In
Figura 5 representa un segmentc de meterizl de tubo de éomﬁ
er la zona de unidn mestrendo le unién alcanzada por el use
de la enseflanze del solicitonte, L& Pisvra 6 corresponde
genaralmente & lo pirura 5 perb mrestra el tipo.usual de
midén obtenids en materisl de tubec de goma;

Br 1a Pigure 1 ds los dibujos el nimero de
referencia 1 idantiffon generclmente a un aparato de unir,
Rl sperato de unir 1 ez ventia jssamente emrpleado en . ls
unidén ds los extremos de ssomentcs de meterisl de tube ds
goma para le fabricacidén de tubos interiores rera llantas
neundticee rara la formacidn de bandas sin fin de maierisl
de rodadura para usar en la fabricaocldn de llantas neums-
ticag y otros artfculos fcrmados de somz u otro material
pldstico similar,

Bn 91 aparseto de unir 1, un par de -cuchi-
1las 2 montadas sobre un sostén de cuchille alternative 3
es emplexdo en el recortado de los extremcs de un segmento
4 de materizl de tubo ds goma estirade para rrovesr super-
fiocles zcabadas de cortar, pegajeszs one se adazmén para
ger unides ure con otra en une fose ds unidn_subaiguiente.
A ezte fin, 1as'cuchi11&s 2 son cnlentadas en una forms
convencionzl (nc mostrada) »are mejorar la pegejosidad de
los extremos recortadces del matsrirl de tubo de gome 4.

e fese de recortar es obtenids bijordo las cuchilles 2 a.

entrzr en cont=c¢to con leos extremss libres del materizsl de
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tubo de gore 4 los cuales son mantenidos en posicién por
dcs disvositivos sujetcdores 6 en el yungue 6. BL yungne 6
és movido & lo large de una trayectoria vertical como por
medic de la varille de pistén 7 de un oillindro neumftice
(ne mostrade) de lz pcsicién {1natrede en la Pisvra 1 en~
tre los carros 8 & una posicidn echede hacla atrds debejo
de la misme, | .

Ioe carros 8 estdn montados en un ocence es-
teclonario 9 que forme ycrte del aparzto de unir 1 ¥y son
canaces de movimiento en un ylano horizontzl = cercdndose
v erartdndose uno del oiro. Come se ilustra en la Filgure 1
de los dibujos, los carros 8 estdn amvlismente serarados
durante la operacidn de recorte. Ds:;ués que el yungue 6
he sido echado hescla atrds al finelizer le operacidn de re-
corte, los ocarros 8 son movidos uno haocia el otro = las

posiciones ilustradas en la Fisurs 2 impulsando asf{ & los

extremos libres negnjosos acabadosg de corter del materisl

de tubo de goma 4 a entrar en contacto uno con otro. Zste

scontacto es mantenido basjo prasidén durante ur intervale de

tiempo predeterminsdo para &segurar uns unién uniforms,
Uno de los elementos esencisles de los dfe-

poaltivos sujetadores b en el ayarato de unir 1 son los

brazos de greva 10 gue estdn integrelmente formedos con

los miembros corredizos 1l montados en relacidn corrsdiizs
e las gufas verticalmente dispnestas 12. Bl montaje de los
corradoras 11 en les guifes 13 propproiona una libertad ds

mevimigate e lon dbrezss de grarva 10 g2 un plano verticzl
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soerofndoss 7 arartdndoss ds los ccrros 8. Se sutenderd
gue lcs brazcs de greya 10 sou capazces de sar levantados
y bajedos per le aceldn de un eilindro nemnctico u otro
medio adscncdo (no mestrado) de las posicionea iluatradas
en le Fisura 1 & aguelles indicadas por los perfiles en
I{nea de punto en la nismm,

Un medlo de monter o sorerte 13 es removi-~
blemente montado en cada wno de los brazss de grara 10
cemo vor medio de una nluralided de perncs prisionercs 14
exroscades en wra poroldn que ss vrovecte heolasarriba del
brazo ea tal form:= que oonscte 8l sostdn 15 en el brezo
de grapa. Una tusrca dg clerre 16 este! provista en cada
une de los vernos wrisicnercs 14 nora agsezurar contra el
aflojeniente nc antorizado de los psrans ocasionzdo por el
fonclonamiente del apsrste, ¥ats dlsposicidn da montaje
permite el = justs o se :rucidsn de los sopcrtes 13 de los
ﬁrazas de graye 10;

) En sl extremo libre de czda uno de los so-~
portes 13 o;:uestosjﬁ,a corredera 11 estd mcatado un medio
de colocacidn 17, El medlo de colocacidn 17 en cada caso
estd 2gegurado a su lugar por una pluralidad de tornillos
18 enrosccdos en el extremo del brazs 10. El medio de oo-
locaclén 17 estd rrovisto de wna nlencha endurecida 19 en
la extremided mes inferior del miemo yara registro con un
glemento de tore verticalmenta dlisrneste 20 asegurade & sg
lugar ex cada uno de los cerros 8 gome por medio ds un tor-

nilleo 21. Iee ylanches endurecidas 22 correspondientes a
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lag plenchazs 19 en les medics de colocacién 17 estdn pro-
vistas en los elementos d@ tope 20 de maners de cooperar
con les rlanchas 19 y evitar el desgaste cwendo las par-
tes hacen contacto una con otra,

Uun porcidén sallente 23 gue se coextiende

substancielmente con el soporte 13 estd formsda en la oars

- de abajo de la misme, Este poreldén de saliente 23 en cade

uno de los soprortes 13 se registra con une ramere 24 for-
made en un miembro de grapa 25 monindo en relacidn de de-
pendencia al brazo 13, Bl montado del miembro de grare 25,
en cada caso, @s obtenido mediante un pasador 26, segtin
se muestra en la Figura 2, el cnal se extiende a travds
de ure horadacidn 27 que se extiende transversalmente &
la raznura 24 en el miembro de grapa 25 y se registra con
ls perforacién‘ES en la rorcidn saliente 23 del brezo 13;
Un forro &e metal adecuado 29 es provigto en la peifbra—
cidn 28 y forros de metcl similares 30 y 31 estdn inser-
tados en la perforacidn 27 pura asegurar una relacidn de
ajuste -apretado dsl pasador 26 en el mismo, Un obturzdor
32 clerra el extremo ablerto de la perforscidén 27 adyaocsn=-
te al forro de metal 31 en la misma, Una poroidn nudese 33
en el pasador 26 fmcilite su separacidn,

Une montadura similar del miembro de grape
25 con respecto a2l soporte 13 estd provista en el otre
dispositive sujetador 6§ pare hacer posible ciertz libertad
de movimiento en el miembro de grapa 25 en cada caso, pro-

porcionande asf une anto-alinescidén cuidadose de los miem-
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bros de grara individvales con respecto & los extremos del
materisl de tubo de gome 4 omandc los dispositives snjetado-
res se estdn acercando & una posicidn de engrampe, El pase-
dor 26 es ocapaz de ser muntenido en su lugar contra la sepa~
racifn no autorizade de cualesqulera medios adecuados %2l,
por ejemplo, como los medics de detencidn liberables 34
mostrados en detelle eﬁ la Pigurae 2,

Gooperando con oada uno de los miembros de
grapa 25 y tembiédn formendo parte de los dispositives suje-
tadores 5 eatdn los miembros de gufe 35 montados en los
carros 8, Los miembros de gufa 35 estdn coloomdos en los
carros 8 como por medio de pernos 36, cuyas cabezas agran-
dzdsa se registran con los huecos de barrena 37 en el oc2xrro
8 (véase la= Pigura 2). Estos miembroe de gufa 36 mctvan
Junto con los miembros de grape 26 pars proveer un £garre
épretado sobre el material de tubo de gome 4 adyacente a
los extremos libres de le misma que han de ser unidos. Al
objetc de obtener una unidn uniforme, es esencial gue estos
varios elsmentos mantengan al material aprstzdamsnte en su
lugar & in moverse de un lzdo 2 otro durante las fases itan-~
to de recorte como de uniéxi.

Jos miembros de gufa 35 estdn provistes de
blogues de remate 38 cdyacentes 2 sus extremos mds exter io-
res o mfs afuera, Similares blogues de remate 39 estdh pro-
vistos en los extremos mfs interiores o de dentro de los |
miembros de gufa 35, Los blogues de remate 38 y 39 cooperan
pare looalizar 1os extremos del materisl de tubo de gome 4

-?-
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en las posiciones apropiadas 2 medida que 61 meteriel es
colocado en el ayarato de unir 1 por el gque lo hzga fun-
clonar. Como se notars de la Figure 4 de los dibujos, el par
de blogues de remzte I8 y el par correspondienke de blo-
ques ds remate 39 estdn espaciados uno de otfe en la cars
mis superior de los mlembros de gufe 35 para asegurar que
los extremos libres de material de tubo ds goma 4 corres-
rondan exactamente cuando los exiremos pegajosos recorta-~
dos sean Juntedos. Los bloques de remate 38 estdn coloca-
dos en los miembros de gufa 35 por medio de un par de pase-
dores de colocecidén 40 los cueles estdn ajustados por me-
dio de¢ prensa en huecos oorrespondientes (no mosgtrados)
en los miembros de gufe. Los blogues de remate 39 estdn
similarmenie colocados en los miembrcs de guia 35 por me=-
dio 8e los pagadores de colocacidn 42, Tos orificios sterra-
Jelos 41 y 43 estdn provistos en los blogues ds remate 38
y 39 para recibir un gato de tornillo (no mostrado) para
gyudaer en la separacidn ds los b10ques; ‘
En el funcionamiento dsl aparato de unir 1,
es deseable segin se indledé previementa, =1 objeto de ase~
gurar unse unidn uniforme pere la subsigulsnte oreracidn de
vulecanizacidn tener uma porcidn ds corteze o sobrapte 44
lo mels pequefia que sse pcsible (véase la Pignra 5), Bs el
objeto de le pressnte invencidn provser seméjante unidn y
evitar tanto como sea rogible el material sobrepuesto
creado pcer le. expensidn dsl material & medida que lpa X~

tremoe libres son juntados y apretados uno con otro. Ia
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unién 45 de la Fikura 6 es un sjemylo de la unién£ibrmada'
en un araralo convencloml sn sl cual no se ofrecs resis-
tencia al correar o expensidn dsl maitsriel sn les caras de
remete del matsrisl en la zonz de unién;
~ gegiin se verd de la Fisura 3, cade uno de

los varios elemsntos en contacto con los extremos libres
dsl meterial ds tubc de goma 4 estd provisteo ds medio slas-
tico que toma le forma de uns superficle o cublerta de un
mec ic aldstico edecuwadc te2l como les cubiertos de soma ©
rlesticos 46, 47, 48 y 49 o1 el miembro de grapa 25, miem-
bro de gufa 35 y hlogues ds remcte 36 y 39 resPectivamonte;
C2ds unce de los dispcsitivos sujetadores 5 estd en tal for-
ma construldo que @segure la provisidn e través de las va-
rias cublexrtas 46, 47, 48 y 49 de una presién sumentada en
la unidzn y pera proveer ume accidn compresorz uniforms que
provea una yresidén hacla zdentro sn el material ds tubo
en la unidén, Bl efecte coeperativo de las cubiertas 4s,
47, 48 y 49 de los dlspositivos sujetadores 5 es osTTar
efectivamente la salide d¢ cualouier flnjo‘hacia afnera
del material que emane de la zous ds unién,

_ Beta accién.esté claramente descrita en la
Flgure 2 ds los aibujcs donds 1la eompresién ejexrcida. entre

las cublertas 46 ¥y 47 de log rares de miembros de grar& 25

‘ v mismbros de gufa 85 de lcs dispositivos sujetadores 5

actian pers evitar la expensidn dsl materinl en los extre-

mos libres del materisl ds tubo de goms 4 ewandr son unidos

bajo presidn. I goma en las cublertas 46, 47, 48 y 49 coope~

-9-
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¥a con la de i&s cubliertas correspondientses numeraaaé an
las partes opuestas para resistir uw oponerse al flujo del
metariel de tube de goms 4, produclendec as{ la ;oreidn de
corteze o sobrante grandements reduclida 44 segin Se mues-
tra en la Fi:nra § y evitondo el que Ocurrz un sobrante
excesivo del tioo idsntificado por el nimers de referencie
45 en la ®Pioura 6; |

Pera asegurar mayormente una aceién de en-
grenre rositiva ¥ uniforme sobre los eXtremes‘del msterial
de tubo de gome 4, sa rroveen ura plurelided de ranvras
trensverscles 50 en 1lr suverficie de abajc de los mismbros
de grare 25, Hstas renurzs 50 ‘gotdan conjuntamente con un
numero correspondiente ds renurcs trensverssles 51 forme-
das en las caras mds superiores de 108 niembros de zuie
35; Gtres formasg edecundas de scanalar o ranurar puede
proveerse rare gassgurar contra el resbalemiento ¢ desil-
zamiento de los extremos el ms=tericl de tubo de gome 4
cuando estén en sus posiclones aproriadssg en los disposi~
tivos sujetadores 5 del zyarato de unir 1.

oA @rincipio ensefiedo aquf encuentra igual
apliceciér en otres comros que no sean la uniér de artfcn-
los hechog de goms, y2 sez ratural o sintétioe en origen.
Puede, ror ejemrlo, ser emplerdo en el tratamiento y pre-
yaeracién de produvctos fobricados de otras formas de meteriel
ridstico, particulérmente les comrvestos rldsticos endure-
cinles 21 cmlor en cuye coso 1o ssleccidn de la composi-
cidn de lzg cublertas 46, 47, 46 y 49 se hece un factor

imrvertante. Les cublertas daben esiar formedes de nna come

- 10 =
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posicién tal que vrodnzoa la resistencia deseada o accidn
de resiétenci& nera evitar libertad de flujo o expageién
del compruesto para 1o cual se destinen log dispositivos
sujetadores 5,

81 bien se han mostrado determinades rerre-
sentaciones y detalles representatives pars la finelidad
de {lustrar la invencidn, serd amrente & aguellos exper-
tos en este srte que rveden hacerse varios cambios y modi-
ficoclones en la misme sin apartarse del espiritn y sloan
oce de la invencidn,

Bste =sollocitud, que corresponde & la nresen-
tade en les Bstados Unidos de AmSrica el 28 de Fsbrero de
1950, bajo el ntmero 146,755, se zscoze = los beneficios
del articule 51 del vigente Zatotuto sobre Proriedad Indus-
tricd,

o -0~ HOTA -0 =

Yos puntos de invencidn propis y nueva que
g3 praasantan veraz gue gean objeto de esie Patante de Inven~
cién en RBerefia, por VEINTRE &fiss, son los sigulentes:

1¢, - Bl mdtodo para reducir lz extensidn dsl
sobrante saliente da matericl formede en lz zonaz de unidn

an la unidn de meterial ds zoma ovne comprende exprimir los

- 11 -
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gxtremos del matsrizl cuvaende son traldcs & contocoto une con
otro entre las supsrficles eldstioas gue actien conjuntamen-
te pare limitar sustancizlmente com;letamsnte la zona de
nidn y resistir el flujo hacis afners del meterisl desde
le unién,

22, - E1 método ds reduclir la extensidn del
scbrante sellente de materifal formado en le zons de mnidn
an la unidér de meterial de goma que comnrende les fases de
limitar snatancialmente comnletemente v estrschamente los
extremos de material en la zone de unidn con un medic elds-
tlco; y aplicar presidén al meterial durante la oreracién de
unidn mediante 1o cual se crea unz resisiencis entre el me-
dio eldstico y 6l materiel pars evitar la expansidn del ma-
teriel en la uniéﬂ. _

32, - Un método rcra realizsr emralmes sobre
caucho‘. “

Tel y como se ha descrito en la Memorile que
tnteceds, representzdo en los dibujos que se acompefian ¥
eon los fines que Se han especificado.

Bsta Momoris conste de doce hojas escritas
bor una sola‘cara.

Medrid,
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