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YA se conocen hornos d e stin a d o s  a  l a  d e s t i la c ió n  

u o tra s  a p l ic a c io n e s ,  que t ie n e n  un tra n s p o rta d o r  co lo ca d o  

en un r e c in t o  o r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n  f i j o ,  ten ien d o e l  

c it a d o  tra n s p o rta d o r  m ovim iento v ib r a t o r io  y  re c ib ie n d o  d i -  

5* cho órgano e l  earbón que se haya de d e s t i l a r ,  de t a l  modo 

que lo s  gran os de carbón e stá n  siem pre en m ovim iento, unos 

con r e la c ió n  a  l o s  o t r o s .

1 0

La p re se n te  in v en ció n  t ie n e  por o b je to  d iv e r s o s  

p e rfe c c io n a m ie n to s  in tro d u c id o s  en lo s  hornos a n ted ich o s 

en lo s  que e l  prod ucto  que se  ha de d e s t i l a r  e s tá  animado



áe m ovim ientos v ib r a t o r io s .

B ich o s p e rfe cc io n a m ie n to s  se  r e f ie r e n  a un horno 

de d e s t i la c ió n  o para o tr a s  a p lic a c io n e s  s im ila r e s  en e l  

que e l  p rod ucto  a d e s t i l a r  e s tá  animado de un movimiento 

1$ . v i b r a t o r i o ,  c a r a c te r iz a d o  d ich o  horno porque e l  producto 

que haya de t r a t a r s e  cae por gravedad en e l  i n t e r i o r  d e l 

r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n  sobre unos p l a t i l l o s  esca lo n ad os 

que t ie n e n  un m ovim iento v ib r a t o r io  v e r t i c a l ,  de modo que 

e l  expresado producto  en p o lv o  o en pequeños granos e s tá  

20. som etido constantem ente a una v ib r a c ió n  que t ie n e  por o b je -  

r o  r e te n e r  lo s  granos en su spen sión  en l a  a tm ó sfera  d e l 

horno y  ren o va r continuam ente e l  co n ta c to  con la s  paredes 

c a l i e n t e s ,  l o  c u a l a c e le r a  con sid erab lem en te  l a  v e lo c id a d  

de l a  d e s t i la c ió n ,  pudiéndose a s í  e fe c tu a r  e s ta  u ltim a  en 

25. p ocos m inutos en lu g a r  de v a r ia s  h oras como sucede en lo s  

h orn os co n o c id o s .

Según un modo de e je c u c ió n  lo s  p l a t i l l o s  v ib ra n ­

t e s  s u c e s iv o s  van in c lin a d o s  en s e n tid o  in v e r s o  con r e la c ió n  

a la  h o r iz o n t a l ,  de t a l  modo que e l  prod ucto  a d e s t i la r  cae 

30. prim ero  sobre un prim er p l a t i l l o  que, debido a l  hecho de su 

in c l i n a c i ó n ,  d i r ig e  e l  expresado producto  h a c ia  l a  p e r i f e ­

r i a ,  deqpués so b re  un segundo p l a t i l l o  que, a con secu en cia  

de su  in c l in a c ió n  en s e n tid o  in v e r s o  d e l  p l a t i l l o  p re ce d e n te , 

conduce a l  p rod ucto  h a c ia  e l  i n t e r i o r  y  a s í  su cesivam en te,

3 5 . de t a l  modo que e l  expresado prod ucto  e s tá  animado de un mo­

vim ien to  co n tin u o  c e n tr ífu g o  y  c e n tr íp e to  a lte r n a tiv a m e n te .

La in v e n ció n  ab arca  igu alm en te lo s  p erfeccio n am ien  

t o s  en un horno de d e s t i la c ió n  o p ara  o tr a s  a p lic a c io n e s  sim i 

l a r e s  que t ie n e  un r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n  en e l  i n t e r i o r  

40. d e l eu a l h ay e s ta b le c id o  un d is p o s i t iv o  de paso con tin u o  d e l
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p rod u cto  que haya de d e s t i l a r s e ,  por e jem p lo , carbón , c a ­

r a c te r iz á n d o s e  d ich o  horno porque e l  con ju n to  d e l r e c in to  

de d e s t i la c ió n  d e l d i s p o s i t iv o  de paso que l e  es s o l i d a r i o ,  

e s t á  animado de un m ovim iento de v ib r a c ió n  t a l  que e l  pro­

d u cto  a d e s t i l a r  va progresando por g ra d a c io n e s  s u c e s iv a s  

estan d o  a modo de suspen sión  en la  atm ósfera  c a l ie n t e  d e l 

horno y  renovando de e s te  modo continuam ente e l  co n ta cto  

con la s  p ared es c a l ie n t e s  l o  c u a l a c e le r a  con sid erab lem en te 

l a  v e lo c id a d  de d e s t i la c ió n ,  p erm itien d o  e s ta  d is p o s ic ió n  

en d e f i n i t i v a  e je c u ta r  una c o n s tr u c c ió n  más s e n c i l l a ,  a l a  

v e z  que p erm ite lo s  m ovim ientos de v ib r a c ió n  d e l d i s p o s i t i ­

vo de paso d e l producto  que haya de s e r  t r a t a d o .

Según uh modo de e je c u c ió n  con a r r e g lo  a l  in v e n to : 

E l d is p o s i t iv o  de paso  d e l p rod ucto  que haya de 

d e s t i l a r s e  e s tá  c o n s titu id o  por un tra n s p o rta d o r  s o l id a r io  

d e l  r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n ,  que r e c ib e  e l  producto  a 

t r a t a r  en s u  p a r te  s u p e r io r , pasando e l  expresado producto 

p o r  gravedad y  por l a  a ce ió n  de la s  v ib r a c io n e s ,  h a c ia  e l  

o r i f i c i o  de s a l id a  en l a  p a r te  i n f e r i o r  d e l r e c ip ie n te  de 

d e s t i l a c i ó n .

Según o tr o  modo de e je c u c ió n :

E l d is p o s i t iv o  p ara  e l  paso d e l  p rod u cto  a d es­

t i l a r  e s tá  c o n s t itu id o  por unos p l a t i l l o s  esca lo n ad os s o l i ­

d a r io s  d e l m ovim iento de v ib r a c ió n  d e l  r e c ip ie n t e  de d e s t i ­

la c ió n  de modo que e l  prod ucto  que se ha de d e s t i l a r ,  en 

p o lv o  o en pequeños g ran o s, d escien d e de p l a t i l l o  en p l a t i ­

l l o  h a s ta  e l  o r i f i c i o  de s a l id a  que h ay d is p u e s to  en l a  p a r­

t e  i n f e r i o r  d e l  r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n .

La in v en ció n  a b a rca  igu alm en te l a s  c a r a c t e r í s t i ­

c a s  que sé d e s c r ib ir á n  más a d e la n te  y  s u s  d iv e r s a s  combina-



75.

8o.

8 5.

90.

9 5 .

100.

En l a s  f ig u r a s  de lo s  d ib u jo s  ad ju n to s va re p re ­

se n ta d o , a t í t u l o  de ejem plo , un horno p e r fe c c io n a d o , se ­

gún e l  p re se n te  in v e n to .

Las f ig u r a s  l a ,  I b ,  re p re se n ta n  un horno en c o r te  

p o r su  e j e .

La f ig u r a  2 r e p r e s e n ta , en alzado , l a  p a rte  supe­

r i o r  d e l  h o m o .

La f ig u r a  3  r e p r e s e n ta , en p la n ta , e l  d e t a l le  de 

un p l a t i l l o  d e l  horno de l a  f ig u r a  1 .

La f ig u r a  4 r e p r e s e n ta , en c o r te  t r a n s v e r s a l ,  l o s  

d e t a l l e s  d e l p l a t i l l o  de l a  f ig u r a  3 *

Las f ig u r a s  5 , 6 y  7  re p re se n ta n  esquem áticam ente 

en a lza d o  y  en c o r te  d iv e r s o s  modos de e je c u c ió n  d e l horno 

en lo s  que e l  d esp lazam ien to  d e l  prod ucto  a d e s t i l a r  e s tá  

g a r a n tiz a d o  por un tr a n s p o r ta d o r .

La f ig u r a  8 re p re s e n ta  esquem áticam ente en a lza d o  

y  en c o rte  o tro  modo de e je c u c ió n  d e l  horno en e l  que e l  

p rod u cto  a d e s t i l a r  d escien d e por gravedad a l o s  p l a t i l l o s  

e s c a lo n a d o s .

E l horno rep re sen ta d o  en la s  f ig u r a s  l a ,  I b , l l e ­

v a  un r e c ip ie n t e  32, de m anipostería que t ie n e ,  por ejem plo, 

l a  forma de una t o r r e .  En l a  p a r te  i n f e r i o r  20  de e ste  r e ­

c ip ie n t e  se  en cu en tra  e l  quemador que g a r a n t iz a  e l  c a le n ta ­

m ie n to . Por encima d e l quemador h ay d is p u e s to  un c i l in d r o  

19  que forma e l  r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n  y  que r e c ib e  en 

su p a rte  s u p e r io r  e l  prod ucto  t a l  como carbón a d e s t i l a r .

En e l  c e n tro  de e s te  c i l in d r o  19 puede v ib r a r  v e r tic a lm e n te  

un tubo c e n t r a l  v e r t i c a l  1 .

E l tubo c e n tr a l  v e r t i c a l  1 , va suspendido por un
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e s t r i b o  2 , por medio de un m u elle  3* a un armazón f i j o  4 .

En dic& o e s tr ib o  va co lo ca d o  un d is p o s i t iv o  5  de 

accio n am ien to  de lo s  d eaplazam ien tos a l t e r n a t iv o s  c e n tr a ­

l e s  d e l tubo 1 . E ste  d is p o s i t iv o  l l e v a  dos masas g ir a t o ­

r i a s  30^ y  30g accio n ad as p or un motor 6 a una v e lo c id a d  

que puede s e r  de unas 1000 a  3000 v u e lta s  p or ejem p lo .

De e l l o  r e s u lt a  p ara  e l  tubo 1 una v ib r a c ió n  v e r ­

t i c a l  cuya am plitud  puede v a r i a r  por ejem plo de 0 mm 5 a

.  5 -

3 m/m.

E l tubo 1 so p o rta  c i e r t o  número de p l a t i l l o s  hue­

c o s  7 c o n s t itu id o s  por dos chapas em butidas 8 y 9, s o ld a -  

dadas e n tre  s í  a l  tubo c e n t r a l .

E l  tub o  c e n tr a l  1 s o s t ie n e  tam bién unos p l a t i l l o s  

10  que l le v a n  unas a b e r tu ra s  1 1 ,  yendo e s to s  p l a t i l l o s  in ­

c lin a d o s  h a c ia  e l  c e n tr o . P ara  d a r le s  mayor r i g id e z  pueden 

i r  unidos a l  con jun to  8 y  9 Por medio de unas p a ta s  so ld a ­

d as 12 en f r e n t e  de la s  chapas em butidas 8 , 9 que forman 

l o s  p l a t i l l o s  7 .

E l  tubo 1  l l e v a  unas lum breras 1 2 . H acia e l  cen tro  

de la s  chapas 8 , 9 hay co lo cad o  un d ia fr a g a a  de chapa 13 

que, como se  in d ic a r á  ¡más a d e la n te  s i r v e  p ara  g u ia r  l a  c i r ­

c u la c ió n  de l o s  g a se s  de c a le f a c c ió n .

E l carb ón , conducido por un medio c u a lq u ie r a  a l a  

t o lv a  1 4 , se va d o s if ic a n d o  por medio de un d is t r ib u id o r  1 5 , 

p a ra  se r  conducido a l  i n t e r i o r  d e l horno 1 9 , en una e s p e c ie  

de to lv a  pequeña 16 de donde va pasando, prim ero a l  p l a t i l l o  

8 para c a e r  después a l  p l a t i l l o  10 que l e  conduce h a c ia  e l  

c e n tr o  continuando una e s p e c ie  de m ovim iento co n tin u o , cen­

t r í f u g o  y  o e n tr íp e to , a lte r n a tiv a m e n te , h a s ta  que cae en una 

pequeña t o lv a  1 7 ,  s o l id a r ia  d e l  tubo c e n tr a l  1  de donde pasa
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La c a le fa c c ió n  d e l  r e c ip ie n t e  19 se e fe c tú a  por 

medio de dos c o r r ie n te s  de ga s  p ro ced en tes d e l quemador 

que hay s itu a d o  en l a  cámara 2 0 . Una prim era c o r r ie n te  de 

g a s  c a l ie n t e  c i r c u la  por e l  i n t e r i o r  d e l c i l i n d r o  19 e n tre  

e l  r e c ip ie n t e  32 y  l a  pared e x t e r io r  d e l expresado c i l i n ­

dro 1 9 .

Una segunda c o r r ie n te  de gas c a l ie n t e  se d ir ig e  

a l  i n t e r i o r  d e l tubo c e n t r a l  1  y  a cada una de l a s  chapas 

8 y  9 que forman e l  p l a t i l l o  y ,  p ara  p a sar después p o r una 

tu b e r ía  21 que recoge sim ultáneam ente lo s  g a se s  que hayan 

c ir c u la d o  por e l  e x t e r io r  d e l horno.

De l a  tu b e r ía  2 1 , pueden p a sar lo a  g a se s  a l a  a t ­

m ó sfe ra , p ero  es p r e f e r i b le  c o n d u c ir lo s  a l a  cámara 20 de 

modo que formen un c i r c u i t o  de c a le fa c c ió n  co n tin u o  cuya 

c ir c u la c ió n  queda g a ra n tiz a d a  p or un v e n t i la d o r  y  en e l  que 

l a  tem peratura se r e g u la  p o r medio de un d is p o s i t iv o  apro­

p ia d o .

E l c i l i n d r o  19  e s tá  formado p or un p l a t i l l o  22  y  

e l  tubo 1  p e n e tra  en é l  por medio de un d is p o s i t iv o  f l e x i ­

b l e  2 3 . En l a  p a r te  i n f e r i o r ,  e l  c i l i n d r o  1 9 , e s tá  cerrad o  

p o r  un fondo in c lin a d o  31 estan d o  g a ra n tiz a d a  l a  h e r m e tic i­

dad p o r o tro  d is p o s i t iv o  f l e x i b l e  24*

Los g a ses  de d e s t i la c ió n  son evacu ad o s, ya  sea por 

una tu b e r ía  ú n ica  25# ya sea por dos tu b e r ía s  25 y  c o lo ­

ca d a s a d i fe r e n t e s  a l t u r a s ,  s ir v ie n d o  l a  tu b e r ía  25 para r e ­

c o g e r  lo s  g a se s  que se desprenden lo s  prim eros y  l a  tu b e r ía  

26 lo s  que se desprenden en ú ltim o  térm in o, de modo que pue­

den se p a ra rse  en dos p a r te s  l o s  g a se s  de d e s t i la r á n .

Cuando e l  hom o es de a c e ro  o r d in a r io , l a  tem pera-
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tu r a  de lo s  g a se s  de ca le n ta m ie n to  de un hom o de e s t a

c l a s e ,  e s tá  l im ita d a  a unos 650* y no puede s e r v i r  más 

que para d e s t i la c io n e s  a tem p eratu ra  r e la tiv a m e n te  b a ja ,  

p ero  puede id e a r s e  c o n s tr u ir le  de a c e ro  e s p e c ia l  o reem- 

16 5 . p la z a r  la  funda o cam isa 19  por una e n v o ltu ra  en m a te r ia l 

r e f r a c t a r i o  ca le n ta d o  a  e le v a d a  tem p eratu ra , de modo que 

se obtengan p rod u ctos en lo s  que l a  d e s t i la c ió n  e s  más 

in te n s a .

E l hom o de d e s t i la c ió n  d e s c r it o  t ie n e  numerosas 

17 0 . v e n ta ja s  y  esp ecia lm en te  la s  s ig u ie n t e s :

i s g i  carbón o cuerpo a d e s t i l a r ,  en p o lvo  o 

en pequeños g ra n o s, se  somete constantem ente a una v ib r a ­

c ió n  d e l  orden de 1500 a 3000 v ib r a c io n e s  p or m inuto que 

t ie n e  por o b je to  mantener lo s  granos en forma de suspensión  

I 7 5 .  en l a  a tm ó sfera  d e l horno y  ren o var continuam ente su  con­

t a c t o  con la s  paredes c a l i e n t e s ,  de t a l  modo que l a  d e s t i ­

l a c i ó n ,  en lu g a r  de durar v a r ia s  h o r a s , se e fe c tú e  en s o la ­

mente a lgu n o s m in u tos.

2 S . -  Debido a l  hecho d e l expresado m ovim iento con - 

180 . t in u o  de v ib r a c ió n , lo s  gran os de carbón o de un cuerpo h a s­

t a  lig e ra m e n te  f u s i b l e ,  no t ie n e n  tiempo de aglom erarse en­

t r e  s í  y  c ir c u la n , por e l  c o n t r a r io ,  de un modo co n tin u o .

3 * . -  La in c l in a c ió n  de lo s  p l a t i l l o s  es t a l  que 

con una v ib r a c ió n  en l a  que se puede h a cer v a r i a r ,  ya se a  

18 5 . sep arad a  o sim ultáneam ente, l a  am plitud y  l a  f r e c u e n c ia , 

e l  prod ucto  a d e s t i l a r  pasa con l a  v e lo c id a d  n e c e s a r ia .

Debido a l  hecho d e l m ovim iento a l t e r n a t iv o  d e l 

p rod u cto  e s te  s e  a g i t a  de un modo muy a c t i v o .

4-3 *- E l producto que se haya de d e s t i l a r  p ierd e  

190 . su s m a te ria s  v o l á t i l e s  y  eventualm ente la  humedad o l o s  o tr o s
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g a s e s  que co n tie n e  a  medida de su  descenso en e l  horn o, se 

puedeq p u es, re c o g e r  separadam ente l a s  m a te ria s  v o l á t i l e s  

o lo s  c ita d o s  g a se s  a d i fe r e n t e s  n iv e le s  como en una esp e­

c i e  de columna de p l a t i l l o s .

Se so b ren tien d e  que pueden in tr o d u c ir s e  numerosas 

m o d ific a c io n e s  en e l  horno que queda d e s c r it o  s in  s a l i r s e  

p o r  e l l o  d e l á r e a  de l a  in v e n c ió n .

P r in c ip a lm e n te , e l  tubo m óvil pueda m antenerse en 

v ib r a c ió n , ya sea  por medio de un d i s p o s i t iv o  m ecánico o y a  

s e a  por un e le ctro im á n  o c u a lq u ie r  o tro  d i s p o s i t iv o  adecuado, 

E l horno puede c a le n ta r s e  e x te rio rm e n te  por medio 

de un d is p o s i t iv o  c u a lq u ie ra  a p ro p ia d o .

E l mencionado h om o se a p l ic a  a l a  d e s t i la c ió n  de

c u a le s q u ie r a  co m b u stib le s , p ero  e sp e cia lm e n te , a l a s  h u lla s
ya

no f u s i b le s  o poco f u s i b le s  para o b ten er/sea  sem icok cuando 

l a  tem peratura es re la tiv a m e n te  b a ja , o h a s ta  c o k , cuando l a  

tem peratura e s  l o  su fic ie n te m e n te  e le v a d a .

Puede em plearse igu alm en te d ich o  horno a l a  d e s t i ­

la c ió n  de l o s  l i g n i t o s .

E l horno re p re se n ta d o  en c o r te  en l a  f ig u r a  5  es 

un horno de d e s t i la c ió n  a b a ja  tem peratura de carbón o de 

l i g n i t o .

E l carbón o e l  l i g n i t o  que haya de t r a t a r s e  cuyas 

d im ensiones e stá n  comprendidas por ejem plo e n tre  0 a  3 mi­

l ím e t r o s ,  conducido por un tr a n s p o rta d o r  4 1 , cae por un ca­

n a l  42 p r o v is to  de un d is t r ib u id o r  43 en e l  r e c ip ie n t e  60 

d e l  horn o. E l horno e s tá  c o n s t itu id o  por un ca jó n  o r e c i ­

p ie n te  de d e s t i la c ió n  44 que s i r v e  para l a  form ación de un 

tr a n s p o rta d o r  45# 46, 47# 48# 49# 50 formado de p a rte s  p le ­

gad as en z ig - z a g .  E l co n ju n to  d e l  ca jó n  44  y  á s l  tra n s p o rta
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d o r 45 a 50 va suspendido de una v ig a  f i j a  5 1  P or medio 

de un d i s p o s i t iv o  e l á s t i c o  5 2 , de t a l  modo que pueda v i ­

b r a r  v e r t ic a lm e n te .

E s ta s  v ib r a c io n e s  se producen por un d i s p o s i t i ­

vo de v ib r a c ió n  53 s o l id a r io  d e l  ca jó n  44. E ste  d i s p o s i t i ­

vo de v ib r a c ió n  puede l l e v a r  p o r ejem plo , dos p eso s que 

g ir a n  en s e n tid o  in v e rs o  o un d is p o s i t iv o  e l é c t r i c o .

B a jo  l a  in f lu e n c ia  de e s te  d i s p o s i t iv o  de v ib r a ­

c ió n , e l  co n ju n to  d e l ca jó n  44 y  d e l tra n s p o rta d o r  45 a 50 

experim enta un movimiento v e r t i c a l  muy rá p id o  que t ie n e ,  

p o r  ejem plo , una am plitud v e r t i c a l  de 1  a 2 m ilím e tro s y  

que se produce a una cad en cia  de 1500 a 3000 por m inuto.

E l carbón se c a l ie n t a  y  se d e s t i l a  de e s te  modo 

muy rápidam en te. E l prod ucto  d e s t i la d o  t a l  por ejem plo , co ­

mo sem i-cok pasa por un apagador 5 4  donde e s  parado por un 

d is t r ib u id o r  5 5 , para c a e r  sob re un tra n s p o rta d o r  5 6 . Los 

g a s e s  de d e s t i la c ió n  se recogen  en un b a r r i l e t e  5 7 * Los 

c a n a le s  y  lo s  b a r r i le t e s  se unen a l  ca jó n  por medio de unos 

d is p o s i t iv o s  e lá s t i c o s  6 1 , 62, 6 3 . E l tra n s p o rta d o r  45 a 

50 y e l  ca jón  44 se c a lie n ta n  exterio rm en te  por una c ir c u ­

la c ió n  de gas p roced en te  d e l quemador 5 8 . Una p a rte  de lo s  

g a s e s  quemados puede e n v ia rs e  a  l a  cámara de com bustión pa­

r a  c re a r  un c i r c u i t o  con tin uo d q ó a le fa c c ió n .

La tran sm isió n  de la s  c a lo r ía s  t ie n e  lu g a r :

-  ya sea  por c o n ta c to  d e l p rod ucto  a d e s t i l a r  con 

l a s  chapas c a le n ta d a s  d e l  tr a n s p o r ta d o r .

-  ya sea por l a  c r e a c ió n  en e l  i n t e r i o r  d e l tr a n s ­

p o rta d o r de una atm ósfera  c a l i e n t e ,  f a c i l i t á n d o s e  l a  t r a n s ­

m isió n  de l a s  c a lo r ía s  a t r a v é s  de l a s  p a re d e s , en Todos lo s  

c a s o s ,  p or l a s  v ib r a c io n e s .
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-  o ya sea tam bién por la  c ir c u la c ió n  de lo s  ga­

ses de d e s t i la c ió n  que re c o rre n  e l  tra n sp o rta d o r  en s e n t i­

do in v e rs o  d e l prod ucto  a d e s t i l a r .

Pueden in tr o d u c ir s e  tam bién numerosas m o d ific a !o -  

nes en lo s  hornos que quedan d e s c r it o s  a n terio rm e n te  s in  

s a l i r s e  por e l l o  d e l  á rea  de l a  in v e n c ió n .

Se puede tam bién m o d if ic a r  l a  forma d e l  tra n sp o r­

ta d o r  co n te n id o  en e l  c a jó n  v ib r a n te  44.

La f ig u r a  6 re p re se n ta  un horno de d e s t i la c ió n  en 

e l  que e l  tra n sp o rta d o r  45 e s t á  c o n s t itu id o  por un paso o 

c o rre d o r  h e l i c o i d a l .  E ste  paso h e l i c o i d a l  va co locad o  en 

e l  ca jó n  de d e s t i la c ió n  44 cerrad o  en su  p a rte  s u p e r io r .

La h é l i c e  45 que forma e l  tra n sp o rta d o r  h e l i c o i d a l  e s tá  com­

pren dido  e n tre  e l  armazón de chapa e x t e r io r  d e l ca jó n  44 y  

o t r o  c i l i n d r o  65 que s ir v e  a modo de n ú c le o . E l producto a  

d e s t i l a r  se in tro d u c e  en e l  horno por l a  p a rte  s u p e r io r  d e l 

tra n s p o rta d o r  45 para s a l i r  p or e l  c a n a l $0 que prolon ga l a  

p a r te  i n f e r i o r  d e l tra n sp o rta d o r  45. E l m ovim iento de v ib r a ­

c ió n  d e l  cajón  44 e s tá  g a ra n tiz a d o  p or un d is p o s i t iv o  de v i ­

b ra c ió n  53 t a l  como un p eso  que tra n sm ite  un m ovim iento de 

v ib r a c ió n  v e r t i c a l  a una mesa 68 que so p o rta  e l  cajón  44.

La f ig u r a  7 re p re s e n ta  en c o rte  una v a r ia n te  d e l 

horno de l a  f ig u r a  6 , m ostrando e s ta  f ig u r a  la  t r a y e c t o r ia  

de lo s  g a se s  de c a le f a c c ió n .  E sto s  g a se s  c ir c u la n  en l a  hé­

l i c e  hueca penetrando por e l  o r i f i c i o  i n f e r i o r  56 para s a l i r  

de e l l a  p or e l  o r i f i c i o  s u p e r io r  5 7 * E l prod ucto  a t r a t a r  

c i r c u l a ,  a l  c o n tr a r io , por l a  h é l i c e  penetrando por e l  o r i ­

f i c i o  67 s itu a d o  en la  p a r te  s u p e r io r  d e l c a jó n  44 para sa­

l i r  por e l  o r i f i c i o  50 co lo ca d o  en l a  p a rte  i n f e r i o r  d e l 

c a jó n  44*
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E ste  horno va soportad o  d e l mismo modo que e l  

horno de l a  f ig u r a  6 por una mesa 68 que d escansa sobre 

unas p a ta s  con b ases de caucho 69 y  p r o v is ta s  de un d is -  

p o s i t iv o  de v ib r a c ió n  5 3 *

En lu g a r  de a se g u ra r  e l  d esp lazam ien to  d e l p ro ­

d u cto  a d e s t i l a r  en e l  r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n  por un 

tr a n s p o r ta d o r , se  pueden u t i l i z a r  o tr o s  d is p o s i t iv o s  t a ­

l e s  como e l  d is p o s i t iv o  de p l a t i l l o  que se d e s c r ib e  en l a  

f ig u r a  8 .

E l horno de l a  f ig u r a  8  l l e v a  un r e c ip ie n t e  de 

d e s t i la c ió n  44 que r e c ib e  en su p a rte  s u p e r io r  e l  producto 

a t r a t a r  p roced en te  de un c a n a l 42 p r o v is to  de un d i s t r i ­

b u id o r 43.

En e l  c e n tro  d e l c a jó n  44  de d e s t i la c ió n  y  s o l i ­

d a r io  d e l mismo hay d isp u e sto  un tubo c e n t f a l  v e r t i c a l  70. 

E s te  tubo 70 so p o rta  c i e r t o  numero de p l a t i l l o  huecos 77^* 

77^* 77*^, c o n s titu id o s  por dos chapas em butidas 78 y  79 

so ld a d a s  e n tre  s í  a l  tubo c e n t r a l  7 0 * E l ca jó n  44 so p o rta  

unos p l a t i l l o s  80 que t ie n e n  unas a b e rtu ra s  8 l .  E sto s  p la ­

t i l l o s  van in c lin a d o s  h a c ia  e l  c e n tr o . E l tubo c e n t r a l  70 

l l e v a  unas lum breras 82. E l ca jó n  44  va montado sobre una 

mesa 68 animada de un m ovim iento de v ib r a c ió n  por medio de 

un d i s p o s i t iv o  de v ib ra c ió n  53 formado por ejem plo por dos 

p e so s . E l p ro d u cto  a d e s t i l a r  t a l  como e l  carb ó n , se condu­

ce  a l a  p a rte  s u p e r io r  d e l horno por donde p asa, prim ero 

so b re  e l  p l a t i l l o  su p e r io r  78 para c a e r  después sobre e l  p la ­

t i l l o  80 que l e  conduce h a c ia  e l  c e n tro  co n stitu y en d o  una 

e s p e c ie  de m ovim iento con tin uo c e n tr ífu g o  y  c e n tr íp e to , a l ­

te rn a tiv a m e n te , h a s ta  que cae en e l  o r i f i c i o  50 co locad o  en 

l a  p a r te  i n f e r i o r  d e l ca jó n  44*
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La c a le fa c c ió n  d e l  r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n  se  

e fe c tú a  por medio de una c o r r ie n te  de gas que l l e g a  a l a  

p a r te  i n f e r i o r  d e l tubo c e n t r a l  8o y  a cada una de l a s  cha­

p as 78 y  79 que forman cada p l a t i l l o  7 7 , para p asar después 

a una tu b e r ía  9 1 . Los g a se s  de d e s t i la c ió n  s e  evacúan por 

una tu b e r ía  92 co lo cad a  en l a  p a rte  s u p e r io r  d e l eajón  44.

Los p l a t i l l o s  t ie n e n  convenientem ente forma c i r ­

c u la r .

-  M O T A  -

Habiendo ya d e s c r it o  am pliamente l a  n a tu ra le z a  

d e l  in v e n to , a s í  como l a  manera de l l e v a r l o  a cabo en l a  

p r á c t i c a ,  se  hace c o n s ta r  que lo s  p e rfe cc io n a m ie n to s  an­

te r io rm e n te  d e s c r it o s  son s u s c e p t ib le s  de l i g e r a s  m o d ifi­

ca c io n e s  de d e t a l l e ,  s in  que por e l l o  se a l t e r e  e l  p r in c i ­

p io  fundam ental d e l  in v e n to , s ien d o  l o  que c o n s titu y e  l a  

e s e n c ia  d e l mismo^por lo  que se  s o l i c i t a  P a te n te  de Inven­

c ió n  por v e in te  años en España: "P e rfe cc io n a m ie n to s  en 

h orn os para l a  d e s t i la c ió n  y  a p lic a c io n e s  a n á lo g a s " ; c a ra c ­

te r iz á n d o s e  p or lo  s ig u ie n te :

1 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en hornos para la  d e s t i ­

la c ió n  y  a p lic a c io n e s  a n á lo g a s , en lo s  que e l  prod ucto  a 

d e s t i l a r  e s t á  animado de un m ovim iento v i b r a t o r io ,  c a r a c te ­

r iz a d o s  porque e l  producto a t r a t a r  cae por gravedad en e l  

i n t e r i o r  d e l r e c in to  de d e s t i la c ió n  sobre unos p l a t i l l o s  

esca lo n a d o s animados de un m ovim iento v ib r a t o r io  v e r t i c a l  

de modo que e l  expresado p rod u cto  en p o lv o  o en pequeños 

gran o s e s tá  constantem ente som etido a una v ib r a c ió n  que t i e ­

ne por o b je to  mantener lo s  gran o s en su sp en sión  en l a  atmós­

f e r a  d e l horno y ren ovar continuam ente e l  c o n ta c to  con la s  

p ared es c a l i e n t e s ,  lo  c u a l a c e le r a  con sid erab lem en te  l a  v e -
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lo c id a d  de d e s t i la c ió n ,  pudiendo e fe c tu a r s e  e s ta  ú ltim a en 

p ocos m in u tos, en lu g a r  de en v a r ia s  horas como sucede con 

lo s  hornos actualm en te c o n o c id o s .

2 R -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en hornos p ara  l a  d e s t i la ­

c ió n  y  a p lic a c io n e s  a n á lo g a s , c a r a c te r iz a d o s  porque l le v a n  

un r e c in t o  de d e s t i la c ió n  en cuyo i n t e r i o r  va a lo ja d o  un 

d i s p o s i t iv o  de paso con tin uo d e l prod ucto  a d e s t i l a r ,  t a l  

como carb ó n , sien d o  e l  con ju n to  d e l r e c ip ie n t e  de d e s t i l a ­

c ió n  d e l  d is p o s i t iv o  de p a so , s o l id a r i o  d e l r e f e r id o  horno, 

y  e s tá  animado de un m ovim iento d e  v ib r a c ió n  t a l  que e l  pro­

d u cto  a  d e s t i l a r  va progresando p o r g ra d a c io n e s  s u c e s iv a s  

estan d o  en una e s p e c ie  de su spen sión  en la  atm ósfera  c a l ie n ­

t e  d e l h o m o , p erm itien d o  e s ta  d is p o s ic ió n  en d e f i n i t i v a  

e fe c t u a r  una c o n s tru c c ió n  más s e n c i l l a  a l a  v e z  que perm ite 

l o s  m ovim ientos de v ib r a c ió n  d e l  d is p o s i t iv o  de paso d e l 

p rod u cto  a t r a t a r .

3S -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  

en la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y  2 , c a r a c te r iz a d o s  porque l a  c a ­

d e n c ia  de v ib r a c ió n  es d e l orden de 1500 a 3000 por m inuto.

4B -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  

en la  r e iv in d ic a c ió n  2, c a r a c te r iz a d o s  porque e l  d i s p o s i t i ­

vo ' de paso d e l producto a d e s t i l a r  e s tá  c o n s t itu id o  por unos 

p l a t i l l o s  e sc a lo n a d o s , s o l id a r i o s  d e l m ovim iento d e  v ib r a ­

c ió n  d e l  r e c in t o  de d e s t i la c ió n ,  d e  modo que e l producto  a 

d e s t i l a r ,  en p o lv o  o en g ra n o s , d e scien d e de p l a t i l l o  en 

p l a t i l l o  h a s ta  l l e g a r  a l  o r i f i c i o  de s a l id a  que hay d isp u e s­

t o  en l a  p a rte  i n f e r i o r  d e l r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n .

3c -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  

en la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 ,  2 y 4 , c a r a c te r iz a d o s  porque lo s  

p l a t i l l o s  s u c e s iv o s  e stá n  in c lin a d o s  en s e n tid o  in v e rs o  con
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r e la c i ó n  a  l a  h o r iz o n t a l ,  de t a l  modo que e l  p rod u cto  a 

d e s t i l a r  cae prim ero en un prim er p l a t i l l o  que, debido a l  

hecho de su  in c l in a c ió n ,  e n v ía  e l  expresado producto h a c ia  

l a  p e r i f e r i a ,  después sobre un pequeño p l a t i l l o  que debido 

a l  hecho de su in c l in a c ió n  en se n tid o  in v e rs o  d e l  p l a t i l l o  

p re ce d e n te  conduce e l  mencionado producto h a c ia  e l  in t e r i o r  

y  a s í  su cesiv am en te , de t a l  modo que e l  r e f e r id o  producto  

e s t é  animado de un m ovim iento co n tin u o  en uno y  o tr o  s e n t i­

do a lte r n a t iv a m e n te .

6e -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  en 

l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 ,  2 y  4 , c a r a c te r iz a d o s  porque lo s  

p l a t i l l o s  son c i r c u la r e s .

7 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  

en l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c te r iz a d o s  porque l o s  p l a t i l l o s  

son s o l id a r io s  de un tubo v e r t i c a l  co lo ca d o  en e l  ce n tro  

d e l  r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n  y  animado de un m ovim iento 

v ib r a t o r io  v e r t i c a l .

8s -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  

en la s  r e iv in d ic a c io n e s  2 y 4* c a r a c te r iz a d o s  porque lo s  

p l a t i l l o s  son s o l id a r io s  a lte rn a tiv a m e n te  de un tubo cen ­

t r a l  y  de l a  pared in te rn a  d e l r e c ip ie n te  de d e s t i la c ió n .

gs -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  

en la  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c te r iz a d o s  porque l a  c a le f a c ­

c ió n  d e l  r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n  e s ta  g a ra n tiz a d a  a la  

v e z  p o r una prim era c o r r ie n te  de gas de c a le fa c c ió n  d i r i ­

g id a  a l o  la r g o  de l a  e n v o ltu ra  e x t e r io r  d e l r e c ip ie n t e  de 

d e s t i la c ió n  y  por una segunda c o r r ie n te  de g a s  de c a le f a c ­

c ió n  en e l  i n t e r i o r  d e l tubo que s o s t ie n e  l o s  p l a t i l l o s .

IOS -  P e r fe c c io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  

en l a s  r e iv in d ic a c io n e s  2 y  4 , c a r a c te r iz a d o s  porque l a
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c a le f a c c ió n  d e l r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n  e s tá  g a ra n tiza d a  

p or una c o r r ie n te  de gas de c a le fa c c ió n  en e l  i n t e r i o r  d e l 

tu b o  c e n t r a l  que s o s t ie n e  l o s  p l a t i l l o s .

l i s  -  P e rfe c c io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  

en l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 ,  2 y  4 , c a r a c te r iz a d o s  porque lo s  

p l a t i l l o s  montados en e l  tubo c e n tr a l  son huecos y  están  r e ­

c o r r id o s  p o r lo s  g a ses  de c a le fa c c ió n  p ro ced en tes  d e l tu b o , 

l o  c u a l  p erm ite d i s t r i b u i r  m ejor e l  c a lo r  p or e l  i n t e r io r  

d e l  r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n .

1 2  ̂ -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  en 

l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1  y  2 , c a r a c te r iz a d o s  porque lo s  gases 

de d e s t i la c ió n  son evacuados por unas tu b e r ía s  e sca lo n a d a s, 

l o  c u a l  perm ite se p a ra r  en v a r ia s  p a r te s  lo s  r e fe r id o s  g a s e s .

1 3  ̂ -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  en 

l a  r e iv in d ic a c ió n  2, c a r a c te r iz a d o s  porque e l  d is p o s i t iv o  de 

p aso  d e l p rod ucto  que se ha de d e s t i l a r  e s tá  c o n s titu id o  por 

un tra n s p o rta d o r  s o l id a r io  d e l r e c ip ie n te  de d e s t i la c ió n  que 

r e c ib e  e l  prod ucto  a t r a t a r  en su  p a rte  s u p e r io r , pasando e l  

c i t a d o  prod ucto  por gravedad y  p or l a  a c c ió n  d e  la s  v ib r a c io ­

n e s  h a c ia  e l  o r i f i c i o  de s a l i d a ,  a l a  p a rte  i n f e r i o r  d e l r e ­

c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n .

1 4 * * P e r fe c c ió n a m e lo s , según lo  e s p e c if ic a d o  en 

l a  r e iv in d ic a c ió n  1 3 , c a r a c t e r iz a d o s ,  porque e l  tr a n s p o r ta ­

d o r e s tá  c o n s t itu id o  por un paso o c a n a l p legad o  v a r ia s  v e­

c e s  sobre s í  mismo.

1 5 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  en 

l a  r e iv in d ic a c ió n  1 3 , c a r a c te r iz a d o s  porque e l tra n s p o r ta ­

d o r e s tá  c o n s t itu id o  por una rampa h e l i c o i d a l .

l6 s  -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  en 

l a  r e iv in d ic a c ió n  1 5 , c a r a c te r iz a d o s  porque l a  rampa h e l l -
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o o id a l  va d is p u e s ta  e n tr e  e l  armazón de chapa e x te r io r  

d e l  r e c ip ie n t e  de d e s t i la c ió n  y un e l l i n d r o  i n t e r i o r  que 

s i r v e  de n ú c le o .

íy e  -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  

en la  r e iv in d ic a c ió n  1$ , c a r a c te r iz a d o s  porque lo s  g a se s  

de c a le fa c c ió n  c ir c u la n  por una h é l i c e  hueca m ien tras que 

e l  prod ucto  a d e s t i l a r  c ir c u la  p or la  s u p e r f ic ie  de d ich a  

h é l i c e .

1 8 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  

en l a  r e iv in d ic a c ió n  2 , c a r a c te r iz a d o s  porque e l  r e c ip ie n ­

te  de d e s t i la c ió n  e s ta  suspendido en una p a r te  f i j a  p or 

medio de un d is p o s i t iv o  e l á s t i c o  y  es a cc io n a d o  por un d is ­

p o s i t iv o  de v ib r a c ió n , t a l  cono dos pesos que g ir a n  en sen­

t i d o  in v e r s o , o un d is p o s i t iv o  e l é c t r i c o .

1 9 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  

en l a  r e iv in d ic a c ió n  2, c a r a c te r iz a d o s  porque e l  r e c ip ie n te  

de d e s t i la c ió n  va co lo cad o  en una mesa v i b r a t o r i a .

20* -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según lo  e s p e c if ic a d o  

en l a  r e iv in d ic a c ió n  2 , c a r a c te r iz a d o s  porque l o s  ca n a le s  

y  b a r r i l e t e s  y  tu b e r ía s  que term inan en e l  r e c ip ie n t e  de 

d e s t i la c ió n  v i b r a t o r io ,  van un idos a l  exp resad o r e c ip ie n te  

de d e s t i la c ió n ,  por medio de unos d is p o s i t iv o s  e l á s t i c o s .

2 1  ̂ -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en hornos para l a  d e s t i ­

la c ió n  y  a p lic a c io n e s  a n á lo g a s; t a l  y  como queda s u b s ta n c ia l­

mente d e s c r i t o  en l a  p re se n te  Memoria y  re p r e s e n ta d o  en lo s

d ib u jo s  que se acompañan.

E sta  Memoria co n sta  de d i e c i s e i s  ho 

máquina por una s o la  c a r a . ^  „  1̂
M adrid,
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