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Esta invencién se refiere a la obturacién de
cables forrados, tales como, por ejemplo, cables de co
rriente eléct;ica y de teléfono, y, en particular, a
un método y aparato dtiles en ella,

Los forros protectores de plomo o material
pldstico colocados alrededor de cables de teléfonp de
miltiples pares desarrollan a veces pequeflas fugaa ai
ficilmente detectablgs, a través de las cuales puede
penetrar humedad en el cable, produciendo dificulta—
des de comunlcaoidn.*Por c%pslguiente, es préctica co-

min mantener una atmdsfera gaseosa seca bajo presién

dentro de tales cables para impedir con ello fugas ha-

cia dentro de humedad. Para aislar partes del cable,
es también usual disponer diques o tapones dentro de
los forros en lugares selec01onados. Estos ‘tapones se
forman del mejor modo por inyeccidn de un 1fquido endu
recible, de preferencia una oomposicidn resinose que

llena los huecos alrededor de los. alambres y entre los

alambres, blindaje y forro a lo largo Qe un tramo de ca

ble suficiente para este objeto,‘y‘luego se endurece,
Los tapones terminales se han formado previa-
mente vertiendo resina liquida endurecible en copas
abiertas a manera de embudo colocadas sobre el extremo
del cable, como se muestra en la patente norteamerica-

na mimero 3,150,221, Para la aplicacién de presién
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entre los extremos del cable, se han utilizado piezas
de unién adherentes como se muestra en la patente nor
teamericana nimero 3.188.121, introduciéndose luego
la resina liquida endurecible desde un cafién de pre-
sién. ILa resina liquida puede prepararse mezcléndo
conjuntamente dos porciones inter-reactivas en una en
voltura flexible, como se describe en la patente nor-
teamericana nvmero 3, 087 606, y aplicarse directamen-
te desde la bolsa, como se muestra en la patente nor-
teamericana nfmero 2 967 Zgﬁl”utilizando, por ejemplo,
la tobera modificada de ;"
0 3 111.269,

La presente invencidﬁ pr0porciona, de manera

é;nte norteamericana mime

similar, una pieza de unién pana el cable y los medios
para introducir resina 1£quida a través de dicha pieza
de unién y en el interior del cgble a presidn, pero
proporciona una pluralidad de ventajas, como resultard
evidente por la siguiente descripcién tomadafen unién
del dibujo anejo, en el ques o

La figura 1 es una vista en perspéctiva de
una pieza de unién flexible; “

La figura 2 es una vista en secclén trensver
sal de una forma de boquilla~

La figura 3 es un alzado lateral, parcial-

mente arrancado, que muestra un aplicador.de resina en
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posicidén sobre una pieza de unién aplica@a a un cable
forrado;

La figura 4 es una vista en seccién trans-
versal del cable en condicién abierta;

La figura 5 es una vista en seccién trans-
versal del cable y la pieza de unidén preparadoslpara
la inyeccidén de 1lifquido endurecible; y

Ia figura 6 ilustra, en seccién parcial, un
conjunto de almacenamiento de aplicador y contenido.,

Como se muestra en la figura 1, la pieza de
unién 10 consiste en un manguito tubular hendido 11,
centralmente perforado y equipado con una boguilla 12,
El manguito es lo suficientemente eldstico como para
mantener una configuracién cilindrica cuando estd en
reposo, pero es adecuadamente flexible”para sef colo-
cado alrededor de la superficie exterior de un cable

en torno a2l cual ha de enrollarse con los bordes lon-

'gitudinales solapdndose. La boquilla, ilustrada en es-

ta memoria como externamente roscada, puede alterna-
tivamente estar provista de una rosca interna y, si
Be..desea, particularmente para uso en cables de co-
rriente, puede . suministrarse con una védlvula interna,
Como se ilustra en la figura 2, dicha estructurakal-
ternativa 12a puede incluir un cuerpo tubular 21 que

tiene un extremo exterior abierto, internamente rosca
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- seccién del forro de cable 31 para dejar al descu~

do 22, eerradolcerca del extremo con una vdlvula de
charnela unidireccional, sencilla, 23, y expandido
radialmente en el extremo interior para formar una
pestafia de fijacién 24 que se une contra la super-
ficie interior del manguito hendido 11 de la figura

1, mostrado aquf en seccién transversal parcial en

lineas dqﬁtrazos. El manguito y la boquilla pueden
formarse %ambién como una estructuia unitaria. Se
ha visto qué'son eficaces manguitos de.policarbona-
to de 0,15 ‘mm; puéden utilizarse otros materiales,
tg;es“como, por ejemplo, acetato butirato de'éelu—
lééa o poli(cloruro de vinilo), en groééres que pro
pd;cionan grados andlogos de rigidez eldstica.

La pieza de unién se aplica como se muestra

en las figuras 3-=5. Se retira primeramente una corta

bierto el blindaje protector 32, que se hiende longi-
tudinalmente y se vuelve como se muesira én la figu-
ra 4, Se introducen a la fuerza espigas aislantés'33
entre varios haces de alambres 34 para proporciohar

pasos para la penetracién de resina, recorténdose luge

go y separdndose los extremos salientes 33a. E1l blin~
daje se lleva entonces de nuevo lo més exactamente po
sible alrededor del drea y el conjunto se encierra

dentro de la piezs de unién 10, todo ello como se nues

.......
..............
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tra en las figuras 3 y 5. Una capa arrollada 36 de
cinta eléctricamente aislante, adhesiva, de pldsti~
co, Se pone sobre toda el 4rea para formar un reves-
timiento resistente a la presidn, estanco a la resi-
na,

El manguito 11 ajusta apretadamente alrede
dor de la configuracién externa del cable, dejando
huecos minimos y asegurando un cierre hermético al
aplicarse el revestimiento de cinta. Si se desea,
puede colocarse en primer lugar una tira delgada de
mastique blando 3} alredédor del cable, cerca de ca-
da extremo del manguito, para proporcionar un cierre
adicional, pero la Intima adaptacién del manguito so
bre el cable hace que no géa necesario este refina-
miento en la mayoria de los casos. En lugar de la ca
pa de cinta pueden utilizarse abrazaderas de tubo
flexible aplicadas alrededor del manguito, encima de
las tiras de mastiqﬁe, en cuyo caso deberd insertar-
se una tira adicional de mastique entre los mérgenes
longitudinales de solapamiento del manguito.

La resina y el aplicador se suministran en
la forma del conjunto ilustrado en la figura 6, que
incluye un cilindro protector 40 que encierra una
envoltura de plédstico de mfltiples compartimientos

41, de componentes formadores de la resina, un disco




de perforacién 44, y un émbolo 46,
El cilindro 40 estd provisto en un extre~
mo de una tobera o boquilla 42, ilustrada en esta
memoria como internamente terrajada para conexidn a
5 la boquilla 12, y cerrada con un diafragma 43 sobre
el extremo interior. Una forma barata y preferida
de cilindro, que protege eficazmente la envoltura y
el contenido contra la posible degradacién por con-
tacto atmosférico, tiene un cuerpo rigido de papel
10 enrollado en espiral, cubierto, al menos en la super
ficie interior, y de preferencia también en la super
ficie exterior, con ﬁna capa protectora a prueba de
fugas, de hoja de aluminio. Un anillo metdlico 49,
reéalcado sobre un extremo del cilindro, soporta la
15 tobera 42 que estd herméticamente cerrada con un seg
mento de hoja de aluminio, que sirve como diafragma
43. El otro extremo del cilindro estd herméticamente

cerrado con un tapdén de rosca separable 47. También

son ¥Ytiles cilindros de metal o pldstico; formas de
Z.“éo traccidn superior u otras formas de tapones pueden
sustituir al cierre de tépdn de rosca,

El disco de perforacidn 44 consiste en un

disco delgado de miltiples perforaciones, preferible
R mente de material pléstico duro, que tiene una protu

25 berancia central puntiaguda, profundemente estriada,

19,1173
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en cada superficie, y que ajusta con holgura dentro .
del cilindro., E1l &mbolo 46 tiene una pared periféri— éﬁéf
ca ancha y un alma central curvada. Ajuéta apretada- - -
mente dentro dei cilindro cuando estéd en posicidn de
5 trabajo, pero es suficientemente blando y eléstiéo
para ser colocado formando dngulo, como se muestra
en la figura 6, en que sirve tanto para proteger la -
envoltura 41 contra el disco de presidén 44 como para
ayudar & mantener a la envoltura sin movimiento den-
10 tro del cilindro. . | N
E1l disco de perforécién, el émboélo y la en
voltura de resina se retiran fdcilmente del cilindro
a través de la parte superior abierta por sacudida,
siendo la masa de la resina suficiente para vencer
15 la resistencia a la frioccidén del émbolo., El conteni-
do formador de resina se mezcla dehtro de la envoltu
ra, que se inéerta luego otra vez;én el cilindro, pe
" ro por encima del disco de perforacidn y seguida por

el émbolo en posicidn de trabajo, todo ello como se

.20 muestra en la figura 3. La pieza de unién 10 se apli
ca al cable previamente abierto y preparado, y la to

ve oo, bera 42 se enrosca sobre la boquilla 12, Se aplica

) presidn contra la envoltura a través del émbolo 46
ceen utilizando un cafién de calafateo convencional u otro

25 aparato adecuado, indicado en esta memoria por el
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pistén 45 y una.flecha direccional, Bajo la presién
aplicada los puntos opuestos del disoo 44 perforan
teanto el diafragma 43 como la envoltura 41, Ia re-
sina l{quida fluye a lo largo de los lados estriados
de los puntos y a través del disco perforado y ps '
obligada a penetrar en el cable, Se consigue rdpida—
mente el llenado completo de todos los huecos. Se re
tira luego el pistén 45 y el cilindro se desenrosca

y separa de la pieza de unién, y se desecha.

Esta solicitud, qué corresponde a la pre-
senxada en Estados Unidos de América el 28 de Agosto
de 1972, bajo el ndmero 283%9?3, se acoge a los bene-~
ficios del Artfculo 51 del viggntq -Estatuto sobre Pro
piedad Industrial, :%“.*4;5'

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de nove-
dad se presentan para que sean objeto de esta solici-
tud de Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios,

son los que se recogen en las reivindicaciones siguien
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12,- Un dispositivo aplicador de resina,
que comprende: un cilindro rigido con un extremo
abierto que termina en su otro extremo en una tobe-
5 ra roscada que se extiende axialmente, y un diafrag
ma profector sobre el extremo interior de dicha tobe

ra; conteniendo dicho cilindro en su interior (a)

iz e G e n e s e

una envoltura de mezcla flexible de mfltiples compar @f"
timentos, que contiene los componentes de una mezcla :
10 . 'de resina lfquida de endurecimiento espontdneo, (b)
un émbolo que ajusta a deslizamiento dentro de dicho
cilindro, y (c) un disco de perforacién perforado,
que ajuste apretadamente dentro de dicho cilindro y
que tiene en el centro de cada cara un saliente pun-
15 | tiagudo que se extiende axialmente,
28.- Bl dispositivo de la reivindicacién
18, en el que dicho cilindro estd formado de papel en
rollédo en espiral, forrado con hoja de aluminio, ¥
dicho diafragma es de hoja de aluminio,
T 2Q 32,- F1 dispositivo de la reivindicacién 1%,

en el que dicho émbolo estéd colocado entre dicha en-
voltura y dicho disco, dicho cilindro de extremo abier
LT to estd herméticamente cerrado con una tapa separable,
. y dicho disco estd junto a dicha tapa,

.25 ' 48,- El dispositivo de la reivindicacién 18,

-
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én el que dicho disco se encuentra entre dicho dia-

fragma y dicha envoltura y dicha tobera estd roscada

sobre una boquilla receptoré de resina fijada a un

cable forrado.

5 : 58 ,~ Un dispositivo aplicador de resina,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompa-

filan y para los fines que se han especificado, [

Esta Memoria consta de once hojas escritas

10 a méquina por una séla cara.

27 NOV. 1973
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