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para solicitar MODELO DE UTILIDAD por VEINTE afios

a nombre de COMPANIA GENERAL BSPANOLA DE ELECTRICT

‘DAD, S.A. - =

entidad espefiola

con domioiiio en Autopists Aeroi;‘uerto de Barajas

En 13, Madrid - 22.

pPOr:™SUNA MONTURA DE LAMPARA® |
2(Clase Internacionel FOL, B60q)
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o respecto a otra, -

El presente 1nvento ae ref:l.ere e mejo=
ras introducidaa en las ;Lémparas ipcandescentes,
en particuler, _lémpa.raa pere vehiculos automévi-
les, L : | S

En la fébﬁ.cacién de lémparas incandes-
c¢entes ha sido hasta a.hora costumbre nonter 1os
componentes internos de lag: lémpara.s dentro de sus
ampolla.s o odpsulaa, en alambres de soporte,

Gon el fin de evita.r variaciones impor-

~ tentes en las caracterfsticas eléotricas y foto-

ortamiento de una ldmpara oon

.u_"neqesa.::;o controlar con exac~
titud la fabrioaci6n de .1os diferentes componentes
y su dispoaici6n relativa matua., In estructura de-
be ser robusia, ya que las lé.mparaa aeben resistir
choques mecénicos en su manipulacién y! gervicio,

| Las desventajas que presentan las’ lém-
paras hasta ahora oonocidas es que, al constru:l.r-
.80 mediante alambres de secoidn trasnverqal cir-
coulaw; difiocultaban el posicionghiento relativo
_precisg de los diversos oompon?htes. Exist{a tam-
bién la posibilidad de que el ,ﬁlambm o cable se
desplazera al asegurarlo a otro componentes Asi,
resultabe diffcil evitar que el alambre rodage

o se desplazase cuando se aplicaba una fuerze &1 -
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mismo durente la operacién de sujecidh, consis-
tente, por ejemplo en soldadure, Adends, este ti-
po de alambres tienen que doblarse para formar con
figuraciones relativamente complejas con el fin :

de aJuatar las posiciones de los diversos compo-
nentes unos con relacidn a otros y el pos;gionamien—
to0 ex#oto es diffoil de conseguir y de mentener du-
rente el montaje,

Ademds, los puntos de soldadura o de un16n,
cuando se efectian entre elementos de seccién oilin
drica, O riginan generalmente calentamienxoa excesi—
vos, que pueden dar lugar =z la répida destruooi6n
de la ldmpara por vibracién‘o por choques.l; .

' Por otre parte, debido a que 108 ‘diver-
808 elementos componentes se fabrican separados,
se complica y alargs la operacién de montaje de los
mismos, lo que redunda en aumento de los costos,

Ia presente invenocién tiene por objeto
superar los inconvenientes de las lémparés.congoi-
das 2T proporcionar una montura de lémpéra en la

‘que *He*Pfabricen de una sola pleza varios de los
oitados componentes, con lo que se evita ol monta—
Je de los mismos y las oorrespon?ientes operaciones

de soldadura oon los inoonvenientea que éstaa lle~

& e
ven cogsigo, ya sefialados, " o
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En lo que, .pigue se desoribird con més
detalle el ob jeto dgl presente invento haciendo
referencia a loa.dibunos que se acompafian, en los
cuales: |
La figura 1 es una vista de una montura, .

de lémpara del tipo enteriormente conocido; ;

 Ie figure 2 os una viste latersl de la
montura de ldmpera del presente invento; y

Ia figura 3 es una viste frontal corres-

pondiente & le montura de le figura 2,

’ Como se muestra en ls figura 1; la montu-
ra de lahipara de la téonica anterior comprende di-
versos componentes que inoluyen un per de filamen-
tos 1 y 2y una aranéiela o cazoleta reflectora 3.
Los filamentos 1 y 2 y la ca.zoleta refleotora 3 es-
tén fijados & tres alambres de so;gorte doblados 4,
5 y 6, de manera gue se puede sumingqtrar corriep- .
te a cada filamento independientemente"del otro.
Ny .Segin se puede apreciar, %odos, 10s elemen~
toe q%acomponen la montura de la lémpa.ra oatdn ’
unidos, entre sf mediente soldedurs, constituyendo,
en- partiouJ.ér el alambre de alimentacién 4, la oca~-
zoleta reflectora 3 y la pieza 7 de centrédq;y de

| éujecﬁn superior del filamento de cruce 1, ;l;rea

pi_ezas hechas independientemente y unides por sol-

RTINS Y e T SO i e,




Segﬁn'el presente invento, los citados
tres componentes se fabrican en una pieza unice,
para lo cual, sprovechando la misma operacidén en P
5 que se troquela la pieze 3', a partir de cinta ?f__

metélioa, se troquelan también, formédndo parte -de 3
la nisma, los otros dos componentes oitados,es de-

cir, el conductor de alimentacién 4' y la plieze 7'
. éegﬁn se épreoia en las figuras 2 y 3.

10 ' Aparte de eliminarse aquf las correspon-
! ' dientes soldaduras, este conjunto es mds rigido que
‘ el anterior y no se deforme bajo los efectos del

calor ouando la lémpere estd en funcionamiento, eli-
| mindndose el riesgo de que la cazoleta se despren-
15 ~da durante el uso de la iémpara.
| Por otra parte la unién del citado cone
aunto‘ integral (3', 4%, 5') con los otros componen=
tes o efectia de una manera més eficaz, ya que,’
al ser todoa los elemantoe planos, inoluidos los
20 otroS*UShduotores 5¢ y 6!, las soldaduras son‘ms-
res’y'més £4oiles de realizar,
j": o Finalmente, oon’ 1a disposicién del presen-
- te Invento se tiene la posibilidad de soldar los ter-
”._minalea4de filamentos entre dos superficies plana,

B-1 ye 'que en la preparaciép de le pieza pueden estar
1344 -5-
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previstos recortes que pueden doblarse sobre el
terminal del filamento a solder,

. RETVINDICACIONES

Los puntos que oomo caracteristica de
.novedad se Fresentan pare que sean objeto de éa—
te solioitud de Modelo de Utilidad en Espaila,
por VEINIE efios, son los que gse recogen en las
reivindioaoiones sigulentess

18,~ Nonture de lémpara del tipo de las
que comprenden una arandels o cazoleta soldada a
unea varilla. 0 eleotrodo de entrada de corriente y

g a'@'va.rilla que sirve a la vez como elemento cen-

tra.dor del oconjunto de la montura 9n la ampolla ¥y
para la soldadura del filamento de cruce, caracte~
rizada porque 1la varilla o eleotr&iio' de entrada
-de ocorriente, la arvandels ¥y la varilla estén sus-
$ituidos por una pieza Unica hecha en prensa &
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partir de una banda metdlica esta.ndo configurada
dicha pieza dnica como ud enaanohamiento en forms
‘de cazoleta, una tira plana que se prolonga hecila
“abajo desde una esquina de la misma y un apéndice
5 superior plano, que’ oorresponden, respeotiva.mente,
’ . a los tres elementoa a.nteriormente c;l.‘bq,dqa, 8 de-
. oir, la- arandela, el electrodo y 1 va.rilla. ‘centrado-
T8 y de u.nién del filamento de cruce, siendo asimis-
""'?‘:.Iplanoa el resto de los terminales conductores de
-.corr:l.énta de J.a montura
20.- m.momm DE :.AMPABA. |
como 80 ha descrito en la Memoria
\ preaentado en los dibu;]os que se acom-

10"

_q,ue antecedq,
S paﬁa.n ¥ pera los fines ‘que se han. espeoifioado.

15 ,Esta Memoria consta de siete hojas escritas

’stmsm

}.a--méquina ;por una sola cara, i
| | Modrid,
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