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El presente invento ̂ e  refiere a mejo-
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ras introducidas en las lámparas incandescentes, 
en particular, lámparas para vehículos automóvi­
les. ,-y.

En la fabricación de lámparas incandes­
centes ha sido hasta ahora costumbre montar loa 
componentes internos de las lámparas dentro de sus 
ampollas o cápsulas, en alamares de soporte.

Con el fin de evitar variaciones impor­
tantes en las características eláotricas y foto- 
mótricas en el e^mportamiento de una lámpara oon 
respecto a otra, ñeqesá^o controlar con exac­
titud la fabrioación de los diferentes componentes 
y su disposición relativa mutua. Ih estructura de­
be ser robusta, ya que las lámparas ceben resistir 
choques mecánicos en su manipulación y servicio.

Las desventajas que presentan las lám­
paras hasta ahora oonocidas es que, al construir­
se mediante alambres de seoción trasnversal oir- 
^culaary dificultaban el posicionamiento relativo 
preciso de los diversos componentes. Existía tam­
bién la posibilidad de que enalambre o cable se 
desplazara al asegurarlo a otro componentes Asi, 
resultaba difícil evitar que el alambre r o d a ^  
o se desplazase cuando se aplicaba una fuerza al
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mismo durante la operación de sujeción, consis­
tente, por ejemplo en soldadura. Además, este ti­
po de alambres tienen que doblarse para formar con 
figuraciones relativamente complejas con el fin 
de ajustar las posiciones de los diversos compo­
nentes unos con relación a otros y el posicionamien- 
to exacto es difíoil de conseguir y de mantener du­
rante el montaje.

Además, los puntos de soldadura o de unión, 
cuando se efectúan entre elementos de sección oilin 
drica, originan generalmente calentamientos excesi­
vos, que pueden dar lugar a la rápida destrucción 
de la lámpara por vibración o por choques.

Por otra parte, debido a que los diver­
sos elementos componentes se fabrican separados, 
se complica y alarga la operación de montaje de los 
mismos, lo que redunda en aumento de los costos.

La presente invención tiene por objeto 
superar los inconvenientes de las lámparas conoci­
das proporcionar una montura de lámpara en la 
que Sé'fabrican de una sola pieza varios de los 
citados componentes, con lo que se evita el monta­
je de los mismos y las correspondientes operaciones 
de soldadura con los inconvenientes que éstas lle­
van consigo, ya seSalados. \ ¿
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En lo que signe se describirá con más 
detalle el objeto d,&l presente invento haciendo 
referencia a los dibujos qne se acompasan, en los 
cuales:

La figura 1 es una vista de una montura; 
de lámpara del tipo anteriormente conocido;

La figura 2 es una vista lateral de la 
montura de lámpara del presente invento; y

La figura 3 os una vista frontal corres­
pondiente a la montura de la figura 2#

Como se muestra en la figura 1, la montu­
ra de lampara de la táonioa anterior comprende di­
versos componentes que incluyen un pqr de filamen­
tos 1 y 2 y  una arandela o cazoleta reflectora 3.
Los filamentos 1 y 2 y la cazoleta reflectora 3 es­
tán fijados a tres alambres de so]¡̂ o¡rte doblados 4,
5 y 6, de manera que se puede suministrar corrien­
te a cada filamento independientemente del otro#

Segán se puede apreciar, todos los elemen­
tos qu^-componen la montura de la lámpara están 
unidos^ entre si mediante soldadura, constituyendo, 
en partiouiar el alambre de alimentación 4, la oa- 
zoleta reflectora 3 y la pieza 7 de centrado y de 
sujeción superior del filamento de cruce 1, tres 
piezas hechas independientemente y unidas por sol-
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dadura*
Segdn el presente invento, los citados 

tres componentes se fabrican en una pieza dnica, 
para lo cual, aprovechando la misma operación en 

5 que se troquela la pieza 3', a partir de cinta
metálica, se troquelan tambián, formándo parte de 
la misma, los otros dos componentes citados,es de­
cir, el conductor de alimentación 4* y la pieza 7'# 
segdn se aprecia en las figuras 2 y 3*

10 Aparte de eliminarse aquí las correspon­
dientes soldaduras, este conjunto es más rigido que 
el anterior y no se defoima hajo los efectos del 
calor cuando la lámpara está en funcionamiento, eli­
minándose el riesgo de que la cazoleta se despren- 

15 da durante el uso de la lámpara#
Por otra parte la unión del oitado con­

junto integral (3'# 4'# 5') conloa otros componen­
tes áe efectda de una manera más eficaz, ya que,' 
al ser todos los elementos planos, incluidos los 

20 otros^Bohduotores 5' y 6', las soldaduras son me-
jores'^ más fáciles de realizar#

* * * . . .
Finalmente, con la disposición del presen­

te invento se tiene la posibilidad de soldar los ter- 
° ' mínales de filamentos entre dos superficies plana,
" "25 ya que en la preparación de la pieza pueden estar
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previstos reoortesque pueden doblarse sobre el 
terminal del filamento a soldar.

REIVINDICACIONES

10 í

Los puntos que como característica de 
novedad se presentan para que sean objeto de es- E-
ta solicitud de Modelo de Utilidad en EspaSa, i;,-

1 5  por VEINTE aRos, son los que ae recogen en las
reivindicaciones siguientes!

1&,- Montura de lámpara del tipo de las 
, que comprenden una arandela o cazoleta soldada a 

una varilla o electrodo de entrada de corriente y
20 ut. alcggr varilla que sirve a la vez como elemento con­

t a d o r  del conjunto de la montura en la ampolla y . * * * ' }
**J para la soldadura del filamento de cruce, caraote-
* rizada porque la varilla o electrodo de entrada

.* I de corriente, la arandela y la varilla están sus-
...  25 tituidos por una pieza ánica hecha en prensa ¿
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partir de una banda metálica estando configurada 
dicha pieza dnioa capto un ensanchamiento en forma 
de cazoleta, una tira ¡plana que se prolonga hacia 
abajo desde una esquina de la misma y un apéndice 

5 superior plano, que^corresponden, respectivamente,

10

15

a los tres elementos anteriormente optados? es de- 
oír, la arandela, el electrodo y la-¡varilla centrado- 

.¡,l.,',ra y de unián del filamento de cruce, siendo asimis- 
planos el resto de los terminales conductores de 

.¡-'^-corriente' dé la montura.
" ; \ 2a UNA MONTUNA DB MMPANA.

.Tai^f^pmp'¡se ha descrito en la Memoria 
¡que anteceds,^cepresehtado en los dibujos que se acom­
pasan y para los fines que se han especificado.
^ Jgsta Memoria consta de siete hojas escritas
a máquina por una sola cara. <

Madrid, 9 t̂ í!. 1974
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