Precy

194796
‘PATENT‘E 194096

D E

INVENCGCION

Por "PERFECCIONAMIENTOS EN MAWUINAS TERMOFIJADORAS DE MEDIASMY,
a favor de bon Domingo neig Casamiguela, de nacionalidad espa

liola, domiciliado en Tarrasa (Barcelona), Dr. Ullés, ne 80.

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién hace referencia a unos perfec
cionamientos en méquinas termofijadoras de medias.
ll4s concretamente, dichos perfeccionamientos atectan
a las hormas de las maguknas des?inadas a llevar a cabo el
5 tratamiento termofijador de la forma de las medias tejidas
en Tibras gyue presenten esta propiedad, tales como las de
Nylon, en cuya operacibn, ademis de efecfuarse el moldeo
o estabilizacibn de lu media a la forma yue ha de tener de
’finitivamente; ge produce cierto encomiento de las fibras
10. determinante de su tensibn sobre la horma.
Las hormas de las méguinas actualmente'en uso, estin
formadas por elementos metélicos planos, con perfil adecua
‘do a la forma que se guiere transmitir a la media y dotados

cerca del perfil correspondiente a la parte posterior de la
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misma, a un lado de la horma, de un peqﬁeﬁo rebaj;agﬁngl
cual se aloja la costura de la media durante la 0peracizn
termofijadora, |
Este gistema, no obétante, presenie el grave incon-
veniente de producir una mala reparticibén de las tensiones

mecédnicas producidas por el encogimiento de las fibras que

.componen la media resultante del proceso estabilizador,

por el hecho de gque uno de los lados ds la costura recibe
la tensién direota de la mitad de la anchura de la media,
mientras que el otro lado la recibe de lz otre mitad des-
pues de haber pasado por el borde de le horma, el cual, por
my perfecto que llegue & consgguirse desde el punto de vis-
ta de pulimento de la superficie, como de su curvatura, siem
pre produce un efecto de frenado para el movimiento de defor-
macién de la media, absorbiendo cierta cantidad de enexrgia
que se traduce en una disminucibén del esfuerzo tractor que
alcgnza a la costurd, |

Esta disminveidn, que resulta variable a lo largo
del perfil de la horma, produce diversos érados de deforma-
cién complementaria al lado de la horma que comprende la
constura, log cuales determinan la curvaturs de la misma,
formandoc una lInea en zig-zag que afea considerablemente
la presentacién del producto acabado, acentuando adn nds

el zlg—-zag natural que el cosido produce en diorha costura.

Por otra parte, la presencia de sste rebaje lateral
que, forgosamente ha de ser de dimensiones reducidas para
no dar luger a espesores exagerados de la horma, junto con
las deformaciones complementarias citadas, producen el aplas
temiento de la costura, de mauera que si la costura lleva

barbas, subsisten en la misma forma despues de la operacién.
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lediante los perfeccionamientos gue se describe, se
tiende a la completa eliminacidén de estos inconvenientes
igualando el esfuerzo tractor gue se produce & ambos lados
de la costura por los hechos indicados, moldedndola en po-
5, ‘sicidén completamente rectilfnea en vista posterior, madian-
te su disposicibn en vista completamente simétrica con res-
pecto de la anchura total del tejido y eliminando todo moti=-
vo de variaocién de dichos esfuerzos en la proximidad de la
zona oocupada por la costura, con lo cual, en combinacién

10. con medios de soporte para dicha costura, se hace posible
el que quede sometida a esfuerzos idénticos formaudo siste-
mas, los cuales de intensidad varieble, se reparten a todo
le iargo de dicha costura determinando su moldeo en forma
completamente recta,

15, ~ Un objeto ulterior de los perfeccionamientos que se
describen estriban en el hecho de liberar a la costura de
esfuerzos de compresidn lateral que puedan aplastarla, me—
disnte su disposicién en medios de soporte especialmente dis-
ruestos pare sostener a la costurs por la zona de tejido inme

20. diata a la misma, sin que al cerrar la watriz de moldeo di-
cha costura pueda llegar a ser comprimida por ﬁinguna de sus
partes,

Los medios mecdnicos conducentes & lz realizacién
préctica de estos perfeccionumientos consisten en labrar una

25, profunda ramura en el borde posterior de la horma, de mane—
ra que de cabida suficiente a la costura, dentro de las con-
‘diciones especificadas anteriormente. pste sigtema presenta
la ventaja ulterior de aumentar considerablemente el rendi-—
miento térmico de la méqgina & cuyas hormas se aplica, pues-—

30, to que, como que la cantidad de calor absorbida por un cuer—
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po, pare su calentiamiento, es prosorcional a su peso, al
poder gser las hormas considerablemente mds dslgadas por no
entrar en consideraeidén las dimensiones gque se deban dar a
la ranura en cuestion, el calor necesario para poner la
horma a la temperatura de regimen serd considerablemente
reducido, al mismo tiempo que el tiempo necesario para pro-
ducir este calentamiento.

Para Tacilitar la explicécidﬁ, g8 acompalfia a la pre-
sente memoria descriptiva, de una ldmina de dibujos en la que
Se ha representado un caso de realizacibn que se cita Yni-
camente a titulo de ejemplo en la descripcibn, en compara—
cién con los sistema actuales,

BEn los dibujos:

La figura 1, representa una vista lateral, parcial,
de una media montada sobre una horma segUn el sistema actual,

La figura 2, es una seccién sezuUn el plano II de la
figura le,

Y la figura 3, muestra una secciébn andloga de una hor-—
ma provista de los perfeccionemientos que se describen, in-
dicdndoge la distribucién de los esfuerzos de traccidn,

Segdn se aprécia en la figura 12, en los sistemas
actuales de moldeo de las medias se dispone la media -1-,
sobre una horma -2- de manera gus la costura -%-— quede situa-
de cerca del borde perfilado —4- correspondiente & la parte
posterior de la media. La costura queda, de esta manera dis-
puesta en el interior de un rebaje —5- dispuesio & propdsito
en esta zona, segdn se indica en la figura 2,

En esta disposicién las fuerzas de tensién =6~ y 7=
determinadas por el encogimiento de oada uno de los lados
respectivos actuan sobre la costura -3- de ﬁn modo irregular

debido a que, mientras la fuerze -7- llega a la misma en to-
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da su intensidad, a la -6-, lo hace en una magnitud reducida
por la accién del borde redondeado -4-, que no es capaz de
equilibrar a la anterior, hasta que el punto de aplicacién
camfn -8~ se haya trasladado a otro nuevo punto =9-, siguien~
do la deformacibén del tejido, en el cual tenga lugar este

equilibrio, con lo cual la costura de la media se desviard

yara tomar un trazaio ondulante -10-,

En cambio, segun los perfeccionamientos de referencia,
de cuya organizacién se ha representadoc una seccibn trans~
versal en la figura -3- las dos fuerzas —-6- y -T7- se reparten
vniformenente a ambos lados de la costura -3-, la cual per—
manece por lo tanto, invariable durante y despues del proce—
so de estabilizacién, por el hecho de quedar dispuesta en una
raﬁura ~ll-, labrada en el borde de la horma -2-, cuyos bor-
des =12~ se disponen suficientemente elevados dsl fondo de
la misma a ffn de gje al cerrar la natriz, dicha costura que-

de completamente libre,

La invencién dentro de su esencialidad, podrd ser 1lle-—
vada a la prdctioa en otras variantes constructivas, que di-
fieran en detalle de la indicada a tItulo de ejemplo en la
descripcidn, a las cuales alcanzard igualmente la proteccién
que se recaba, Podrd pues, ser construida en cualquier forma
y tamafio, empleando para su fabricacidn los matesriales més
adecuados, combinados del modo més conveniente para sl logro
del £in propuesto, por quedar todo ello comprendido dentro del

espiritu de las reivindicaciones.
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NOT A

Hecha la descripcibn del presente invento, lo cual
se declara como nuevo y de propia invencibén, comprende las
siguientes reivindicaciones:

le .- Perfeccionamientos en mAquinas termofijadoras

‘de medias, esencialmente caracterizados por el heciio de di

vidir, la tensibn periférica segfin una seccidn tranaversal
de la media, producida por la contraccibn de las fibras de
ésta durante el proceso de estabilizacibn de la forma, en
dos esfuerzos de iguasl intensidad de senﬁidos paralelos en
lg zona prbéxima a uno de los bordes de la horma, mientras
yue el borde mismo dichos esfuerzos realizan un giro vecto
rial de unos 90°, hasta guedar en oposicién sobre un punto
de gplicacibn com@n, en el cual se hace coincidir la costura
de la media por la accibn de medies de gula y de suspensibn
elistica pare dicha costura.
28 ,—~ Perfeccionamientos seghn la reivindicacibn 12,
cargcterizados por el hecho de comprender medios de guia
para la costura de la media, consistentes en una ranura la
brada a toao lo largo del borde mismo de la horma, correspon
diente a la parte posterior de la media, estando dicha ranu
ra especialmente dispuests parae evitar cualquier desplazemien
to lateral de le costura durante el proceso de termofijacidn.
%2, Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 1&,
caracterizados por el hecho de comprender medios de suspensién
eléstica de la costura de la media, consistentes en unos bor

des elevados previstos a ambos lados de la ranura, especial
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mente dispuestos para determinar la suspensibébn de la costuras
de la media, sin que entre en contacto con el fondo de dicha
ranura en ningf@in momentoc del proceso de termofijacibn.

48 ,. Perfeccionamientos en migquinas termofijadoras
de medias. -

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, wue consta de siete hojas, foliadas y escritas a
mégquina por una sola cara, acompafiladas de una lamina de dibu
jos.

Hadrid, a 29 de Julio de 1.950
DOMINGO HEIG CASAMIGUELA.
Delle
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