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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para ^ l ic i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

B S P A Ñ*A 

peí  VEINTE años

a nombre de UNITED STATES RUBBER OGMPANY, entidad norteame­

ricana, estable cida en Rockefellar Center, 1.230 Sixth Avenue, 

Nueva York, Estados Unidoe de America, per:

"UN METODO DE HACER CAUCHO ESPONJOSO".

- 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 -

31 invento se re fie re  a la  fabricación de 

caucho esponjoso a partir  de lá tex  de caucho de Hevea, -

ER caucho esponjoso se baca comunmente pre-
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payando ana espuma üq&da de lá tex  de caucho que contiene 

jabón, an agente de ge lifioac ion  o ingredientes de vulcani­

za cion y otros de mezcla, llevando la  espuma a la  forma 

deseada, por ejemplo, vertiéndola en moldes o extendiéndola 

sobre ana correa móvil, dejando que la  espuma formada se 

f i j e  a l estado de gel irrevers ib le , y vulcanizando e l gel 

a una temperatura elevada.

Se ha comprobado que s i e l lá tex  de caucho 

de Hevea que contiene un jabón de astearato de metal a lca - 

lino se bate a la  forma de una espuma en un aparato batidor 

convencional, la  espuma tiene inicialmente una estructura 

celular muy fina, sin embargo, esta fina estructura celular 

pierde su finura antes de la  ge lifioac ion  cuando se añaden 

a l látex  líquido o a la  espuma l . s  ingredientes usuales de 

vulcanización y otros ds preparación. El ingrediente de 

mezcla que es responsable de esta pérdida de finura es apa­

rentemente e l oxido de zinc, ya que s i é l oxido de zinc se 

omite de lo s  usuales ingredientes de vulcanización, la  fina  

estructura celu lar de la  espuma ya no es perjudicialmente 

afectada, y si un látex  de caucho de Hevea que comprende 

solo un es toara to de metal alcalino y oxido de zinc es ba­

tido a la  forma de espuma, e l colapso de la  espuma ocurre 

casi inmediatamente una vez que se interrumpe la  insufla­

ción. Usualmente es necesario que estén presentes cantida­

des relativamente grandes del oxido de zinc, por ejemplo 

de 2 a 8 partes de oxido de zinc por 100 partes de solidos 

del lá tex , a f in  de asegurar la  buena vulcanización de la
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^esponja final de caucho. 31 lá tex  comercial de cancho de 

Hevea contiene usualmente amo nía co como preservativo, pero 

aunque ae sabe que e l amoníaco produce con e l oxido de zinc 

iones complejos de zinc-amoníaco desestabilizadores o coagula 

dores, la  pérdida de finura de la  espuma no es en absoluto 

debida a la  presencia de amoníaco, ya qu.e la  accién desesta- 

bilizadora del oxido de zinc persiste , incluso cuando, v ir ­

tualmente todo e l amoníaco l ib r e ,  es separado del látex , 

por ejemplo, por aireación o por reacción con formaldehido.

Se ha descubierto ahora que teniendo un sul­

furo dq^aetal a lcalino presente en e l lá tex  compuesto, en 

cantidad adecuada, la  fina estructura celular comunicada 

a l espumar un lá tex  que contiene estearato de metal alcalino  

es mantenida a través de la s  etapas de formación, g e l i f i  sa­

cien y vulcanización y, a s í , esta presente en e l producto 

f in a l de caucho esponjoso.

De acuerdo con a l presente invento, por consi­

guiente, un método de hacer caucho esponjoso comprende pre­

parar una espuma flu ida vulcanizable de lá tex  de caucho de 

Hevea que contiene un estearato de metal a lca lin o , éxido de 

zinc y sulfuro de metal a lca lin o , siendo la  proporción del 

sulfuro de 1 a 20 partes en peso por 100 partea en peso de 

oxido de zinc, dar forma a la  espuma, hacer o dejar que la  

espuma ga liíiqu e , y vulcanizar e l g e l.

3n un método de rea liza r  e l presente invento, 

lá tex  de caucho natural se mezcía con 0,5 a 5 partes de es­

tearato de metal a lcalino y 2 a 8 partes de oxido de zinc,
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cada uno por 100 partes de solidos del lá tex , y también 

azufre y aceleradores de la  vulcanización. Se añaden tam­

bién a l  lá tex  de 1 .a 20 partes de sulfuro de sodio o de 

potasio por 100 partes de oxido de zinc usadas. El lá tex  

compuesto se bate luego a la  forma de una espuma de la  

densidad deseada, y la  espuma se g e lif ic a  y vulcaniza en 

la  forma usual. Un agente de ge lifieac ion , por ejemplo, 

un silico fluoruro  de metal a lca lin o , puede añadirse a l  

lá tex  antes de espumar o a l látex  espumado antes del mol­

deo , y puede hacerse a s í que la  espuma ga liíique  a la  

temperatura ambiente, si se desea, la  espuma puede s a l i f i ­

carse también por congelación, por calentamiento dieléc­

trico de a lta  freouencia, o por medio de una corriente 

eléctrica alterna de baja frecuencia.

Si e l látex  esta preservado con amoníaco, 

como es común en muchos lá tex  comerciales, es deseable 

reducir e l contenido de amoníaco del lá tex  a menos de 0,20, 

y con preferencia a menos de 0,05,i?, antes de preparar y 

espumar, ya que le s  contenidos superiores de amoníaco tien­

den a determinar una accién de tamponamiento en la  

del pH en la  cual se f i j a  la  espuma, conduciendo a ana 

espuma inestable con posibilidad de una estructura defec­

tuosa de la  misma a l vulcanizar.

Si se usa un agente de ge lifieac ion  con­

sistente en un silicofluoruro  de un metal a lca lin o , ta l 

oomo s i l i  co flúor uro sodico, se emplea con preferencia en 

ana cantidad de 0,5 a 5 partes por 100 partes de solidos
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del lá tex . g l azufre, el acelerador, y a l antioxidante, se 

incorporan en la s  cantidades usuales, por ejemplo, de 0,2 

a 40 partes de azufre, 0,2 a 3 partes de acelerador y 

M ata 3 partes de antioxidante, cada uno por 100 partes en 

peso de sólidos del lá tex .

acuno puede verse por la s  proporciones re la t i ­

vas de sulfuro de metal alcalino y oxido de zinc, se usa 

menea sulfuro da metal alcalino del que se requeriría para 

reaccionar oon todo e l óxido de zinc presente para formar 

sulfuro de zinc insoluble. A l menos una parte del sulfuro 

de metal al calino por loo partes de óxido de zinc es nece­

saria para impedir la  perdida de finura de la  estructura 

espumosa celu lar. Pueden usarse tanto como 20 partes del 

sulfuro por loo partes del óxido de zinc; cantidades mayo- 

yes del sulfuro tienden a retardar la  vulcanización del 

lá tex  y a perturbar la  estabilidad de la  espuma.

SI siguiente ejemplo ilu stra  e l invento, sien­

do todas la s  partes en peso. 

empl c

Un látex  comercial cremoso de caucho de Hevea 

que contiene 67.2% de sólidos totales y 0,6% de amoníaco 

referido a l lá tex , se aireó para reducir el contenido de 

amoníaco a  0,01%, 149 partes del lá tex  (que contenían 100 

partes de solidos) se mezclaron con 2 partes de eatearato 

potásico, 0,2 partes de sulfuro de sodio, 5 partes de óxido 

de zinc, 2,5 partes de azufre, 2 partes de acelerador, y 

una parte de antioxidante. Estos ingredientes se añadieren
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en forma de soluciones acuosas o de pastas, en la  forma 

usual, y se adiciono agua a l látex  compuesto para ajustar  

el contenido de solidos del lá tex  a 60%. El lá tex  mezclado 

se espumo luego en un batidor de tipo convencional, dando 

una estructura celular extremadamente fin a . A l final de 

la  operación de insuflación, se añadieron a la  espuma 4,5 

partes de una soluoion acuosa a l 50% de sílicefluoruro  de 

sodio,vertiendose luego la  espuma en un molde. Ha espuma 

g a liiic o  en 5 1/2 minutos desde el momento en que se añadió 

el sensibilizador, la  espuma gal i f i  cada se vulcanizo luego, 

dando un caucho esponjoso con un tamaño de peída en extremo 

fino y una contextura uniforme continua.

Como es sabido, la  duración del tiempo duran­

te el cual es batido el lá tex , determina la  densidad de la  

esponja, y la  ca.atidad y clase del agente ge liiicador deter­

minan e l tiempo de fijac ión , la s  espumas producidas de acuer­

do con e l presente procedimiento son en extremo estables, y, 

como se ve por e l ejemplo que antecede, los tiempos de f i j a ­

ción largos carecen de fectos perjudiciales sobre la  estruc­

tura de la  esponja. Incluso s i se prepara un látex  espuma­

do con 0,3 partes de sulfuro de potasio, en lu ^ .r  de la s  0,2 

partes de sulfuro de sodio usadas en e l citado ejemplo, sien­

do entonces de 32 minutos e l tiempo de fija c ió n , no hay eiec- 

Tx* perjudicia l sobre la  estructura de la  espuma a l vulcani­

zar.
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Les puntos da invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de asta Patente ¿Le in­

vención en España, por VEINTE años, son lo s siguientes:

^ i s .  -  un método de hacer caucho esponjoso,

que comprende preparar una espuma flu ida vulcanizadle de 

lá tex  de caucho de Hevea, que contiene un estearato de 

metal a lca lin o , oxido de zinc, y un sulfuro de metal alca­

lin o , siendo la  proporción del sulfuro de 1 a So partes 

10 en peso por loo partes en peso de oxido de zinc, dar for­

ma a la  espuma, hacer o dejar que la  espuma ge lifiqu e , y 

vulcanizar el g e l.

20. -  Un método según se reivindica en al 

punto i s ,  en e l cual se emplea un látex  que contiene menos 

15 de O,20% de amoniaco.

3B. -  Un método según se reivindica en e l 

punto IB o en e l 2B, en e l cual e l látex preparado contie­

ne 0,5 partes a 5 partes en peso de estearato do metal 

alcalino y 2 a 8 partes en peso de oxido de zinc por 100 

20 partes de solidos del látex .

4o. -  Un método según se re iv in d ica  en el 

punto 3 8, en e l  cual el lá tex  preparado contiena también 

0,5 a 5 partes en peso de un s ilic o  flúor uro de metal alca­

lino  por 100 partes de solidos del látex .

25 5e. -  un método de hacer caucho esponjoso,
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en esencia como se ¿a descrito en esta Memoria con refe­

rencia a l ejemplo anterior.

6s. -  un método de hacer cancho esponjoso.

3&1 y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede y con le s  fines qne se han especificado.

Beta Memoria consta de ocho hojas escritas  
por una sola cara.

Madrid,
2 $  "3U9SWT. A.

Alberto de Etzaburá


	Bibliographic data
	Description
	Claims



