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tal de la ventanie

4 ' .3' B X
La invencién~seipe£}ere a.un tubo reproductord
| ‘j‘*<l ”- .'-.. /‘ " ° [ , .
. 4 A Y . ¥ . .
de'telev151on orov1st6‘de una‘Qanda de sujecion, en

2 s

oart*cular una, uanda dewau3e01on‘§ue e§ta unida a la ca-

\\’ vb
ra frontal del tubo y se exﬁiende qobre la llnﬁa%ge
-\q(.

% v\'; ,(

7

~ Por la paﬁéﬁtg dounidensgjz 785 820 es

con001do disponcr una ban de sujec¢on perfilada alre-
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:ra&os catod}cos, de
una manera tal q ida a la cara fron—

se‘extlende sobrn la

la costura de Shllado sea danada. La'ventana del tubo
tiene forma de bandeja de modo gue la costure de sella-
do constituye también la seccidn transversal mayor de
la awmpolla.

Posteriormente sec ha tratado de hacer mas an-
cha la pared lateral de la ventana y hacer su seccidn
transversal, cerca del borde de sellado, wmas
que la seccidn transversal maxima. A fin de poder com-
primir tal ventana eg necesario fabricar el polde en
dos partes. En la reg idn en gue las partes del molde
se unen entre sf, siempre estd pressute una nogu
paracion como resultado de lo cual se forma una costu-

ra en el vidrio de la pared lateral de la ventana, la
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¥ mituamente” inexacto de las partes del wolde, en muchos

c¢ibn’al nolde, deben &

trictas que las miaReRlo W ","s,;&§atisfechas cuando

asi llamada linea o borde de adaptacidn al molde. Debi~ -

do¢al desgaste de las partes ded molde y a un centrado

"3

i

casos. puede formarse uyna linea de adaptacidn al molde

S Ly
de unos pocos mm dealf

. las bandas de idn que estan Presentes

totalmente sobre el Igdo del" pono de la’ 1linea de adapta-

cer una presion muy altz sobre
S :

el vidrio, a fin'a o seguridad. suficiente

. 3 R R
L, . KR O o .
contra la implosig .clery -paises, sin embargo, las

exigencias de seg implosidn son tan es-

se usa tal banda de sujecidn que esta ubicada totalmen-—

te detrds de la 1inea de adaptacidn al rolde.

Las mencionadas exigencias pueden czer satis-
fechas ciertamente, si la banda de sujecion estd unida
a2 la cara frontal de la ventana. Como es conocido, por
ejemplo por la patente estadounidense 3.220.592, en es—
te caso se usa una banda intermedia gque eviia el dafio
de la 1linea de adaptacidn al molde, o se usa una banda
que consiste de fibras de vidrio qu: son empapadas en
una resina sintética. Sin embargo estas congtrucciones
son caras.

La provision de una banda de sujecidn sobre

15 1lineca de adaptacion al molde, particularmente si la

-3 -
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misma tiene la forma de una nervadura comparativamcnte
. v . .

gruesa, sin otras medidas,s resulta dificultosa dado que

la presidn sobre la nervadura puede entonces volverse

denasiado grande de modo que el vidrio es dafindo.

La provisiénide un canal huecopep 1§ banda

’ o RO {
de sujeciom, como es conocido por la m?héionada paten-
te estadounidense 2.785.820:‘no éé'f%ggrable dado que

uno y otro. lado de la 1i-

A,

nea de adaptaciodny elfentonces sibitamente a :

‘huecog Ademds como un re-
[N

x:}d el cdflel durante el tensio-
R LT W A

Fode aumentar la presidn sobre el
vidrio por debajo de los bordes del canal.

Se ha encontrado, sorprendentemente, que puas-
de usarse una banda de sujeciéﬁ barata que es foraada
a partir de una tira y se extiende sobre la 1inea de
adaptacidn al molde, si, de acuerdo con la invencidn,
antes de la provisidn de la banda de sujecidn sobre la
ampolla, la barnda de sujecidén es provista con un plie-
gue aguzado en el area en que la bands se vincula con
la linea de adaptacidn al wolde, después de 1o cual la
banda de sujecidn es montada alrededor de la ampolla
de una manera tal que el borde de la banda eg adyacente

a la cara frontal de la ventana, mientras gue el plie-

gue aguzado se vincula con la linea de adaptacidn al

- 4 -
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molde tan facilmente como es posible.
Se ha encontrado que el pliegue aguzado en
la seccidn transversal de la banda, es suficientemen-

te flexible para permitir un ligero plegado hacia el

exterior, en particular emiel caso de bandas que son

provistas por contraccidnjitomo resultado de lo cual
ka linea de adaptacidn al molde subyacente soporta una

’ A ‘ |
presidn -menor. En cualquier caso la presidn sobre el
vidrio en la pror&id‘

mente de modo gue MO R

’ F
a bandavde\é,. ujecidén es formada '

4

lo: banda disminuye gradudl-

% .

profiicen aumentos de presion
5 ' 3

preferiblenente a modo de una tira recta, y & borde de

la cara frontal usualmente no estd ubicado en un plano

sino que esta algo doblado en las esquinas en la direg

cidn del lado posterior de la ampolla, la banda de su-

jecion puede ser plegada sobre la cara frontal en las
esquinas. Sin embargo, también es posible clegir una
banda tan af‘é'%ha que puede ser plegada sobre el borde
de la cara frontal en toda su circunferencia, como es
genéralmente el caso en las bandas de sujecidn en for-
ma de casquillé 0 bandas interuedias conocidas.,

A fin de que la invencidr pweda ser fécilmeg
te llevada a la practica, la misma sers descrita a con

tinuacidén mes detalladamente, a t{tulo de ¢jemplo, con

NIRRT et A A e i ¢ R < Brmg s N e B Ty 0




referencia al dibujo que se acompafia, en que:

Le figura 1 muestra un tubo reproductor que
comprénde une bande de sujecion.
Ia figura 2 es una elevacidn frontal de una
5 banda de sujecién antes de ser provista sobre la ampo—
lla.
La figura 3 es une vista en corte de una
banda asegurada alrededor de 1afampolla.

La figura 4 tra,esquemdticamente las

a seccidn transverssl de

Yna banda de suj

. (A

ion durante la contraccidn.
La refdMencia 1 en o143 hujo designa la»cga
re, frontal del tubo‘reproductor que tiene una pared

lateral 2, La pared lateral 2 de la ventana esta unida

15 al cono 3 por una costura de sellado 5. E1 tubo com-

, .
prende ademas un cuello 4 en gue estan montados los

electrodos del cafidn electrdnico.

Cuando se usa el wétodo de acuerdo con la

o LA
2 {-’" et td

.
un

‘ P ST . .
invencion, a banda de sujecidn 7 es asegurada alre-

20 gred lateral 2 de la ventana, por ejemplo
pdr’medio'Qéhbéntraocién. ILas dimensiones de 1a banda
7y la temﬁératura durante la provisidén de la banda
alrededor de la ampolla son elegidas preferiblemente
de mede tal que, después de enfriamiento, el material

25 de la banda se ha expandido hasta mds alld del 1imite

14.8.73 -6 -
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¥mos son soldados #EW

de eiasticidad. E1l material fluye entonces con un esfuer-
z0 tensor substancialmente constante, de modo que siem-~
pre es ejercida la misma presidn sobre la ampolla ihae-
pendientemente de las tolerancias de la ampolla y de la
banda.

La banda es fabricada a partir de una tiras
recta que, después de haber sido cortade al tamafio de-—

seado, es provista con un pliegue aguzado en toda su

ne
.

longitud y luego e 3R ¥ para formar un rectanszulo

con esquinas redondeadas, después de lo cual los extre-

¥

Fre si. El rei:éngulo como se mues- -
tra en la figura élgs luego éxpandido hasta que se han
obtenido las dimensiones deseable. La banda puede ser
luego dobhlada ligcramente en las esquinas como se indi-
ca con la referencia 8, de modo Que en esa region el
borde de la banda, despaés de su provisidn alrededor

de la ampolla del tubo, este unido al borde de la cara

frontal 1 del tubo. Sobre los costados de la ventana 7

esta unida a la cara frontal 1.

-¥

et

4 ¥ En particular, si la banda ejerce una presidn
grénde sobre la ampolla, como en el caso ean gque es SoO-
bremsado el 1imite de elasticidad, existe el peligro
de que la linea de adaptacidn al molde 6 sea dafiada. Es-
to es evitado por el pliogue aguzado 9 provisto en la

banda como se ha mencionado precedentemente. Dado que

-7 =
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el pliegue aguzado 9 durante la contraccion de la banda

tiende a desplagzarse hacia afuera, como se indica con
A

"

la referencia 9' en la figura 4, la presion de la 1inea
de édaptacién al molde 6 es eliminada sin que se pro-
duzcan aumentos de presidn repentinos, como seria en ca-
so si, en lugar del pliegue aguzado 9, se hubiese usa-
do una ranura o canal hueco que podria vincularse alre-—
dedor de la linea de;adaptacién al molde. Durante la -

) ;f.
contraccidn del matwel canal, el esfuerzo del mis-

o

" mo cerca de los bordes del canal es transferido a la

';wémﬁolla, como reggatado de lo cual el aumento de pre- -

. A
9idn es aumentado..

Esta solicitud que corresponde a la presen-
tada en Holanda, con fecha 3 de Junio de 1.970, bajo
el Numero 7008027, se acoge a 10s beneficios del Art{-
culo 51 del vigente Estatufo sobre PfOpiedad Indus~

trial.
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se presentan para que sean objeto de la presente soli-
citud de Hodelo de Utilidad en Espara, por VEINTE afios,
son 1los gue se recogen en ¥5s reivindicacliones siguien-
tes?d

5 12.- Tubo reproductor de televisidn que com
prende una banda de sujeoién,‘ééfacterizado porque la
bvanda de sujecidn tiene un pliegue aguzado en la re-
gidén de la l{nea de adaptacidn al molde.

28 .- Un Egﬁo reproductor de televisidn.
10 Tal y como séxha descrito en la Meworia que

antecede, representado en los dibujos que se acompafian

an
v para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas

a maguina por una sola de sug caras.

ladrid,

P.A.

14.8.73/RTA.-
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