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La presente memoris descriptiyai-ﬁiene coméé&;n
la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el .=
privilegio de explotaqién.industrial y comerciel, exel&q%
vo, en,.el territQrio nacional, de acuerdo con 1a=Legisld;
cién vigente, de un Modelo de Utilidad que, oomo ol enuq-
ciado indioa, trata de un soporte refractario pare soldér
por una sola cara con méquinas semiautométicas preferente
mente.

La soldédura de chapas por el procedimiento se=- .
miautomético, con o sin gas, por una sole oara, tiene es-
peciel aplicacién en la construcceién navel por la notable
econom{a que ello supone al no necesitar voltear 10s pa--
flos, para proceder a realizar el corddén de la cara infe--
rior. ) . . .

En términos'genqgﬁ;ea, los procedimientos ac- -
tualmente coﬁocidos; se basan en aituar las dhapae de sol
dar a tope, con sus bordes achag&anados pare formecidn de

"un canal cue gquede cerrado por su parte %&ferior, por un

elemento llamado soporte, que‘limita el paéo e la materia
de aportacién fundida, para former el cord&n inferior.
Actualmente los soportes empleados en procedi-—
mientos semisutométicos por una sola cara, se pueden redu
cir a cuatro: soporte de cobre, soporte Qééémioo, de resi

na con fundente y resina con fibra de vidrio., Ademés exig

ten soportes basados en una combinacidn de los anterior--

mente citados. Todos ellos estén basados en formar el so-

 bresaliente del corddn inferior por medios quimicos, 0 -

por medios mecénicos con uns acgnaladura en el soporte., -
Nuestro soporte utiliza simulténeasmente un yrocedimiento

quimico y otro mecénico, para formar el cordén inferior.




La finalidad del presente invento es conseguir
del soporte gue nos ocupa, un cordén de soldadura infef-‘
rior, uniforme, sin defectos, sobre planchas planas o -
curvas, con una mayor tolerancia al despafieado entre o

54 tas y més econémico
Este perfeccionamiento se ha conseguldo empleen
do un soporte formado solo ¥y exolusivamenté por fibras -
de vidrio, dispuestas en capas y un cartén como base de
sostenimiento, con une acenaladura central, objeto prin-
10, cipal del invento, el cual permite conseguir el cordén ~
inferior, uniforme y sin defectos, por medio de unas di-
mensiones, de este canal, adecuédas.
Dicho soporte tiene por caracteristicasprinei-
pal, -el hecho de tener en la parte inferior de las capas
15.  de fibra de vidrio, un canal formado con cartdn, el cual
permite que el metal fundido de soldedura se huﬁda con -
la fibra de vidrio fundida, haste unas dimensiones ade-~
cuadas, para formar el oord6n'inierior.
La diferencia principal pon otros soportes =
20. existentes, resulta al aplicar, en nuestro soporte, un -
procedimiento quimico, fusién de la fibra de vidrio, y un
procedimiento meodnico, el canal de la base de cartén, -
* conjuntemente, para conseguir el cordén de soldadura ine
ferior, eh vez de un procedimiento quimico, fusibén de --
254 ,w'ﬁérte*de_lqs elementos oomponanfes del soporte, para for

_mar ‘el cordén interior, o un procedimiento meocénico sola

. (j"
G

mente. |
 Con el fin de feciliter la mejor interpreta- -
‘01én del invento, -en los dibujos adjuntos complemente~ -

305 'rios de la presente exposicién, se represents una forme
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préotica para su realizacién industrial, que se incluye =
oon ocardoter meremente informativo y por comsiguiente no
limitativo del.inventoly = .
La figura 1 muestra la obinposi’oién del éoﬁoé-te '
5% en.cuestifn; las figuras 2, 3 ¥ 4 muestran diversas fgses
del procedimiento.de soldadura por~una gola cara oon mﬁip
quinas samiautométioas, donde aparece el soporte objeto -
de la presente invencién, seccionado transverselmente. |
Laé,figuras 5 ¥y 6 muestran respeotivaménte; en.
10, vista frontal y-lgteral, una soldadura reelizada de aguay
| 4o con el presente soporte. | PR i
weni o Les referencias numéricas.de estos dibujos coiu
rrespondm a los siguientes elementoss |
) L (1) Soporte.refractarioy
15. tx T..o . (2) Pletina: rigidizadords .
et ;1(3)”Uno de los elementos de sujeci6n.
- (4). Copdén-inferior realizgdo con méquina semi-

N Sv .. . . eutomftiosd. |
| (5) Terminsoién de la soldadure
20, .. (6) Capas de fibra de vidrio,
' (7) Cartén, . '

- (8) Adhesivol
. Como se muestra en ls figura 1, el soporte b o=
fractario esté constitaufdo por fibra de vidrio, cartén =

S

25.. ggcanalado y adhesivo, éste adhesivo situado en la cera su
: pe;;of’del soporte, es el que se‘fija 8 las chapas a sqi-
&'dar por la cara inferior, facil;tahdo la colocacién ¥ éeg

trado del soporte, - - .

La figure 2, nos indica una de las ynehas form=

30, mas de sujecién que puede tener el soporte refraciggiq,
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Le figura 3, represénta la soldadurs del corddn

inferior con soldadura semisutomitica, siendo &ste el ob-

Jeto principal del soporte'refggctarioﬁ ,

La segunda fase 0 relleno, puede hacerse por -
cualquiera de los procedimientos usuales de soidadura;u:g
presentando la figura 4 el de la soldadura automética, -
donde la funcién es ya innecesaria. -

Descripgién del procedimiento

Para eonaeguir un cordén de soldadura inferior
correcto, es necesario una adecuada situacién del sopgrag'
te, un chaflén de los bordes de las chapas, en V, unﬁén;;
trehierro de 4 a 8 m/m. preferentemente, une correcta’ uti
lizacién de los elementos que intervienen en el proceso,'
lae varilla de aportacidn y su adecuada ejecucién del cor-
dén inferior y el relleno del chaflén péra realizar el -
cordén superior de ‘soldadura, |

Las experiencias realizadas, han demostrado que
con la combinacién de estos elementos, se obtiene unos re
sultados satisfactorios.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven
to, asi como un ejemplo de qplic;oién del soporte, séla~e
mente cabe afiadir que en el conjunto y partes descritas,
es posible introducir cambios de‘materias, formes y dig--
posicién de los elementos que intervienen en el soporte,
siempre que tales alteraciones no supongan varigpi6n sus-
tanciel en el objeto del mismos i
| X o T 4

E1 Modelo de Utilidad, que se soliciﬁg,para Es~
pafia, por veinte afios; de acuerdo con la vigent:ibegisla-
cién, deberd recaer sobre: ®SOPORTE REFRACTARIO PARA'§OL$
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DAR POR UNA SOLA CARA", segin las caracteristicas esencia-
les de las siguientesi

REIVINDICACIONES

18 .- Soporte refractario para soldar ﬁor une 80—
5i¢ lae cara, con méquina semisutomética preferentemente, en el
que el cordén inferior se forma con intervencidn de este -
soporte, que se caracteriza por comprender un conjunto de
fibras de widrio y cartén, el cual presents una acanaladu-
re para la formacién del cordén inferior.

10, _ 28 .~ Soporte refractario pare soldar por una so~
la cara, segin la reivindicacién 18, que se caracteriza -
por estar formado por capas de fibras de vidrio solamEBte,
no interviniendo ningin otro material refractario, ni fun-
dente de ninguna clase.

15. o 38,~ Soporte refractario para soldar por una so-
la cara, segin la reivindicacién 18, que se caracteriza -
por ser flexible y poder adepterse féoilmente a toda la su
perficie inferior de la unién.

48, Soporte refractario para soldar por une so=-

20, la cara, segin la reivindicacién 18, que se caracteriza -
por‘}ener un lecho en forme de acenaladura de cartén.

58 .= "SOPORTE REFRACTARIO PARA SOLDAR POR UNA SO
TA CARA%, N ) |
 Seghn queda sustancialmente descrito en la pre—-
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?:'sente Memorig, que consta de siete hojas escritas a méquina

por une sola cara y acompaﬁada de dibujose

By

Medrid, 16 de Agosto de 1. 973
ASTILLEROS ESPAﬁQLES, SeA.
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