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La presente memoria descrip tiva, tiene como^fin 
l a  declaración del objeto sobre e l que ha de recaer el 
p riv ileg io  de explotaoióa in d u stria l y comercial, excluaiyvo, en^el te r r i to r io  nacional, de acuerdo con la  Legisle^ 
ción v ie n te ,  de un Modelo de U tilidad que, oomo el enun­
ciado indica, t r a ta  de un soporte re frac ta rio  para soldar 
por una sola cara con máquinas semlautom&tioas preferente 
mente.

La soldadura de chapas por el procedimiento se- 
miautomático, con o sin  gas, por una sola oara, tiene es­
pecial aplicación en l a  construcción naval por la  notable 
economía que e llo  supone a l no necesitar vo ltear los pac­
hos, para proceder a re a liz a r  e l cordón de la  cara infe— 
rio ? .

En términos geneg¡alea, lo s  procedimientos ac- -  
tualmente conocidos, se basan en s itu a r  la s  chapas de sol 
dar a tope, con sus bordes achaflanados para formación de 
un canal que quede cerrado por su parte In fe r io r, por un 
elemento llamado soporte, que lim ita  e l paso a la  materia 
de aportación fundida, para formar e l cordón in fe rio r.

Actualmente lo s soportes empleados en procedi­
mientos semiautomáticos por una sola cara, se pueden redu 
c i r  a cuatro: soporte de cobre, soporte oerémico, de res i 
na con fundente y resina con fib ra  de v id rio . Además exis 
ten soportes basados en una combinación de lo s anterior­
mente citados. Todos e llo s están basados en formar e l so­
b resalien te  del cordón in fe rio r por medios químicos, o -  
por medios mecánicos con una acanaladura en el soporte. -  
Nuestro soporte u t i l iz a  simultáneamente un procedimiento 
químico y otro mecánico, para formar e l cordón in fe rio r.
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La finalidad  del presente invento es conseguir 
del soporte que nos ocupa) un cordón de soldadura infe­
r io r ,  uniforme, sin  defeotos, sobre planchas planas o 
curvas, con una mayor to lerancia a l despá&eado entre és­
ta s  y más económico.

Este perfeccionamiento se ha conseguido emplean 
do un soporte formado solo y exclusivamente por fib ras -  
de v id rio , dispuestas en capas y un cartón como base de 
sostenimiento, con una acanaladura cen tra l, objeto prin­
cipal del invento, e l cual permite conseguir el cordón -  
in fe r io r , uniforme y sin  defectos, por medio de unas di­
mensiones, de este canal, adecuadas.

Dicho soporte tiene por capacteristicasprinci- 
p a l, e l hecho de tener en la  parte in fe rio r de la s  capas 
de f ib ra  de v id rio , un canal formado con cartón, e l cual 
permite que el metal fundido de soldadura se hunda con -  
la  f ib ra  de vidrio íhndida, hasta unas dimensiones ade­
cuadas, para formar e l cordón in fe rio r.

La d iferencia principal pon otros soportes -  
ex isten tes, re su lta  a l ap lica r, en nuestro soporte, un -  
procedimiento químico, fusión de la  fib ra  de v idrio , y un 
procedimiento mecánico, e l canal de la  base de cartón, -  
conjuntamente, para conseguir e l cordón de soldadura in - 
fe r ib r , eh vez de un procedimiento químico, fusión de -  
parte  de lo s  elementos componentes del soporte, para for 
mar e l cordón in te r io r , o un procedimiento mecánico sola 

 ̂ mente.
Con e l f in  de f a c i l i ta r  la  mejor in terp re ta- -  

ción del invento; en lo s dibujos adjuntos complementa- -  
r io s  de la  presente exposición, se representa una forma
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p ráctica  para su. realización in d u s tria l, que se incluye -  
oon carácter meramente informativo y por consiguiente no 
lim ita tivo  del invento^ <

La figura. 1 muestra la  composición del soporte 
en. cuestión^ lá s  figuras 2, 3 y 4 muestran diversas fases 
del procedimiento de soldadura por una so la cara con má¿-- 
quinas semiautomáticas, donde aparece e l soporte objeto -  
de la  presente Invención, seccionado transversalmente.

Las,figuras 5 y 6 muestran respectivamente, en 
v is ta  fron ta l y la te r a l ,  una soldadura realizada de apuar 
do con el presente soporte. , :

Las referencias numéricas^de estos dibujos co— 
rrespondqia los siguientes elementos!

( 1 ) Soporte refractario# '
7 (2) P le tina  rigidizadora^i

^  (3) Uno de lo s  elementos de sujeción.
(4) Cordón in fe rio r realizado con máquina semi-

, automática^
(5) Terminación de la  soldadura.
(6) Capas de f ib ra  de v id rio .
(7) Cartón.
(8) Adhesivo*

j , . Como se muestra en la  figura 1 , e l soporte re— 
frac ta rio  está  constituido por fib ra  de v id rio , cartón -  

25, acanalado y adhesivo, éste adhesivo situado en la  cara su 
perio r del soporte, es el que se f i j a  a la s  chapas a sol­
dar por la  cara in fe rio r , facilitando  l a  colocación y cen 
trado del soporte.

La figu ra  2, nos indica una de la s  puchas for— 
30. mas de sujeción que puede tener e l soporte re frac ta rio ,



La figu ra  3, representa la  soldadura del cordón 
in fe r io r  con soldadura semiautomática, siendo éste  e l ob­
je to  p rincipal del soporte re frac ta rio  i.

La segunda fase o re lleno , puede hacerse por -  
cualquiera de los procedimientos usuales de soldadura, re 
presentando la  figura  4 e l de la  soldadura automática, -f -donde l a  función es ya innecesaria.

Descripción del procedimiento
Para conseguir un cordón de soldadura in fe rio r 

correcto, es necesario úna adecuada situación del sopor-- 
te , un chaflán de los bordes de la s  chapas, enV , un¿en— 
treh ierro  de 4 a 8 preferentemente, una correcta u t i  
lizaoión  de los elementos que intervienen en e l proceso, 
la  v a r i l la  de aportación y su adecuada ejecución del cor­
dón in fe rio r y e l relleno del chaflán para re a liz a r  e l -  
cordón superior de soldadura.

Las experiencias realizadas, han demostrado que 
con l a  combinación de estos elementos, se obtiene unos re 
sultados sa tis fa c to r io s .

D escrita suficientemente la  naturaleza del inven 
to , a s i como un ejemplo de aplicación del soporte, adia­
mante cabe aHadir que en e l conjunto y partes descritas, 
es posible in troducir cambios de m aterias, formas y d is­
posición de los elementos que intervienen en e l  soporte, 
siempre que ta le s  alteraciones no supongan variación sus­
tan c ia l en e l  objeto del mismos

N 0 T A
El Modelo de U tilidad, que se s o lic i ta  para Es- 

paRa, por vein te años, de acuerdo con la  vigente Legisla­
ción, deberá recaer sobre: "SOPORTE REFRACTARIO PARA SC&i*

t
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DAR POR UNA SOLA CARA", según la s  ca rac te rís ticas  esencia- 
le s  de la s  siguientes:

R E I V I N D I P A C I O N E S
19. -  Soporte re frac ta rio  para soldar por una so­

la  cara, con máquina samiautomática preferentemente, en el 
que e l cordón in fe r io r  se forma con intervención de este -  
soporte, que se caracteriza  por comprender un conjunto de 
f ib ra s  de v idrio  y cartón, e l cual presenta una acanaladu­
ra  para la  formación del cordón in fe rio r.

29.- Soporte re frac ta rio  para soldar por una so­
la  cara, según l a  reivindicación 19, que se caracteriza -  
por esta r formado por capas de fib ras de vidrio  solamente, 
no interviniendo ningún otro m aterial re frac ta rio , n i fun­
dente de ninguna clase.

39. -  Soporte re fra c ta rio  para soldar por una so­
la  cara, según la  reivindicación 19, que se caracteriza -  
por ser flex ib le  y poder adaptarse fáoilmente a toda la  su 
p e rfic ie  in fe rio r  de la  unión.

49.- Soporte re frac ta rio  para soldar por una so­
la  cara, según la  reivindicación 19, que se caracteriza -  
por tener un lecho en forma de acanaladura de cartón.

59.- "SOPORTE REFRACTARIO PARA SOLDAR POR UNA SO
LA CARA"'.

Según queda sustancialmente descrito  en la  pre—
/  - i'i-"
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sie te  hojas esc rita s  a máquina
por uno, sola cara y acompañada de dibujos*

Madrid, 16 de Agostó de 1*973 
ASTILLEROS ESPAÑOLES, S. A.

. P. P-y .. -
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